
987654320

Strona tytułowa / Okładka

Te
n 
do
ku
m
en
t 
i z
aw

ar
te
 w
 n
im
 r
oz
w
ią
za
ni
a 
te
ch
ni
cz
ne
 s
ą 
w
ła
sn
oś
ci
ą 
fir
m
y 
Se
co
/W

ar
w
ic
k 
S.
A.
 K
op
io
w
an
ie
, 
uŜ
yw

an
ie
 lu
b 
ud
os
tę
pn
ia
ni
e 
te
go
 d
ok
um

en
tu
 lu
b 
je
go
 c
zę
śc
i j
es
t 
za
br
on
io
ne
 b
ez
 z
go
dy
 f
irm

y 
Se
co
/W

ar
w
ic
k 
S.
A.

www.secowarwick.com.pl
Fax.: +48 68 3820555
Tel.: +48 68 3820500
66-200 Świebodzin
ul. Sobieskiego 8
SECO/WARWICK S.A.

IEC 60204Norma 4686-88

F

E

D

C

B

A

Numer rysunku:Nr zlec.:

Piec do starzenia butli aluminiowych
Opis urządzenia:

Sławomir Wachowski
Dariusz Suszczyński

Stron

Dokumentacja została 
wykonana i zweryfikowana 
pod względem zgodności z 
wymogami

F

E

D

C

B

A

=

1

2012-01-26

Spraw.

1

Data
+

4-139870

Oprac.

z
Strona

REV12
Numer rewizji:

12

Ilość stron

2007-11-12

Edytowano dnia

Utworzono dnia

234

Dariusz Suszczyński

2012-01-26

przez

Urządzenia do obróbki cieplnej
SECO/WARWICK S.A.
ul. Sobieskiego 8
66-200 Świebodzin
Tel.: +48 68 3820500
Fax.: +48 68 3820555
www.secowarwick.com.pl

Numer zlecenia:

Klient:

Typ urządzenia:
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4686-88

Piec do starzenia butli aluminiowych

STAKO Polska 76-200 Słupsk Ul. Poznańska 54

2008

Dariusz Suszczyńskiprzez
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Przegląd oznaczeń struktury
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Przegląd oznaczeń struktury F24_001

Opis strukturyPełne oznaczenie EtykietyPełne oznaczenie Opis struktury

Komora chłodzenia - termopara kontrolna wody

Urządzenie

Piec - termopary wsadowe

=713

Komora chłodzenia - regulator zabezpieczający

Piec - termopara w przedsionku załadowczym typu "K"

Komora chłodzenia - zawór sterujący siłownikiem pneumatycznym

Piec - analizator O2

Urządzenie=717

Piec - termopara spalin z pieca typu "K"Urządzenie

Komora chłodzenia - zawór odcinający

=718

Zestwienie listew zaciskowych

Urządzenie=014

+N4

+KABLE Miejsce montaŜu

+E1 Miejsce montaŜu Dach szafy sterowniczej #1

=011

Zasilanie sygnalizacji 24VDCUrządzenie=012

Zasilanie blokady bezpieczeństwaUrządzenie=013

Zasilanie – szafa sterownicza 380/110VAC/24VDC

Zasilanie modułów sterownika

Miejsce montaŜu

+LISTWY

Piec - wentylator konwekcji

Piec - czujnik zabrudzenia filtra gazu

=708

Urządzenie Piec - czujniki ciśnienia gazu na zasilaniu

Piec - regulator zabezpieczający

Piec - termopary wsadowe Allen Bradley

Komora chłodzenia - pompa systemu natrysku

Komora chłodzenia - czujniki cisnienia wody

Komora chłodzenia - czujnik poziomu wody

Komora chłodzenia - zawór odcinającywodę chłodnicy

Stół załadowczy - napęd

Specyfikacja materiałowa

Komora chłodzenia - napęd windy

Komora chłodzenia - zawór odcinający zasilanie wody

Zestawienia projektu

Urządzenie

+B1 Miejsce montaŜu

Piec - wentylator powietrza spalania

Drzwi szafy głównej 1

Urządzenie

=878 Urządzenie

=875 Urządzenie

=871 Urządzenie

=870 Urządzenie

=841 Urządzenie

=840 Urządzenie

=837 Urządzenie

=836 Urządzenie

=835 Urządzenie

=823 Urządzenie

=822 Urządzenie

=808 Urządzenie

=807 Urządzenie

=805 Urządzenie

=803 Urządzenie

=801 Urządzenie

=770 Urządzenie

=749 Urządzenie

=738 Urządzenie

=737 Urządzenie

=736 Urządzenie

=734 Urządzenie Piec - automat palnikowy

=733 Urządzenie Piec - przepustnica powietrza spalania

=731 Urządzenie Piec - zawór główny gazu

=730 Urządzenie Piec - układ kontroli szczelności

=721

Urządzenie

Urządzenie Piec - zawór rozdzielający drzwi

=707 Urządzenie Piec - zawór siłownika domykania drzwi

=705 Urządzenie Piec - siłowniki drzwi tunelu wlotowego

=701 Urządzenie Piec - silnik napędu taśmy

=016 Urządzenie Kolumna sygnalizacyjna

=015 Urządzenie

Komora chłodzenia - sterownik tyrystorowy

Komora chłodzenia - siłowniki drzwi tunelu wlotowego

Miejsce montaŜu

Komora chłodzenia - czujniki przepływu wody

Komora chłodzenia - zawór rozdzielający drzwi

Komora chłodzenia - zawór siłownika domykania drzwi

=711

Komora chłodzenia - pompa układu systemu chłodzenia

Przegląd sterownika PLC

Stół wyładowczy - silnik napęd stołu

+B Miejsce montaŜu

Kontrola pracy pieca

+ALBR Miejsce montaŜu

Komora chłodzenia - silnik napędu taśmy

+A4 Miejsce montaŜu

+A3 Miejsce montaŜu Szafa sterownicza #3

+A2 Miejsce montaŜu

+A1 Miejsce montaŜu Szafa sterownicza #1

+A0 Miejsce montaŜu

+A Miejsce montaŜu

=SPEC Urządzenie

=RAPORT Urządzenie

=PLC Urządzenie

=902 Urządzenie

=901 Urządzenie

=883

Główne oznaczenie

+N7 Miejsce montaŜu

+N8 Miejsce montaŜu Szafka zaciskowa #8 na komorze chłodzenia

+S Miejsce montaŜu

+S* Miejsce montaŜu

+S4 Miejsce montaŜu

+S7 Miejsce montaŜu Piec

Szafa sterownicza #2

Kable

Szafka zaciskowa #7 na piecu

Komora chłodzeniaMiejsce montaŜu+S8
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Tabliczka znamionowa
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Seco/Warwick S.A.
ul. Sobieskiego 8, 66-200 Świebodzin

Polska

Typ:

Numer seryjny/rok:
Napięcie zasilające:

Zwarciowa zdolność
 wyłączania:

Nr schematów:

Nr listy materiałowej:

CięŜar:

Stopień ochrony:

Prąd pełnego obciąŜenia:

3x400 VAC 50Hz

Piec do starzenia butli aluminiowych

4-139870

IP 54
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Szafa sterownicza
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Szafa sterownicza - widok wewnętrzny
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Szafa sterownicza - otworowanie
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Szafka sterownicza na piecu
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Szafa sterownicza-legenda
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PlasowanieProducentNumer Identyfikator aparatu Oznaczenie typu / katalogowe

=012+A/3.2:C2711P-T10C4D1 ALLEN BRADLEY1 012A1

=012+A/1.2:EK2C003ALH SCHNEIDER2 K2C-003ALH012S1

=013+A/1.1:BXB4BT42 SCHNEIDER3 013S1

=015+A/1.1:BZB5 AW313 SCHNEIDER4 015S1-015H1

=737+S7/1.1:CDC120L-1-0-0-2-1-0-0-0 HONEYWELL5 737A1

=837+S8/1.1:CDC120L-1-0-0-2-1-0-0-0 HONEYWELL6 837A1

Legenda szafy sterowniczej =+A2
PlasowanieProducentNumer Identyfikator aparatu Oznaczenie typu / katalogowe

=835+S8/1.0:DGOS-7251015030B00 ASTAT/GOSSEN1 835P1

=835+S8/1.0:DGOS-7251015030B00 ASTAT/GOSSEN2 835P2

=835+S8/1.0:EGOS-7251015030B00 ASTAT/GOSSEN3 835P3

Legenda szafy sterowniczej =+A1
PlasowanieProducentNumer Identyfikator aparatu Oznaczenie typu / katalogowe

=011+A/4.2:DGOS-72500 00000 B ASTAT/GOSSEN1 011P1

+/4.7:BK1D024MLH SCHNEIDER2 011S4
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Szafa sterownicza- widok wnętrza legenda
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=701+S7/1.1:BGV2-ME10 SCHNEIDER1 GV2ME10701Q1

=701+S7/1.1:C131B0068 DANFOSS2 701A1

=705+S7/1.1:C131B0068 DANFOSS3 705A1

=011+A/3.1:BGV2-ME08 SCHNEIDER4 011Q3

=705+S7/4.1:C131B0068 DANFOSS4 705A2

=705+S7/1.1:BGV2-ME10 SCHNEIDER5 GV2ME10705Q1

=011+A/3.2:BGV2-ME08 SCHNEIDER5 011Q4

=705+S7/4.1:BGV2-ME10 SCHNEIDER6 GV2ME10705Q2

=012+A/1.5:ELC1D09P7 SCHNEIDER6 LC1D09P7012K2

=738+S7/1.1:BGV3-ME63 SCHNEIDER7 GV3ME63738Q1

=012+A/1.6:ELC1D09P7 SCHNEIDER7 LC1D09P7012K3

=738+S7/1.1:C8 738A1

=801+S8/1.1:C131B0068 DANFOSS9 801A1

=801+S8/1.1:BGV2-ME10 SCHNEIDER10 GV2ME10801Q1

=805+S8/1.1:C131B0068 DANFOSS11 805A1

=805+S8/4.1:C131B0068 DANFOSS12 805A2

=805+S8/1.1:BGV2-ME10 SCHNEIDER13 GV2ME10805Q1

=805+S8/4.1:BGV2-ME10 SCHNEIDER14 GV2ME10805Q2

=823+S8/1.8:ELC1D18P7 SCHNEIDER15 LC1D18P7823K1

=823+S8/1.1:BGV2-ME20 SCHNEIDER16 GV2ME20823Q1

=901+S9/1.1:C131B0076 DANFOSS17 901A1

=901+S9/1.1:BGV2-ME08 SCHNEIDER18 GV2ME08901Q1

=902+S9/1.1:C131B0076 DANFOSS19 902A1

=902+S9/1.1:BGV2-ME08 SCHNEIDER20 GV2ME08902Q1

=721+S7/1.1:BGV2-ME22 SCHNEIDER35 GV2ME22721Q1

=721+S7/1.5:ELC1D25P7 SCHNEIDER37 LC1D25P7721K1

Legenda szafy sterowniczej =+-PM1
PlasowanieProducentNumer Identyfikator aparatu Oznaczenie typu / katalogowe

=011+A/1.0:B33230 SCHNEIDER1 NS800011Q1

=835+S8/1.1:BSV 9343.030 RITTAL31 835Q1

=835+S8/1.1:DMBS-1304800000000 ASTAT/MBS32 835T1

=835+S8/1.1:DMBS-1304800000000 ASTAT/MBS33 835T2

=835+S8/1.1:EMBS-1304800000000 ASTAT/MBS34 835T3

=835+S8/3.1:ELC1D95P7 SCHNEIDER35 LC1D95P7835K1

=835+S8/2.2:C2 000 001 076 AEG36 835A1
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1

Data
+

4-139870

Oprac.

z
Strona

REV12
Numer rewizji:

12

Legenda szafy sterowniczej =+-PM3
PlasowanieProducentNumer Identyfikator aparatu Oznaczenie typu / katalogowe

=734+S7/2.1:A24396 SCHNEIDER2 C60N C 1P 2A734F1

=734+S7/4.1:A24396 SCHNEIDER3 C60N C 1P 2A734F2

=734+S7/6.1:A24396 SCHNEIDER4 C60N C 1P 2A734F3

=734+S7/8.1:A24396 SCHNEIDER5 C60N C 1P 2A734F4

=737+S7/1.1:B24395 SCHNEIDER6 C60N C 1P 1A737F1

/5.2:B24332 SCHNEIDER7 C60N C 2P 2A803F1

=805+S8/2.1:B24332 SCHNEIDER8 C60N C 2P 2A805F1

=805+S8/5.1:B24332 SCHNEIDER9 C60N C 2P 2A805F2

=807+S8/1.1:B24395 SCHNEIDER10 C60N C 1P 1A807F1

=807+S8/1.3:B24395 SCHNEIDER11 C60N C 1P 1A807F2

=808+S8/1.1:B24395 SCHNEIDER12 C60N C 1P 1A808F1

=808+S8/1.3:B24395 SCHNEIDER13 C60N C 1P 1A808F2

=822+S8/1.4:B24396 SCHNEIDER14 C60N C 1P 2A822F1

=822+S8/3.4:B24396 SCHNEIDER15 C60N C 1P 2A822F2

/5.2:B24396 SCHNEIDER16 C60N C 1P 2A101F3

=837+S8/1.1:B24395 SCHNEIDER17 C60N C 1P 1A837F1

=870+S8/1.1:B24395 SCHNEIDER18 C60N C 1P 1A870F1

=871+S8/1.1:B24395 SCHNEIDER19 C60N C 1P 1A871F1

/5.2:B24396 SCHNEIDER20 C60N C 1P 2A878F1

=822+S8/1.1:C175G5034 DANFOSS21 822A1

=011+A/2.8:ECA2KN40P7 SCHNEIDER22 CA2KN40P7011K1

=012+A/1.4:ECA2KN40P7 SCHNEIDER23 CA2KN40P7012K1

=012+A/1.1:BGV2-RT10 SCHNEIDER25 GV2RT10012Q1

=012+A/2.4:BGV2-RT06 SCHNEIDER26 GV2RT06012Q2

=012+A/2.4:CCSG500C CABUR28 012V2

=011+A/1.7:CET1S 1,60 400+/-5%//230V ELHAND29 011T1

=012+A/1.1:CET1S 1,60 400+/-5%//230V ELHAND30 012T1

=012+A/4.1:CJETNet 3005 ASTOR31 012A10

=012+A/2.1:CTBD2/AS.0040.24/E COMATEC ASTAT32 012G4

=013+A/1.4:ECAD32BD SCHNEIDER33 CAD323BD013K1

=013+A/1.5:ECAD32BD SCHNEIDER34 CAD323BD013K2

=721+S7/1.1:B175G4008 DANFOSS36 721A1

=733+S7/7.2:EF55-34-8-230-0054 FINDER38 F55-34-8-230-0054733K13

=733+S7/7.3:EF55-34-8-230-0054 FINDER39 F55-34-8-230-0054733K14

=733+S7/7.5:EF55-34-8-230-0054 FINDER40 F55-34-8-230-0054733K14.1

=733+S7/8.1:EF55-34-9-024-0094 FINDER41 F55-34-9-024-0094733K15

=733+S7/8.3:EF55-34-9-024-0094 FINDER42 F55-34-9-024-0094733K16

=734+S7/1.1:EF55-34-9-024-0094 FINDER43 F55-34-9-024-0094734K1

=734+S7/1.3:ERE7ML11BU SCHNEIDER44 734K2

=734+S7/1.6:EF55-34-9-024-0094 FINDER45 F55-34-9-024-0094734K3

=734+S7/2.6:EF55-34-8-230-0054 FINDER46 F55-34-8-230-0054734K4

=734+S7/2.8:EF55-34-8-230-0054 FINDER47 F55-34-8-230-0054734K5

=734+S7/3.1:EF55-34-9-024-0094 FINDER48 F55-34-9-024-0094734K6

=734+S7/4.6:EF55-34-8-230-0054 FINDER49 F55-34-8-230-0054734K7

=734+S7/4.8:EF55-34-8-230-0054 FINDER50 F55-34-8-230-0054734K8

=734+S7/5.1:EF55-34-9-024-0094 FINDER51 F55-34-9-024-0094734K9

=734+S7/6.6:EF55-34-8-230-0054 FINDER52 F55-34-8-230-0054734K10

=734+S7/6.8:EF55-34-8-230-0054 FINDER53 F55-34-8-230-0054734K11

=734+S7/7.1:EF55-34-9-024-0094 FINDER54 F55-34-9-024-0094734K12

=734+S7/8.6:EF55-34-8-230-0054 FINDER55 F55-34-8-230-0054734K13

=734+S7/8.8:EF55-34-8-230-0054 FINDER56 F55-34-8-230-0054734K14

=734+S7/9.1:EF55-34-9-024-0094 FINDER57 F55-34-9-024-0094734K15

=737+S7/1.4:EF55-34-9-024-0094 FINDER58 F55-34-9-024-0094737K1

=737+S7/1.5:EF55-34-9-024-0094 FINDER59 F55-34-9-024-0094737K2

=737+S7/1.6:EF55-34-9-024-0094 FINDER60 F55-34-9-024-0094737K3

=738+S7/1.7:EF55-34-9-024-0094 FINDER61 F55-34-9-024-0094738K1

=801+S8/1.6:EF55-34-9-024-0094 FINDER62 F55-34-9-024-0094801K1

=801+S8/1.7:EF55-34-9-024-0094 FINDER63 F55-34-9-024-0094801K2

=801+S8/1.8:EF55-34-9-024-0094 FINDER64 F55-34-9-024-0094801K3

=805+S8/1.6:EF55-34-9-024-0094 FINDER65 F55-34-9-024-0094805K1

=805+S8/1.7:EF55-34-9-024-0094 FINDER66 F55-34-9-024-0094805K2

=805+S8/1.8:EF55-34-9-024-0094 FINDER67 F55-34-9-024-0094805K3

=805+S8/4.6:EF55-34-9-024-0094 FINDER68 F55-34-9-024-0094805K4

=805+S8/4.7:EF55-34-9-024-0094 FINDER69 F55-34-9-024-0094805K5

=805+S8/4.8:EF55-34-9-024-0094 FINDER70 F55-34-9-024-0094805K6

=822+S8/2.1:ELC1D150P7 SCHNEIDER73 LC1D150P7822K1

=822+S8/2.7:EF55-34-9-024-0094 FINDER74 F55-34-9-024-0094822K2

=822+S8/4.1:ELC1D150P7 SCHNEIDER75 LC1D150P7822K4

=822+S8/1.1:ASV 9343.130 RITTAL76 822Q1

=822+S8/3.1:ASV 9343.130 RITTAL77 822Q2

=822+S8/2.8:EF55-34-9-024-0094 FINDER78 F55-34-9-024-0094822K3

=822+S8/4.7:EF55-34-9-024-0094 FINDER79 F55-34-9-024-0094822K5

=822+S8/4.8:EF55-34-9-024-0094 FINDER80 F55-34-9-024-0094822K6

=823+S8/1.4:EF55-34-9-024-0094 FINDER81 F55-34-9-024-0094823K2

=835+S8/3.8:EF55-34-9-024-0094 FINDER82 F55-34-9-024-0094835K2

=837+S8/1.4:EF55-34-9-024-0094 FINDER83 F55-34-9-024-0094837K1

=837+S8/1.6:EF55-34-9-024-0094 FINDER84 F55-34-9-024-0094837K3

=878+S8/1.1:EF55-34-8-230-0054 FINDER85 F55-34-8-230-0054878K1

=901+S9/1.7:EF55-34-9-024-0094 FINDER86 F55-34-9-024-0094901K1

=901+S9/1.8:EF55-34-9-024-0094 FINDER87 F55-34-9-024-0094901K2

=902+S9/1.7:EF55-34-9-024-0094 FINDER88 F55-34-9-024-0094902K1

=902+S9/1.8:EF55-34-9-024-0094 FINDER89 F55-34-9-024-0094902K2

=823+S8/1.2:CLT3SA00ED SCHNEIDER90 823A1

=012+A/5.1:BSK 3110.000 RITTAL91 012S1

=822+S8/3.1:C175G5034 DANFOSS92 822A2
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1

Data
+

4-139870

Oprac.

z
Strona

REV12
Numer rewizji:

12

Legenda szafy sterowniczej =+-PM4
PlasowanieProducentNumer Identyfikator aparatu Oznaczenie typu / katalogowe

=011+A/1.7:D19665 SCHNEIDER1 19665011F1

=011+A/1.7:E24332 SCHNEIDER2 C60N C 2P 2A011F2

=011+A/2.1:B24396 SCHNEIDER3 C60N C 1P 2A011F3

=012+A/1.2:D24572 SCHNEIDER4 C60N D 1P 16A012F1

=012+A/1.8:B24399 SCHNEIDER5 C60N C 1P 6A012F2

=012+A/2.1:B24396 SCHNEIDER6 C60N C 1P 2A012F3

=012+A/2.7:B24399 SCHNEIDER7 C60N C 1P 6A012F4

=012+A/2.8:B24399 SCHNEIDER8 C60N C 1P 6A012F5

=012+A/3.3:B24398 SCHNEIDER9 C60N C 1P 4A012F6

=014+A/1.5:B24396 SCHNEIDER10 C60N C 1P 2A014F1

=014+A/4.4:B24396 SCHNEIDER11 C60N C 1P 2A014F2

=701+S7/2.1:B24332 SCHNEIDER12 C60N C 2P 2A703F1

=705+S7/2.1:B24332 SCHNEIDER13 C60N C 2P 2A705F1

=705+S7/5.1:B24332 SCHNEIDER14 C60N C 2P 2A705F2

=707+S7/1.1:B24395 SCHNEIDER15 C60N C 1P 1A707F1

=707+S7/1.3:B24395 SCHNEIDER16 C60N C 1P 1A707F2

=708+S7/1.1:B24395 SCHNEIDER17 C60N C 1P 1A708F1

=708+S7/1.3:B24395 SCHNEIDER18 C60N C 1P 1A708F2

=733+S7/1.2:A24396 SCHNEIDER19 C60N C 1P 2A733F1

=733+S7/3.2:A24396 SCHNEIDER20 C60N C 1P 2A733F2

=733+S7/5.2:A24396 SCHNEIDER21 C60N C 1P 2A733F3

=733+S7/7.2:A24396 SCHNEIDER22 C60N C 1P 2A733F4

=014+A/1.2:C1769-IT6 ALLEN BRADLEY24 014A2

/5.0:B1769-IT6 ALLEN BRADLEY25 014A2

=014+A/1.3:C1769-IT6 ALLEN BRADLEY26 014A3

=014+A/1.4:C1769-PA4 ALLEN BRADLEY27 014G1

=014+A/1.6:C1769-OF8C ALLEN BRADLEY28 014A4

/5.0:B1769-OF8C ALLEN BRADLEY29 014A5

=014+A/2.0:B1769-IQ32 ALLEN BRADLEY30 014A6

=014+A/2.2:B1769-IQ32 ALLEN BRADLEY31 014A7

=014+A/2.4:B1769-IQ32 ALLEN BRADLEY32 014A8

=014+A/2.6:B1769-IQ32 ALLEN BRADLEY33 014A9

=014+A/2.7:B1769-IQ32 ALLEN BRADLEY34 014A10

=014+A/3.0:B1769-OW16 ALLEN BRADLEY35 014A11

=014+A/1.0:C1769-L32E ALLEN BRADLEY36 014A0

/5.1:B1769-CRL3 ALLEN BRADLEY37 014A21

=014+A/3.2:B1769-CRL3 ALLEN BRADLEY38 014A21

=014+A/4.0:C1769-OW16 ALLEN BRADLEY39 014A12

=014+A/4.1:C1769-OW16 ALLEN BRADLEY40 014A13

=014+A/4.3:C1769-PA4 ALLEN BRADLEY41 014G2

=014+A/4.5:C1769-OW16 ALLEN BRADLEY42 014A14

=014+A/4.6:C1769-OW16 ALLEN BRADLEY43 014A15

=014+A/4.8:C1769-ECR ALLEN BRADLEY44 014A20

=011+A/1.7:E15306 MERLIN GERIN45 15306011X1

=013+A/1.1:DXPS-AF5130P SCHNEIDER46 013A1

=013+A/1.8:EF55-34-9-024-0094 FINDER47 F55-34-9-024-0094013K3

=016+A/1.2:EF55-34-9-024-0094 FINDER48 F55-34-9-024-0094016K1

=016+A/1.3:EF55-34-9-024-0094 FINDER49 F55-34-9-024-0094016K2

=016+A/1.5:EF55-34-9-024-0094 FINDER50 F55-34-9-024-0094016K3

=016+A/1.6:EF55-34-9-024-0094 FINDER51 F55-34-9-024-0094016K4

=701+S7/1.6:EF55-34-9-024-0094 FINDER52 F55-34-9-024-0094701K1

=701+S7/1.7:EF55-34-9-024-0094 FINDER53 F55-34-9-024-0094701K2

=701+S7/1.8:EF55-34-9-024-0094 FINDER54 F55-34-9-024-0094701K3

=705+S7/1.7:EF55-34-9-024-0094 FINDER55 F55-34-9-024-0094705K1

=705+S7/1.7:EF55-34-9-024-0094 FINDER56 F55-34-9-024-0094705K2

=705+S7/1.8:EF55-34-9-024-0094 FINDER57 F55-34-9-024-0094705K3

=705+S7/4.7:EF55-34-9-024-0094 FINDER58 F55-34-9-024-0094705K4

=705+S7/4.7:EF55-34-9-024-0094 FINDER59 F55-34-9-024-0094705K5

=705+S7/4.8:EF55-34-9-024-0094 FINDER60 F55-34-9-024-0094705K6

=711+S7/1.2:EF55-34-9-024-0094 FINDER61 F55-34-9-024-0094711K1

=711+S7/1.6:EF55-34-9-024-0094 FINDER62 F55-34-9-024-0094711K2

=721+S7/1.7:EF55-34-9-024-0094 FINDER63 F55-34-9-024-0094721K2

=721+S7/1.8:EF55-34-9-024-0094 FINDER64 F55-34-9-024-0094721K3

=721+S7/2.2:EF55-34-9-024-0094 FINDER65 F55-34-9-024-0094721K4

=730+S7/1.4:EF55-34-8-230-0054 FINDER66 F55-34-8-230-0054730K1

=730+S7/1.7:EF55-34-8-230-0054 FINDER67 F55-34-8-230-0054730K2

=730+S7/2.1:EF55-34-9-024-0094 FINDER68 F55-34-9-024-0094730K3

=730+S7/2.2:EF55-34-9-024-0094 FINDER69 F55-34-9-024-0094730K4

=733+S7/1.2:EF55-34-8-230-0054 FINDER70 F55-34-8-230-0054733K1

=733+S7/1.3:EF55-34-8-230-0054 FINDER71 F55-34-8-230-0054733K2

=733+S7/1.5:EF55-34-8-230-0054 FINDER72 F55-34-8-230-0054733K2.1

=733+S7/2.1:EF55-34-9-024-0094 FINDER73 F55-34-9-024-0094733K3

=733+S7/2.3:EF55-34-9-024-0094 FINDER74 F55-34-9-024-0094733K4

=733+S7/3.2:EF55-34-8-230-0054 FINDER75 F55-34-8-230-0054733K5

=733+S7/3.3:EF94-74-0-000-0000 FINDER76 F94-74-0-000-0000733K6

=733+S7/3.5:EF55-34-8-230-0054 FINDER77 F55-34-8-230-0054733K6.1

=733+S7/4.1:EF55-34-9-024-0094 FINDER78 F55-34-9-024-0094733K7

=733+S7/4.3:EF55-34-9-024-0094 FINDER79 F55-34-9-024-0094733K8

=733+S7/5.2:EF55-34-8-230-0054 FINDER80 F55-34-8-230-0054733K9
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Napięcie zasilania 230VAC
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Napięcie zasilania 24VDC
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Kolumna sygnalizacyjna - na komorze chłodzenia
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Piec - silnik napędu taśmy
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Piec - hamulec transportu taśmy
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Piec - czujniki fotoelektryczne połoŜenia wsadu
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Piec - czujnik obrotów napędu taśmy
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Piec - automat palnikowy palnika nr4
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Piec - automat palnikowy palnika nr4 sterowanie
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Piec - termopary wsadowe
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Piec - regulator zabezpieczający
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Piec - wentylator konwekcji
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Piec - czujnik obrotów wentylatora konwekcji
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Komora chłodzenia - silnik napędu taśmy
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Obecność wsadu na 
wyjściu stołu wyładowczego

Obecność wsadu na 
wejściu stołu wyładowczegoHamulec napędu

taśmy 

41G1mm²
ÖLFLEX Classic 110

=012+A/7.2:B
=012+A-W21

41G1mm²
ÖLFLEX Classic 110

=012+A/7.2:B
=012+A-W21

1
24

1
23

X1

X2

+S9
-902S1

Baluff
Czujnik laserowy - nadajnik

3

1

2

+S9
-902S2

Baluff
Czujnik laserowy - odbiornik

-+

90
22
0

2
IN1

=PLC+ALBR/9.4:B

=014+A-014A15:2

=014+A-014A10

Obecność wsadu na wejściu 
stołu wyładowczego

I10.01

+N8
-X310

31

40
+N8

-X300
41

+N8
-X300

+N8
-X310

32

37
+N8
-X3

52
+A1
-X3

X1

X2

+S9
-902S3

Baluff
Czujnik laserowy - nadajnik

3

1

2

+S9
-902S4

Baluff
Czujnik laserowy - odbiornik

-+

3
IN2

=PLC+ALBR/9.4:B

-902S2:3

=014+A-014A10

Obecność wsadu na wyjściu 
stołu wyładowczego

I10.02

+N8
-X310

33

42
+N8

-X300
43

+N8
-X300

+N8
-X310

34

38
+N8
-X3

53
+A1
-X3

90
22
1

90
22
8

2

10

6

90
22
6

+A1
-X1

17

1

9

5

-902K3
/1.6:E

Sterowanie
hamulcem

90
22
9

1

2

3

4
-902F1

2A

12

11

14

90
22
7

+A1
-X1

16

x1

x2
+S9

-902H1
400V

Hamulec napędu
taśmy 300/1.9:E

310 / 3.0:A

300 / 3.0:A

310/1.9:A

L1/1.2:A

L2/1.2:A L2 /

L3 /

L1 /

L3/1.2:A
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Stół wyładowczy - czujnik obrotów napędu taśmy
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Czujnik obrotów napędu 
stołu wyładowczego

41G1mm²
ÖLFLEX Classic 110

=012+A/7.2:B
=012+A-W21

1
25

1

4

3

+S9
-902B1

Telemechanique

+ -

4
IN3

=PLC+ALBR/9.4:B

-902B1:4

=014+A-014A10

Czujnik obrotów napędu stołu 
wyładowczego

I10.03

39
+N8
-X3

54
+A1
-X3

+N8
-X300

44
+N8

-X310
35

1 23x0,5mm²
ÖLFLEX Classic 110

.1:C
-W3

3.1:B
-W3 90

22
2

300/2.9:E

310/2.8:A 310 /

300 /
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PLC A-B
Moduły termoparowe
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CH1

CH6

CH5

CH4

CH3

1769-IT6

CH2

CH1

CH6

CH5

CH4

CH3

1769-IT6

CH2

18 NC

Piec - termopara wsadowa#4 typu "K"=014+A-014A1:14=749+S7/1.5:D
16

IN 1.5-
IN 5-

Piec - termopara wsadowa#4 typu "K"=014+A-014A1:16=749+S7/1.5:D
14

IN 1.5+
IN 5+

Piec - termopara wsadowa#3 typu "K"=014+A-014A1:10=749+S7/1.4:D
12

IN 1.4-
IN 4-

Piec - termopara wsadowa#3 typu "K"=014+A-014A1:12=749+S7/1.4:D
10

IN 1.4+
IN 4+

Piec - termopara wsadowa#2 typu "K"=014+A-014A1:6=749+S7/1.2:D
8

IN 1.3-
IN 3-

Piec - termopara wsadowa#2 typu "K"=014+A-014A1:8=749+S7/1.2:D
6

IN 1.3+
IN 3+

=014+A-014A1:2=014+A/1.1:C
4

CJC 0-
CJC 0-

=014+A-014A1:4=014+A/1.1:C
2

CJC 0+
CJC 0+

1 NC

Piec - termopara prowadząca typu "K"=736+S7-736B1:+=736+S7/1.1:D
3

IN 1.0+
IN 0+

=736+S7-736B1:-=736+S7/1.1:D
5

IN 1.0-
IN 0-

Piec - termopara kontrolna typu "K"=736+S7-736B2:+=736+S7/1.3:D
7

IN 1.1+
IN 1+

=736+S7-736B2:-=736+S7/1.3:D
9

IN 1.1-
IN 1-

Piec - termopara wsadowa#1 typu "K"=749+S7-749B1:+=749+S7/1.0:D
11

IN 1.2+
IN 2+

=749+S7-749B1:-=749+S7/1.1:D
13

IN 1.2-
IN 2-

=014+A-014A1:17=014+A/1.2:C
15

CJC 1-
CJC 1-

=014+A-014A1:15=014+A/1.2:C
17

CJC 1+
CJC 1+

=014+A-014A1
=014+A/1.1:C

=749+S7-749B5:-=749+S7/1.7:D
5

IN 2.0-
IN 0-

Piec - termopara wsadowa#5 typu "K"=749+S7-749B5:+=749+S7/1.7:D
3

IN 2.0+
IN 0+

1 NC

=014+A-014A2:4=014+A/1.2:C
2

CJC 0+
CJC 0+

=014+A-014A2:2=014+A/1.2:C
4

CJC 0-
CJC 0-

Piec - termopara rozkładowa#1 typu "K"=014+A-014A2:8=749+S7/2.0:D
6

IN 2.3+
IN 3+

Piec - termopara rozkładowa#1 typu "K"=014+A-014A2:6=749+S7/2.0:D
8

IN 2.3-
IN 3-

Piec - termopara rozkładowa#2 typu "K"=014+A-014A2:12=749+S7/2.1:D
10

IN 2.4+
IN 4+

Piec - termopara rozkładowa#2 typu "K"=014+A-014A2:10=749+S7/2.1:D
12

IN 2.4-
IN 4-

Piec - termopara rozkładowa#3 typu "K"=014+A-014A2:16=749+S7/2.2:D
14

IN 2.5+
IN 5+

Piec - termopara rozkładowa#3 typu "K"=014+A-014A2:14=749+S7/2.2:D
16

IN 2.5-
IN 5-

18 NC

Komora chłodzenia - termopara kontrolna wody typu "K"=836+S8-836B1:+=836+S8/1.1:D
11

IN 2.2+
IN 2+

=749+S7-749B6:-=749+S7/1.8:D
9

IN 2.1-
IN 1-

=836+S8-836B1:-=836+S8/1.2:D
13

IN 2.2-
IN 2-

Piec - termopara wsadowa#6 typu "K"=749+S7-749B6:+=749+S7/1.8:D
7

IN 2.1+
IN 1+

=014+A-014A2
=014+A/1.2:C

=014+A-014A2:15=014+A/1.3:C
17

CJC 1+
CJC 1+

=014+A-014A2:17=014+A/1.3:C
15

CJC 1-
CJC 1-
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PLC A-B
Moduły termoparowe
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CH2

1769-IT6

CH3

CH4

CH5

CH6

CH1

Piec - termopara rozkładowa#7 typu "K"=014+A-014A3:8=749+S7/2.6:D
6

IN 3.3+
IN 3+

=749+S7-749B11:-=749+S7/2.4:D
9

IN 3.1-
IN 1-

Piec - termopara rozkładowa#6 typu "K"=749+S7-749B12:+=749+S7/2.5:D
11

IN 3.2+
IN 2+

=014+A-014A3
=014+A/1.3:C

=014+A-014A3:15=014+A/1.4:C
17

CJC 1+
CJC 1+

=014+A-014A3:4=014+A/1.3:C
2

CJC 0+
CJC 0+

Piec - termopara rozkładowa#8 typu "K"=014+A-014A3:10=749+S7/2.8:D
12

IN 3.4-
IN 4-

Piec - termopara rozkładowa#9 typu "K"=014+A-014A3:16=749+S7/2.9:D
14

IN 3.5+
IN 5+

1 NC

Piec - termopara rozkładowa#4 typu "K"=749+S7-749B10:+=749+S7/2.3:D
3

IN 3.0+
IN 0+

18 NC

=014+A-014A3:17=014+A/1.4:C
15

CJC 1-
CJC 1-

=749+S7-749B12:-=749+S7/2.6:D
13

IN 3.2-
IN 2-

Piec - termopara rozkładowa#9 typu "K"=014+A-014A3:14=749+S7/2.9:D
16

IN 3.5-
IN 5-

=749+S7-749B10:-=749+S7/2.3:D
5

IN 3.0-
IN 0-

Piec - termopara rozkładowa#5 typu "K"=749+S7-749B11:+=749+S7/2.4:D
7

IN 3.1+
IN 1+

Piec - termopara rozkładowa#8 typu "K"=014+A-014A3:12=749+S7/2.7:D
10

IN 3.4+
IN 4+

Piec - termopara rozkładowa#7 typu "K"=014+A-014A3:6=749+S7/2.7:D
8

IN 3.3-
IN 3-

=014+A-014A3:2=014+A/1.4:C
4

CJC 0-
CJC 0-
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2 Not used

1 Not used

5 Chasing GND

4 V  COM (L2)

3 120/240V (L1)

=014+A-012G1



987654320

PLC A-B
Moduły wyjść analogowych
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1769-0F8C

Installation manual
 Do Not Use The NC Pins As Connection Points 

1769-0F2

=014+A/1.6:C
18 +24 V DC

=014+A/1.7:C
17 DC Neut

Piec - silnik drzwi przód=705+S7/1.5:B
3 ANLG Com

Piec - silnik drzwi tył=705+S7/4.5:B
5 ANLG Com

Komora chłodzenia - wysterowanie sterownika tyrystorowego 4-20mA=835+S8/2.5:B
16

I out 4.7+
I 7+

Piec - silnik napędu taśmy=701+S7/1.5:B
1 ANLG Com

=835+S8/2.4:B
15 ANLG Com

Komora chłodzenia - silnik drzwi tył=805+S8/4.5:B
13 ANLG Com

Komora chłodzenia - silnik drzwi przód=805+S8/1.5:B
11 ANLG Com

Komora chłodzenia - silnik napędu taśmy=801+S8/1.5:B
9 ANLG Com

Piec - wentylator konwekcji=738+S7/1.4:B
7 ANLG Com

Komora chłodzenia - wysterowanie falownika drzwi tył 4..20mA=805+S8/4.5:B
14

I out 4.6+
I 6+

Komora chłodzenia - wysterowanie falownika drzwi przód 4..20mA=805+S8/1.5:B
12

I out 4.5+
I 5+

Komora chłodzenia - wysterowanie falownika napędu taśmy 4..20mA=801+S8/1.5:B
10

I out 4.4+
I 4+

Piec - wysterowanie falownika wentylatora konwekcji 4..20mA=738+S7/1.5:B
8

I out 4.3+
I 3+

Piec - wysterowanie falownika drzwi tył 4..20mA=705+S7/4.5:B
6

I out 4.2+
I 2+

Piec - wysterowanie falownika drzwi przód 4..20mA=705+S7/1.5:B
4

I out 4.1+
I 1+

Piec - wysterowanie falownika napędu taśmy 4..20mA=701+S7/1.5:B
2

I out 4.0+
I 0+

=014+A-014A4
=014+A/1.6:C

I Out0+

I OUT 5.0+ 2 =901+S9/1.5:B Stół załadowczy - wysterowanie falownika napędu taśmy 4..20mA

=014+A-014A5
=014+A/1.7:C
2xAnalog Out

NC 4

I Out1+

I OUT 5.1+ 6 =902+S9/1.5:BStół wyładowczy - wysterowanie falownika napędu taśmy 4..20mA

V Out0+1

ANLG Com3
=901+S9/1.5:BStół załadowczy - silnik napędu taśmy

V Out1+5

NC 8

dc NEUT 10

NC 12

ANLG Com7
=902+S9/1.5:BStół wyładowczy - silnik napędu taśmy

+24V dc9

NC11
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PLC A-B
Moduły wejść cyfrowych 
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ul. Sobieskiego 8
SECO/WARWICK S.A.

IEC 60204Norma 4686-88

F

E

D

C

B

A

Numer rysunku:Nr zlec.:

Piec do starzenia butli aluminiowych
Opis urządzenia:

Sławomir Wachowski
Dariusz Suszczyński

Stron

Dokumentacja została 
wykonana i zweryfikowana 
pod względem zgodności z 
wymogami

F

E

D

C

B

A

=

5

2007-12-11

Spraw.

1

ALBR
PLCData

+

4-139870

Oprac.

z
Strona

REV12
Numer rewizji:

13

1769-IQ32

1
I6.00

IN0

=014+A-014A6
=014+A/2.0:B

=014+A/2.1:B
18DC Com

Drzwi wyjściowe chłodzenia strona prawa =013+S8-013S8:14 =013+A/3.6:C
10
I6.08

IN8

01335

Drzwi wyjściowe chłodzenia strona lewa =013+S8-013S9:14 =013+A/3.8:C
11
I6.09

IN9

01337

Stół wyładowczy - wejście, strona prawa =013+S9-013S10:14 =013+A/4.2:C
12
I6.10

IN10

01339

Stół wyładowczy - wejście, strona lewa =013+S9-013S11:14 =013+A/4.4:C
13
I6.11

IN11

01341 14
I6.12

IN12

Brak błędu falownika =738+S7-738A1:01 =738+S7/1.7:C
15
I6.13

IN13

73815

Kwitowanie alarmu przycisk=015+B1-015S1-015H1:14 =015+A/1.1:D
16
I6.14

IN14

01501

Brak błędu falownika =701+S7-701A1:05 =701+S7/1.7:C
17
I6.15

IN15

70111

Piec - otwieranie drzwi tył=705+S7-705S3:14=705+S7/6.1:D
34

I6.30
IN30

Piec - zamykaniee drzwi tył=705+S7-705S2:14=705+S7/6.6:D
35

I6.31
IN31

Piec - zamykanie drzwi przód=705+S7-705S2:14=705+S7/3.6:D
29

I6.25
IN25

Piec - drzwi tył otwarte=705+S7-705B3:4=705+S7/5.4:C
32

I6.28
IN28

Piec - drzwi tył zamknięte=705+S7-705B4:4=705+S7/5.6:C
33

I6.29
IN29

Brak błędu falownika=705+S7-705A2:05=705+S7/4.7:C
30

I6.26
IN26

Piec - wyłącznik silnikowy silnika drzwi tył zał=705+S7-705Q2:34(64)=705+S7/4.8:C
31

I6.27
IN27

Piec - otwieranie drzwi przód=705+S7-705S1:14=705+S7/3.1:D
28

I6.24
IN24

70526

=014+A/2.1:B
36 DC Com

Piec - drzwi przód zamknięte=705+S7-705B2:4=705+S7/2.6:C
26

I6.23
IN23

70525

Piec - drzwi przód otwarte=705+S7-705B1:4=705+S7/2.4:C
25

I6.22
IN22

70524

22
I6.19

IN19

Obecność wsadu na wyjściu pieca=701+S7-701S2:3=701+S7/3.7:D
21

I6.18
IN18

70131

Piec - wyłącznik silnikowy silnika drzwi przód zał=705+S7-705Q1:34(64)=705+S7/1.8:C
24

I6.21
IN21

70513

Brak błędu falownika=705+S7-705A1:05=705+S7/1.7:C
23

I6.20
IN20

70512

Obecność wsadu na wejściu pieca=014+A-014A11:11=701+S7/3.3:D
20

I6.17
IN17

70130

Piec - wyłącznik silnikowy napędu taśmy zał=701+S7-701Q1:34(64)=701+S7/1.8:C
19

I6.16
IN16

70112

=014+A/2.1:B
27 DC Com

Przekaźnik bezpieczeństwa =013+A-013A1:34 =013+A/1.7:D
2
I6.01

IN1

01306

Stół załadowczy - wejście, strona prawa =013+S9-013S2:14 =013+A/2.2:C
3
I6.02

IN2

01323

Piec - przepustnica#1 otwarta =733+S7-733K1:5 =733+S7/2.3:C
4
I6.03

IN3

73307

=014+A/2.0:B
9DC Com

Piec-brak szczelności =730+S7-730K2:5 =730+S7/2.2:C
5
I6.04

IN4

73012

Piec-szczelność OK =730+S7-730K1:5 =730+S7/2.1:C
6
I6.05

IN5

73011

Piec - drzwi tył, strona prawa =013+S7-013S6:14 =013+A/3.2:C
7
I6.06

IN6

01331

Piec - drzwi tył, strona lewa =013+S7-013S7:14 =013+A/3.4:C
8
I6.07

IN7

01333
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Moduły wejść cyfrowych 
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Tel.: +48 68 3820500
66-200 Świebodzin
ul. Sobieskiego 8
SECO/WARWICK S.A.

IEC 60204Norma 4686-88

F

E

D

C

B

A

Numer rysunku:Nr zlec.:

Piec do starzenia butli aluminiowych
Opis urządzenia:

Sławomir Wachowski
Dariusz Suszczyński

Stron

Dokumentacja została 
wykonana i zweryfikowana 
pod względem zgodności z 
wymogami

F

E

D

C

B

A

=

6

2008-01-15

Spraw.

1

ALBR
PLCData

+

4-139870

Oprac.

z
Strona

REV12
Numer rewizji:

13

1769-IQ32

Piec - zab zaworu rozdzielającego drzwi przód =708+S7-708F1:14 =708+S7/1.6:C
7
I7.06

IN6

Piec - drzwi zamknięte-tył =707+S7-707B16:4 =707+S7/3.6:E
6
I7.05

IN5

Piec - drzwi otwarte-tył =707+S7-707B12:4 =707+S7/3.2:E
5
I7.04

IN4

=014+A/2.2:B
9DC Com

Piec - drzwi zamknięte-przód =707+S7-707B8:4 =707+S7/2.6:E
4
I7.03

IN3

Piec - drzwi otwarte-przód =707+S7-707B4:4 =707+S7/2.2:E
3
I7.02

IN2

REZERWA =707+S7-707F2:14 =707+S7/1.7:C
2
I7.01

IN1

=014+A/2.3:B
27 DC Com

19
I7.16

IN16

20
I7.17

IN17

Piec - przepustnica#2 zamknięta=733+S7-733K6:5=733+S7/4.4:C
23

I7.20
IN20

Piec - zab przepustnicy#3=733+S7-733F3:14=733+S7/6.1:C
24

I7.21
IN21

Piec - zab przepustnicy#2=733+S7-733F2:14=733+S7/4.1:C
21

I7.18
IN18

Piec - przepustnica#2 otwarta=733+S7-733K5:5=733+S7/4.3:C
22

I7.19
IN19

Piec - przepustnica#3 otwarta=733+S7-733K9:5=733+S7/6.3:C
25

I7.22
IN22

Piec - przepustnica#3 zamknięta=733+S7-733K10:5=733+S7/6.4:C
26

I7.23
IN23

=014+A/2.3:B
36 DC Com

Piec - zab przepustnicy#4=733+S7-733F4:14=733+S7/8.1:C
28

I7.24
IN24

Piec - płukanie zakończone=734+S7-734K3:5=734+S7/1.8:C
31

I7.27
IN27

Piec - przepustnica#4 zamknięta=733+S7-733K14:5=733+S7/8.4:C
30

I7.26
IN26

Piec - palnik nr 1 zał=734+S7-734K5:5=734+S7/3.3:C
33

I7.29
IN29

Piec - błąd automatu palnikowego nr 1=734+S7-734K4:5=734+S7/3.1:C
32

I7.28
IN28

Piec - przepustnica#4 otwarta=733+S7-733K13:5=733+S7/8.3:C
29

I7.25
IN25

Piec - błąd automatu palnikowego nr 2=734+S7-734K7:5=734+S7/5.1:C
35

I7.31
IN31

Piec - zab automatu palnikowego nr 1=734+S7-734F1:14=734+S7/3.4:C
34

I7.30
IN30

Piec - zab przepustnicy31 =733+S7-733F1:14 =733+S7/2.1:C
17
I7.15

IN15

16
I7.14

IN14

15
I7.13

IN13

Piec - czujnik minimalnego ciśnienia gazu powietrza spalania =721+S7-721K4:5 =721+S7/2.4:B
14
I7.12

IN12

Piec - stycznik wentylatora powietrza spalania zał =721+S7-721K1:14 =721+S7/1.8:C
13
I7.11

IN11

Piec - wyłącznik silnikowy wentylatora powietrza spalania zał=721+S7-721Q1:34(64) =721+S7/1.7:C
12
I7.10

IN10

Piec - czujnik maksymalnego ciśnienia gazu na zasilaniu =711+S7-711K2:5 =711+S7/1.8:C
11
I7.09

IN9

Piec - czujnik minimalnego ciśnienia gazu na zasilaniu =711+S7-711K1:5 =711+S7/1.4:C
10
I7.08

IN8

=014+A/2.2:B
18DC Com

=014+A-014A7
=014+A/2.2:B

Piec - zab zaworu rozdzielającego drzwi tył =708+S7-708F2:14 =708+S7/1.7:C
8
I7.07

IN7

REZERWA =707+S7-707F1:14 =707+S7/1.6:C
1
I7.00

IN0 014
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Moduły wejść cyfrowych 
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Fax.: +48 68 3820555
Tel.: +48 68 3820500
66-200 Świebodzin
ul. Sobieskiego 8
SECO/WARWICK S.A.

IEC 60204Norma 4686-88

F

E

D

C

B

A

Numer rysunku:Nr zlec.:

Piec do starzenia butli aluminiowych
Opis urządzenia:

Sławomir Wachowski
Dariusz Suszczyński

Stron

Dokumentacja została 
wykonana i zweryfikowana 
pod względem zgodności z 
wymogami

F

E

D

C

B

A

=

7

2008-01-16

Spraw.

1

ALBR
PLCData

+

4-139870

Oprac.

z
Strona

REV12
Numer rewizji:

13

1769-IQ32

Piec - rozłącznik lokalny wentylatora kurtyny przedsionka załadowczego =734+S7-734K8:5 =734+S7/5.3:C
1
I8.00

IN0

Piec - zab automatu palnikowego nr 4 =734+S7-734F4:14 =734+S7/9.4:C
8
I8.07

IN7

=014+A-014A8
=014+A/2.4:B

=014+A/2.4:B
18DC Com

T<max =737+S7-737K1:5 =737+S7/1.6:C
10
I8.08

IN8

11
I8.09

IN9

Piec - wyłącznik silnikowy wentylatora konwekcji zał =738+S7-738Q1:14 =738+S7/1.8:C
12
I8.10

IN10

Czujnik obrotów napędu pieca =738+N7-738K3:12 =738+S7/2.7:D
13
I8.11

IN11

Brak błędu falownika =801+S8-801A1:05 =801+S8/1.7:C
14
I8.12

IN12

Komora chłodzenia - wyłącznik silnikowy napędu taśmy zał=801+S8-801Q1:34(64) =801+S8/1.8:C
15
I8.13

IN13

Obecność wsadu na wejściu komory chłodzenia =014+A-014A13:11 =801+S8/3.3:C
16
I8.14

IN14

Obecność wsadu na wyjściu komory chłodzenia =801+S8-801S2:3 =801+S8/3.5:C
17
I8.15

IN15

REZERWA=807+S8-807F2:14=807+S8/1.7:C
34

I8.30
IN30

Komora chłodzenia - drzwi otwarte-przód=807+S8-807B4:4=807+S8/2.2:E
35

I8.31
IN31

Komora chłodzenia - drzwi tył otwarte=805+S8-805B3:4=805+S8/5.4:C
29

I8.25
IN25

Komora chłodzenia - zamykaniee drzwi tył=805+S8-805S4:14=805+S8/6.6:D
32

I8.28
IN28

REZERWA=807+S8-807F1:14=807+S8/1.6:C
33

I8.29
IN29

Komora chłodzenia - drzwi tył zamknięte=805+S8-805B4:4=805+S8/5.6:C
30

I8.26
IN26

Komora chłodzenia - otwieranie drzwi tył=805+S8-805S3:14=805+S8/6.1:D
31

I8.27
IN27

Komora chłodzenia - wyłącznik silnikowy silnika drzwi tył zał=805+S8-805Q2:34(64)=805+S8/4.8:C
28

I8.24
IN24

=014+A/2.5:B
36 DC Com

Brak błędu falownika=805+S8-805A2:05=805+S8/4.7:C
26

I8.23
IN23

Komora chłodzenia - zamykanie drzwi przód=805+S8-805S2:14=805+S8/3.6:D
25

I8.22
IN22

Komora chłodzenia - drzwi przód otwarte=805+S8-805B1:4=805+S8/2.4:C
22

I8.19
IN19

Komora chłodzenia - wyłącznik silnikowy silnika drzwi przód zał=805+S8-805Q1:34(64)=805+S8/1.8:C
21

I8.18
IN18

Komora chłodzenia - otwieranie drzwi przód=805+S8-805S1:14=805+S8/3.1:D
24

I8.21
IN21

Komora chłodzenia - drzwi przód zamknięte=805+S8-805B2:4=805+S8/2.6:C
23

I8.20
IN20

Brak błędu falownika=805+S8-805A1:05=805+S8/1.7:C
20

I8.17
IN17

Czujnik obrotów napędu komory chłodzenia=801+S8-801B1:4=801+S8/4.1:D
19

I8.16
IN16

=014+A/2.5:B
27 DC Com

Piec - zab automatu palnikowego nr 2 =734+S7-734F2:14 =734+S7/5.4:C
2
I8.01

IN1

Piec - błąd automatu palnikowego nr 3 =734+S7-734K10:5 =734+S7/7.1:C
3
I8.02

IN2

Piec - palnik nr 3 zał =734+S7-734K11:5 =734+S7/7.3:C
4
I8.03

IN3

=014+A/2.4:B
9DC Com

Piec - zab automatu palnikowego nr 3 =734+S7-734F3:14 =734+S7/7.4:C
5
I8.04

IN4

Piec - błąd automatu palnikowego nr 4 =734+S7-734K13:5 =734+S7/9.1:C
6
I8.05

IN5

Piec - palnik nr 4 zał =734+S7-734K14:5 =734+S7/9.3:C
7
I8.06

IN6
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PLC A-B
Moduły wejść cyfrowych 
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Fax.: +48 68 3820555
Tel.: +48 68 3820500
66-200 Świebodzin
ul. Sobieskiego 8
SECO/WARWICK S.A.

IEC 60204Norma 4686-88

F

E

D

C

B

A

Numer rysunku:Nr zlec.:

Piec do starzenia butli aluminiowych
Opis urządzenia:

Sławomir Wachowski
Dariusz Suszczyński

Stron

Dokumentacja została 
wykonana i zweryfikowana 
pod względem zgodności z 
wymogami

F

E

D

C

B

A

=

8

2008-09-22

Spraw.

1

ALBR
PLCData

+

4-139870

Oprac.

z
Strona

REV12
Numer rewizji:

13

1769-IQ32

Stycznik pompy natrysku 2 zał =822+S8-822K4:14 =822+S8/4.8:C
12
I9.10

IN10

Rozłącznik bezpiecznikowy pompy natrysku 2 zał =822+S8-822Q2:14 =822+S8/4.7:C
11
I9.09

IN9

10
I9.08

IN8

=014+A/2.6:B
18DC Com

=014+A-014A9
=014+A/2.6:B

Stycznik pompy natrysku 1 zał =822+S8-822K1:14 =822+S8/2.8:C
8
I9.07

IN7

Komora chłodzenia - drzwi zamknięte-przód =807+S8-807B9:4 =807+S8/2.7:E
1
I9.00

IN0

Brak błędu falownika=901+S9-901A1:05=901+S9/1.7:C
30

I9.26
IN26

Obecność wsadu na wyjściu stołu załadowczego=901+S9-901S2:3=901+S9/2.8:D
33

I9.29
IN29

Czujnik obrotów napędu stołu załadowczego=901+S9-901B1:4=901+S9/3.1:D
34

I9.30
IN30

Brak błędu tyrystora =835+S8-835A1:2 =835+S8/2.8:B
17
I9.15

IN15

Obecność wsadu na wejściu stołu załadowczego=014+A-014A14:18=901+S9/2.5:D
32

I9.28
IN28

29
I9.25

IN25

Brak błędu falownika=902+S9-902A1:05=902+S9/1.7:C
35

I9.31
IN31

Zabezpieczenie termiczne dmuchawy =823+S8-823A1:98 =823+S8/1.7:C
15
I9.13

IN13

Stycznik pompy mechanicznej zał =823+S8-823K1:14 =823+S8/1.5:C
14
I9.12

IN12

Komora chłodzenia - drzwi zamknięte-przód =807+S8-807B16:4 =807+S8/3.7:E
3
I9.02

IN2

T<max=837+S8-837K1:5=837+S8/1.6:C
20

I9.17
IN17

Komora chłodzenia - zab zaworu odcinającego=871+S8-871F1:14=871+S8/1.6:C
23

I9.20
IN20

REZERWA+N8-X3:33=875+S8/1.1:D
24

I9.21
IN21

Stycznik grzania strefy #1 zał=835+S8-835K1:14=835+S8/3.8:C
19

I9.16
IN16

Komora chłodzenia - zab zaworu rozdzielającego drzwi przód =808+S8-808F1:14 =808+S8/1.6:C
4
I9.03

IN3

=014+A/2.6:B
9DC Com

Komora chładzenia - zabezpieczenie hamulaca windy=803+S8-803F1:14=803+S8/2.2:C
21

I9.18
IN18

Komora chłodzenia - zab zaworu rozdzielającego drzwi tył =808+S8-808F2:14 =808+S8/1.7:C
5
I9.04

IN4

6
I9.05

IN5

Rozłącznik bezpiecznikowy pompy natrysku 1 zał =822+S8-822Q1:14 =822+S8/2.7:C
7
I9.06

IN6

Komora chłodzenia - przepustnica otwarta+N8-X3:31=870+S8/1.6:C
22

I9.19
IN19

=014+A/2.7:B
36 DC Com

Komora chłodzenia - czujnik otwarcia bariery=013+S9-901B1:4=013+A/5.2:D
28

I9.24
IN24

Stół załadowczy - wyłącznik silnikowy napędu taśmy zał=901+S9-901Q1:34(64)=901+S9/1.8:C
31

I9.27
IN27

REZERWA+N8-X3:34=875+S8/1.3:D
25

I9.22
IN22

Poziom awaryjny=878+S8-878K1:5=878+S8/1.6:C
=878+S8/1.5:C

26
I9.23

IN23

Komora chłodzenia - drzwi otwarte-przód =807+S8-807B12:4 =807+S8/3.3:E
2
I9.01

IN1

Wyłącznik silnikowy pompy mechanicznej zał=823+S8-823Q1:44(74) =823+S8/1.4:C
13
I9.11

IN11

Przepalona wkładka bezpiecznikowa =835+S8-835Q1:14 =835+S8/1.7:B
16
I9.14

IN14

=014+A/2.7:B
27 DC Com
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F
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Numer rysunku:Nr zlec.:

Piec do starzenia butli aluminiowych
Opis urządzenia:

Sławomir Wachowski
Dariusz Suszczyński

Stron

Dokumentacja została 
wykonana i zweryfikowana 
pod względem zgodności z 
wymogami

F
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9

2008-09-22

Spraw.

1

ALBR
PLCData

+
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Oprac.

z
Strona

REV12
Numer rewizji:

13

1769-IQ32

Piec - przepustnica#3 przymknięta=733+S7-733K10.1:5 =733+S7/6.5:C
7
I10.06

IN6

Piec - przepustnica#2 przymknięta =733+S7-733K6.1:5 =733+S7/4.5:C
6
I10.05

IN5

Piec - przepustnica#1 przymknięta =733+S7-733K2.1:5 =733+S7/2.5:C
5
I10.04

IN4

=014+A/2.7:B
9DC Com

Czujnik obrotów napędu stołu wyładowczego =902+S9-902B1:4 =902+S9/3.1:C
4
I10.03

IN3

Obecność wsadu na wyjściu stołu wyładowczego =902+S9-902S2:3 =902+S9/2.8:C
3
I10.02

IN2

Obecność wsadu na wejściu stołu wyładowczego =014+A-014A15:2 =902+S9/2.5:C
2
I10.01

IN1

=014+A/2.8:B
27 DC Com

19
I10.16

IN16

Komora chłodzenia - przepustnica otwarta+N8-X3:45=870+S8/2.6:C
=803+S8/2.7:C

20
I10.17

IN17

Komora chłodzenia - wyłącznik silnikowy napędu windy zał=803+S8-803Q1:34(64)=803+S8/1.8:C
23

I10.20
IN20

24
I10.21

IN21

Komora chłodzenia przepustnica zamknięta+N8-X3:46=870+S8/2.8:C
=803+S8/2.8:C

21
I10.18

IN18

Brak błędu falownika=803+S8-801A1:05=803+S8/1.7:C
=803+S8/2.4:C

22
I10.19

IN19

25
I10.22

IN22

26
I10.23

IN23

Komora chłodzenia - zał zaworu odcinającego zasilanie wody =841+S8-841F1:14 =841+S8/1.6:C
17
I10.15

IN15

Komora chłodzenia - zab zaworu odcinającego wodę chłodnicy =840+S8-840F1:14 =840+S8/1.6:C
16
I10.14

IN14

Piec - czujnik zabrudzenia filtra gazu =713+S7-713K1:5 =713+S7/1.4:C
15
I10.13

IN13

Komora chłodzenia przepustnica zamknięta +N8-X3:0 =870+S8/1.8:C
=803+S8/2.5:C

14
I10.12

IN12

Komora chłodzenia - czujnik na kole zębatym#1 =805+S8-805B6:4 =805+S8/7.2:C
13
I10.11

IN11

Komora chłodzenia - czujnik na kole zębatym#1 =805+S8-805B5:4 =805+S8/7.1:C
12
I10.10

IN10

Piec - czujnik na kole zębatym#2 =705+S7-705B6:4 =705+S7/7.2:C
11
I10.09

IN9

Piec - czujnik na kole zębatym#1 =705+S7-705B5:4 =705+S7/7.1:C
10
I10.08

IN8

=014+A/2.8:B
18DC Com

Poziom max=878+S8-878K2:5=878+S8/1.7:C
29

I10.25
IN25

Brak błędu softstartera=822+S8-822A2:22=822+S8/3.8:C
35

I10.31
IN31

Brak błędu softstartera=822+S8-822A1:22=822+S8/1.8:C
34

I10.30
IN30

=014+A/2.8:B
36 DC Com

Czujnik obrotów napędu pieca=701+S7-701B1:4=701+S7/4.1:D
28

I10.24
IN24

Awaryjne połoŜenie stelaŜa z wsadem=801+S8-801S4:3=801+S8/3.8:D
31

I10.27
IN27

Poziom min=878+S8-878K3:5=878+S8/1.8:C
30

I10.26
IN26

Pozycja ręcznej przepustnicy pompy wody #2=822+S8-822B2:14=822+S8/5.4:D
=012+A/5.1:C

33
I10.29

IN29

Pozycja ręcznej przepustnicy pompy wody #1=822+S8-822B1:14=822+S8/5.2:D
32

I10.28
IN28

Stół wyładowczy - wyłącznik silnikowy napędu taśmy zał=902+S9-902Q1:34(64) =902+S9/1.8:C
1
I10.00

IN0

Piec - przepustnica#4 przymknięta=733+S7-733K14.1:5 =733+S7/8.5:C
8
I10.07

IN7

=014+A-014A10
=014+A/2.7:B



987654320

PLC A-B Moduły wyjść przekaźnikowych

Te
n 
do
ku
m
en
t 
i z
aw

ar
te
 w
 n
im
 r
oz
w
ią
za
ni
a 
te
ch
ni
cz
ne
 s
ą 
w
ła
sn
oś
ci
ą 
fir
m
y 
Se
co
/W

ar
w
ic
k 
S.
A.
 K
op
io
w
an
ie
, 
uŜ
yw

an
ie
 lu
b 
ud
os
tę
pn
ia
ni
e 
te
go
 d
ok
um

en
tu
 lu
b 
je
go
 c
zę
śc
i j
es
t 
za
br
on
io
ne
 b
ez
 z
go
dy
 f
irm

y 
Se
co
/W

ar
w
ic
k 
S.
A.

www.secowarwick.com.pl
Fax.: +48 68 3820555
Tel.: +48 68 3820500
66-200 Świebodzin
ul. Sobieskiego 8
SECO/WARWICK S.A.

IEC 60204Norma 4686-88

F

E

D
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B
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Numer rysunku:Nr zlec.:

Piec do starzenia butli aluminiowych
Opis urządzenia:

Sławomir Wachowski
Dariusz Suszczyński

Stron

Dokumentacja została 
wykonana i zweryfikowana 
pod względem zgodności z 
wymogami
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13

1769-OW16

CR

CR

CR

CR

CR

CR

CR

CR

CR

CR

CR

CR

CR

CR

CR

CR

CR

CR

CR

CR

1769-OW16

Odblokowanie przekaźnika bezpieczeństwa=013+A/1.8:D
2

O11.00
Out0

=014+A-014A11
=014+A/3.0:B =014+A/3.0:B

1 VAC-VDC1

Kwitowanie alarmu lampka=015+A/1.3:B
3

O11.01
Out1

Buczek=016+A/1.2:D
4

O11.02
Out2

Światło czerwone=016+A/1.3:D
5

O11.03
Out3

Światło Ŝółte=016+A/1.5:D
6

O11.04
Out4

Światło zielone=016+A/1.6:D
7

O11.05
Out5

8
O11.06

Out6

9
O11.07

Out7

Piec - otwieranie drzwi przód=705+S7/1.7:D
12

O11.09
Out9

=014+A/3.1:B
10 VAC-VDC2

Piec - wsad w przód=701+S7/1.7:D
11

O11.08
Out8

Piec - otwieranie drzwi przód=705+S7/3.3:B
14

O11.11
Out11

Piec - zamykanie drzwi przód=705+S7/1.8:D
13

O11.10
Out10

Piec - otwieranie drzwi tył=705+S7/4.7:D
16

O11.13
Out13

Piec - zamykanie drzwi przód=705+S7/3.8:B
15

O11.12
Out12

Piec - otwieranie drzwi tył=705+S7/6.3:B
18

O11.15
Out15

Piec - zamykanie drzwi tył=705+S7/4.8:D
17

O11.14
Out14

Piec - zamykaniee drzwi tył=705+S7/6.8:B
2

O12.00
Out0

=014+A-014A12
=014+A/4.0:C =014+A/4.0:C

1 VAC-VDC1

REZERWA=707+S7/1.1:A
3

O12.01
Out1

REZERWA=707+S7/1.3:A
4

O12.02
Out2

Piec - zał zaworu rozdzielającego drzwi przód=708+S7/1.1:A
5

O12.03
Out3

Piec - zał zaworu rozdzielającego drzwi tył=708+S7/1.3:A
6

O12.04
Out4

Piec - zał stycznik wentylatora powietrza spalania zał=721+S7/1.7:D
7

O12.05
Out5

Piec - kontrola szczelności start=730+S7/2.1:D
8

O12.06
Out6

Piec -kontrola szczelności reset=730+S7/2.2:D
9

O12.07
Out7

Zamknij przepustnicę#1=733+S7/2.3:D
12

O12.09
Out9

=014+A/4.1:C
10 VAC-VDC2

Otwórz przepustnicę#1=733+S7/2.1:D
11

O12.08
Out8

Zamknij przepustnicę#2=733+S7/4.3:D
14

O12.11
Out11

Otwórz przepustnicę#2=733+S7/4.1:D
13

O12.10
Out10

Zamknij przepustnicę#3=733+S7/6.3:D
16

O12.13
Out13

Zamknij przepustnicę#4=733+S7/8.3:D
18

O12.15
Out15

Otwórz przepustnicę#4=733+S7/8.1:D
17

O12.14
Out14

Otwórz przepustnicę#3=733+S7/6.1:D
15

O12.12
Out12
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Piec do starzenia butli aluminiowych
Opis urządzenia:
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Stron
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Numer rewizji:

13

1769-PA4

=014+A/4.4:C
5 Chasing GND

=014+A/4.4:C
4 V  COM (L2)

=014+A/4.4:C
3 120/240V (L1)

=014+A-014G2
=014+A/4.3:C

=014+A/4.3:C
2 Not used

=014+A/4.3:C
1 Not used
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Spraw.

1
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13

CR

CR

CR

CR

CR

CR

CR

CR

CR

CR

1769-OW16

CR

CR

CR

CR

CR

CR

CR

CR

CR

CR

1769-OW16

Piec - start palnika nr 4=734+S7/9.1:D
7

O13.05
Out5

Piec T>Tmax - zdalny reset=737+S7/1.6:D
8

O13.06
Out6

Start/Stop=738+S7/1.7:D
9

O13.07
Out7

Komora chłodzenia - otwieranie drzwi przód=805+S8/1.7:D
12

O13.09
Out9

=014+A/4.2:C
10 VAC-VDC2

Komora chłodzenia - wsad w przód=801+S8/1.7:D
11

O13.08
Out8

Start/Stop=822+S8/4.8:D
11

O14.08
Out8

=014+A/4.6:C
10 VAC-VDC2

Zał stycznika pompy mechanicznej=823+S8/1.4:D
12

O14.09
Out9

Zał stycznika pompy natrysku 2=822+S8/4.7:D
9

O14.07
Out7

Start/Stop=822+S8/2.8:D
8

O14.06
Out6

Zał stycznika pompy natrysku 1=822+S8/2.7:D
7

O14.05
Out5

Komora chłodzenia - otwieranie drzwi przód=805+S8/3.3:B
14

O13.11
Out11

Komora chłodzenia - zamykanie drzwi przód=805+S8/1.8:D
13

O13.10
Out10

Komora chłodzenia - otwieranie drzwi tył=805+S8/4.7:D
16

O13.13
Out13

Komora chłodzenia - zamykanie drzwi przód=805+S8/3.8:B
15

O13.12
Out12

Komora chłodzenia - otwieranie drzwi tył=805+S8/6.3:B
18

O13.15
Out15

Piec - reset palników=734+S7/1.1:D
2

O13.00
Out0

Komora chłodzenia - zamykanie drzwi tył=805+S8/4.8:D
17

O13.14
Out14

Piec - start palnika nr 3=734+S7/7.1:D
6

O13.04
Out4

Piec - start palnika nr 2=734+S7/5.1:D
5

O13.03
Out3

Piec - start palnika nr 1=734+S7/3.1:D
4

O13.02
Out2

Piec - start palników=734+S7/1.3:B
3

O13.01
Out1

=014+A/4.2:C
1 VAC-VDC1

=014+A-014A13
=014+A/4.1:C

=014+A-014A14
=014+A/4.5:C =014+A/4.5:C

1 VAC-VDC1

REZERWA=807+S8/1.1:A
3

O14.01
Out1

REZERWA=807+S8/1.3:A
4

O14.02
Out2

Komora chłodzenia - zał zaworu rozdzielającego drzwi przód=808+S8/1.1:A
5

O14.03
Out3

Komora chłodzenia - zał zaworu rozdzielającego drzwi tył=808+S8/1.3:A
6

O14.04
Out4

Komora chłodzenia - zał zaworu odcinającego=871+S8/1.1:A
17

O14.14
Out14

Komora chłodzenia - zamykaniee drzwi tył=805+S8/6.8:B
2

O14.00
Out0

Stół załadowczy - wsad w przód=901+S9/1.7:D
18

O14.15
Out15

Komora chłodzenia T>Tmax - zdalny reset=837+S8/1.6:D
15

O14.12
Out12

Komora chłodzenia - zał zaworu sterowania siłownikiem pneumatycznym=870+S8/1.1:A
16

O14.13
Out13

Komora chłodzenia - zał zaworu sterowania siłownikiem pneumatycznym=870+S8/2.1:A
13

O14.10
Out10

Zał stycznika grzania strefy #1=835+S8/3.8:D
14

O14.11
Out11
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CR

CR

1769-OW16

CR

CR
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Installation manual
 Do Not Use The NC Pins As Connection Points 

1769-0F2

13
O15.10

Out10

16
O15.13

Out13

15
O15.12

Out12

18
O15.15

Out15

Stół wyładowczy - wsad w przód=902+S9/1.7:D
2

O15.00
Out0

17
O15.14

Out14

Stół wyładowczy - wsad w tył=902+S9/1.8:D
6

O15.04
Out4

Stół załadowczy - wsad w tył=901+S9/1.8:D
5

O15.03
Out3

Komora chłodzenia - wsad w tył=801+S8/1.8:D
4

O15.02
Out2

Piec - wsad w tył=701+S7/1.8:D
3

O15.01
Out1

=014+A/4.6:C
1 VAC-VDC1

14
O15.11

Out11

=014+A-014A15
=014+A/4.6:C

Start/stop=721+S7/1.8:D
7

O15.05
Out5

Komora chłodzenia - zał zaworu odcinającego wodę chłodnicy=840+S8/1.1:A
8

O15.06
Out6

Komora chłodzenia - zał zaworu odcinającego zasilanie wody=841+S8/1.1:A
9

O15.07
Out7

Komora chłodzenia - winda w dół=803+S8/1.8:D
12

O15.09
Out9

=014+A/4.7:C
10 VAC-VDC2

Komora chłodzenia- winda w górę=803+S8/1.7:D
11

O15.08
Out8

I Out0+

I OUT 16.0+ 2 =803+S8/1.5:B Komora chłodzenia - wysterowanie falownika napędu windy 4..20mA

=014+A-014A16
=014+A/4.7:C
2xAnalog Out

NC 4

I Out1+

I OUT 16.1+ 6

V Out0+1

ANLG Com3
=803+S8/1.5:BKomora chłodzenia - silnik napędu windy

V Out1+5

NC 8

dc NEUT 10

NC 12

ANLG Com7

+24V dc9

NC11



987654320

Przegląd kabli : =011+A-W1 - =705+S7-W9

Te
n 
do
ku
m
en
t 
i z
aw

ar
te
 w
 n
im
 r
oz
w
ią
za
ni
a 
te
ch
ni
cz
ne
 s
ą 
w
ła
sn
oś
ci
ą 
fir
m
y 
Se
co
/W

ar
w
ic
k 
S.
A.
 K
op
io
w
an
ie
, 
uŜ
yw

an
ie
 lu
b 
ud
os
tę
pn
ia
ni
e 
te
go
 d
ok
um

en
tu
 lu
b 
je
go
 c
zę
śc
i j
es
t 
za
br
on
io
ne
 b
ez
 z
go
dy
 f
irm

y 
Se
co
/W

ar
w
ic
k 
S.
A.

www.secowarwick.com.pl
Fax.: +48 68 3820555
Tel.: +48 68 3820500
66-200 Świebodzin
ul. Sobieskiego 8
SECO/WARWICK S.A.

IEC 60204Norma 4686-88

F

E

D

C

B

A

Numer rysunku:Nr zlec.:

Piec do starzenia butli aluminiowych
Opis urządzenia:

Sławomir Wachowski
Dariusz Suszczyński

Stron

Dokumentacja została 
wykonana i zweryfikowana 
pod względem zgodności z 
wymogami

F

E

D

C

B

A

=

1

2012-01-26

Spraw.

1

KABLE
RAPORTData

+

4-139870

Oprac.

z
Strona

REV12
Numer rewizji:

20

F10_001

Przekrój [mm]Nazwa kabla Strona graficzna
planu kabla

Źródło

Przegląd kabli
uŜyte
Ŝyły

Cel (bis) Długość 
[m]

Wszystkie Ŝyły Tekst funkcyjnytyp kabla

=011+A-W2

=012+A-W21

+N7-X110

+A1-XPE

+N8-X2

ÖLFLEX Classic 110

+N8-X100

+N7-X100

+N8-XPE

+N7-XPE

ÖLFLEX Classic 110

ÖLFLEX Classic 110

=012+A-W2

=012+A-W1

+N7-X310

+N7-X300

+N7-X3

=721+S7-721M1

=705+S7-705A1

=705+S7-705B4

+N8-X310

+A1-X3

=014+A-014A4

=701+S7-701A1

+N7-X3

=013+S9-901B1

+N7-X310

+N7-X3

+N7-X300

+N7-X310

=705+S7-705A2

=014+A-014A4

=705+S7-W7

=705+S7-705M1

+A1-X300

=701+S7-W2

+N8-X31

+A1-X310

+N8-X31

+A1-X310

+A1-X100

UNITRONIC LiYCY

ÖLFLEX Classic 110

+A1-X100

+N8-XPE

+N8-X100

ÖLFLEX Classic 110

=012+A-W11

=011+A-W1 =011+S8-011H11

ÖLFLEX Classic 110

+N8-XPE

=705+S7-705M1

+N8-X2

+A1-X3

ÖLFLEX Classic 110

=011+S8-011H12

+A1-X110

=701+S7-701M1=701+S7-W1 =011+A-011M2

+A1-X300

+N8-X100

=701+S7-701A1

+A1-XPE

ÖLFLEX Classic 110

+A1-X110

+N8-X3

=014+A-014A4

+N7-X3

+N7-X300

=705+S7-705B3

=705+S7-705M2

+N8-X110

+N7-X300

+N7-X310

+N8-X300

+N8-X310

=701+S7-701B1

=705+S7-W2 UNITRONIC LiYCY=705+S7-705A1

=705+S7-W4 ÖLFLEX Classic 110=705+S7-705B2

=705+S7-W5 ÖLFLEX Classic 110=705+S7-705M2

+N7-X300

+N7-X310

+N7-X300

+N7-X310

+N7-X3

+N7-X300

3 1 153G

3 1 153G

Zasilanie N7 230VAC3 1 207G

Zasilanie N8 230VAC3 1 2016G

Zasilanie N7 24VDC26 1 2041G

Zasilanie N8 24VDC31 1 2041G

3 0,5=013+A-W1 15ÖLFLEX Classic 110 3

9 2,5 154G

Piec - silnik napędu taśmy2 0,34 52

Czujnik obrotów napędu pieca3 0,5=701+S7-W3 15ÖLFLEX Classic 110 3

8 2,5=705+S7-W1 15ÖLFLEX Classic 110 4G

Piec - silnik drzwi przód2 0,34 52

Piec - drzwi przód otwarte5 0,5=705+S7-W3 15ÖLFLEX Classic 110=705+S7-705B1 3

=705+S7-705B3

Piec - drzwi przód zamknięte3 0,5 153

3 2,5 154G

Piec - silnik drzwi tył2 0,34=705+S7-W6 5UNITRONIC LiYCY=705+S7-705A2 2

Piec - drzwi tył otwarte2 0,5 153

Piec - drzwi tył zamknięte2 0,5=705+S7-W8 15ÖLFLEX Classic 110=705+S7-705B4 3

Piec - czujnik na kole zębatym#13 0,5=705+S7-W9 15ÖLFLEX Classic 110=705+S7-705B5 3
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Przekrój [mm]Nazwa kabla Strona graficzna
planu kabla

Źródło

Przegląd kabli
uŜyte
Ŝyły

Cel (bis) Długość 
[m]

Wszystkie Ŝyły Tekst funkcyjnytyp kabla

=014+A-014A4

ÖLFLEX Classic 110

+N7-X3

+N8-X3

=011+A-W2

+N7-X3

=705+S7-705M1

+N8-X310

=011+A-W1

=705+S7-W7

=705+S7-705M1

+A1-X3

=705+S7-705B3

=012+A-W11

ÖLFLEX Classic 110

+N7-X100

+N7-X3

=705+S7-705A1

ÖLFLEX Classic 110

+N7-X310

+N7-X300

=014+A-014A4

+A1-X110

=705+S7-705M2

+N8-X100

+N8-X110

=012+A-W21

+N7-X110

=013+S9-901B1

=701+S7-701A1

+N8-X100

+N7-X310

+N7-X310

=705+S7-705B4

ÖLFLEX Classic 110

UNITRONIC LiYCY

+A1-XPE

ÖLFLEX Classic 110+N8-XPE

+N7-X300

=701+S7-701M1

ÖLFLEX Classic 110

=011+S8-011H11

ÖLFLEX Classic 110

+A1-X110

ÖLFLEX Classic 110

=012+A-W2

+N7-X3

=701+S7-W1

=701+S7-701A1

+N8-XPE

+N8-X2

+N8-X100

+N8-XPE

+A1-X100

+A1-X100

+A1-X3

+A1-X300

+A1-X310

+A1-X300

+A1-X310

+N8-X31

=011+A-011M2

=014+A-014A4

+N7-X300

=012+A-W1

=011+S8-011H12

+A1-XPE

+N8-X2

+N7-XPE

=721+S7-721M1

+N8-X31

=701+S7-W2

=705+S7-705A2

+N7-X300

+N7-X310

+N8-X300

+N8-X310

=701+S7-701B1

=705+S7-W2 UNITRONIC LiYCY=705+S7-705A1

=705+S7-W4 ÖLFLEX Classic 110=705+S7-705B2

=705+S7-W5 ÖLFLEX Classic 110=705+S7-705M2

+N7-X300

+N7-X310

+N7-X300

+N7-X310

+N7-X3

+N7-X300

3 1 153G

3 1 153G

Zasilanie N7 230VAC3 1 207G

Zasilanie N8 230VAC3 1 2016G

Zasilanie N7 24VDC26 1 2041G

Zasilanie N8 24VDC31 1 2041G

3 0,5=013+A-W1 15ÖLFLEX Classic 110 3

9 2,5 154G

Piec - silnik napędu taśmy2 0,34 52

Czujnik obrotów napędu pieca3 0,5=701+S7-W3 15ÖLFLEX Classic 110 3

8 2,5=705+S7-W1 15ÖLFLEX Classic 110 4G

Piec - silnik drzwi przód2 0,34 52

Piec - drzwi przód otwarte5 0,5=705+S7-W3 15ÖLFLEX Classic 110=705+S7-705B1 3

=705+S7-705B3

Piec - drzwi przód zamknięte3 0,5 153

3 2,5 154G

Piec - silnik drzwi tył2 0,34=705+S7-W6 5UNITRONIC LiYCY=705+S7-705A2 2

Piec - drzwi tył otwarte2 0,5 153

Piec - drzwi tył zamknięte2 0,5=705+S7-W8 15ÖLFLEX Classic 110=705+S7-705B4 3

Piec - czujnik na kole zębatym#13 0,5=705+S7-W9 15ÖLFLEX Classic 110=705+S7-705B5 3
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Przekrój [mm]Nazwa kabla Strona graficzna
planu kabla

Źródło

Przegląd kabli
uŜyte
Ŝyły

Cel (bis) Długość 
[m]

Wszystkie Ŝyły Tekst funkcyjnytyp kabla

=705+S7-705A1

+N8-X110

=705+S7-705B4

ÖLFLEX Classic 110

+A1-X310

=011+S8-011H11=011+A-W1

=014+A-014A4

+N7-X300

=011+A-011M2

+A1-X110

+N8-X3

=011+A-W2

+N7-X3

+N8-X100

+N8-X310

+A1-X3

=012+A-W1

=705+S7-705M1

+N8-XPE

+N7-X310

=705+S7-705B3

ÖLFLEX Classic 110

=701+S7-701M1

+N7-X3

ÖLFLEX Classic 110

=701+S7-701A1

=705+S7-W7

=701+S7-W1

=012+A-W21

ÖLFLEX Classic 110

+N8-X31

=705+S7-705A2

ÖLFLEX Classic 110

=012+A-W2

=014+A-014A4

+N8-X31

+N7-X3

=014+A-014A4

+N8-X100

=705+S7-705M2

+A1-X110

+N7-X300

+N8-XPE

+N7-X100

+A1-X100

+N7-XPE

+N8-X2

ÖLFLEX Classic 110=012+A-W11

+N7-X310

+N7-X110

+A1-X100

=705+S7-705M1

+A1-X3

=721+S7-721M1

+A1-X310

+N8-X2

+A1-X300

+N8-X100

+A1-X300

=701+S7-701A1

+N8-XPE

=013+S9-901B1

+A1-XPE

=701+S7-W2

+N7-X300

+N7-X310

ÖLFLEX Classic 110

+A1-XPE

=011+S8-011H12

UNITRONIC LiYCY

+N7-X3

ÖLFLEX Classic 110

+N7-X300

+N7-X310

+N8-X300

+N8-X310

=701+S7-701B1

=705+S7-W2 UNITRONIC LiYCY=705+S7-705A1

=705+S7-W4 ÖLFLEX Classic 110=705+S7-705B2

=705+S7-W5 ÖLFLEX Classic 110=705+S7-705M2

+N7-X300

+N7-X310

+N7-X300

+N7-X310

+N7-X3

+N7-X300

3 1 153G

3 1 153G

Zasilanie N7 230VAC3 1 207G

Zasilanie N8 230VAC3 1 2016G

Zasilanie N7 24VDC26 1 2041G

Zasilanie N8 24VDC31 1 2041G

3 0,5=013+A-W1 15ÖLFLEX Classic 110 3

9 2,5 154G

Piec - silnik napędu taśmy2 0,34 52

Czujnik obrotów napędu pieca3 0,5=701+S7-W3 15ÖLFLEX Classic 110 3

8 2,5=705+S7-W1 15ÖLFLEX Classic 110 4G

Piec - silnik drzwi przód2 0,34 52

Piec - drzwi przód otwarte5 0,5=705+S7-W3 15ÖLFLEX Classic 110=705+S7-705B1 3

=705+S7-705B3

Piec - drzwi przód zamknięte3 0,5 153

3 2,5 154G

Piec - silnik drzwi tył2 0,34=705+S7-W6 5UNITRONIC LiYCY=705+S7-705A2 2

Piec - drzwi tył otwarte2 0,5 153

Piec - drzwi tył zamknięte2 0,5=705+S7-W8 15ÖLFLEX Classic 110=705+S7-705B4 3

Piec - czujnik na kole zębatym#13 0,5=705+S7-W9 15ÖLFLEX Classic 110=705+S7-705B5 3
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Przekrój [mm]Nazwa kabla Strona graficzna
planu kabla

Źródło

Przegląd kabli
uŜyte
Ŝyły

Cel (bis) Długość 
[m]

Wszystkie Ŝyły Tekst funkcyjnytyp kabla

ÖLFLEX Classic 110

=014+A-014A4

=705+S7-705A1

+N7-X300

ÖLFLEX Classic 110+N7-X3

=011+S8-011H11

+A1-X100

+N8-XPE

+N8-X100

+N8-X2

+N8-XPE

+A1-X100

=011+A-W1

+A1-X110

=721+S7-721M1

+A1-X110

+A1-XPE

ÖLFLEX Classic 110

=701+S7-W2

+N8-X100

=705+S7-705A2

=705+S7-705M1

+N7-X310

+A1-X3

=705+S7-705B3

ÖLFLEX Classic 110

+N7-X300

+A1-XPE

=705+S7-W7

=014+A-014A4

ÖLFLEX Classic 110

=705+S7-705B4

=011+A-011M2

+N8-X31

+A1-X310

+A1-X300

+A1-X310

+A1-X300

+A1-X3

=701+S7-701A1

=701+S7-W1

UNITRONIC LiYCY

+N8-X3

=012+A-W2

+N7-X3

+N7-X3

+N7-X110

+N7-X3

+N8-X110

+N7-X300

+N7-X310

=014+A-014A4

=011+S8-011H12

=705+S7-705M1

+N8-X100

+N7-XPE

=705+S7-705M2

=701+S7-701A1

=701+S7-701M1

ÖLFLEX Classic 110

ÖLFLEX Classic 110

=013+S9-901B1

=012+A-W11

=012+A-W21

+N8-X31

+N7-X310

=012+A-W1

=011+A-W2

+N8-XPE

+N8-X310

+N8-X2

ÖLFLEX Classic 110

+N7-X100

+N7-X300

+N7-X310

+N8-X300

+N8-X310

=701+S7-701B1

=705+S7-W2 UNITRONIC LiYCY=705+S7-705A1

=705+S7-W4 ÖLFLEX Classic 110=705+S7-705B2

=705+S7-W5 ÖLFLEX Classic 110=705+S7-705M2

+N7-X300

+N7-X310

+N7-X300

+N7-X310

+N7-X3

+N7-X300

3 1 153G

3 1 153G

Zasilanie N7 230VAC3 1 207G

Zasilanie N8 230VAC3 1 2016G

Zasilanie N7 24VDC26 1 2041G

Zasilanie N8 24VDC31 1 2041G

3 0,5=013+A-W1 15ÖLFLEX Classic 110 3

9 2,5 154G

Piec - silnik napędu taśmy2 0,34 52

Czujnik obrotów napędu pieca3 0,5=701+S7-W3 15ÖLFLEX Classic 110 3

8 2,5=705+S7-W1 15ÖLFLEX Classic 110 4G

Piec - silnik drzwi przód2 0,34 52

Piec - drzwi przód otwarte5 0,5=705+S7-W3 15ÖLFLEX Classic 110=705+S7-705B1 3

=705+S7-705B3

Piec - drzwi przód zamknięte3 0,5 153

3 2,5 154G

Piec - silnik drzwi tył2 0,34=705+S7-W6 5UNITRONIC LiYCY=705+S7-705A2 2

Piec - drzwi tył otwarte2 0,5 153

Piec - drzwi tył zamknięte2 0,5=705+S7-W8 15ÖLFLEX Classic 110=705+S7-705B4 3

Piec - czujnik na kole zębatym#13 0,5=705+S7-W9 15ÖLFLEX Classic 110=705+S7-705B5 3
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+N7-XPE

=014+A-014A1

=730+S7-730Y1

=014+A-014A4

=738+N7-738K3

=737+B1-737A1

=730+S7-730A1

=014+A-014A2

=014+A-014A1 =749+S7-749B4

=738+S7-738B1

=014+A-014A3

=014+A-014A3

=014+A-014A1

=014+A-014A1

=801+S8-801M1

PE

=014+A-014A1

+N7-X3

=014+A-014A2

+N7-XPE

ÖLFLEX Classic 110=738+S7-W1

=738+S7-W3 ÖLFLEX Classic 110

=749+S7-W4 L2P-K Czaki=749+S7-749B2

=749+S7-W5 L2P-K Czaki=749+S7-749B3

=749+S7-W11 L2P-K Czaki=749+S7-749B9

=014+A-014A1

=721+S7-721M1

+N7-X300

=014+A-014A2

=014+A-014A3

=738+S7-738A1

=711+S7-W2

=711+S7-711K1

=014+A-014A2

=014+A-014A2

ÖLFLEX Classic 110

=738+S7-738M1

+N7-XPE

=705+S7-705B6

=749+S7-749B6 L2P-K Czaki

=749+S7-749B1

+N7-X3

+N7-X100

=749+S7-W8

=749+S7-749B5

=711+S7-711K1

+N7-X310

=730+S7-W2

=736+S7-W1 L2P-K Czaki=736+S7-736B1

+N7-X310

=711+S7-711K2

=711+S7-711K2

+N7-X3

=737+S7-W1 L2P-K Czaki=737+S7-737B1

=738+S7-W2 UNITRONIC LiYCY=738+S7-738A1

=749+S7-W3 L2P-K Czaki

=749+S7-W6 L2P-K Czaki

=749+S7-W7 L2P-K Czaki

=749+S7-W10 L2P-K Czaki=749+S7-749B8

=749+S7-W14 L2P-K Czaki=749+S7-749B12

=711+S7-W1 ÖLFLEX Classic 110

+N7-X3

=713+S7-W1 ÖLFLEX Classic 110

+N7-X310

=749+S7-W9 L2P-K Czaki=749+S7-749B7

=749+S7-W12 L2P-K Czaki=749+S7-749B10

=749+S7-W13 L2P-K Czaki=749+S7-749B11

+N7-X310

Piec - czujnik na kole zębatym#23 0,5=705+S7-W10 15ÖLFLEX Classic 110+N7-X3 3

+N7-X300

+N7-X310

5 1 153G

Piec - czujnik minimalnego ciśnienia gazu na zasilaniu4 1 153G

5 1 153G

=713+S7-713K1

6 4=721+S7-W1 15ÖLFLEX Classic 110=721+S7-721K1 4G

=738+S7-738M1

6 1=721+S7-W2 15ÖLFLEX Classic 110 3G

+N7-X310

3 1=730+S7-W1 15ÖLFLEX Classic 110=730+S7-730A1 4G

3 1 153G

Piec - termopara prowadząca typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara kontrolna typu "K"2 0,25=736+S7-W2 15L2P-K Czaki=736+S7-736B2 2

Regulator zabezpieczający2 0,25 152

5 2,5 154G

Piec - wentylator konwekcji2 0,34 52

3 0,5 153

Piec - termopara wsadowa#1 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara wsadowa#2 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara wsadowa#3 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara wsadowa#4 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara wsadowa#5 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara wsadowa#6 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara rozkładowa#1 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara rozkładowa#2 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara rozkładowa#3 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara rozkładowa#4 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara rozkładowa#5 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara rozkładowa#6 typu "K"2 0,25 152
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+N8-X3

+N8-X5

=805+S8-805B1

=014+A-014A16

+A1-X3

+N8-X3

+N8-X3

=803+S8-801A1

=805+S8-805M1

+N8-X300

=014+A-014A3

=801+S8-801A1

+N8-X300

ÖLFLEX Classic 110

=805+S8-805B2

+A1-X1

+A1-X5

=749+S7-749B15=014+A-014A3

=014+A-014A4

+N8-X310

=805+S8-805A1

+N8-X3

=805+S8-805M1

=805+S8-805A2

=014+A-014A4

=805+S8-W7 ÖLFLEX Classic 110

=822+S8-W1 H07V-K=822+S8-822M1

=805+S8-W5

+N8-X300

+N8-X3

=805+S8-805M2

=803+S8-803M1

+N8-X310

ÖLFLEX Classic 110

=749+S7-W17

=805+S8-W3

L2P-K Czaki

=014+A-014A4

=014+A-014A3

+N8-X300

+N8-X310

=803+S8-803B4

+N8-X300

=749+S7-W16 L2P-K Czaki=749+S7-749B14

=803+S8-803M1

+N8-X3

+N8-X300

=803+S8-W6 ÖLFLEX Classic 110+N8-X5

=805+S8-805A1

=805+S8-W2 UNITRONIC LiYCY

=805+S8-W4 ÖLFLEX Classic 110

=805+S8-W8 ÖLFLEX Classic 110=805+S8-805B4

=805+S8-W9 ÖLFLEX Classic 110=805+S8-805B5

+N8-X310

=805+S8-805B6

+N8-X300

+N8-X310

=822+S8-822A1

=801+S8-801A1

=801+S8-W3 ÖLFLEX Classic 110=801+S8-801B1

=803+S8-W4 ÖLFLEX Classic 110=803+S8-803B2

=803+S8-W11 OLFLEX CLASSIC 110+N8-X3

=805+S8-805M2

+N8-X310

+N8-X310

=805+S8-W6 UNITRONIC LiYCY=805+S8-805A2

+N8-X310

Piec - termopara rozkładowa#7 typu "K"2 0,25=749+S7-W15 15L2P-K Czaki=749+S7-749B13 2

Piec - termopara rozkładowa#8 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara rozkładowa#9 typu "K"2 0,25 152

6 2,5=801+S8-W1 15ÖLFLEX Classic 110=801+S8-801M1 4G

Komora chłodzenia - silnik napędu taśmy2 0,34=801+S8-W2 5UNITRONIC LiYCY 2

Czujnik obrotów napędu komory chłodzenia3 0,5 153

4 25=803+S8-W1 15ÖLFLEX Classic 110 4G

Komora chłodzenia - silnik napędu windy2 0,34=803+S8-W2 5UNITRONIC LiYCY=803+S8-801A1 2

Komora chłodzenia - hamulec napędu windy3 0,5=803+S8-W3 15ÖLFLEX Classic 110=803+S8-803B1 3

Komora chłodzenia - hamulec napędu windy3 0,5 153

Komora chłodzenia - silnik napędu windy2 0,5=803+S8-W5 15ÖLFLEX Classic 110=803+S8-803B3 3

=2 0,5 153

2 1=803+S8-W7 15ÖLFLEX Classic 110=803+S7-803H1 3

Komora chłodzenia - silnik napędu windy4 1=803+S8-W8 15ÖLFLEX Classic 110+N8-X5 25G

Komora chłodzenia - hamulec napędu windy7 110G

11 2,5=805+S8-W1 15ÖLFLEX Classic 110=805+S8-805M1 4G

+A1-X1

Komora chłodzenia - silnik drzwi przód2 0,34 52

Komora chłodzenia - drzwi przód otwarte5 0,5 153

=805+S8-805B3

=805+S8-805B4

Komora chłodzenia - drzwi przód zamknięte3 0,5 153

+N8-X300

3 2,5 154G

Komora chłodzenia - silnik drzwi tył2 0,34 52

Komora chłodzenia - drzwi tył otwarte2 0,5 15=805+S8-805B3+N8-X300 3

Komora chłodzenia - drzwi tył zamknięte2 0,5 153

+N8-X310

Komora chłodzenia - czujnik na kole zębatym#13 0,5 153

Komora chłodzenia - czujnik na kole zębatym#13 0,5=805+S8-W10 15ÖLFLEX Classic 110+N8-X3 3

1 95 151x
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=730+S7-W2

=738+S7-738B1

+N7-XPE

=749+S7-W11

=711+S7-W2 ÖLFLEX Classic 110

=014+A-014A1

=014+A-014A1

=705+S7-705B6

=737+B1-737A1

=736+S7-W1

+N7-X100

=014+A-014A3

PE

=014+A-014A3

=749+S7-749B3

ÖLFLEX Classic 110

=749+S7-W4

+N7-X310

L2P-K Czaki

=738+S7-738A1

=738+N7-738K3

=014+A-014A4

=711+S7-711K1

=738+S7-738M1

=738+S7-W3

L2P-K Czaki=736+S7-736B1

=749+S7-W5

=014+A-014A3

=801+S8-801M1

=014+A-014A1

=014+A-014A1

=749+S7-749B5

L2P-K Czaki

=749+S7-749B4

=738+S7-W1 ÖLFLEX Classic 110

=721+S7-721M1

=749+S7-749B9

=014+A-014A2

=711+S7-711K1

=014+A-014A2

=730+S7-730Y1

=014+A-014A1

+N7-X3

=749+S7-749B2

L2P-K Czaki

+N7-X300

+N7-X3

=749+S7-W8

=014+A-014A2

=730+S7-730A1

+N7-XPE

=749+S7-749B1

L2P-K Czaki

=014+A-014A2

=014+A-014A2

=014+A-014A1

=749+S7-749B6

+N7-XPE

+N7-X310

=711+S7-711K2

=711+S7-711K2

+N7-X3

=737+S7-W1 L2P-K Czaki=737+S7-737B1

=738+S7-W2 UNITRONIC LiYCY=738+S7-738A1

=749+S7-W3 L2P-K Czaki

=749+S7-W6 L2P-K Czaki

=749+S7-W7 L2P-K Czaki

=749+S7-W10 L2P-K Czaki=749+S7-749B8

=749+S7-W14 L2P-K Czaki=749+S7-749B12

=711+S7-W1 ÖLFLEX Classic 110

+N7-X3

=713+S7-W1 ÖLFLEX Classic 110

+N7-X310

=749+S7-W9 L2P-K Czaki=749+S7-749B7

=749+S7-W12 L2P-K Czaki=749+S7-749B10

=749+S7-W13 L2P-K Czaki=749+S7-749B11

+N7-X310

Piec - czujnik na kole zębatym#23 0,5=705+S7-W10 15ÖLFLEX Classic 110+N7-X3 3

+N7-X300

+N7-X310

5 1 153G

Piec - czujnik minimalnego ciśnienia gazu na zasilaniu4 1 153G

5 1 153G

=713+S7-713K1

6 4=721+S7-W1 15ÖLFLEX Classic 110=721+S7-721K1 4G

=738+S7-738M1

6 1=721+S7-W2 15ÖLFLEX Classic 110 3G

+N7-X310

3 1=730+S7-W1 15ÖLFLEX Classic 110=730+S7-730A1 4G

3 1 153G

Piec - termopara prowadząca typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara kontrolna typu "K"2 0,25=736+S7-W2 15L2P-K Czaki=736+S7-736B2 2

Regulator zabezpieczający2 0,25 152

5 2,5 154G

Piec - wentylator konwekcji2 0,34 52

3 0,5 153

Piec - termopara wsadowa#1 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara wsadowa#2 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara wsadowa#3 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara wsadowa#4 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara wsadowa#5 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara wsadowa#6 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara rozkładowa#1 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara rozkładowa#2 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara rozkładowa#3 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara rozkładowa#4 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara rozkładowa#5 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara rozkładowa#6 typu "K"2 0,25 152
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=014+A-014A4

=803+S8-803M1

=014+A-014A4

ÖLFLEX Classic 110

ÖLFLEX Classic 110

+N8-X3

=822+S8-W1

=803+S8-801A1

=805+S8-805B1

=805+S8-W5

=805+S8-805M1

+N8-X300

H07V-K

+N8-X300

+N8-X310

=805+S8-805A2

+N8-X300

=805+S8-805M1

L2P-K Czaki

+N8-X3

+N8-X5

=014+A-014A3

ÖLFLEX Classic 110

+N8-X3

=749+S7-749B15

+N8-X310

=805+S8-W3

=805+S8-805M2

=801+S8-801A1

+N8-X300

=805+S8-805B2

=014+A-014A16

=822+S8-822M1

=803+S8-803B4

=014+A-014A4

+A1-X3

+A1-X5

+A1-X1

=805+S8-805A1

=014+A-014A3

+N8-X3

+N8-X300

=749+S7-W17

+N8-X310

=805+S8-W7

+N8-X3

=014+A-014A3

=749+S7-W16 L2P-K Czaki=749+S7-749B14

=803+S8-803M1

+N8-X3

+N8-X300

=803+S8-W6 ÖLFLEX Classic 110+N8-X5

=805+S8-805A1

=805+S8-W2 UNITRONIC LiYCY

=805+S8-W4 ÖLFLEX Classic 110

=805+S8-W8 ÖLFLEX Classic 110=805+S8-805B4

=805+S8-W9 ÖLFLEX Classic 110=805+S8-805B5

+N8-X310

=805+S8-805B6

+N8-X300

+N8-X310

=822+S8-822A1

=801+S8-801A1

=801+S8-W3 ÖLFLEX Classic 110=801+S8-801B1

=803+S8-W4 ÖLFLEX Classic 110=803+S8-803B2

=803+S8-W11 OLFLEX CLASSIC 110+N8-X3

=805+S8-805M2

+N8-X310

+N8-X310

=805+S8-W6 UNITRONIC LiYCY=805+S8-805A2

+N8-X310

Piec - termopara rozkładowa#7 typu "K"2 0,25=749+S7-W15 15L2P-K Czaki=749+S7-749B13 2

Piec - termopara rozkładowa#8 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara rozkładowa#9 typu "K"2 0,25 152

6 2,5=801+S8-W1 15ÖLFLEX Classic 110=801+S8-801M1 4G

Komora chłodzenia - silnik napędu taśmy2 0,34=801+S8-W2 5UNITRONIC LiYCY 2

Czujnik obrotów napędu komory chłodzenia3 0,5 153

4 25=803+S8-W1 15ÖLFLEX Classic 110 4G

Komora chłodzenia - silnik napędu windy2 0,34=803+S8-W2 5UNITRONIC LiYCY=803+S8-801A1 2

Komora chłodzenia - hamulec napędu windy3 0,5=803+S8-W3 15ÖLFLEX Classic 110=803+S8-803B1 3

Komora chłodzenia - hamulec napędu windy3 0,5 153

Komora chłodzenia - silnik napędu windy2 0,5=803+S8-W5 15ÖLFLEX Classic 110=803+S8-803B3 3

=2 0,5 153

2 1=803+S8-W7 15ÖLFLEX Classic 110=803+S7-803H1 3

Komora chłodzenia - silnik napędu windy4 1=803+S8-W8 15ÖLFLEX Classic 110+N8-X5 25G

Komora chłodzenia - hamulec napędu windy7 110G

11 2,5=805+S8-W1 15ÖLFLEX Classic 110=805+S8-805M1 4G

+A1-X1

Komora chłodzenia - silnik drzwi przód2 0,34 52

Komora chłodzenia - drzwi przód otwarte5 0,5 153

=805+S8-805B3

=805+S8-805B4

Komora chłodzenia - drzwi przód zamknięte3 0,5 153

+N8-X300

3 2,5 154G

Komora chłodzenia - silnik drzwi tył2 0,34 52

Komora chłodzenia - drzwi tył otwarte2 0,5 15=805+S8-805B3+N8-X300 3

Komora chłodzenia - drzwi tył zamknięte2 0,5 153

+N8-X310

Komora chłodzenia - czujnik na kole zębatym#13 0,5 153

Komora chłodzenia - czujnik na kole zębatym#13 0,5=805+S8-W10 15ÖLFLEX Classic 110+N8-X3 3

1 95 151x
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Przegląd kabli : =705+S7-W9 - =749+S7-W14
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Przekrój [mm]Nazwa kabla Strona graficzna
planu kabla

Źródło

Przegląd kabli
uŜyte
Ŝyły

Cel (bis) Długość 
[m]

Wszystkie Ŝyły Tekst funkcyjnytyp kabla

ÖLFLEX Classic 110

=749+S7-W4

L2P-K Czaki

=801+S8-801M1

=014+A-014A3

PE

=014+A-014A2

=738+N7-738K3

=730+S7-730Y1

=014+A-014A2

+N7-XPE

=749+S7-749B5

=014+A-014A1

=711+S7-711K1

L2P-K Czaki

=749+S7-749B9

=749+S7-749B1

=711+S7-W2 ÖLFLEX Classic 110

=749+S7-W8

=711+S7-711K1

+N7-X3

=014+A-014A4

=738+S7-738M1

+N7-XPE

+N7-X300

=749+S7-W5

L2P-K Czaki

=749+S7-749B3

=749+S7-749B4

=737+B1-737A1

=736+S7-W1 =736+S7-736B1

L2P-K Czaki

=014+A-014A2

=705+S7-705B6

+N7-XPE

=738+S7-W1

=749+S7-749B6

=014+A-014A2

=730+S7-730A1

=014+A-014A1

=749+S7-W11

L2P-K Czaki

+N7-X310

+N7-X100

=014+A-014A1

=738+S7-738A1

=014+A-014A1

+N7-X3

ÖLFLEX Classic 110

=014+A-014A1

=014+A-014A1

=749+S7-749B2

=014+A-014A3

=738+S7-W3

=014+A-014A3

=014+A-014A2

=738+S7-738B1

=721+S7-721M1

=730+S7-W2

+N7-X310

=711+S7-711K2

=711+S7-711K2

+N7-X3

=737+S7-W1 L2P-K Czaki=737+S7-737B1

=738+S7-W2 UNITRONIC LiYCY=738+S7-738A1

=749+S7-W3 L2P-K Czaki

=749+S7-W6 L2P-K Czaki

=749+S7-W7 L2P-K Czaki

=749+S7-W10 L2P-K Czaki=749+S7-749B8

=749+S7-W14 L2P-K Czaki=749+S7-749B12

=711+S7-W1 ÖLFLEX Classic 110

+N7-X3

=713+S7-W1 ÖLFLEX Classic 110

+N7-X310

=749+S7-W9 L2P-K Czaki=749+S7-749B7

=749+S7-W12 L2P-K Czaki=749+S7-749B10

=749+S7-W13 L2P-K Czaki=749+S7-749B11

+N7-X310

Piec - czujnik na kole zębatym#23 0,5=705+S7-W10 15ÖLFLEX Classic 110+N7-X3 3

+N7-X300

+N7-X310

5 1 153G

Piec - czujnik minimalnego ciśnienia gazu na zasilaniu4 1 153G

5 1 153G

=713+S7-713K1

6 4=721+S7-W1 15ÖLFLEX Classic 110=721+S7-721K1 4G

=738+S7-738M1

6 1=721+S7-W2 15ÖLFLEX Classic 110 3G

+N7-X310

3 1=730+S7-W1 15ÖLFLEX Classic 110=730+S7-730A1 4G

3 1 153G

Piec - termopara prowadząca typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara kontrolna typu "K"2 0,25=736+S7-W2 15L2P-K Czaki=736+S7-736B2 2

Regulator zabezpieczający2 0,25 152

5 2,5 154G

Piec - wentylator konwekcji2 0,34 52

3 0,5 153

Piec - termopara wsadowa#1 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara wsadowa#2 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara wsadowa#3 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara wsadowa#4 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara wsadowa#5 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara wsadowa#6 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara rozkładowa#1 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara rozkładowa#2 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara rozkładowa#3 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara rozkładowa#4 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara rozkładowa#5 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara rozkładowa#6 typu "K"2 0,25 152



987654320

Przegląd kabli : =749+S7-W15 - =822+S8-W1
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Przekrój [mm]Nazwa kabla Strona graficzna
planu kabla

Źródło

Przegląd kabli
uŜyte
Ŝyły

Cel (bis) Długość 
[m]

Wszystkie Ŝyły Tekst funkcyjnytyp kabla

=801+S8-801A1

=805+S8-805A1

+N8-X300

=014+A-014A3

+N8-X5

+N8-X3

+N8-X3

=749+S7-749B15

=014+A-014A16

+N8-X310

=805+S8-805M1

+N8-X300

=805+S8-805B1

+N8-X300

=805+S8-805B2

+N8-X310

L2P-K Czaki

=805+S8-W7

=803+S8-803B4

+A1-X3

=014+A-014A4

=014+A-014A3

+N8-X3

=805+S8-W3

+N8-X310

=805+S8-805M1

=014+A-014A3

ÖLFLEX Classic 110

+N8-X3

+N8-X300

+A1-X1

+A1-X5

=749+S7-W17

=822+S8-W1

+N8-X3

ÖLFLEX Classic 110=805+S8-805M2

=822+S8-822M1

=805+S8-805A2

ÖLFLEX Classic 110

=014+A-014A4

+N8-X300

H07V-K

=014+A-014A4

=803+S8-801A1

=805+S8-W5

=803+S8-803M1

=749+S7-W16 L2P-K Czaki=749+S7-749B14

=803+S8-803M1

+N8-X3

+N8-X300

=803+S8-W6 ÖLFLEX Classic 110+N8-X5

=805+S8-805A1

=805+S8-W2 UNITRONIC LiYCY

=805+S8-W4 ÖLFLEX Classic 110

=805+S8-W8 ÖLFLEX Classic 110=805+S8-805B4

=805+S8-W9 ÖLFLEX Classic 110=805+S8-805B5

+N8-X310

=805+S8-805B6

+N8-X300

+N8-X310

=822+S8-822A1

=801+S8-801A1

=801+S8-W3 ÖLFLEX Classic 110=801+S8-801B1

=803+S8-W4 ÖLFLEX Classic 110=803+S8-803B2

=803+S8-W11 OLFLEX CLASSIC 110+N8-X3

=805+S8-805M2

+N8-X310

+N8-X310

=805+S8-W6 UNITRONIC LiYCY=805+S8-805A2

+N8-X310

Piec - termopara rozkładowa#7 typu "K"2 0,25=749+S7-W15 15L2P-K Czaki=749+S7-749B13 2

Piec - termopara rozkładowa#8 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara rozkładowa#9 typu "K"2 0,25 152

6 2,5=801+S8-W1 15ÖLFLEX Classic 110=801+S8-801M1 4G

Komora chłodzenia - silnik napędu taśmy2 0,34=801+S8-W2 5UNITRONIC LiYCY 2

Czujnik obrotów napędu komory chłodzenia3 0,5 153

4 25=803+S8-W1 15ÖLFLEX Classic 110 4G

Komora chłodzenia - silnik napędu windy2 0,34=803+S8-W2 5UNITRONIC LiYCY=803+S8-801A1 2

Komora chłodzenia - hamulec napędu windy3 0,5=803+S8-W3 15ÖLFLEX Classic 110=803+S8-803B1 3

Komora chłodzenia - hamulec napędu windy3 0,5 153

Komora chłodzenia - silnik napędu windy2 0,5=803+S8-W5 15ÖLFLEX Classic 110=803+S8-803B3 3

=2 0,5 153

2 1=803+S8-W7 15ÖLFLEX Classic 110=803+S7-803H1 3

Komora chłodzenia - silnik napędu windy4 1=803+S8-W8 15ÖLFLEX Classic 110+N8-X5 25G

Komora chłodzenia - hamulec napędu windy7 110G

11 2,5=805+S8-W1 15ÖLFLEX Classic 110=805+S8-805M1 4G

+A1-X1

Komora chłodzenia - silnik drzwi przód2 0,34 52

Komora chłodzenia - drzwi przód otwarte5 0,5 153

=805+S8-805B3

=805+S8-805B4

Komora chłodzenia - drzwi przód zamknięte3 0,5 153

+N8-X300

3 2,5 154G

Komora chłodzenia - silnik drzwi tył2 0,34 52

Komora chłodzenia - drzwi tył otwarte2 0,5 15=805+S8-805B3+N8-X300 3

Komora chłodzenia - drzwi tył zamknięte2 0,5 153

+N8-X310

Komora chłodzenia - czujnik na kole zębatym#13 0,5 153

Komora chłodzenia - czujnik na kole zębatym#13 0,5=805+S8-W10 15ÖLFLEX Classic 110+N8-X3 3

1 95 151x
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Przegląd kabli : =705+S7-W9 - =749+S7-W14

Te
n 
do
ku
m
en
t 
i z
aw

ar
te
 w
 n
im
 r
oz
w
ią
za
ni
a 
te
ch
ni
cz
ne
 s
ą 
w
ła
sn
oś
ci
ą 
fir
m
y 
Se
co
/W

ar
w
ic
k 
S.
A.
 K
op
io
w
an
ie
, 
uŜ
yw

an
ie
 lu
b 
ud
os
tę
pn
ia
ni
e 
te
go
 d
ok
um

en
tu
 lu
b 
je
go
 c
zę
śc
i j
es
t 
za
br
on
io
ne
 b
ez
 z
go
dy
 f
irm

y 
Se
co
/W

ar
w
ic
k 
S.
A.

www.secowarwick.com.pl
Fax.: +48 68 3820555
Tel.: +48 68 3820500
66-200 Świebodzin
ul. Sobieskiego 8
SECO/WARWICK S.A.

IEC 60204Norma 4686-88

F

E

D

C

B

A

Numer rysunku:Nr zlec.:

Piec do starzenia butli aluminiowych
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planu kabla

Źródło

Przegląd kabli
uŜyte
Ŝyły

Cel (bis) Długość 
[m]

Wszystkie Ŝyły Tekst funkcyjnytyp kabla

=711+S7-W2

=736+S7-736B1

=738+S7-W3

=738+S7-738M1

=014+A-014A4

=738+S7-738A1

=738+S7-738B1

+N7-XPE

=738+N7-738K3

+N7-X3

=014+A-014A1

ÖLFLEX Classic 110

=749+S7-749B5

=730+S7-730Y1

=749+S7-749B1

=801+S8-801M1

=014+A-014A1

PE

=711+S7-711K1

+N7-X100

=737+B1-737A1

L2P-K Czaki

=730+S7-730A1

=721+S7-721M1

=014+A-014A1

=749+S7-W11 =014+A-014A2

L2P-K Czaki

=705+S7-705B6

+N7-X300

L2P-K Czaki

=749+S7-749B2

=014+A-014A2

ÖLFLEX Classic 110

=014+A-014A2

L2P-K Czaki

=014+A-014A1 =749+S7-749B3

=749+S7-749B4

+N7-XPE

+N7-X3

ÖLFLEX Classic 110

=730+S7-W2

=738+S7-W1

=749+S7-W5

=014+A-014A2

=749+S7-749B9

+N7-X310

=749+S7-749B6

=749+S7-W4

=014+A-014A1

L2P-K Czaki

=014+A-014A2

=749+S7-W8

=014+A-014A3

=014+A-014A3

=014+A-014A3

=736+S7-W1

=711+S7-711K1

=014+A-014A1

+N7-XPE

+N7-X310

=711+S7-711K2

=711+S7-711K2

+N7-X3

=737+S7-W1 L2P-K Czaki=737+S7-737B1

=738+S7-W2 UNITRONIC LiYCY=738+S7-738A1

=749+S7-W3 L2P-K Czaki

=749+S7-W6 L2P-K Czaki

=749+S7-W7 L2P-K Czaki

=749+S7-W10 L2P-K Czaki=749+S7-749B8

=749+S7-W14 L2P-K Czaki=749+S7-749B12

=711+S7-W1 ÖLFLEX Classic 110

+N7-X3

=713+S7-W1 ÖLFLEX Classic 110

+N7-X310

=749+S7-W9 L2P-K Czaki=749+S7-749B7

=749+S7-W12 L2P-K Czaki=749+S7-749B10

=749+S7-W13 L2P-K Czaki=749+S7-749B11

+N7-X310

Piec - czujnik na kole zębatym#23 0,5=705+S7-W10 15ÖLFLEX Classic 110+N7-X3 3

+N7-X300

+N7-X310

5 1 153G

Piec - czujnik minimalnego ciśnienia gazu na zasilaniu4 1 153G

5 1 153G

=713+S7-713K1

6 4=721+S7-W1 15ÖLFLEX Classic 110=721+S7-721K1 4G

=738+S7-738M1

6 1=721+S7-W2 15ÖLFLEX Classic 110 3G

+N7-X310

3 1=730+S7-W1 15ÖLFLEX Classic 110=730+S7-730A1 4G

3 1 153G

Piec - termopara prowadząca typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara kontrolna typu "K"2 0,25=736+S7-W2 15L2P-K Czaki=736+S7-736B2 2

Regulator zabezpieczający2 0,25 152

5 2,5 154G

Piec - wentylator konwekcji2 0,34 52

3 0,5 153

Piec - termopara wsadowa#1 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara wsadowa#2 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara wsadowa#3 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara wsadowa#4 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara wsadowa#5 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara wsadowa#6 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara rozkładowa#1 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara rozkładowa#2 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara rozkładowa#3 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara rozkładowa#4 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara rozkładowa#5 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara rozkładowa#6 typu "K"2 0,25 152
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Wszystkie Ŝyły Tekst funkcyjnytyp kabla

=805+S8-805A2

+N8-X5

+A1-X1

=805+S8-W7

+N8-X310

+N8-X3

=014+A-014A3

+N8-X3

=805+S8-805M1

+N8-X310

=805+S8-W3

=822+S8-822M1

=805+S8-805B2

L2P-K Czaki

+N8-X300

=749+S7-749B15

+N8-X300

=803+S8-801A1

=014+A-014A4

=805+S8-805M1

+N8-X300

+N8-X3

=805+S8-805M2

=014+A-014A4

H07V-K

=805+S8-805A1

=805+S8-W5

+A1-X3

ÖLFLEX Classic 110

=749+S7-W17

ÖLFLEX Classic 110

+N8-X3

=803+S8-803M1

=822+S8-W1

+A1-X5

=014+A-014A3

=801+S8-801A1

=014+A-014A16

=805+S8-805B1

=803+S8-803B4

+N8-X3 ÖLFLEX Classic 110

+N8-X300

+N8-X300

=014+A-014A3

+N8-X310

=014+A-014A4

=749+S7-W16 L2P-K Czaki=749+S7-749B14

=803+S8-803M1

+N8-X3

+N8-X300

=803+S8-W6 ÖLFLEX Classic 110+N8-X5

=805+S8-805A1

=805+S8-W2 UNITRONIC LiYCY

=805+S8-W4 ÖLFLEX Classic 110

=805+S8-W8 ÖLFLEX Classic 110=805+S8-805B4

=805+S8-W9 ÖLFLEX Classic 110=805+S8-805B5

+N8-X310

=805+S8-805B6

+N8-X300

+N8-X310

=822+S8-822A1

=801+S8-801A1

=801+S8-W3 ÖLFLEX Classic 110=801+S8-801B1

=803+S8-W4 ÖLFLEX Classic 110=803+S8-803B2

=803+S8-W11 OLFLEX CLASSIC 110+N8-X3

=805+S8-805M2

+N8-X310

+N8-X310

=805+S8-W6 UNITRONIC LiYCY=805+S8-805A2

+N8-X310

Piec - termopara rozkładowa#7 typu "K"2 0,25=749+S7-W15 15L2P-K Czaki=749+S7-749B13 2

Piec - termopara rozkładowa#8 typu "K"2 0,25 152

Piec - termopara rozkładowa#9 typu "K"2 0,25 152

6 2,5=801+S8-W1 15ÖLFLEX Classic 110=801+S8-801M1 4G

Komora chłodzenia - silnik napędu taśmy2 0,34=801+S8-W2 5UNITRONIC LiYCY 2

Czujnik obrotów napędu komory chłodzenia3 0,5 153

4 25=803+S8-W1 15ÖLFLEX Classic 110 4G

Komora chłodzenia - silnik napędu windy2 0,34=803+S8-W2 5UNITRONIC LiYCY=803+S8-801A1 2

Komora chłodzenia - hamulec napędu windy3 0,5=803+S8-W3 15ÖLFLEX Classic 110=803+S8-803B1 3

Komora chłodzenia - hamulec napędu windy3 0,5 153

Komora chłodzenia - silnik napędu windy2 0,5=803+S8-W5 15ÖLFLEX Classic 110=803+S8-803B3 3

=2 0,5 153

2 1=803+S8-W7 15ÖLFLEX Classic 110=803+S7-803H1 3

Komora chłodzenia - silnik napędu windy4 1=803+S8-W8 15ÖLFLEX Classic 110+N8-X5 25G

Komora chłodzenia - hamulec napędu windy7 110G

11 2,5=805+S8-W1 15ÖLFLEX Classic 110=805+S8-805M1 4G

+A1-X1

Komora chłodzenia - silnik drzwi przód2 0,34 52

Komora chłodzenia - drzwi przód otwarte5 0,5 153

=805+S8-805B3

=805+S8-805B4

Komora chłodzenia - drzwi przód zamknięte3 0,5 153

+N8-X300

3 2,5 154G

Komora chłodzenia - silnik drzwi tył2 0,34 52

Komora chłodzenia - drzwi tył otwarte2 0,5 15=805+S8-805B3+N8-X300 3

Komora chłodzenia - drzwi tył zamknięte2 0,5 153

+N8-X310

Komora chłodzenia - czujnik na kole zębatym#13 0,5 153

Komora chłodzenia - czujnik na kole zębatym#13 0,5=805+S8-W10 15ÖLFLEX Classic 110+N8-X3 3

1 95 151x
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Źródło

Przegląd kabli
uŜyte
Ŝyły

Cel (bis) Długość 
[m]

Wszystkie Ŝyły Tekst funkcyjnytyp kabla

+A1-X1

=835+S8-835A1

=835+S8-835E8

=822+S8-W7 H07V-K=822+S8-822M2

=835+S8-835E12

=835+S8-835A1 =835+S8-835E13 H07V-K=835+S8-W3

=835+S8-835E9

PE

=822+S8-W4 H07V-K

=822+S8-822B2

=835+S8-835E4=835+S8-835E13

=835+S8-835E2

=835+S8-835E3

=835+S8-835E13

=835+S8-835E14

=822+S8-822M1

=822+S8-822M2

=822+S8-822M1

=822+S8-822A1

=822+S8-822M2

=822+S8-W3 H07V-K=822+S8-822A1

=822+S8-W5 H07V-K=822+S8-822A2

=822+S8-822A2

=822+S8-822B1

=823+S8-W1 ÖLFLEX Classic 110=823+S8-823M1

=835+S8-W2 H07V-K=835+S8-835K1

=835+S8-W6 H07V-K=835+S8-835E7

=014+A-014A4

=836+S8-W1 L2P-K Czaki=836+S8-836B1=014+A-014A2

=837+S8-W1 L2P-K Czaki=837+S8-837B1=837+B1-837A1

PE

+N8-X2

+A1-X2

Pompa natrysku 17 95=822+S8-W2 15H07V-K 1x

Pompa natrysku 11 95 151x

=0 50 151x

1 70 151x

Pompa natrysku 21 70=822+S8-W6 15H07V-K=822+S8-822M2 1x

=1 70 15=822+S8-822A2 1x

=0 35=822+S8-W8 15H07V-K 1x

2 1=822+S8-W11 15ÖLFLEX Classic 110+N8-X3 3

+N8-X310

2 1=822+S8-W12 15ÖLFLEX Classic 110+N8-X3 3

+N8-X310

4 2,5 154G

2 50=835+S8-W1 H07V-K=835+S8-835E3 1

=835+S8-835E4

4 501

Sterownik tyrystorowy2 501

=835+S8-835E14

4 25=835+S8-W4 H07V-K=835+S8-835E3 1

4 25=835+S8-W5 H07V-K=835+S8-835E8 1

=835+S8-835E9

Sterownik tyrystorowy4 251

=835+S8-835E8

2 0,34=835+S8-W7 5UNITRONIC LiYCY=835+S8-835A1 2

Komora chłodzenia - termopara kontrolna wody typu "K"2 0,25 152

Regulator zabezpieczający2 0,25 152

3 1=878+S8-W3 15ÖLFLEX Classic 110=878+S8-878S1 4G

3 1=878+S8-W11 OLFLEX CLASSIC 110+N8-X2 5G

13 2,5=901+S9-W1 15ÖLFLEX Classic 110=901+S9-901M1+A1-X1 4G

=901+S9-901A1

=902+S9-902M1

Stół załadowczy - silnik napędu taśmy2 0,34=901+S9-W2 5UNITRONIC LiYCY=901+S9-901A1=014+A-014A5 2

Hamulec napędu taśmy1 0,5=901+S9-W2.1 15ÖLFLEX Classic 110=901+S9-901S1+N7-X300 3

=3 0,5=901+S9-W3 15ÖLFLEX Classic 110=901+S9-901S2+N7-X3 3

+N7-X300

+N7-X310

Obecność wsadu na wejściu stołu załadowczego3 0,5=901+S9-W4 15ÖLFLEX Classic 110=901+S9-901S4+N7-X3 3

+N7-X300

+N7-X310

Czujnik obrotów napędu stołu załadowczego3 0,5=901+S9-W5 15ÖLFLEX Classic 110=901+S9-901B1+N7-X3 3

+N7-X300

+N7-X310
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Przegląd kabli
uŜyte
Ŝyły

Cel (bis) Długość 
[m]

Wszystkie Ŝyły Tekst funkcyjnytyp kabla

=822+S8-822M2=822+S8-W7

=835+S8-835A1

=835+S8-835E12

=835+S8-835A1 =835+S8-835E13 H07V-K=835+S8-W3

=835+S8-835E9

=835+S8-835E8

H07V-K

+A1-X1

PE

=822+S8-W4 H07V-K

=822+S8-822B2

=835+S8-835E4=835+S8-835E13

=835+S8-835E2

=835+S8-835E3

=835+S8-835E13

=835+S8-835E14

=822+S8-822M1

=822+S8-822M2

=822+S8-822M1

=822+S8-822A1

=822+S8-822M2

=822+S8-W3 H07V-K=822+S8-822A1

=822+S8-W5 H07V-K=822+S8-822A2

=822+S8-822A2

=822+S8-822B1

=823+S8-W1 ÖLFLEX Classic 110=823+S8-823M1

=835+S8-W2 H07V-K=835+S8-835K1

=835+S8-W6 H07V-K=835+S8-835E7

=014+A-014A4

=836+S8-W1 L2P-K Czaki=836+S8-836B1=014+A-014A2

=837+S8-W1 L2P-K Czaki=837+S8-837B1=837+B1-837A1

PE

+N8-X2

+A1-X2

Pompa natrysku 17 95=822+S8-W2 15H07V-K 1x

Pompa natrysku 11 95 151x

=0 50 151x

1 70 151x

Pompa natrysku 21 70=822+S8-W6 15H07V-K=822+S8-822M2 1x

=1 70 15=822+S8-822A2 1x

=0 35=822+S8-W8 15H07V-K 1x

2 1=822+S8-W11 15ÖLFLEX Classic 110+N8-X3 3

+N8-X310

2 1=822+S8-W12 15ÖLFLEX Classic 110+N8-X3 3

+N8-X310

4 2,5 154G

2 50=835+S8-W1 H07V-K=835+S8-835E3 1

=835+S8-835E4

4 501

Sterownik tyrystorowy2 501

=835+S8-835E14

4 25=835+S8-W4 H07V-K=835+S8-835E3 1

4 25=835+S8-W5 H07V-K=835+S8-835E8 1

=835+S8-835E9

Sterownik tyrystorowy4 251

=835+S8-835E8

2 0,34=835+S8-W7 5UNITRONIC LiYCY=835+S8-835A1 2

Komora chłodzenia - termopara kontrolna wody typu "K"2 0,25 152

Regulator zabezpieczający2 0,25 152

3 1=878+S8-W3 15ÖLFLEX Classic 110=878+S8-878S1 4G

3 1=878+S8-W11 OLFLEX CLASSIC 110+N8-X2 5G

13 2,5=901+S9-W1 15ÖLFLEX Classic 110=901+S9-901M1+A1-X1 4G

=901+S9-901A1

=902+S9-902M1

Stół załadowczy - silnik napędu taśmy2 0,34=901+S9-W2 5UNITRONIC LiYCY=901+S9-901A1=014+A-014A5 2

Hamulec napędu taśmy1 0,5=901+S9-W2.1 15ÖLFLEX Classic 110=901+S9-901S1+N7-X300 3

=3 0,5=901+S9-W3 15ÖLFLEX Classic 110=901+S9-901S2+N7-X3 3

+N7-X300

+N7-X310

Obecność wsadu na wejściu stołu załadowczego3 0,5=901+S9-W4 15ÖLFLEX Classic 110=901+S9-901S4+N7-X3 3

+N7-X300

+N7-X310

Czujnik obrotów napędu stołu załadowczego3 0,5=901+S9-W5 15ÖLFLEX Classic 110=901+S9-901B1+N7-X3 3

+N7-X300

+N7-X310
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Wszystkie Ŝyły Tekst funkcyjnytyp kabla

=822+S8-822M2 H07V-K

=835+S8-835E12

=835+S8-835A1 =835+S8-835E13 H07V-K=835+S8-W3

=835+S8-835E9

=835+S8-835E8

=835+S8-835A1

=822+S8-W7

+A1-X1

PE

=822+S8-W4 H07V-K

=822+S8-822B2

=835+S8-835E4=835+S8-835E13

=835+S8-835E2

=835+S8-835E3

=835+S8-835E13

=835+S8-835E14

=822+S8-822M1

=822+S8-822M2

=822+S8-822M1

=822+S8-822A1

=822+S8-822M2

=822+S8-W3 H07V-K=822+S8-822A1

=822+S8-W5 H07V-K=822+S8-822A2

=822+S8-822A2

=822+S8-822B1

=823+S8-W1 ÖLFLEX Classic 110=823+S8-823M1

=835+S8-W2 H07V-K=835+S8-835K1

=835+S8-W6 H07V-K=835+S8-835E7

=014+A-014A4

=836+S8-W1 L2P-K Czaki=836+S8-836B1=014+A-014A2

=837+S8-W1 L2P-K Czaki=837+S8-837B1=837+B1-837A1

PE

+N8-X2

+A1-X2

Pompa natrysku 17 95=822+S8-W2 15H07V-K 1x

Pompa natrysku 11 95 151x

=0 50 151x

1 70 151x

Pompa natrysku 21 70=822+S8-W6 15H07V-K=822+S8-822M2 1x

=1 70 15=822+S8-822A2 1x

=0 35=822+S8-W8 15H07V-K 1x

2 1=822+S8-W11 15ÖLFLEX Classic 110+N8-X3 3

+N8-X310

2 1=822+S8-W12 15ÖLFLEX Classic 110+N8-X3 3

+N8-X310

4 2,5 154G

2 50=835+S8-W1 H07V-K=835+S8-835E3 1

=835+S8-835E4

4 501

Sterownik tyrystorowy2 501

=835+S8-835E14

4 25=835+S8-W4 H07V-K=835+S8-835E3 1

4 25=835+S8-W5 H07V-K=835+S8-835E8 1

=835+S8-835E9

Sterownik tyrystorowy4 251

=835+S8-835E8

2 0,34=835+S8-W7 5UNITRONIC LiYCY=835+S8-835A1 2

Komora chłodzenia - termopara kontrolna wody typu "K"2 0,25 152

Regulator zabezpieczający2 0,25 152

3 1=878+S8-W3 15ÖLFLEX Classic 110=878+S8-878S1 4G

3 1=878+S8-W11 OLFLEX CLASSIC 110+N8-X2 5G

13 2,5=901+S9-W1 15ÖLFLEX Classic 110=901+S9-901M1+A1-X1 4G

=901+S9-901A1

=902+S9-902M1

Stół załadowczy - silnik napędu taśmy2 0,34=901+S9-W2 5UNITRONIC LiYCY=901+S9-901A1=014+A-014A5 2

Hamulec napędu taśmy1 0,5=901+S9-W2.1 15ÖLFLEX Classic 110=901+S9-901S1+N7-X300 3

=3 0,5=901+S9-W3 15ÖLFLEX Classic 110=901+S9-901S2+N7-X3 3

+N7-X300

+N7-X310

Obecność wsadu na wejściu stołu załadowczego3 0,5=901+S9-W4 15ÖLFLEX Classic 110=901+S9-901S4+N7-X3 3

+N7-X300

+N7-X310

Czujnik obrotów napędu stołu załadowczego3 0,5=901+S9-W5 15ÖLFLEX Classic 110=901+S9-901B1+N7-X3 3

+N7-X300

+N7-X310
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+A1-X1
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=835+S8-835E12

=835+S8-835A1 =835+S8-835E13 H07V-K=835+S8-W3

=835+S8-835E9

=835+S8-835E8

=835+S8-835A1

H07V-K=822+S8-W7

PE

=822+S8-W4 H07V-K

=822+S8-822B2

=835+S8-835E4=835+S8-835E13

=835+S8-835E2

=835+S8-835E3

=835+S8-835E13

=835+S8-835E14

=822+S8-822M1

=822+S8-822M2

=822+S8-822M1

=822+S8-822A1

=822+S8-822M2

=822+S8-W3 H07V-K=822+S8-822A1

=822+S8-W5 H07V-K=822+S8-822A2

=822+S8-822A2

=822+S8-822B1

=823+S8-W1 ÖLFLEX Classic 110=823+S8-823M1

=835+S8-W2 H07V-K=835+S8-835K1

=835+S8-W6 H07V-K=835+S8-835E7

=014+A-014A4

=836+S8-W1 L2P-K Czaki=836+S8-836B1=014+A-014A2

=837+S8-W1 L2P-K Czaki=837+S8-837B1=837+B1-837A1

PE

+N8-X2

+A1-X2

Pompa natrysku 17 95=822+S8-W2 15H07V-K 1x

Pompa natrysku 11 95 151x

=0 50 151x

1 70 151x

Pompa natrysku 21 70=822+S8-W6 15H07V-K=822+S8-822M2 1x

=1 70 15=822+S8-822A2 1x

=0 35=822+S8-W8 15H07V-K 1x

2 1=822+S8-W11 15ÖLFLEX Classic 110+N8-X3 3

+N8-X310

2 1=822+S8-W12 15ÖLFLEX Classic 110+N8-X3 3

+N8-X310

4 2,5 154G

2 50=835+S8-W1 H07V-K=835+S8-835E3 1

=835+S8-835E4

4 501

Sterownik tyrystorowy2 501

=835+S8-835E14

4 25=835+S8-W4 H07V-K=835+S8-835E3 1

4 25=835+S8-W5 H07V-K=835+S8-835E8 1

=835+S8-835E9

Sterownik tyrystorowy4 251

=835+S8-835E8

2 0,34=835+S8-W7 5UNITRONIC LiYCY=835+S8-835A1 2

Komora chłodzenia - termopara kontrolna wody typu "K"2 0,25 152

Regulator zabezpieczający2 0,25 152

3 1=878+S8-W3 15ÖLFLEX Classic 110=878+S8-878S1 4G

3 1=878+S8-W11 OLFLEX CLASSIC 110+N8-X2 5G

13 2,5=901+S9-W1 15ÖLFLEX Classic 110=901+S9-901M1+A1-X1 4G

=901+S9-901A1

=902+S9-902M1
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+N7-X310

Czujnik obrotów napędu stołu załadowczego3 0,5=901+S9-W5 15ÖLFLEX Classic 110=901+S9-901B1+N7-X3 3

+N7-X300

+N7-X310
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Przegląd kabli : =902+S9-W1 - =902+S9-W3
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Plan zacisków +A1-X0
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Plan zacisków +A1-X1
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+A1-X1

Hamulec transportu taśmy w piecu =701+S7-701H1 9=701+S7-701K1x2 1 =701+S7/2.1:D

=
823+

S8-W
1

Ö
LFLEX Classic 110

Ö
LFLEX Classic 110

=
805+

S8-W
1

Ö
LFLEX Classic 110

=
901+

S9-W
1

= =701+S7-701H1 10=701+S7-701K1x1 2 =701+S7/2.1:D

Piec - silnik drzwi przód =705+S7-705H1 9=705+S7-705K1x2 3 =705+S7/2.1:D

= =705+S7-705H1 10=705+S7-705K1x1 4 =705+S7/2.1:D

Piec - hamulec drzwi przód =705+S7-705H2 9=705+S7-705K4x2 5 =705+S7/5.1:D

= =705+S7-705H2 10=705+S7-705K4x1 6 =705+S7/5.1:D

Hamulec transportu taśmy w komorze chłodzenia =801+S8-808H1 9=801+S8-801K1x2 7 =801+S8/2.1:D

= =801+S8-808H1 10=801+S8-801K1x1 8 =801+S8/2.1:D

Komora chłodzenia - hamulec drzwi przód =805+S8-805H1 9=805+S8-805K1x2 9 =805+S8/2.1:D

= =805+S8-805H1 10=805+S8-805K1x1 10 =805+S8/2.1:D

Komora chłodzenia - hamulec drzwi tył =805+S8-805H2 9=805+S8-805K4x2 11 =805+S8/5.1:D

= =805+S8-805H2 10=805+S8-805K4x1 12 =805+S8/5.1:D

=823+S8-823M1 2/T1=823+S8-823K113 =823+S8/1.1:D1

Pompa układu systemu chłodzenia =823+S8-823M1 4/T2=823+S8-823K114 =823+S8/1.1:D2

= =823+S8-823M1 6/T3=823+S8-823K115 =823+S8/1.1:D3

Hamulec napędu taśmy =902+S9-902H1 9=902+S9-902K316 =902+S9/2.1:D

10=902+S9-902K3

9=901+S9-901K3

10=901+S9-901K3

9=803+S8-803K1

10=803+S8-803K1

PE=805+S8-805M2

PE=805+S8-805M2

PE=805+S8-805M2

x2

= =902+S9-902H1 x1 17 =902+S9/2.1:D

= =901+S9-901H1 18 =901+S9/2.1:D

PE=805+S8-805M2

PE=901+S9-901M1

x2

= =901+S9-901H1 x1 19 =901+S9/2.1:D

=803+S7-803H1 20 =803+S8/2.0:D

PE=901+S9-901M1

PE=901+S9-901M1

=
803+

S8-W
7

Ö
LFLEX Classic 110

x21

Komora chłodzenia - hamulec napędu windy =803+S7-803H1 x1 21 =803+S8/2.1:D2

Pompa układu systemu chłodzenia =823+S8-823M1 PE =823+S8/1.1:DGNYE GNYE

GNYE

GNYE

GNYE

GNYE

GNYE

GNYE

PE=901+S9-901M1 GNYE

PE=901+S9-901M1 GNYE
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+A1-X2

+N7-X2 9=730+S7-730K31 1 =730+S7/1.2:D

+N7-X2 5=730+S7-730K32 2 =730+S7/1.3:D

+N7-X2 A1=730+S7-730K13 3 =730+S7/1.4:D

+N7-X2 5=730+S7-730K44 4 =730+S7/1.4:D

+N7-X2 A1=730+S7-730K25 5 =730+S7/1.7:D

+N7-X2 5=733+S7-733K36 6 =733+S7/1.1:B

M1 +N7-X2 5=733+S7-733K47 7 =733+S7/1.2:B

= +N7-X2 15=733+S7-733M18 8 =733+S7/1.2:E

= +N7-X2 16=733+S7-733M19 9 =733+S7/1.3:E

= +N7-X2 9=733+S7-733K410 10 =733+S7/1.5:B

= +N7-X2 8=733+S7-733M111 11 =733+S7/1.5:E

+N7-X2 5=733+S7-733K712 12 =733+S7/3.1:B

M1 +N7-X2 5=733+S7-733K813 13 =733+S7/3.2:B

= +N7-X2 15=733+S7-733M214 14 =733+S7/3.2:E

= +N7-X2 16=733+S7-733M215 15 =733+S7/3.3:E

= +N7-X2 9=733+S7-733K816 16 =733+S7/3.5:B

= +N7-X2 8=733+S7-733M217 17 =733+S7/3.5:E

+N7-X2 5=733+S7-733K1118 18 =733+S7/5.1:B

M1 +N7-X2 5=733+S7-733K1219 19 =733+S7/5.2:B

= +N7-X2 15=733+S7-733M320 20 =733+S7/5.2:E

= +N7-X2 16=733+S7-733M321 21 =733+S7/5.3:E

= +N7-X2 9=733+S7-733K1222 22 =733+S7/5.5:B

= +N7-X2 8=733+S7-733M323 23 =733+S7/5.5:E

+N7-X2 5=733+S7-733K1524 24 =733+S7/7.1:B

M1 +N7-X2 5=733+S7-733K1625 25 =733+S7/7.2:B

= +N7-X2 15=733+S7-733M426 26 =733+S7/7.2:E

= +N7-X2 16=733+S7-733M427 27 =733+S7/7.3:E

= +N7-X2 9=733+S7-733K1628 28 =733+S7/7.5:B

= +N7-X2 8=733+S7-733M429 29 =733+S7/7.5:E

+N7-X2 2=734+S7-734F130 30 =734+S7/2.1:C

+N7-X2 5=734+S7-734K631 31 =734+S7/2.4:C

+N7-X2 5=734+S7-734K132 32 =734+S7/2.5:C

=734+S7-734K4 33+N7-X2A1 33 =734+S7/2.6:E

=734+S7-734K5 34+N7-X2A1 34 =734+S7/2.8:E

+N7-X2 2=734+S7-734F235 35 =734+S7/4.1:C
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+A1-X2

+N7-X2 5=734+S7-734K936 36 =734+S7/4.4:C

+N7-X2 37 37 =734+S7/4.5:C

=734+S7-734K7 38+N7-X2A1 38 =734+S7/4.6:E

=734+S7-734K8 39+N7-X2A1 39 =734+S7/4.8:E

+N7-X2 2=734+S7-734F340 40 =734+S7/6.1:C

+N7-X2 5=734+S7-734K1241 41 =734+S7/6.4:C

+N7-X2 42 42 =734+S7/6.5:C

=734+S7-734K10 43+N7-X2A1 43 =734+S7/6.6:E

=734+S7-734K11 44+N7-X2A1 44 =734+S7/6.8:E

+N7-X2 2=734+S7-734F445 45 =734+S7/8.1:C

+N7-X2 5=734+S7-734K1546 46 =734+S7/8.4:C

+N7-X2 47 47 =734+S7/8.5:C

=734+S7-734K13 48+N7-X2A1 48 =734+S7/8.6:E

=734+S7-734K14 49+N7-X2A1 49 =734+S7/8.8:E

=878+S8-878F1 1+N8-X22 50 =878+S8/1.1:B

+N8-X2 A1=878+S8-878K12 51 =878+S8/1.1:D

O
LFLEX CLASSIC 110

=
878+

S8-W
11

=
878+

S8-W
11

O
LFLEX CLASSIC 110

=878+S8-878F2 6+N8-X22 52 =878+S8/1.2:B1

+N8-X2 A1=878+S8-878K27 53 =878+S8/1.2:D11

+N8-X2 A1=878+S8-878K39 55 =878+S8/1.4:D12
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+A1-X3

+N7-X3 20=014+A-014A61 1 =701+S7/3.3:C

=
012+

A-W
11

Ö
LFLEX Classic 110

1
Ö
LFLEX Classic 110

=
012+

A-W
11

=
012+

A-W
21

Ö
LFLEX Classic 110

Ö
LFLEX Classic 110

=
012+

A-W
21

Obecność wsadu na wyjściu pieca +N7-X3 21=014+A-014A62 2 =701+S7/3.7:C2

Czujnik obrotów napędu pieca +N7-X3 28=014+A-014A103 3 =701+S7/4.1:C3

Piec - drzwi przód otwarte +N7-X3 25=014+A-014A64 4 =705+S7/2.4:C4

Piec - drzwi przód zamknięte +N7-X3 26=014+A-014A65 5 =705+S7/2.6:C5

Piec - drzwi tył otwarte +N7-X3 32=014+A-014A66 6 =705+S7/5.4:C6

Piec - drzwi tył zamknięte +N7-X3 33=014+A-014A67 7 =705+S7/5.6:C7

Piec - czujnik na kole zębatym#1 +N7-X3 10=014+A-014A108 8 =705+S7/7.1:C22

Piec - czujnik na kole zębatym#2 +N7-X3 11=014+A-014A109 9 =705+S7/7.2:C23

REZERWA +N7-X3 2=707+S7-707F110 10 =707+S7/1.1:D8

= +N7-X3 2=707+S7-707F211 11 =707+S7/1.3:D9

=014+A-014A7 15+N7-X33 12 =707+S7/2.2:E

=014+A-014A7 19+N7-X34 13 =707+S7/2.6:E11

=014+A-014A7 23+N7-X35 14 =707+S7/3.2:E12

=014+A-014A7 27+N7-X36 15 =707+S7/3.6:E13

Piec - zał zaworu rozdzielającego drzwi przód +N7-X3 2=708+S7-708F128 16 =708+S7/1.1:D

Piec - zał zaworu rozdzielającego drzwi tył +N7-X3 2=708+S7-708F229 17 =708+S7/1.3:D15

+N7-X3 A1=711+S7-711K130 18 =711+S7/1.2:D16

+N7-X3 A1=711+S7-711K231 19 =711+S7/1.6:D17

+N7-X3 A1=721+S7-721K432 20 =721+S7/2.2:C18

+N8-X3 16=014+A-014A81 21 =801+S8/3.3:C

Obecność wsadu na wyjściu komory chłodzenia +N8-X3 17=014+A-014A82 22 =801+S8/3.5:C2

Czujnik obrotów napędu komory chłodzenia +N8-X3 19=014+A-014A83 23 =801+S8/4.1:C3

Komora chłodzenia - drzwi przód otwarte +N8-X3 22=014+A-014A84 24 =805+S8/2.4:C4

Komora chłodzenia - drzwi przód zamknięte +N8-X3 23=014+A-014A85 25 =805+S8/2.6:C5

Komora chłodzenia - drzwi tył otwarte +N8-X3 29=014+A-014A86 26 =805+S8/5.4:C6

Komora chłodzenia - drzwi tył zamknięte +N8-X3 30=014+A-014A87 27 =805+S8/5.6:C7

Komora chłodzenia - czujnik na kole zębatym#1 +N8-X3 12=014+A-014A108 28 =805+S8/7.1:C26

= +N8-X3 13=014+A-014A109 29 =805+S8/7.2:C27

REZERWA +N8-X3 2=807+S8-807F110 30 =807+S8/1.1:D8

= +N8-X3 2=807+S8-807F211 31 =807+S8/1.3:D9

=014+A-014A8 15+N8-X335 32 =807+S8/2.2:E

=014+A-014A9 19+N8-X31 33 =807+S8/2.7:E11

=014+A-014A9 23+N8-X32 34 =807+S8/3.3:E12

=014+A-014A9 27+N8-X33 35 =807+S8/3.7:E13

Obecność wsadu na wejściu pieca

10

Piec - drzwi otwarte-przód, strona lewa, dół

Piec - drzwi otwarte-tył, strona lewa, dół

14

Piec - czujnik minimalnego ciśnienia gazu na zasilaniu

Obecność wsadu na wejściu komory chłodzenia 1

10

Komora chłodzenia - drzwi otwarte-przód, strona lewa, dół

Komora chłodzenia - drzwi otwarte-tył, strona lewa, dół
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+A1-X3

Komora chłodzenia - zał zaworu rozdzielającego drzwi przód +N8-X3 2=808+S8-808F128 36 =808+S8/1.1:D
Ö
LFLEX Classic 110

=
012+

A-W
21

=
012+

A-W
21

Ö
LFLEX Classic 110

=
012+

A-W
11

Ö
LFLEX Classic 110

Komora chłodzenia - zał zaworu rozdzielającego drzwi tył +N8-X3 2=808+S8-808F229 37 =808+S8/1.3:D15

Pompa natrysku 1 +N8-X5 05=822+S8-822A11 38 =822+S8/1.3:E

= +N8-X5 06=822+S8-822A12 39 =822+S8/1.3:E

Pompa natrysku 2 +N8-X5 05=822+S8-822A23 40 =822+S8/3.3:E

= +N8-X5 06=822+S8-822A24 41 =822+S8/3.3:E

Komora chłodzenia - zał zaworu sterowania siłownikiem pneumatycznym +N8-X3 2=870+S8-870F130 42 =870+S8/1.1:D

Komora chłodzenia - zał zaworu odcinającego +N8-X3 2=871+S8-871F132 44 =871+S8/1.1:D18

REZERWA +N8-X3 24=014+A-014A933 45 =875+S8/1.1:C

= +N8-X3 25=014+A-014A934 46 =875+S8/1.3:C20

+N8-X31 28=014+A-014A914 47 =013+A/5.2:C21

+N8-X3 36 48 =013+A/5.5:C22

Obecność wsadu na wejściu stołu załadowczego +N7-X3 32=014+A-014A933 49 =901+S9/2.5:C

Obecność wsadu na wyjściu stołu załadowczego +N7-X3 33=014+A-014A934 50 =901+S9/2.8:C

Czujnik obrotów napędu stołu załadowczego +N7-X3 34=014+A-014A935 51 =901+S9/3.1:C21

Obecność wsadu na wejściu stołu wyładowczego +N8-X3 2=014+A-014A1037 52 =902+S9/2.5:C

Obecność wsadu na wyjściu stołu wyładowczego +N8-X3 3=014+A-014A1038 53 =902+S9/2.8:C

Czujnik obrotów napędu stołu wyładowczego +N8-X3 4=014+A-014A1039 54 =902+S9/3.1:C25

Komora chłodzenia przepustnica zamknięta =014+A-014A10 0+N8-X314 56 =870+S8/1.8:C

+N7-X3 A1=713+S7-713K10 57 =713+S7/1.2:D

Komora chłodzenia - zał zaworu odcinającego wodę chłodnicy +N8-X3 2=840+S8-840F141 58 =840+S8/1.1:D28

Komora chłodzenia - zał zaworu odcinającego zasilanie wody +N8-X3 2=841+S8-841F142 59 =841+S8/1.1:D

Komora chłodzenia - przepustnica otwarta =014+A-014A9 31+N8-X322 60 =870+S8/1.6:C

14

16

19

19

20

23

24

24

29

17

=
803+

S8-W
11

O
LFLEX CLASSIC 110

O
LFLEX CLASSIC 110

=
803+

S8-W
11

Komora chłodzenia - zał zaworu sterowania siłownikiem pneumatycznym +N8-X3 2=870+S8-870F244 61 =870+S8/2.1:D

Komora chłodzenia - przepustnica otwarta =014+A-014A10 45+N8-X320 62 =870+S8/2.6:C

Komora chłodzenia przepustnica zamknięta =014+A-014A10 46+N8-X321 63 =870+S8/2.8:C

Awaryjne połoŜenie stelaŜa z wsadem +N8-X3 31=014+A-014A1044 64 =801+S8/3.8:C13

Komora chłodzenia - hamulec napędu windy +N8-X3 22=014+A-014A1047 64 =803+S8/2.4:C1

= +N8-X3 14=014+A-014A1048 65 =803+S8/2.5:C2

= +N8-X3 20=014+A-014A1049 66 =803+S8/2.7:C3

= +N8-X3 21=014+A-014A1050 67 =803+S8/2.8:C4

=014+A-014A10 52+N8-X332 69 =822+S8/5.2:C6

=014+A-014A10 53+N8-X333 70 =822+S8/5.4:C7
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+A1-X5

Pompa układu systemu chłodzenia +N8-X5 T1=823+S8-823A15 1 =823+S8/1.3:D

= +N8-X5 T2=823+S8-823A16 2 =823+S8/1.3:D

=
803+

S8-W
8

Ö
LFLEX Classic 110

Komora chłodzenia - silnik napędu windy +N8-X5 18=803+S8-801A15 3 =803+S8/1.2:D13

= +N8-X5 1=803+S8-803K26 4 =803+S8/1.3:D14

= +N8-X5 19=803+S8-801A17 5 =803+S8/1.3:D15

= +N8-X5 9=803+S8-803K38 6 =803+S8/1.3:D16
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=013+A-013S1 1+N7-X3112 1 =013+A/2.1:A

=013+A-013S1 12

Stół załadowczy - wejście, strona prawa +N7-X31 3=014+A-014A63 2 =013+A/2.2:C

Stół załadowczy - wejście, strona lewa +N7-X31 5 3 =013+A/2.4:C

Stół załadowczy - wyjście, strona prawa +N7-X31 7 4 =013+A/2.6:C

Stół załadowczy - wyjście, strona lewa +N7-X31 8 6 =013+A/2.8:C

Piec - drzwi tył, strona prawa +N7-X31 7=014+A-014A610 7 =013+A/3.2:C

Piec - drzwi tył, strona lewa +N7-X31 8=014+A-014A612 8 =013+A/3.4:C

Komora chłodzenia - drzwi przód, strona prawa +N8-X31 10=014+A-014A63 9 =013+A/3.6:C

Komora chłodzenia - drzwi przód, strona lewa +N8-X31 11=014+A-014A64 11 =013+A/3.8:C

Stół wyładowczy - wejście, strona prawa +N8-X31 12=014+A-014A66 12 =013+A/4.2:C

Stół wyładowczy - wejście, strona lewa +N8-X31 13=014+A-014A68 13 =013+A/4.4:C

Stół wyładowczy - wyjście, strona prawa +N8-X31 10 14 =013+A/4.6:C

= +N8-X31 A1=013+A-013A111 15 =013+A/4.7:C

A1=013+A-013A1

Stół wyładowczy - wyjście, strona lewa +N8-X31 12 16 =013+A/4.8:C
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+A1-X32

Światło zielone =016+A-016K4 x2=016+E1-016H1A2 1 =016+A/1.8:E

=016+A-016K1 10 2 =016+A/2.2:C

=016+A-016K1 10

=016+A-016K1 10

=701+S7-701A1 01

+N7-X310 8

=016+A-016K1 5

3 =016+A/2.3:C

=016+A-016K1 9 4 =016+A/2.3:C

5 =016+A/2.3:C

=016+A-016K2 9 6 =016+A/2.4:C

=016+A-016K2 5 7 =016+A/2.4:C

=016+A-016K3 9 8 =016+A/2.5:C

=014+A-014A11 6

9 =016+A/2.5:C

=016+A-016K4 9 10 =016+A/2.5:C

=014+A-014A11 7

=701+S7-701A1 20 11 =016+A/2.6:C

+N7-X300 2

+N7-X310 1+N7-X328 12 =016+A/3.2:C

=016+A-016K1 7

=016+A-016K1 3+N7-X3211 13 =016+A/3.3:C

=016+A-016K2 5+N7-X3210 14 =016+A/3.4:C

=016+A-016K2 6+N7-X326 15 =016+A/3.4:C

=016+A-016K3 7+N7-X3210 16 =016+A/3.5:C

=016+A-016K4 9+N7-X3210 17 =016+A/3.5:C

+N8-X310 1+N8-X328 18 =016+A/4.2:C

=016+A-016K1 8

=016+A-016K1 3+N8-X3212 19 =016+A/4.3:C

=016+A-016K2 5+N8-X3211 20 =016+A/4.4:C

=016+A-016K2 6+N8-X327 21 =016+A/4.4:C

=016+A-016K3 7+N8-X3211 22 =016+A/4.5:C

=016+A-016K4 9+N8-X3211 23 =016+A/4.5:C

Światło zielone =016+A-016K1 x1=016+E1-016H16 24 =016+A/1.8:C
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+A1-X33

Piec - otwieranie drzwi przód +N7-X33 28=014+A-014A61 1 =705+S7/3.1:C

= +N7-X33 14=014+A-014A112 2 =705+S7/3.3:B

Piec - zamykanie drzwi przód +N7-X33 29=014+A-014A63 3 =705+S7/3.6:D

= +N7-X33 15=014+A-014A114 4 =705+S7/3.8:B

Piec - otwieranie drzwi tył +N7-X33 34=014+A-014A65 5 =705+S7/6.1:D

= +N7-X33 18=014+A-014A116 6 =705+S7/6.3:B

Piec - zamykaniee drzwi tył +N7-X33 35=014+A-014A67 7 =705+S7/6.6:D

= +N7-X33 2=014+A-014A128 8 =705+S7/6.8:B

Komora chłodzenia - otwieranie drzwi przód +N8-X33 24=014+A-014A81 9 =805+S8/3.1:D

= +N8-X33 14=014+A-014A132 10 =805+S8/3.3:B

Komora chłodzenia - zamykanie drzwi przód +N8-X33 25=014+A-014A83 11 =805+S8/3.6:D

= +N8-X33 15=014+A-014A134 12 =805+S8/3.8:B

Komora chłodzenia - otwieranie drzwi tył +N8-X33 31=014+A-014A85 13 =805+S8/6.1:D

= +N8-X33 18=014+A-014A136 14 =805+S8/6.3:B

Komora chłodzenia - zamykanie drzwi tył +N8-X33 32=014+A-014A87 15 =805+S8/6.6:D

= +N8-X33 2=014+A-014A148 16 =805+S8/6.8:B
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Zasilanie N7 230VAC =012+A-012G4 1+N7-X1001 =012+A/6.1:E
Ö
LFLEX Classic 110

=
012+

A-W
1

6

Ö
LFLEX Classic 110

=
012+

A-W
2

=012+A-012G4

=012+A-012G4

Zasilanie N8 230VAC =014+A-014G1 1+N8-X1004 2 =012+A/6.2:E15

=014+A-014G1 4
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Zasilanie N7 230VAC +N7-X110 1=012+A-012F31 1 =012+A/6.1:B

=
012+

A-W
1

Ö
LFLEX Classic 110

1

=
012+

A-W
2

Ö
LFLEX Classic 110

1=012+A-012F3

1=012+A-012F3

Zasilanie N8 230VAC +N8-X110 1=014+A-014F11 2 =012+A/6.2:B1

1=014+A-014F1
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PE
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+N7-X2

=730+S7-730A1 1+A1-X21 1 =730+S7/1.2:D

=730+S7-730A1 8

=730+S7-730A1 2+A1-X23 2 =730+S7/1.3:D

=730+S7-730A1 3+A1-X24 3 =730+S7/1.4:D

=731+S7-731Y2 x1

=730+S7-730A1 5

=730+S7-730A1 5+A1-X29 5 =730+S7/1.7:D

=733+S7-733M1 6+A1-X22 6 =733+S7/1.1:B

=733+S7-733M1 7+A1-X21 7 =733+S7/1.2:B

= =733+S7-733K1 8+A1-X2A1 8 =733+S7/1.2:E

= =733+S7-733K2 9+A1-X2A1 9 =733+S7/1.3:E

= =733+S7-733M1 10+A1-X26 10 =733+S7/1.5:B

= =733+S7-733K2.1 11+A1-X2A1 11 =733+S7/1.5:E

=733+S7-733M2 12+A1-X22 12 =733+S7/3.1:B

=733+S7-733M2 13+A1-X21 13 =733+S7/3.2:B

= =733+S7-733K5 14+A1-X2A1 14 =733+S7/3.2:E

= =733+S7-733K6 15+A1-X2A1 15 =733+S7/3.3:E

= =733+S7-733M2 16+A1-X26 16 =733+S7/3.5:B

= =733+S7-733K6.1 17+A1-X2A1 17 =733+S7/3.5:E

=733+S7-733M3 18+A1-X22 18 =733+S7/5.1:B

=733+S7-733M3 19+A1-X21 19 =733+S7/5.2:B

= =733+S7-733K9 20+A1-X2A1 20 =733+S7/5.2:E

= =733+S7-733K10 21+A1-X2A1 21 =733+S7/5.3:E

= =733+S7-733M3 22+A1-X26 22 =733+S7/5.5:B

= =733+S7-733K10.1 23+A1-X2A1 23 =733+S7/5.5:E

=733+S7-733M4 24+A1-X22 24 =733+S7/7.1:B

=733+S7-733M4 25+A1-X21 25 =733+S7/7.2:B

= =733+S7-733K13 26+A1-X2A1 26 =733+S7/7.2:E

= =733+S7-733K14 27+A1-X2A1 27 =733+S7/7.3:E

= =733+S7-733M4 28+A1-X26 28 =733+S7/7.5:B

= =733+S7-733K14.1 29+A1-X2A1 29 =733+S7/7.5:E

Piec - zawór główny gazu =731+S7-731Y2 x1 30 =731+S7/1.2:E

=734+S7-734A1 30+A1-X21 30 =734+S7/2.1:C

=734+S7-734A1 31+A1-X23 31 =734+S7/2.4:C

=734+S7-734A1 32+A1-X24 32 =734+S7/2.5:C

4+A1-X24 =730+S7/1.4:D

M1

M1

M1

M1
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+N7-X2

+A1-X2 9=734+S7-734A133 33 =734+S7/2.6:E

+A1-X2 14=734+S7-734A134 34 =734+S7/2.8:E

=734+S7-734A2 35+A1-X21 35 =734+S7/4.1:C

=734+S7-734A2 36+A1-X23 36 =734+S7/4.4:C

=734+S7-734A2 37+A1-X24 37 =734+S7/4.5:C

+A1-X2 9=734+S7-734A238 38 =734+S7/4.6:E

+A1-X2 14=734+S7-734A239 39 =734+S7/4.8:E

=734+S7-734A3 40+A1-X21 40 =734+S7/6.1:C

=734+S7-734A3 41+A1-X23 41 =734+S7/6.4:C

=734+S7-734A3 42+A1-X24 42 =734+S7/6.5:C

+A1-X2 9=734+S7-734A343 43 =734+S7/6.6:E

+A1-X2 14=734+S7-734A344 44 =734+S7/6.8:E

=734+S7-734A4 45+A1-X21 45 =734+S7/8.1:C

=734+S7-734A4 46+A1-X23 46 =734+S7/8.4:C

=734+S7-734A4 47+A1-X24 47 =734+S7/8.5:C

+A1-X2 9=734+S7-734A448 48 =734+S7/8.6:E

=731+S7-731Y1 10=730+S7-730A1x1 49 =731+S7/1.1:EPiec - zawór główny gazu

+A1-X2 14=734+S7-734A449 49 =734+S7/8.8:E
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typ kabla

+N7-X3

57+A1-X32 0 =713+S7/1.2:C

=
713+

S7-W
1

Ö
LFLEX Classic 110

Ö
LFLEX Classic 110

=
012+

A-W
11

2 24

=
701+

S7-W
3

Ö
LFLEX Classic 110

=
705+

S7-W
3

Ö
LFLEX Classic 110

=
705+

S7-W
4

Ö
LFLEX Classic 110

=
705+

S7-W
9

Ö
LFLEX Classic 110

=
705+

S7-W
10

Ö
LFLEX Classic 110

=
012+

A-W
11

Ö
LFLEX Classic 110

=
711+

S7-W
1

Ö
LFLEX Classic 110

Obecność wsadu na wejściu pieca =701+S7-701S2 1+A1-X32 1 =701+S7/3.3:C1

Obecność wsadu na wyjściu pieca =701+S7-701S4 2+A1-X32 2 =701+S7/3.7:C2

Czujnik obrotów napędu pieca =701+S7-701B1 3+A1-X34 3 =701+S7/4.1:C3 3

Piec - drzwi przód otwarte =705+S7-705B1 4+A1-X34 4 =705+S7/2.4:B3 4

Piec - drzwi przód zamknięte =705+S7-705B2 5+A1-X34 5 =705+S7/2.6:B3 5

Piec - drzwi tył otwarte =705+S7-705B3 6+A1-X34 6 =705+S7/5.4:C3 6

Piec - drzwi tył zamknięte =705+S7-705B4 7+A1-X34 7 =705+S7/5.6:C3 7

Piec - czujnik na kole zębatym#1 =705+S7-705B5 8+A1-X34 8 =705+S7/7.1:C3 22

Piec - czujnik na kole zębatym#2 =705+S7-705B6 9+A1-X34 9 =705+S7/7.2:C3 23

REZERWA 10+A1-X310 =707+S7/1.1:D8

= 11+A1-X311 =707+S7/1.3:D9

=707+S7-707B2 4=707+S7-707B11 12 =707+S7/2.2:B

=707+S7-707B3 4=707+S7-707B21 13 =707+S7/2.2:C

=707+S7-707B4 4=707+S7-707B31 14 =707+S7/2.2:D

+A1-X3 4=707+S7-707B412 15 =707+S7/2.2:E10

Piec - drzwi otwarte-przód, strona lewa, dół =707+S7-707B6 4=707+S7-707B51 16 =707+S7/2.6:B

= =707+S7-707B7 4=707+S7-707B61 17 =707+S7/2.6:C

= =707+S7-707B8 4=707+S7-707B71 18 =707+S7/2.6:D

= +A1-X3 4=707+S7-707B813 19 =707+S7/2.6:E11

=707+S7-707B10 4=707+S7-707B91 20 =707+S7/3.2:B

=707+S7-707B11 4=707+S7-707B101 21 =707+S7/3.2:C

=707+S7-707B12 4=707+S7-707B111 22 =707+S7/3.2:D

+A1-X3 4=707+S7-707B1214 23 =707+S7/3.2:E12

Piec - drzwi otwarte-tył, strona lewa, dół =707+S7-707B14 4=707+S7-707B131 24 =707+S7/3.6:B

= =707+S7-707B15 4=707+S7-707B141 25 =707+S7/3.6:C

= =707+S7-707B16 4=707+S7-707B151 26 =707+S7/3.6:D

= +A1-X3 4=707+S7-707B1615 27 =707+S7/3.6:E13

Piec - zał zaworu rozdzielającego drzwi przód =708+S7-708Y1 16+A1-X3x1 28 =708+S7/1.1:D14

Piec - zał zaworu rozdzielającego drzwi tył =708+S7-708Y2 17+A1-X3x1 29 =708+S7/1.3:D15

18+A1-X32 30 =711+S7/1.2:C2 16
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Piec - czujnik minimalnego ciśnienia gazu na zasilaniu 19+A1-X32 31 =711+S7/1.6:C

=
711+

S7-W
2

Ö
LFLEX Classic 110

Ö
LFLEX Classic 110

=
012+

A-W
11

2 17

=
721+

S7-W
2

Ö
LFLEX Classic 110

=
901+

S9-W
3

Ö
LFLEX Classic 110

=
901+

S9-W
4

Ö
LFLEX Classic 110

=
901+

S9-W
5

Ö
LFLEX Classic 110

20+A1-X32 32 =721+S7/2.2:C2 18

Obecność wsadu na wejściu stołu załadowczego =901+S9-901S2 49+A1-X32 33 =901+S9/2.5:C2 19

Obecność wsadu na wyjściu stołu załadowczego =901+S9-901S4 50+A1-X32 34 =901+S9/2.8:C2 20

Czujnik obrotów napędu stołu załadowczego =901+S9-901B1 51+A1-X34 35 =901+S9/3.1:C3 21

Czujnik obrotów napędu pieca 12=738-738K337 =738+S7/2.7:C

= =014+A-014A8 13 55 =738+S7/2.7:D
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+N7-X31

+A1-X31 21=013+S9-013S21 1 =013+A/2.1:B

=013+S9-013S2 21=013+S9-013S322 2 =013+A/2.1:C

Stół załadowczy - wejście, strona prawa =013+S9-013S2 2+A1-X3114 3 =013+A/2.2:B

= =013+S9-013S3 21=013+S9-013S422 4 =013+A/2.3:C

Stół załadowczy - wejście, strona lewa =013+S9-013S3 3+A1-X3114 5 =013+A/2.4:B

= =013+S9-013S4 21=013+S9-013S522 6 =013+A/2.5:C

Stół załadowczy - wyjście, strona prawa =013+S9-013S4 4+A1-X3114 7 =013+A/2.6:B

Stół załadowczy - wyjście, strona lewa =013+S9-013S5 6+A1-X3114 8 =013+A/2.8:B

=013+S7-013S6 21=013+S7-013S722 9 =013+A/3.1:C

Piec - drzwi tył, strona prawa =013+S7-013S6 7+A1-X3114 10 =013+A/3.2:B

= =013+S7-013S7 1+N8-X3122 11 =013+A/3.3:C

Piec - drzwi tył, strona lewa =013+S7-013S7 8+A1-X3114 12 =013+A/3.4:B
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4 =016+A/3.3:C

+A1-X32 14 5 =016+A/3.4:C

+A1-X32 15 6 =016+A/3.4:C

+A1-X32 16 7 =016+A/3.5:C

8 =016+A/3.5:C

+A1-X32 17 9 =016+A/3.5:C

-X300 2 10 =016+A/3.6:C
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Piec - otwieranie drzwi przód =705+S7-705S1 1+A1-X3314 1 =705+S7/3.1:C

= =705+S7-705S1 2+A1-X33x1 2 =705+S7/3.3:C

Piec - zamykanie drzwi przód =705+S7-705S2 3+A1-X3314 3 =705+S7/3.6:C

= =705+S7-705S2 4+A1-X33x1 4 =705+S7/3.8:C

Piec - otwieranie drzwi tył =705+S7-705S3 5+A1-X3314 5 =705+S7/6.1:C

= =705+S7-705S3 6+A1-X33x1 6 =705+S7/6.3:C

Piec - zamykaniee drzwi tył =705+S7-705S2 7+A1-X3314 7 =705+S7/6.6:C

= =705+S7-705S2 8+A1-X33x1 8 =705+S7/6.8:C
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+N7-X100

Zasilanie N7 230VAC +A1-X100 1 1 =012+A/6.1:E

=
012+

A-W
1

Ö
LFLEX Classic 110

6
=
730+

S7-W
2

=730+S7-730K2 x2=730+S7-730Y1A2 2 =730+S7/1.8:E2

Piec - zawór główny gazu x2=731+S7-731Y13 =731+S7/1.1:E

= x2=731+S7-731Y24 =731+S7/1.2:E

=733+S7-733K1 4=733+S7-733M1A2 5 =733+S7/1.1:E

=733+S7-733K2.1 4=733+S7-733M2A2 6 =733+S7/3.1:E

=733+S7-733K2.1 A2

=733+S7-733K5 A2

=733+S7-733K6.1 4=733+S7-733M3A2 7 =733+S7/5.1:E

=733+S7-733K9 A2

=733+S7-733K10.1 4=733+S7-733M4A2 8 =733+S7/7.1:E

=733+S7-733K13 A2

=733+S7-733K14.1 2=734+S7-734A1A2 9 =734+S7/2.2:E

=734+S7-734K4 A2

=734+S7-734K5 2=734+S7-734A2A2 10 =734+S7/4.2:E

=734+S7-734K7 A2

=734+S7-734K8 2=734+S7-734A3A2 11 =734+S7/6.2:E

=734+S7-734K8 A2

=734+S7-734K10 A2

=734+S7-734K11 2=734+S7-734A4A2 12 =734+S7/8.2:E

=734+S7-734K11 A2

=734+S7-734K13 A2
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+N7-X300

Zasilanie N7 24VDC +A1-X300 1 1 =012+A/7.1:E

=
012+

A-W
11

Ö
LFLEX Classic 110

40

=
701+

S7-W
3

Ö
LFLEX Classic 110

=
705+

S7-W
3

Ö
LFLEX Classic 110

=
705+

S7-W
4

Ö
LFLEX Classic 110

=
705+

S7-W
7

Ö
LFLEX Classic 110

=
705+

S7-W
8

Ö
LFLEX Classic 110

=
705+

S7-W
9

Ö
LFLEX Classic 110

=
705+

S7-W
10

Ö
LFLEX Classic 110

+A1-X32 10-X3211 2 =016+A/3.6:E

+N8-X300 2

=701+S7-701S1 A2=701+S7-701K2X2 3 =701+S7/3.1:E

A2=701+S7-701K3

A2=701+S7-701K3

=701+S7-701S2 3 4 =701+S7/3.2:E

Obecność wsadu na wejściu pieca =701+S7-701S3 X2 5 =701+S7/3.5:E

= =701+S7-701S4 3 6 =701+S7/3.6:E

Czujnik obrotów napędu pieca =701+S7-701B1 20=705+S7-705A13 7 =701+S7/4.1:B2

20=705+S7-705A1

20=705+S7-705A1

Piec - drzwi przód otwarte =705+S7-705B1 A2=705+S7-705K33 8 =705+S7/2.5:A2

A2=705+S7-705K3

A2=705+S7-705K3

Piec - drzwi przód zamknięte =705+S7-705B2 3 9 =705+S7/2.6:A2

Piec - otwieranie drzwi przód x2=705+S7-705S110 =705+S7/3.3:E

Piec - zamykanie drzwi przód =705+S7-705A2 x2=705+S7-705S220 11 =705+S7/3.8:E

Piec - drzwi tył otwarte =705+S7-705B3 A2=705+S7-705K63 12 =705+S7/5.5:A2

Piec - drzwi tył zamknięte =705+S7-705B4 3 13 =705+S7/5.6:A2

Piec - otwieranie drzwi tył x2=705+S7-705S314 =705+S7/6.3:E

Piec - zamykaniee drzwi tył x2=705+S7-705S215 =705+S7/6.8:E

Piec - czujnik na kole zębatym#1 =705+S7-705B5 3 16 =705+S7/7.1:A2

Piec - czujnik na kole zębatym#2 =705+S7-705B6 3 17 =705+S7/7.3:A2

REZERWA 18 =707+S7/1.1:E

= 19 =707+S7/1.3:E

3=707+S7-707B120 =707+S7/2.1:F

3=707+S7-707B221 =707+S7/2.1:F

3=707+S7-707B322 =707+S7/2.1:F

3=707+S7-707B423 =707+S7/2.2:F

Piec - drzwi otwarte-przód, strona lewa, dół 3=707+S7-707B524 =707+S7/2.4:F

= 3=707+S7-707B625 =707+S7/2.5:F

= 3=707+S7-707B726 =707+S7/2.5:F

= 3=707+S7-707B827 =707+S7/2.6:F

3=707+S7-707B928 =707+S7/3.1:F
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Przyłącze

Tekst funkcyjny Oznaczenie celu

typ kabla

+N7-X300

3=707+S7-707B1029 =707+S7/3.1:F

=
711+

S7-W
1

Ö
LFLEX Classic 110

=
901+

S9-W
2.1

Ö
LFLEX Classic 110

=
901+

S9-W
3

Ö
LFLEX Classic 110

=
901+

S9-W
4

Ö
LFLEX Classic 110

=
901+

S9-W
5

Ö
LFLEX Classic 110

3=707+S7-707B1130 =707+S7/3.1:F

3=707+S7-707B1231 =707+S7/3.2:F

Piec - drzwi otwarte-tył, strona lewa, dół 3=707+S7-707B1332 =707+S7/3.4:F

= 3=707+S7-707B1433 =707+S7/3.5:F

= 3=707+S7-707B1534 =707+S7/3.5:F

= 3=707+S7-707B1635 =707+S7/3.6:F

Piec - zał zaworu rozdzielającego drzwi przód x2=708+S7-708Y136 =708+S7/1.1:E

Piec - zał zaworu rozdzielającego drzwi tył x2=708+S7-708Y2PE 37 =708+S7/1.3:EGNYE

PE

=721+S7-721K1 2=730+S7-730A1A2 38 =730+S7/1.3:E

=721+S7-721K1 A2

=721+S7-721K1 A2

=730+S7-730K1 A2

=738+S7-738K1 6=738-738K3A2 39 =738+S7/2.6:E

=738+S7-738K1 A2

=801+S8-801A1 20

=801+S8-801A1 20

=901+S9-901S1 A2=901+S9-901K1X2 42 =901+S9/2.4:E1

A2=901+S9-901K1

A2=901+S9-901K1

A2=901+S9-901K2

A2=901+S9-901K2

=901+S9-901S2 3 43 =901+S9/2.4:E1

Obecność wsadu na wejściu stołu załadowczego =901+S9-901S3 X2 44 =901+S9/2.6:E

= =901+S9-901S4 3 45 =901+S9/2.7:E1

Czujnik obrotów napędu stołu załadowczego =901+S9-901B1 20=902+S9-902A13 46 =901+S9/3.1:B2

20=902+S9-902A1

20=902+S9-902A1

20=902+S9-902A1

20=902+S9-902A1

Hamulec napędu taśmy

Hamulec napędu taśmy

GNYE
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Sławomir Wachowski
Dariusz Suszczyński

Stron
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Numer rewizji:

44

typ kabla

Oznaczenie celu

Przyłącze

Zacisk

M
ostek/zw

orka

Strona / kolumna

N
azw

a kabla

Listwa

F13_001

N
azw

a kabla

Plan zacisków

Przyłącze

Tekst funkcyjny Oznaczenie celu

typ kabla

+N7-X310

9=711+S7-711K23 0 =713+S7/1.2:A

=
713+

S7-W
1

Ö
LFLEX Classic 110

1
Ö
LFLEX Classic 110

=
012+

A-W
11

=
701+

S7-W
3

Ö
LFLEX Classic 110

=
705+

S7-W
3

Ö
LFLEX Classic 110

=
705+

S7-W
4

Ö
LFLEX Classic 110

=
705+

S7-W
7

Ö
LFLEX Classic 110

=
705+

S7-W
8

Ö
LFLEX Classic 110

=
705+

S7-W
9

Ö
LFLEX Classic 110

=
705+

S7-W
10

Ö
LFLEX Classic 110

9=711+S7-711K2

9=713+S7-713K1

Stół załadowczy - wejście, strona lewa 13=013+S9-013S33 =013+A/2.4:A

Stół załadowczy - wyjście, strona lewa 13=013+S9-013S55 =013+A/2.8:A

Piec - drzwi tył, strona prawa 13=013+S7-013S66 =013+A/3.2:A

Piec - drzwi tył, strona lewa 13=013+S7-013S77 =013+A/3.4:A

2+A1-X328 =016+A/3.1:A

8+N8-X310

=701+S7-701S1 33(63)=701+S7-701Q1X1 9 =701+S7/3.1:A

33(63)=701+S7-701Q1

33(63)=701+S7-701Q1

=701+S7-701S4 1 12 =701+S7/3.7:A

Czujnik obrotów napędu pieca =701+S7-701B1 1 13 =701+S7/4.1:B

01=705+S7-705A1

33(63)=705+S7-705Q1

33(63)=705+S7-705Q1

33(63)=705+S7-705Q1

01=705+S7-705A2

Piec - drzwi tył otwarte =705+S7-705B3 1 17 =705+S7/5.4:A

Piec - drzwi tył zamknięte =705+S7-705B4 1 18 =705+S7/5.6:A

Piec - otwieranie drzwi tył =705+S7-705S3 11=707+S7-707F113 19 =705+S7/6.1:A

Piec - czujnik na kole zębatym#1 =705+S7-705B5 1 20 =705+S7/7.1:A

Piec - czujnik na kole zębatym#2 =705+S7-705B6 11=707+S7-707F11 21 =705+S7/7.2:A

=707+S7-707B1 11=707+S7-707F21 22 =707+S7/2.2:A

11=707+S7-707F2

Zasilanie N7 24VDC 1+A1-X3101 =012+A/7.1:B39

Stół załadowczy - wejście, strona prawa =013+A-013A1 13=013+S9-013S233 2 =013+A/2.2:A

=013+A-013A1 33

Stół załadowczy - wyjście, strona prawa 13=013+S9-013S44 =013+A/2.6:A

+N8-X310 2

+A1-X32 12

=701+S7-701S2 1 10 =701+S7/3.3:A

Obecność wsadu na wejściu pieca =701+S7-701S3 X1 11 =701+S7/3.5:A

=

01=705+S7-705A11

01=705+S7-705A1

Piec - drzwi przód otwarte =705+S7-705B1 1 14 =705+S7/2.4:A1

Piec - drzwi przód zamknięte =705+S7-705B2 1 15 =705+S7/2.6:A1

Piec - otwieranie drzwi przód =705+S7-705S1 13 16 =705+S7/3.1:A

33(63)=705+S7-705Q21

1

1

1

11=707+S7-707F1
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Te
n 
do
ku
m
en
t 
i z
aw

ar
te
 w
 n
im
 r
oz
w
ią
za
ni
a 
te
ch
ni
cz
ne
 s
ą 
w
ła
sn
oś
ci
ą 
fir
m
y 
Se
co
/W

ar
w
ic
k 
S.
A.
 K
op
io
w
an
ie
, 
uŜ
yw

an
ie
 lu
b 
ud
os
tę
pn
ia
ni
e 
te
go
 d
ok
um

en
tu
 lu
b 
je
go
 c
zę
śc
i j
es
t 
za
br
on
io
ne
 b
ez
 z
go
dy
 f
irm

y 
Se
co
/W

ar
w
ic
k 
S.
A.

www.secowarwick.com.pl
Fax.: +48 68 3820555
Tel.: +48 68 3820500
66-200 Świebodzin
ul. Sobieskiego 8
SECO/WARWICK S.A.

IEC 60204Norma 4686-88

F

E

D

C

B

A

Numer rysunku:Nr zlec.:
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typ kabla

Oznaczenie celu

Przyłącze

Zacisk

M
ostek/zw

orka

Strona / kolumna

N
azw

a kabla

Listwa

F13_001

N
azw

a kabla

Plan zacisków

Przyłącze

Tekst funkcyjny Oznaczenie celu

typ kabla

+N7-X310

11=707+S7-707F2

=
711+

S7-W
1

Ö
LFLEX Classic 110

=
711+

S7-W
2

Ö
LFLEX Classic 110

=
721+

S7-W
2

Ö
LFLEX Classic 110

=
901+

S9-W
3

Ö
LFLEX Classic 110

=
901+

S9-W
4

Ö
LFLEX Classic 110

=
901+

S9-W
5

Ö
LFLEX Classic 110

Piec - drzwi otwarte-tył, strona lewa, dół =707+S7-707B13 1 25 =707+S7/3.6:A

11=708+S7-708F23 26 =711+S7/1.2:A

11=708+S7-708F2

9=711+S7-711K1

9=711+S7-711K1

9=711+S7-711K2

13=721+S7-721K13 28 =721+S7/2.2:A

13=721+S7-721K1

13=721+S7-721K1

9=721+S7-721K4

13=738+S7-738Q1

13=738+S7-738Q1

01=801+S8-801A1

01=801+S8-801A1

33(63)=901+S9-901Q1

33(63)=901+S9-901Q1

33(63)=901+S9-901Q1

33(63)=901+S9-901Q1

33(63)=901+S9-901Q1

=901+S9-901S4 1 33 =901+S9/2.8:A

Czujnik obrotów napędu stołu załadowczego =901+S9-901B1 1 34 =901+S9/3.1:B

01=902+S9-902A1

01=902+S9-902A1

01=902+S9-902A1

=

Piec - drzwi otwarte-przód, strona lewa, dół =707+S7-707B5 1 23 =707+S7/2.6:A

=707+S7-707B9 1 24 =707+S7/3.2:A

11=708+S7-708F1

11=708+S7-708F1

1

Piec - czujnik minimalnego ciśnienia gazu na zasilaniu 1 27 =711+S7/1.6:A1

1

=738-738K3 7 29 =738+S7/2.6:A

Hamulec napędu taśmy =901+S9-901S1 X1 30 =901+S9/2.4:A

Hamulec napędu taśmy =901+S9-901S2 1 31 =901+S9/2.5:A3

Obecność wsadu na wejściu stołu załadowczego =901+S9-901S3 X1 32 =901+S9/2.6:A

3

01=902+S9-902A11

01=902+S9-902A1
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Oznaczenie celu

Przyłącze

Zacisk

M
ostek/zw

orka

Strona / kolumna

N
azw
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F13_001

N
azw

a kabla

Plan zacisków

Przyłącze

Tekst funkcyjny Oznaczenie celu

typ kabla

+N7-XPE

REZERWA +A1-XPE PE 1 =707+S7/1.1:E

=
721+

S7-W
2

Ö
LFLEX Classic 110

=
730+

S7-W
1

Ö
LFLEX Classic 110

=
730+

S7-W
2

=
012+

A-W
1

Ö
LFLEX Classic 110

+A1-XPE PE

+A1-XPE PE

-XPE 1

REZERWA -XPE 1 1 =707+S7/1.3:E

-XPE 1

-XPE 1

-XPE 1

Piec - zał zaworu rozdzielającego drzwi przód -XPE PE1 1 =708+S7/1.1:E

-XPE 1

-XPE 1

-XPE 1

Piec - zał zaworu rozdzielającego drzwi tył -XPE PE1 1 =708+S7/1.3:E

PE

PE

PEPE 1 =730+S7/1.8:E

-XPE 1

-XPE 1

Piec - zawór główny gazu -XPE PE1 1 =731+S7/1.1:E

-XPE 1

-XPE 1

Piec - zawór główny gazu -XPE PE1 1 =731+S7/1.3:E

=733+S7-733M1 PE

=733+S7-733M1 PE

Zasilanie N7 230VAC +A1-XPE PE PE =012+A/6.1:EGNYE

GNYE

GNYE
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Piec do starzenia butli aluminiowych
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Sławomir Wachowski
Dariusz Suszczyński
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Oznaczenie celu
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Zacisk

M
ostek/zw
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N
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a kabla
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F13_001

N
azw

a kabla

Plan zacisków

Przyłącze

Tekst funkcyjny Oznaczenie celu

typ kabla

+N8-X2

+A1-X2 11=878+S8-878S150 1 =878+S8/1.1:B

=878+S8-878S1 51+A1-X212 2 =878+S8/1.1:D

Ö
LFLEX Classic 110

=
011+

A-W
1

Ö
LFLEX Classic 110

=
011+

A-W
2

+A-X2 1=011+S8-011S6? 3 =011+A/5.1:B

=011+S8-011S6 1=011+S8-011H112 4 =011+A/5.1:D1

=011+S8-011S6 4

1=011+S8-011H125 =011+A/5.3:D1

=
878+

S8-W
11

O
LFLEX CLASSIC 110

Ö
LFLEX Classic 110

=
878+

S8-W
3

=
878+

S8-W
3

Ö
LFLEX Classic 110

O
LFLEX CLASSIC 110

=
878+

S8-W
11

+A1-X2 11=878+S8-878S152 6 =878+S8/1.2:B1 3

=878+S8-878S1 53+A1-X212 7 =878+S8/1.2:D1 11

=878+S8-878S1 55+A1-X212 9 =878+S8/1.4:D2 12
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Tekst funkcyjny Oznaczenie celu

typ kabla

+N8-X3

Komora chłodzenia przepustnica zamknięta +A1-X3 56 0 =870+S8/1.8:C
Ö
LFLEX Classic 110

=
012+

A-W
21

=
801+

S8-W
3

Ö
LFLEX Classic 110

=
805+

S8-W
3

Ö
LFLEX Classic 110

=
805+

S8-W
4

Ö
LFLEX Classic 110

=
805+

S8-W
9

Ö
LFLEX Classic 110

=
805+

S8-W
10

Ö
LFLEX Classic 110

=
012+

A-W
21

Ö
LFLEX Classic 110

Obecność wsadu na wejściu komory chłodzenia =801+S8-801S2 21+A1-X32 1 =801+S8/3.3:C1

Obecność wsadu na wyjściu komory chłodzenia =801+S8-801S4 22+A1-X32 2 =801+S8/3.5:C2

Czujnik obrotów napędu komory chłodzenia =801+S8-801B1 23+A1-X34 3 =801+S8/4.1:C3 3

Komora chłodzenia - drzwi przód otwarte =805+S8-805B1 24+A1-X34 4 =805+S8/2.4:C3 4

Komora chłodzenia - drzwi przód zamknięte =805+S8-805B2 25+A1-X34 5 =805+S8/2.6:C3 5

Komora chłodzenia - drzwi tył otwarte =805+S8-805B3 26+A1-X34 6 =805+S8/5.4:C3 6

Komora chłodzenia - drzwi tył zamknięte =805+S8-805B4 27+A1-X34 7 =805+S8/5.6:C3 7

Komora chłodzenia - czujnik na kole zębatym#1 =805+S8-805B5 28+A1-X34 8 =805+S8/7.1:C3 26

= =805+S8-805B6 29+A1-X34 9 =805+S8/7.2:C3 27

REZERWA 30+A1-X310 =807+S8/1.1:D8

= 31+A1-X311 =807+S8/1.3:D9

=807+S8-807B2 4=807+S8-807B11 12 =807+S8/2.2:B

=807+S8-807B3 4=807+S8-807B21 13 =807+S8/2.2:C

=807+S8-807B4 4=807+S8-807B31 14 =807+S8/2.2:D

+A1-X3 4=807+S8-807B432 15 =807+S8/2.2:E10

Komora chłodzenia - drzwi otwarte-przód, strona lewa, dół =807+S8-807B6 4=807+S8-807B51 16 =807+S8/2.7:B

= =807+S8-807B7 4=807+S8-807B61 17 =807+S8/2.7:C

= =807+S8-807B9 4=807+S8-807B71 18 =807+S8/2.7:D

= +A1-X3 4=807+S8-807B933 19 =807+S8/2.7:E11

=807+S8-807B10 4=807+S8-807B91 20 =807+S8/3.3:B

=807+S8-807B11 4=807+S8-807B101 21 =807+S8/3.3:C

=807+S8-807B12 4=807+S8-807B111 22 =807+S8/3.3:D

+A1-X3 4=807+S8-807B1234 23 =807+S8/3.3:E12

Komora chłodzenia - drzwi otwarte-tył, strona lewa, dół =807+S8-807B14 4=807+S8-807B131 24 =807+S8/3.7:B

= =807+S8-807B15 4=807+S8-807B141 25 =807+S8/3.7:C

= =807+S8-807B16 4=807+S8-807B151 26 =807+S8/3.7:D

= +A1-X3 4=807+S8-807B1635 27 =807+S8/3.7:E13

Komora chłodzenia - zał zaworu rozdzielającego drzwi przód =808+S8-808Y1 36+A1-X3x1 28 =808+S8/1.1:D14

Komora chłodzenia - zał zaworu rozdzielającego drzwi tył =808+S8-808Y2 37+A1-X3x1 29 =808+S8/1.3:D15

Komora chłodzenia - zał zaworu sterowania siłownikiem pneumatycznym 42+A1-X330 =870+S8/1.1:D16

Komora chłodzenia - przepustnica otwarta +A1-X3 60 31 =870+S8/1.6:C17

Komora chłodzenia - zał zaworu odcinającego =871+S8-871Y1 44+A1-X3x1 32 =871+S8/1.1:D18

REZERWA 45+A1-X333 =875+S8/1.1:C19

= 46+A1-X334 =875+S8/1.3:C20
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+N8-X3

48+A1-X336 =013+A/5.5:C

=
902+

S9-W
3

Ö
LFLEX Classic 110

Ö
LFLEX Classic 110

=
012+

A-W
21

22

=
803+

S8-W
3

Ö
LFLEX Classic 110

=
803+

S8-W
4

Ö
LFLEX Classic 110

Obecność wsadu na wejściu stołu wyładowczego 52+A1-X32 37 =902+S9/2.5:C23

Obecność wsadu na wyjściu stołu wyładowczego =902+S9-902S4 53+A1-X32 38 =902+S9/2.8:C24

Czujnik obrotów napędu stołu wyładowczego =902+S9-902B1 54+A1-X34 39 =902+S9/3.1:C25

Komora chłodzenia - zał zaworu odcinającego wodę chłodnicy =840+S8-840Y1 58+A1-X3x1 41 =840+S8/1.1:D28

Komora chłodzenia - zał zaworu odcinającego zasilanie wody =841+S8-841Y1 59+A1-X3x1 42 =841+S8/1.1:D29

Awaryjne połoŜenie stelaŜa z wsadem =801+S8-801S6 64+A1-X32 44 =801+S8/3.8:C

O
LFLEX CLASSIC 110

=
803+

S8-W
11

=
803+

S8-W
11

O
LFLEX CLASSIC 110

Ö
LFLEX Classic 110

=
822+

S8-W
11

Ö
LFLEX Classic 110

=
822+

S8-W
12

=902+S9-902S2

3

13

Komora chłodzenia - zał zaworu sterowania siłownikiem pneumatycznym 61+A1-X344 =870+S8/2.1:D

Komora chłodzenia - przepustnica otwarta +A1-X3 62 45 =870+S8/2.6:C

Komora chłodzenia przepustnica zamknięta +A1-X3 63 46 =870+S8/2.8:C

Komora chłodzenia - hamulec napędu windy =803+S8-803B1 64+A1-X34 47 =803+S8/2.4:B3 1

= =803+S8-803B2 65+A1-X34 48 =803+S8/2.5:B3 2

= 66+A1-X349 =803+S8/2.7:B3

= 67+A1-X350 =803+S8/2.8:B4

+A1-X3 14=822+S8-822B169 52 =822+S8/5.2:C6 2

+A1-X3 14=822+S8-822B270 53 =822+S8/5.4:C7 2
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typ kabla

+N8-X5

Pompa natrysku 1 =822+S8-822M1 38+A1-X31 =822+S8/1.3:E

= =822+S8-822M1 39+A1-X32 =822+S8/1.3:E

Pompa natrysku 2 =822+S8-822M2 40+A1-X33 =822+S8/3.3:E

= =822+S8-822M2 41+A1-X34 =822+S8/3.3:E

Komora chłodzenia - silnik napędu windy =803+S8-803B3 3+A1-X55 =803+S8/1.2:D

Pompa układu systemu chłodzenia =823+S8-823M1 1+A1-X55 =823+S8/1.3:D

=
803+

S8-W
5

Ö
LFLEX Classic 110

Ö
LFLEX Classic 110

=
803+

S8-W
8

=
803+

S8-W
6

Ö
LFLEX Classic 110

111 13

Komora chłodzenia - silnik napędu windy =803+S8-803B3 4+A1-X512 6 =803+S8/1.3:D2 14

Pompa układu systemu chłodzenia =823+S8-823M1 2+A1-X56 =823+S8/1.3:D

Komora chłodzenia - silnik napędu windy =803+S8-803B4 5+A1-X511 7 =803+S8/1.3:D1 15

= =803+S8-803B4 6+A1-X512 8 =803+S8/1.3:D2 16
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+N8-X31

Piec - drzwi tył, strona lewa +N7-X31 21=013+S8-013S811 1 =013+A/3.5:B

= =013+S8-013S8 21=013+S8-013S922 2 =013+A/3.5:C

Komora chłodzenia - drzwi przód, strona prawa =013+S8-013S8 9+A1-X3114 3 =013+A/3.6:B

Komora chłodzenia - drzwi przód, strona lewa =013+S8-013S9 11+A1-X3114 4 =013+A/3.8:B

=013+S9-013S10 21=013+S9-013S1122 5 =013+A/4.1:C

Stół wyładowczy - wejście, strona prawa =013+S9-013S10 12+A1-X3114 6 =013+A/4.2:B

= =013+S9-013S11 21=013+S9-013S1222 7 =013+A/4.3:C

Stół wyładowczy - wejście, strona lewa =013+S9-013S11 13+A1-X3114 8 =013+A/4.4:B

= =013+S9-013S12 21=013+S9-013S1322 9 =013+A/4.5:C

Stół wyładowczy - wyjście, strona prawa =013+S9-013S12 14+A1-X3114 10 =013+A/4.6:B

= =013+S9-013S13 15+A1-X3122 11 =013+A/4.7:B

Stół wyładowczy - wyjście, strona lewa =013+S9-013S13 16+A1-X3114 12 =013+A/4.8:B

=
013+

A-W
1

Ö
LFLEX Classic 110

Ö
LFLEX Classic 110

=
012+

A-W
21

=013+S9-901B1 47+A1-X34 14 =013+A/5.2:C3 21
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+N8-X32

+A1-X32 18 1 =016+A/4.2:C

2 =016+A/4.3:C

+A1-X32 19 3 =016+A/4.3:C

4 =016+A/4.3:C

+A1-X32 20 5 =016+A/4.4:C

+A1-X32 21 6 =016+A/4.4:C

+A1-X32 22 7 =016+A/4.5:C

8 =016+A/4.5:C

+A1-X32 23 9 =016+A/4.5:C

-X300 2 10 =016+A/4.6:C
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+N8-X33

Komora chłodzenia - otwieranie drzwi przód =805+S8-805S1 9+A1-X3314 1 =805+S8/3.1:C

= =805+S8-805S1 10+A1-X33x1 2 =805+S8/3.3:C

Komora chłodzenia - zamykanie drzwi przód =805+S8-805S2 11+A1-X3314 3 =805+S8/3.6:C

= =805+S8-805S2 12+A1-X33x1 4 =805+S8/3.8:C

Komora chłodzenia - otwieranie drzwi tył =805+S8-805S3 13+A1-X3314 5 =805+S8/6.1:C

= =805+S8-805S3 14+A1-X33x1 6 =805+S8/6.3:C

Komora chłodzenia - zamykanie drzwi tył =805+S8-805S4 15+A1-X3314 7 =805+S8/6.6:C

= =805+S8-805S4 16+A1-X33x1 8 =805+S8/6.8:C
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Zasilanie N8 230VAC +A1-X100 2 1 =012+A/6.2:E

=
012+

A-W
2

Ö
LFLEX Classic 110

15
Ö
LFLEX Classic 110

=
011+

A-W
1

Ö
LFLEX Classic 110

=
011+

A-W
2

2=011+S8-011H112 =011+A/5.1:E2

2=011+S8-011H123 =011+A/5.3:E2
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F13_001

N
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Tekst funkcyjny Oznaczenie celu

typ kabla

+N8-X300

Zasilanie N8 24VDC +A1-X300 2 1 =012+A/7.2:E

=
012+

A-W
21

Ö
LFLEX Classic 110

40

=
801+

S8-W
3

Ö
LFLEX Classic 110

=
805+

S8-W
3

Ö
LFLEX Classic 110

=
805+

S8-W
4

Ö
LFLEX Classic 110

=
805+

S8-W
7

Ö
LFLEX Classic 110

=
805+

S8-W
8

Ö
LFLEX Classic 110

=
805+

S8-W
9

Ö
LFLEX Classic 110

=
805+

S8-W
10

Ö
LFLEX Classic 110

+N7-X300 10-X322 2 =016+A/4.6:E

=701+S7-701A1 20

=701+S7-701A1 20

=801+S8-801S1 A2=801+S8-801K2X2 3 =801+S8/3.1:E

A2=801+S8-801K3

A2=801+S8-801K3

=801+S8-801S2 3 4 =801+S8/3.2:E

Obecność wsadu na wejściu komory chłodzenia =801+S8-801S3 X2 5 =801+S8/3.4:E

= =801+S8-801S4 3 6 =801+S8/3.4:E

Czujnik obrotów napędu komory chłodzenia =801+S8-801B1 20=805+S8-805A13 7 =801+S8/4.1:B2

20=805+S8-805A1

20=803+S8-801A1

Komora chłodzenia - drzwi przód otwarte =805+S8-805B1 A2=805+S8-805K33 8 =805+S8/2.5:A2

A2=805+S8-805K3

A2=805+S8-805K3

Komora chłodzenia - drzwi przód zamknięte =805+S8-805B2 40-X3003 9 =805+S8/2.6:A2

Komora chłodzenia - drzwi tył otwarte =805+S8-805B3 A2=805+S8-805K63 10 =805+S8/5.5:A2

A2=805+S8-805K6

A2=805+S8-805K6

Komora chłodzenia - drzwi tył zamknięte =805+S8-805B4 3 11 =805+S8/5.6:A2

Komora chłodzenia - otwieranie drzwi tył x2=805+S8-805S312 =805+S8/6.3:E

Komora chłodzenia - zamykanie drzwi tył x2=805+S8-805S413 =805+S8/6.8:E

Komora chłodzenia - czujnik na kole zębatym#1 =805+S8-805B5 3 14 =805+S8/7.1:A2

= =805+S8-805B6 3 15 =805+S8/7.3:A2

REZERWA 16 =807+S8/1.1:E

= 17 =807+S8/1.3:E

3=807+S8-807B118 =807+S8/2.1:F

3=807+S8-807B219 =807+S8/2.1:F

3=807+S8-807B320 =807+S8/2.1:F

3=807+S8-807B421 =807+S8/2.2:F

Komora chłodzenia - drzwi otwarte-przód, strona lewa, dół 3=807+S8-807B522 =807+S8/2.5:F

= 3=807+S8-807B623 =807+S8/2.5:F

= 3=807+S8-807B724 =807+S8/2.6:F

= 3=807+S8-807B925 =807+S8/2.6:F
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typ kabla

+N8-X300

3=807+S8-807B926 =807+S8/3.1:F

=
902+

S9-W
3

Ö
LFLEX Classic 110

3=807+S8-807B1027 =807+S8/3.1:F

3=807+S8-807B1128 =807+S8/3.1:F

3=807+S8-807B1229 =807+S8/3.2:F

Komora chłodzenia - drzwi otwarte-tył, strona lewa, dół 3=807+S8-807B1330 =807+S8/3.5:F

= 3=807+S8-807B1431 =807+S8/3.5:F

= 3=807+S8-807B1532 =807+S8/3.6:F

= 3=807+S8-807B1633 =807+S8/3.6:F

Komora chłodzenia - zał zaworu rozdzielającego drzwi przód x2=808+S8-808Y134 =808+S8/1.1:E

Komora chłodzenia - zał zaworu rozdzielającego drzwi tył =822+S8-822K2 x2=808+S8-808Y2A2 35 =808+S8/1.3:E

=822+S8-822K2 A2

=822+S8-822K2 A2

Komora chłodzenia - zał zaworu sterowania siłownikiem pneumatycznym =837+S8-837K3 A2 36 =870+S8/1.1:E

=837+S8-837K3 A2

Komora chłodzenia - zał zaworu odcinającego x2=871+S8-871Y137 =871+S8/1.1:E

Komora chłodzenia - zał zaworu sterowania siłownikiem pneumatycznym 38 =870+S8/2.1:E

REZERWA 38 =875+S8/1.2:B

20

x2

A2

A2=902+S9-902K1

A2=902+S9-902K2

A2=902+S9-902K2

x2=805+S8-805S2

=805+S8-805A2 20

=805+S8-805A2 20

=902+S9-902S2 3

=902+S9-902S3 X2

=902+S9-902S4 3 43 =902+S9/2.7:E

Czujnik obrotów napędu stołu wyładowczego =902+S9-902B1 3 44 =902+S9/3.1:B

Komora chłodzenia - zał zaworu odcinającego wodę chłodnicy =837+S8-837K3 A2 45 =840+S8/1.1:E

Komora chłodzenia - zał zaworu odcinającego zasilanie wody 46 =841+S8/1.1:E

Komora chłodzenia - hamulec napędu windy =803+S8-803B1 A2=803+S8-803K33 47 =803+S8/2.4:A

= 48 =803+S8/2.6:A

=

=
803+

S8-W
3

Ö
LFLEX Classic 110

=
803+

S8-W
4

Ö
LFLEX Classic 110

= =901+S9-901A139 =875+S8/1.3:B

Komora chłodzenia - otwieranie drzwi przód -X300 =805+S8-805S19 40 =805+S8/3.3:E

Hamulec napędu taśmy =902+S9-902S1 =902+S9-902K1X2 40 =902+S9/2.4:E

Komora chłodzenia - zamykanie drzwi przód =805+S8-805A2 20 41 =805+S8/3.8:E

=805+S8-805A2 20

Hamulec napędu taśmy 41 =902+S9/2.4:E

Obecność wsadu na wejściu stołu wyładowczego 42 =902+S9/2.7:E

2

x2=840+S8-840Y1

x2=841+S8-841Y1

2

=803+S8-803B2 32
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+N8-X310

Komora chłodzenia przepustnica zamknięta 11=871+S8-871F10 =870+S8/1.8:A
Ö
LFLEX Classic 110

=
012+

A-W
21

=
801+

S8-W
3

Ö
LFLEX Classic 110

=
805+

S8-W
3

Ö
LFLEX Classic 110

=
805+

S8-W
4

Ö
LFLEX Classic 110

=
805+

S8-W
7

Ö
LFLEX Classic 110

=
805+

S8-W
8

Ö
LFLEX Classic 110

2+A1-X310

Komora chłodzenia - drzwi przód, strona prawa 13=013+S8-013S82 =013+A/3.6:A

Komora chłodzenia - drzwi przód, strona lewa 13=013+S8-013S93 =013+A/3.8:A

Stół wyładowczy - wejście, strona prawa 13=013+S9-013S104 =013+A/4.2:A

Stół wyładowczy - wejście, strona lewa 13=013+S9-013S115 =013+A/4.4:A

Stół wyładowczy - wyjście, strona prawa 13=013+S9-013S126 =013+A/4.6:A

Stół wyładowczy - wyjście, strona lewa 13=013+S9-013S137 =013+A/4.8:A

+A1-X32 8+N7-X31018 8 =016+A/4.1:A

01=701+S7-701A1

33(63)=801+S8-801Q1

33(63)=801+S8-801Q1

33(63)=801+S8-801Q1

=801+S8-801S4 1 12 =801+S8/3.5:A

Czujnik obrotów napędu komory chłodzenia =801+S8-801B1 1 13 =801+S8/4.1:B

04=803+S8-801A1

33(63)=805+S8-805Q1

33(63)=805+S8-805Q1

33(63)=805+S8-805Q1

01=805+S8-805A2

01=805+S8-805A2

01=805+S8-805A2

33(63)=805+S8-805Q2

33(63)=805+S8-805Q2

33(63)=805+S8-805Q2

11=807+S8-807F1

Komora chłodzenia - czujnik na kole zębatym#1 =805+S8-805B5 1 20 =805+S8/7.1:A

= =805+S8-805B6 11=807+S8-807F11 21 =805+S8/7.2:A

=
805+

S8-W
9

Ö
LFLEX Classic 110

=
805+

S8-W
10

Ö
LFLEX Classic 110

Zasilanie N8 24VDC 1 =012+A/7.2:B39

+N7-X310 7

=014+A-014A4 18

01=701+S7-701A1

=801+S8-801S1 X1 9 =801+S8/3.1:A

=801+S8-801S2 1 10 =801+S8/3.2:A

Obecność wsadu na wejściu komory chłodzenia =801+S8-801S3 X1 11 =801+S8/3.4:A

=

01=805+S8-805A11

01=805+S8-805A1

Komora chłodzenia - drzwi przód otwarte =805+S8-805B1 1 14 =805+S8/2.4:A1

Komora chłodzenia - drzwi przód zamknięte =805+S8-805B2 1 15 =805+S8/2.6:A1

Komora chłodzenia - otwieranie drzwi przód =805+S8-805S1 13 16 =805+S8/3.1:A

01=805+S8-805A2

Komora chłodzenia - drzwi tył otwarte =805+S8-805B3 1 17 =805+S8/5.4:A1

Komora chłodzenia - drzwi tył zamknięte =805+S8-805B4 1 18 =805+S8/5.6:A1

Komora chłodzenia - otwieranie drzwi tył =805+S8-805S3 13 19 =805+S8/6.1:A

1

1
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N
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typ kabla

+N8-X310

=
013+

A-W
1

Ö
LFLEX Classic 110

=
902+

S9-W
3

Ö
LFLEX Classic 110

=
803+

S8-W
3

Ö
LFLEX Classic 110

=
803+

S8-W
4

Ö
LFLEX Classic 110

=
822+

S8-W
11

Ö
LFLEX Classic 110

=807+S8-807B1 11=807+S8-807F21 22 =807+S8/2.2:A

11=807+S8-807F2

=807+S8-807B5 1 23 =807+S8/2.7:A

Komora chłodzenia - drzwi otwarte-tył, strona lewa, dół =807+S8-807B13 1 25 =807+S8/3.7:A

Komora chłodzenia - przepustnica otwarta 11=841+S8-841F126 =870+S8/1.6:A

11=871+S8-871F1

11=871+S8-871F1

11=871+S8-871F1

11=871+S8-871F1

9=878+S8-878K1

9=878+S8-878K1

11=878+S8-878F1

18=014+A-014A430 =013+A/5.5:A

33(63)=902+S9-902Q1

33(63)=902+S9-902Q1

33(63)=902+S9-902Q1

33(63)=902+S9-902Q1

36 =870+S8/2.6:A

11=803+S8-803F1

40 =803+S8/2.8:A

Obecność wsadu na wyjściu komory chłodzenia =801+S8-801S5 X1 41 =801+S8/3.7:A

= =801+S8-801S6 1 42 =801+S8/3.8:A

=822+S8-822B1 13 43 =822+S8/5.2:A

Komora chłodzenia - przepustnica otwarta

=

1

11=807+S8-807F1

=
822+

S8-W
12

Ö
LFLEX Classic 110

Komora chłodzenia - drzwi otwarte-przód, strona lewa, dół

=807+S8-807B9 1 24 =807+S8/3.3:A

11=808+S8-808F1

11=808+S8-808F1

REZERWA 27 =875+S8/1.1:B

Komora chłodzenia przepustnica zamknięta 28 =870+S8/2.8:A

REZERWA 28 =875+S8/1.3:B

=013+S9-901B1 1 29 =013+A/5.2:A1

Hamulec napędu taśmy =902+S9-902S1 X1 31 =902+S9/2.4:A

Hamulec napędu taśmy =902+S9-902S2 1 32 =902+S9/2.5:A

Obecność wsadu na wejściu stołu wyładowczego =902+S9-902S3 X1 33 =902+S9/2.7:A

= =902+S9-902S4 1 34 =902+S9/2.8:A

Czujnik obrotów napędu stołu wyładowczego =902+S9-902B1 1 35 =902+S9/3.1:B1

Komora chłodzenia - hamulec napędu windy =803+S8-803B1 1 37 =803+S8/2.4:A1

= =803+S8-803B2 1 38 =803+S8/2.5:A1

= 39 =803+S8/2.7:A

01=805+S8-805A1

13=822+S8-822K4

=822+S8-822B2 B1=823+S8-823A113 44 =822+S8/5.4:A1
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-Poziom jakości spoin D wg PN-EN 25817:97
-Brzegi spoin przygotować do spawania wg PN-EN 29692
-Nieoznaczone spoiny wykonać jako pachwinowe o grubości 
a=0,7 grubosci cieńszego elementu w złączu dla spoin 
jednostronnych i a=0,5 grubości cieńszego elementu w złączu 
dla spoin dwustronnych. Spoiny wykonywac gazo i wodoszczelnie.

-Ostre krawędzie stępić
-Chropowatość powierzchni otworów Ra12.5, 
o ile nie oznaczono inaczej.
-Powierzchnie cięcia Ra12.5
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Zestawienie komory chłodzenia
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1. Rolki naleŜy poziomować przy pomocy podkładek regulacyjnych, poz.12.
2 Przy montaŜu kół łańcuchowych zachować prostoliniowość na długości stołu.
3. Łańcuch naleŜy naciągnąć za pomocą napinaczy.
4. Dane napędu poz.8 :
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    pozycja  pracy M3, wał wyjściowy B, puszka zaciskowa L, wyjście kabla 3, 
    napięcie zasialania - 3x400V 50 Hz, napięcie na hamulec - 400V,
    producent SEW.
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-Poziom jakości spoin D wg PN-EN 25817:97
-Brzegi spoin przygotować do spawania wg PN-EN 29692
-Nieoznaczone spoiny wykonać jako pachwinowe o grubości 
a=0,7 grubosci cieńszego elementu w złączu dla spoin 
jednostronnych i a=0,5 grubości cieńszego elementu w złączu 
dla spoin dwustronnych.

-Ostre krawędzie stępić
-Chropowatość powierzchni otworów Ra12.5, 
o ile nie oznaczono inaczej.
-Powierzchnie cięcia Ra12.5
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R1 Zmieniono konstrukcje poz.3, dodano poz.57 PN 10.08
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