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Seco/Warwick S.A.
ul. Sobieskiego 8, 66-200 Swiebodzin
Polska

Typ: Piec do starzenia butli aluminiowych

| Numer seryjny/rok: | | B
Napiecie zasilajace:  [3x400 VAC 50Hz |

C Prad petnego obcigzenia: | | C

Zwarciowa zdolnos¢
wylaczania: |

N Nr schematow: 14-139870

Nr listy materiatowej: |

i Cigzar: |

Stopien ochrony: |IP 54
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ol 711 ConC P IR SCHNEIDER Z871+58/1.18 85| 878K1 For 230000 FINDER =878+S8/L.1:E é
2ol s78r1 GNP SCHNEIDER /528 86| 901K1 e o FINDER =901+59/1.7:E E
21| 8221 17565034 DANFOSS =822+58/1.1:C 87| 901k2 F2534-5-024.0094 FINDER =901+59/1.8:E ]
22| 011KL [y SCHNEIDER =011+A/2.8:E 88| 902K1 R 340040004 FINDER =902+59/1.7:E :’-;
c 23| o1kt Y SCHNEIDER =012+A/14E 89| 902k2 F35 3450240004 FINDER =902+59/1.8:F clw
25| 01201 SRt SCHNEIDER =012+A/1.1B 90| 823A1 LT3SA00ED. SCHNEIDER =823+58/1.2:C §
26| 012Q2 [ SCHNEIDER =012+A/2.4:B 91| 01251 SK3110.000 RITTAL =012+A/5.1:8 &
28| o12v2 Csas00c CABUR =012+A/2.4:C 92| 82202 17565034 DANFOSS =822+58/3.1:C 8
29| o1t ETIS 1,60 4005/-5%//230V ELHAND =011+A/1.7:C 2
30| o12m1 ETIS 1,60 4003/-5%//230V ELHAND =012+A/1.1:C 2
— 31| 012410 JeTNet 3005 ASTOR =012+A/4.1:C Hs
32| 01264 IBD2/AS.0040.24/E COMATEC ASTAT =012+A/2.1:C H
33| 013K1 CAD32350 SCHNEIDER =013+A/1.4:E S
34| o13k2 CAD32350 SCHNEIDER =013+A/L.5:E %
36| 721A1 DANFOSS =721+57/1.18 H
5 38| 73313 FINDER =733+57/7.2:E b|8
39| 733k14 FINDER =733+57/7.3:E p
40| 733141 FINDER =733+57/7.5.E w
41| 73315 FINDER =733+57/8.1:E g
42| 73316 FINDER =733+57/8.3:E g
43| 734K1 R FINDER =734+57/L.1E %
|| 44| 72 REZMLLLBU SCHNEIDER =734+57/1.3:E L le
45| 7343 e FINDER =734+57/1.6:E z
46| 73aK4 FINDER =734+57/2.6.F &
47| 734k5 FINDER =734+57/2.8:E kel
48| 734k6 FINDER =734+57/3.1:E g
49| 73467 FINDER =734+57/4.6:E £
E 50| 734k8 FINDER =734+57/4.8:E E|w
51[ 734K9 FINDER =734+57/5.1:E ]
52| 734K10 FINDER =734+57/6.6:E g
53] 734K11 FINDER =734+57/6 8:E G
54] 734k12 FINDER =734+57/7.1.E o
55| 734K13 FINDER =734+S7/8.6:E 5
— 56| 734K14 FINDER =734+57/8.8:E g
57[ 73415 FINDER =734+57/9.1:E 8
58| 7371 FINDER =737+57/14E £
59| 737k2 FINDER =737+57/L5E :
60| 737k3 FINDER =737+57/16:E 2
. 61| 738k1 FINDER =738+57/1.7:E . %
62| 8o1k1 FINDER =801+58/1.6:E R
63| soik2 FINDER =801+58/1.7:E g
64| 8013 Fas 34 9000004 FINDER =801+S8/1.8:E E
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0 | 1 | 3 | 5 6 7
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Legenda szafy sterowniczej

= +-PM4 .
Numer | Identyfikator aparatu Oznaczenie typu / katalogowe Producent Plasowanie 61| 711K1 Egéigﬁimi FINDER =711+S7/1.2:E g
A A Toees SCHNEIDER =011+A/1.7:D 62| 711K2 £33 3050240004 FINDER =711+S7/1 Az
2[ o1r2 CON C2P2A SCHNEIDER COLLTA/LTE 63| 721K2 e e FINDER =721457/1.7:€ g
3| o11F3 . SCHNEIDER =011+A/2.1: 64] 72163 £33 30-5.024.0004 FINDER =721457/1.8:E 8
o1 NS TP TeR SCHNEIDER —012+A12D 65| 721k4 F23 24 5094 0004 FINDER =721457/2.2:E &)
5| o12r2 S o SCHNEIDER =012+A/1.8:B 66] 730kt £33 305200086 FINDER =730+S7/1.4E E
6| 012F3 Sosas A SCHNEIDER =012+A/2.1:B 67| 730k2 £35.34.0.330-6034 FINDER =730+57/1.7:E L%
] 7 o12ra CeON CTP R SCHNEIDER COL2+A2.7B 68| 73063 e FINDER =730+57/2.1:E mil
8| o12F5 oo oA SCHNEIDER =012+A/2.8:8 69| 730Kk4 F55-3 0054 FINDER =730+572.2:€ E
9| o12rs e A SCHNEIDER =012+A3 70| 733K1 353453300054 FINDER =733+S7/1.2:€ °
10{ o141 TP A SCHNEIDER =014+A/1.5:8 71] 733K2 F3234.5 2300034 FINDER =733+57/1.3:E 5
11| o142 e A SCHNEIDER =014+A/4.4:B 72| 733K2.1 F35.54.5.330-0054 FINDER =733+57/1.5:E 5
B 12[ 7031 Seonc A SCHNEIDER =701+57/2.18 73] 7333 F23.34.3.024-0004 FINDER =733+57/2 s|®
13| 705F1 Sae A SCHNEIDER =705+57/2.1:8 74] 733K4 £33 305,024 0004 FINDER =733+457/2.3: kil
14| 705F2 CeoNC2P 2 SCHNEIDER =705+57/5.1:8 75| 733Kk5 F3334.8. 7300054 FINDER =733457/3.2:E T
15| 707F1 oA SCHNEIDER =707+57/1.1:8 76| 733K6 Fo4 74.0-000.0000 FINDER =733+57/3.3:E 5
16| 70772 s 1P A SCHNEIDER =707+57/1.3:B 77] 73361 F35.34.5.330-0054 FINDER S733+573.5:E =
17| 708F1 s 1P A SCHNEIDER =708+57/1.1:B 78| 733k7 F35.34.5024-0004 FINDER =733+57/4.1:E I
- 18| 7082 s 1P IA SCHNEIDER =708+57/1.3:B 79| 733k8 F35.36.5-05¢-0004 FINDER =733+57/4 =
19[ 73371 CeoNCIP2A SCHNEIDER =733+57/1.2:A 80| 733k9 F35.54.5.330-0054 FINDER =733+57/5.2:E 2
2ol 7332 GNP oA SCHNEIDER Z733+57/3.2A 81| 733K10 R FINDER =733+57/5.3:E §
21| 73373 Soe P SCHNEIDER =733+57/5.2:A 82] 733101 £33 3052200084 FINDER =733+57/5.5: 3
2| 7334 CEON CTP R SCHNEIDER 7331577 83| 733k11 Egégggggggg FINDER =733+57/6.1:E o
c 24| 014m2 176976 ALLEN BRADLEY =014+A/1.2:C 84| 733K12 F55-34-9-024-0094 FINDER =733+57/6.3: c %
25| o1am2 7696 ALLEN BRADLEY /5.08 5
26| 014m3 76017 ALLEN BRADLEY =014+A/1.3:C g
27] o461 1769000 ALLEN BRADLEY =014+A/1 f‘g’
28] o14m 1769-0r5C ALLEN BRADLEY =014+A/1.6:C s
29| o14a5 1769-088C ALLEN BRADLEY /5.08 5
|| 30| o14a6 17601032 ALLEN BRADLEY =014+A/2.0:B | |e
31| o14a7 17601032 ALLEN BRADLEY =014+A/2.2:B g
32| o14n8 17651032 ALLEN BRADLEY =014+A/2.4:B R
33| o1an9 17651032 ALLEN BRADLEY =014+A/2 g
34| o14a10 17651032 ALLEN BRADLEY =014+A/2.7:B §
35| o14a11 I ALLEN BRADLEY =014+A/3.0:8 8
D 36| 014A0 1760326 ALLEN BRADLEY =014+A/1.0:C p|8
37| 014821 1769-RL3 ALLEN BRADLEY /5.1B <
38| 014A21 1769-GRLS ALLEN BRADLEY =014+A/3.2:B %
39| o14a12 7690w ALLEN BRADLEY =014+A/4 H
0] 014a13 \Js00wis ALLEN BRADLEY =014+A/4.1:C 2
41| o1ac2 1769000 ALLEN BRADLEY =014+A/4.3:C g
— 42| o14a14 \ss9owis ALLEN BRADLEY =014+A/4.5:C <
43] o14a15 1769-0W16 ALLEN BRADLEY =014+A/4.6:C E
44| 014A20 . ALLEN BRADLEY =014+A/4.8:C =
45| o11x1 1230e MERLIN GERIN =011+A/1 ]
46| o13a1 P SCHNEIDER =013+A/1.1:D &
47| 013K3 R FINDER =013+A/L8:E H
) 48] o6kt FINDER =016+A/1.2:E ) f
9] otek2 FINDER =016+A/1.3:E g
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51 [ o16Kk4 FINDER =016+A/1.6:E 3
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W 54| 701k3 FINDER =701+57/1.8:E BE
55| 705K1 FINDER =705+57/L.7:E e
56| 705K2 FINDER =705+57/L.7:E £
57| 7053 FINDER =705+57/L.8:E z
58| 705k4 FINDER =705+57/4.7:E £
F 59| 705k5 FINDER =705+S7/4.7:E Fl%
60| 705k6 Fas 34 9000004 FINDER =705+57/4.8:E =
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REZERWA

REZERWA

Piec - drzwi otwarte-przod

Piec - drzwi zamknigte-przod

Piec - drzwi otwarte-tyt

Piec - drzwi zamkniete-tyt

Piec - zab zaworu rozdzielajacego drzwi przéd

Piec - zab zaworu rozdzielajacego drzwi tyt

Piec - czujnik minimalnego ciénienia gazu na zasilaniu

Piec - czujnik maksymalnego ciénienia gazu na zasilaniu

=014+A-014A7
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=707+S7-707B4:4

=707+S7-707B8:4
=707+S7-707B12:4
=707+S7-707B16:4
=708+S7-708F1:14

=708+S7-708F2:14

=711+S7-711K1:5

=711+S7-711K2:5

Piec - wyfacznik silnikowy wentylatora powietrza spalania za?21+S57-721Q1:34(64)

Piec - stycznik wentylatora powietrza spalania zat

Piec - czujnik minimalnego ciénienia gazu powietrza spalania

Piec - zab przepustnicy31

=721+57-721K1:14

=721+S7-721K4:5

=733+S7-733F1:14

=014+A/2.2:B
=707+57/1.6:C
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=707+57/2.2:E
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=707+57/3.6:E
=708+57/1.6:C
=708+57/1.7:C
=014+A/2.2:B
=711+57/1.4:C
=711+57/1.8:C
=721+57/1.7:.C
=721+57/1.8:C

=721+57/2.4:B

=733+57/2.1:.C

=014+A/2.2:B

=733+57/4.1:C
=733+57/4.3:C
=733+57/4.4:.C
=733+57/6.1:C
=733+57/6.3:C
=733+57/6.4:C
Dr2014+A/Z.3:B
=733+57/8.1:C
=733+57/8.3:C
=733+57/8.4:C
=734+57/1.8:C
=734+57/3.1:C
=734+57/3.3:C
=734+57/3.4:.C
=734+57/5.1:C

om
=014+A/2.3:B

=733+S57-733F2:14
=733+57-733K5:5
=733+57-733K6:5
=733+S57-733F3:14
=733+57-733K9:5

=733+57-733K10:5

=733+57-733F4:14
=733+57-733K13:5
=733+57-733K14:5
=734+S57-734K3:5
=734+57-734K4:5
=734+S57-734K5:5
=734+S7-734F1:14

=734+S57-734K7:5

Piec - zab przepustnicy#2

Piec - przepustnica#2 otwarta
Piec - przepustnica#2 zamknieta
Piec - zab przepustnicy#3

Piec - przepustnica#3 otwarta

Piec - przepustnica#3 zamknieta

Piec - zab przepustnicy#4

Piec - przepustnica#4 otwarta

Piec - przepustnica#4 zamknieta

Piec - ptukanie zakonczone

Piec - btad automatu palnikowego nr 1
Piec - palnik nr 1 zat

Piec - zab automatu palnikowego nr 1

Piec - btad automatu palnikowego nr 2

Ten dokument i zawarte w nim rozwigzania techniczne sg wiasnoscig firmy Seco/Warwick S.A. Kopiowanie, uzywanie lub udostepnianie tego dokumentu lub jego czesci jest zabronione bez zgody firmy Seco/Warwick S.A.
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— Piec - zab automatu palnikowego nr 3 =734+S7-734F3:14  =734+S7/7.4:C mO 18.04— — ™= == | — 1820 O— =80s+sg26:c  =805+58-805B2:4  Komora chtodzenia - drzwi przod zamkniete — f
6 24 €
Piec - btad automatu palnikowego nr 4 =734+S7-734K13:5  =734+57/9.1:C EO 18.05——— ——— 1821 OE =805+s8/3.:0  =805+58-80551:14 Komora chtodzenia - otwieranie drzwi przéd g
7 25 S
Piec - palnik nr 4 zat =734+S57-734K14:5  =734+57/9.3:C ﬂO 18.06—— ——— 1822 OE =805+58/3.6:0  =805+58-80552:14 Komora chtodzenia - zamykanie drzwi przod é
8 26 o
Piec - zab automatu palnikowego nr 4 =734+S7-734F4:14  =734+57/9.4:C ﬂo 18.074—— —— 1823 OE =805+58/4.7:C  =805+58-805A2:05 Brak btedu falownika E
C occom 27 pe chm Cle
=014+A/2.4:B [—QO O—— =014+A/2.5:B <
10 28 =
T<max =737+S7-737K1:5 =737+57/1.6:C ﬂO 18.08—7 — 18.24 OM =805+58/4.8:C  =805+58-805Q2:34(6&pmora chtodzenia - wytacznik silnikowy silnika drzwi tyt zat *i?
11 29 2
1™ 5 18.0—_— I — 18.25 O™ sosssysac  =805+S8-805B3:4  Komora chiodzenia - drzwi tyt otwarte 3
12 30 126 kel
Piec - wytacznik silnikowy wentylatora konwekcji zat =738+S7-738Q1:14  =738+S7/1.8:C ﬂO 18.10— — F—~— 18.26 O— =80s+sg/5.6:c  =805+58-805B4:4  Komora chtodzenia - drzwi tyt zamknigte i
— 13 31 —c
Czujnik obrotéw napedu pieca =738+N7-738K3:12  =738+57/2.7:D ﬂO IS.llﬁjﬁ e 18.27 OM =805+58/6.1:0  =805+58-80553:14 Komora chtodzenia - otwieranie drzwi tyt g
14 2 b 32 £
Brak btedu falownika =801+S58-801A1:05  =801+58/1.7:C EO 18.12— — = == . — 1828 OM =805+58/6.6:0  =805+58-80554:14 Komora chtodzenia - zamykaniee drzwi tyt :;
15 33 @
N13 IN29 c
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Komora chtodzenia - czujnik na kole zebatym#1  =805+S58-805B6:4  =805+58/7.2:C ﬂO 110. H— — e 110.27 OM =801+58/3.8:D  =801+58-80154:3  Awaryjne potozenie stelaza z wsadem g
1 +
_ ' 32 2
Komora chtodzenia przepustnica zamknigta +N8-X3:0 ;ggg:gg:g;g EO 110.12-_— "= == —  — 110.28 OM =822+58/5.2D0  =822+58-822B1:14 Pozycja recznej przepustnicy pompy wody #1 :;
3 g . S
Piec - czujnik zabrudzenia filtra gazu ~ =713+57-713K1:5  =713+57/1.4:C Eo 110,13~ = 11029 o— oD =822+58-822B2:14  Pozycja recznej przepustnicy pompy wody #2 §
2
b Komora chtodzenia - zab zaworu odcinajacego wode chtodnicy =840+S8-840F1:14  =840+58/1.6:C N—O 110.14-_— —— 110.30 OM =822+58/1.8:.C  =822+58-822A1:22 Brak btedu softstartera D §
35 )
Komora chtodzenia - zat zaworu odcinajacego zasilanie wody =841+58-841F1:14  =841+S8/1.6:C EO 110. 15— — e 110.31 OE =822+58/3.8:C  =822+58-822A2:22 Brak btedu softstartera ;
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Dokumentacja zostata Data 2008-09-22 SECO/WARWICK S.A. Opis urzadzenia: = PLC
k - — — —, I. Sobieskiego 8 " . ) -
wionm venieners | Gprac. | Dariusz Suszcayfek SECT AWK i sl PLCA-B Piec o starzena butl aluminiowych AR
wymogami Spraw. Stawomir Wachowski Tel.: +48 68 3820500 Modut &€ v h Nr zlec.: Numer rysunku: Numer rewizji: Strona 9
Fax.: +48 68 3820555 oduty WEJSC CyTrowyc
C E Norma IEC 60204 wa\;l(w.;ecowanmick.com.pl 4686-88 4-139870 REV12 z 13 Stron




wymogami C E

Spraw.

Stawomir Wachowski

Norma

1EC 60204

66-200 Swiebodzin

Tel.: +48 68 3820500
Fax.: +48 68 3820555
www.secowarwick.com.pl
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=014+A-014A11 [~ L) =014+A-014A12 [~ L) 5
B =014+A/3.0:B OE'VDCI =014+A/3.0:B =014+A/4.0:C OV—AC'VDCI =014+A/4.0:C B
0
—\,— 01100 oﬂO -o13+v/18:0  Odblokowanie przekaznika bezpieczeristwa —\,— 01200 oﬂ0 =705+57/68:8 Piec - zamykaniee drzwi tyt =
3
011.01 Oﬂl “015+4/1.38  Kwitowanie alarmu lampka 012.01 oﬂ1 =707+57/1.1: REZERWA §
o
011.02 Oﬂz =016+A/1.2:0  Buczek 012.02 Oﬂz =707+57/1.3:A REZERWA _E
o
— 011.03 Oﬂ3 -016+A/1.3:0  Swiatto czerwone —__L 012.03 Oﬂj =708+57/1.1:A Piec - zat zaworu rozdzielajacego drzwi przéd — f
011.04 Oﬂ" =016+A/15:0  Swiatto z6ite 012.04 024 =708+57/1.3:A Piec - zat zaworu rozdzielajacego drzwi tyt é
3
—/\ﬁ 011.05 Oﬂs =016+A/1.6:0  Swiatto zielone —/\ﬁ 012.05 O25 =721+57/1.7:0 Piec - zat stycznik wentylatora powietrza spalania zat %‘:
o
—/\ﬁ 011.06 Oﬂs —/\ﬁ 012.06 Oﬂ‘s =730+57/2.1:0 Piec - kontrola szczelnosci start 3
C Clo
@7 o11. 071%)27 @7 012, 071%)27 =730+57/2.2:D Piec -kontrola szczelnosci reset S
) ) c
VAC-VDC2 —014+A/3.1:B ()—VAC Vo2 =014+A/4.1:C ,%
]
o
—\,—— 0108 oﬂg =701+57/1.7:0 Piec - wsad w przéd —\,—— 01208 oﬂ8 =733+5772.0:0 Otwéirz przepustnice# 1 !
e
011.09 Oﬂg =705+57/1.7:D Piec - otwieranie drzwi przéd 012.09 Oﬂg =733+57/2.3:0 Zamknij przepustnice#1 i
|| | e
011.10 Oﬂlo =705+57/1.8:D Piec - zamykanie drzwi przod 012.10 Oﬂw =733+57/4.1:0 Otworz przepustnice#2 g
X
—__L O11.11 Oﬂn =705+57/3.3:8 Piec - otwieranie drzwi przéd —__L o12.11 Oﬂll =733+57/4.3:0 Zamknij przepustnice#2 :‘;
011.12 Oﬂlz =705+57/3.8:8 Piec - zamykanie drzwi przéd 012.12 Oﬂlz =733+57/6.1:0 OtwOrz przepustnice#3 §
2
b —/\ﬁ 011.13 Oﬂlz =705+57/4.7:D Piec - otwieranie drzwi tyt —/\ﬁ 012.13 O213 =733+57/6.3:0 Zamknij przepustnice#3 b E,-
—/\ﬁ 011.14 Oﬂ” =705+57/4.8:D Piec - zamykanie drzwi tyt —/\ﬁ 012.14 O214 =733+57/8.1:0 Otworz przepustnice#4 ;t;
@7 011.15 Oﬂls =705+57/6.3:8 Piec - otwieranie drzwi tyt @7 012.15 Oﬂls =733+57/8.3:0 Zamknij przepustnice#4 E“
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Dokumentacja zostata Data 2007-12-11 SECO/WARWICK S.A. Opis urzadzenia: = PLC
2 - — _— — 1. Sobieskiego 8 - i i i ini
o wigedemsoinoéels  [Oprac. | Dariusz Suszczyriski 66.300 eniebo PLC A-B Moduty wyjé¢ przekaznikowych Piec do starzenia butli aluminiowych +ALBR
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Dokumentacja zostata Data 2009-01-14 SECO/WARWICK S.A. Opis urzadzenia: = PLC
wykonana i - ryrm - —_ ul. Sobieskiego 8 i It i ini
e o e Oprac. Dariusz Suszczyfski - o S0 éwieegodzin PLC A-B Piec do starzenia butli aluminiowych T ALBR
wymogami C E Spraw. Stawomir Wachowski ;el;_»::ss %88 33%22005505% Zasilacz Nr zlec.: Numer rysunku: Numer rewizji: Strona 12
Norma IEC 60204 wa\;l(\'n'l.secowanmick.com.pl 4686-88 4-139870 REV12 z 13 Stron
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=014+A-014A13 [~ L) =014+A-014A14 e |2
B =014+A/4.1:C OE'VDCI =014+A/4.2:C =014+A/4.5:C O— =014+A/4.5:C ;
outo ) . ] 9
J\ﬁ 013.00 oﬂo =734+57/1.1:D Piec - reset palnikéw J\ﬁ 014.00 O—Ut =805+58/6.8:8 Komora chtodzenia - zamykaniee drzwi tyt 5
outt 42
013.01 Oﬂl =734+57/138 Piec - start palnikéw 014.01 O— =807+58/1.1:A REZERWA E
out2 S
013.02 oﬂ2 73447310 Piec - start palnika nr 1 014.02 o— =607458/1.3A REZERWA g
out3 ) o S =]
— 013.03 Oﬂ3 =734+57/5.1:D Piec - start palnika nr 2 —__L 014.03 O—Ut =808+58/1.1:A Komora chtodzenia - zat zaworu rozdzielajacego drzwi przéd — 3
c
013.04 Oﬂ" =734+57/7.1:D Piec - start palnika nr 3 014.04 Oﬂ" =808+58/1.3:A Komora chtodzenia - zat zaworu rozdzielajacego drzwi tyt §
outs ) 2
_/\ﬁ 013.05 oﬂs =734+57/9.1:D Piec - start palnika nr 4 —/\ﬁ 014.05 O—u =822+58/2.7:D Zat stycznika pompy natrysku 1 §
out6 S
—"\—— 01306 oﬂ5 7374577160 Piec T>Tmax - zdalny reset —"\—— 01406 o— 82458280 Start/Stop |2
out7 ) 2
¢ @—  o013.07 3o | o Start/Stop @— o 071?—u =822+58/4.7:0 Zat stycznika pompy natrysku 2 §
VAC-VDC2 g
10 vacvoca 014+A/2C O— =014+A/4.6:C Sm!
o
outs S
J\ﬁ 013.08 Oﬂg =801+58/1.7:D Komora chtodzenia - wsad w przod J\ﬁ 014.08 O— =822+58/4.8:D Start/Stop 3
out9 . " N =]
013.09 Oﬂg =805+58/1.7:D Komora chtodzenia - otwieranie drzwi przéd 014.09 O— =823+58/1.4:D Zat stycznika pompy mechanicznej %
W 013.10 Oﬂm =805+58/1.8:0 Komora chtodzenia - zamykanie drzwi przod 014.10 Oﬂm =870+s8/2.1:A Komora chtodzenia - zat zaworu sterowania sitownikiem pneumatycznym g
&
outi1 ) : 5
—__L 013.11 Oﬂn =805+58/3.3:8 Komora chtodzenia - otwieranie drzwi przod 1_4 014.11 O— =835+58/3.8:D0 Zat stycznika grzania strefy #1 o
out12 ) c
013.12 Oﬂlz =805+58/3.8:8 Komora chtodzenia - zamykanie drzwi przéd 014.12 O— =837+58/1.6:0 Komora chtodzenia T>Tmax - zdalny reset g
—/\ﬁ 013.13 Oﬂlz =805+58/4.7:D Komora chtodzenia - otwieranie drzwi tyt —/\ﬁ 014.13 Oﬂlz =870+58/1.1:A Komora chtodzenia - zat zaworu sterowania sitownikiem pneumatycznym b f‘:,-
D Out14 . P {
—/\ﬁ 013.14 Oﬂl" =805+58/4.8:0 Komora chtodzenia - zamykanie drzwi tyt —/\ﬁ 014.14 O—u =871+s8/1.1:A Komora chtodzenia - zat zaworu odcinajacego ;
outts . . 3
@7 013.15 Oﬂls =805+58/6.3:8 Komora chtodzenia - otwieranie drzwi tyt @7 014.15 O— =901+59/1.7:D Stot zatadowczy - wsad w przéd g
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=014+A-014A15 [~ L) =014+A-014A16 [~ A 8
B =014+A/4.6:C fo Riacatd IEESPIIVIPS =014+A/4.7:C Bl®
2 ouwo 2xAnalog Out “
J\ﬁ 015.00 O— =902+59/1.7:D St6t wytadowczy - wsad w przod 2
3 out 1 Vouto+ roug+ 2
015.01 O— =701+57/1.8:D Piec - wsad w tyt —O 10UT 16.0+4 O—=| =803+S8/1.5:B Komora chtodzenia - wysterowanie falownika napedu windy 4..20mA ]
4 Out2 8
——@®—— 01502 0— =s01+58/1.8:0 Komora chiodzenia - wsad w tyt ANLG Com Ne 5
@ 5 ous Rl Komora chtodzenia - silnik napedu windy=803+S8/1.5:B iO 4 ol
u
- — FH——@®@—— 015.03 0— =901+89/1.8:0 Stét zatadowczy - wsad w tyt 5Vout Toutl+ o B E
6 - - 2
015.04 024 =902+59/1.8:0 Stot wytadowczy - wsad w tyt TouT 16.1+ é
7 outs 7 ANLG Com NC 8 3
—/\ﬁ 015.05 O— =721+57/1.8:D Start/stop wabe} g
8 o
—/\ﬁ 015.06 O =840+58/1.1:A Komora chtodzenia - zat zaworu odcinajacego wode chtodnicy g +24Vdc deNEUT 1 3
C 9 our Cle
@7 015.07 O— =841+s8/1.1:A Komora chtodzenia - zat zaworu odcinajacego zasilanie wody 110 N 1o S
10 yac =0 oO—4| =
OBV 4enazic @ Allen-Bradiey &
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J\ﬁ 015.08 Oﬂg =803+58/1.7:D Komora chtodzenia- winda w gore \_ 1769-0F2 Y, 3
12 a
015.09 Oﬂg =803+58/1.8:0 Komora chtodzenia - winda w dét X i
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Dokumentacja zostata Data 2008-09-23 SECO/WARWICK S.A. Opis urzadzenia: = PLC
pemL e [Oprac[Dors Sumcnisd UMW) - PLCA-B Pec do starsena bt humiionych * AR
wymogami Spraw. Stawomir Wachowski Tel.: +48 68 3820500 Moduty wyiéé przekaznikowych Nr zlec.: Numer rysunku: Numer rewizji: Strona 14
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Przeglqd kabli F10_001 | |<
(%2}
A 3
., ) s uzyte . Dtugosc . Strona graficzna H
Nazwa kabla Zrodio Cel (bis) typ kabla Wszystkie zyty i;)lly Przekr6j [mm)] [g’]] Tekst funkcyjny pIanugkabIa ;E
=011+A-W1 +N8-XPE =011+58-011H11 OLFLEX Classic 110 3G 3 1 15 §
+N8-X2 g
+N8-X100 <
|| - 3
=011+A-W2 +N8-XPE =011+58-011H12 OLFLEX Classic 110 3G 3 1 15 ]
+N8-X2 3
+N8-X100 g
=012+A-W1 +A1-XPE +N7-XPE OLFLEX Classic 110 7G 3 1 20 Zasilanie N7 230VAC 5
B +A1-X100 +N7-X100 K
+A1-X110 +N7-X110 3
=012+A-W2 +A1-XPE +N8-XPE OLFLEX Classic 110 16G 3 1 20 Zasilanie N8 230VAC 2
+A1-X100 +N8-X100 g
+A1-X110 +N8-X110 I
- =012+A-W11 +A1-X3 +N7-X3 OLFLEX Classic 110 41G 26 1 20 Zasilanie N7 24VDC 2
+A1-X300 +N7-X300 g
3
+A1-X310 +N7-X310 _ 3
=012+A-W21 +A1-X3 +N8-X3 OLFLEX Classic 110 41G 31 1 20 Zasilanie N8 24VDC =
c +A1-X300 +N8-X31 2
+A1-X310 +N8-X300 5
+N8-X310 g
=013+A-W1 +N8-X310 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 !
=013+59-901B1 E
- +Ng-X31 e
=701+57-W1 =011+A-011M2 =701+57-701M1 OLFLEX Classic 110 4G 9 2,5 15 g
5
=701+57-701A1 g
c
=705+57-705M1 g
: H
b =701+57-W2 =014+A-014A4 =701+57-701A1 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Piec - silnik napedu tasmy =
P 4
=701+S7-W3 +N7-X3 =701+S7-701B1 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Czujnik obrotéw napedu pieca <
@
+N7-X300 2
+N7-X310 g
=705+57-W1 =705+57-705A1 =705+57-705M1 OLFLEX Classic 110 4G 8 2,5 15 g
g
|| =705+57-705M2 =721+57-721M1 3
=705+57-W2 =014+A-014A4 =705+57-705A1 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Piec - silnik drzwi przéd E
=705+57-W3 +N7-X3 =705+57-705B1 OLFLEX Classic 110 3 5 0,5 15 Piec - drzwi przéd otwarte “g
+N7-X300 =705+57-705B3 ke
+N7-X310 =705+57-705B4 g
- = - =
E =705+S7-W4 +N7-X3 =705+S7-705B2 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Piec - drzwi przdd zamkniete f
+N7-X300 3
+N7-X310 £
=705+57-W5 =705+57-705A2 =705+57-705M2 OLFLEX Classic 110 4G 3 2,5 15 ©
c
=705+57-W6 =014+A-014A4 =705+57-705A2 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Piec - silnik drzwi tyt 8
=705+57-W7 +N7-X300 =705+57-705B3 OLFLEX Classic 110 3 2 0,5 15 Piec - drzwi tyt otwarte g
+N7-X310 £
=705+57-W8 +N7-X300 =705+57-705B4 OLFLEX Classic 110 3 2 0,5 15 Piec - drzwi tyt zamkniete =
[
+N7-X310 £
©
F =705+57-W9 +N7-X3 =705+57-705B5 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Piec - czujnik na kole zebatym#1 H
+N7-X300 2
£
e
5
k]
Dokumentacja zostata Data 2012-01-26 SECO/WARWICK S.A. Opis urzadzenia: = RAPORT
ke i zwery - — p— _— . Sobieski ) : . . .
pod wagladem z90dnoéel Oprac. Dariusz Suszczyriski W o Sobeskeg0 8 Przeglad kabli : =011+A-W1 - =705+57-W9 Piec do starzenia butli aluminiowych T KABLE
wymogari C E Spraw. Stawomir Wachowski ...-l:| ;eL:‘ »::‘ss %ss 33%22%55%% Nr lec.: Numer rysunku: Numer rewizji: Strona 1
Norma IEC 60204 wa\;l(\'n'l.secowarwick.com.pl 4686-88 4-139870 REV12 z 20 Stron




Przeglqd kabli F10_001 | |<
(%2}
A 3
., ) s uzyte . Dtugosc . Strona graficzna H
Nazwa kabla Zrodio Cel (bis) typ kabla Wszystkie zyty i;)lly Przekr6j [mm)] [g’]] Tekst funkcyjny pIanugkabIa ;E
=011+A-W1 +N8-XPE =011+58-011H11 OLFLEX Classic 110 3G 3 1 15 §
+N8-X2 g
+N8-X100 <
|| - 3
=011+A-W2 +N8-XPE =011+58-011H12 OLFLEX Classic 110 3G 3 1 15 ]
+N8-X2 3
+N8-X100 g
=012+A-W1 +A1-XPE +N7-XPE OLFLEX Classic 110 7G 3 1 20 Zasilanie N7 230VAC 5
B +A1-X100 +N7-X100 K
+A1-X110 +N7-X110 3
=012+A-W2 +A1-XPE +N8-XPE OLFLEX Classic 110 16G 3 1 20 Zasilanie N8 230VAC 2
+A1-X100 +N8-X100 g
+A1-X110 +N8-X110 I
- =012+A-W11 +A1-X3 +N7-X3 OLFLEX Classic 110 41G 26 1 20 Zasilanie N7 24VDC 2
+A1-X300 +N7-X300 g
3
+A1-X310 +N7-X310 _ 3
=012+A-W21 +A1-X3 +N8-X3 OLFLEX Classic 110 41G 31 1 20 Zasilanie N8 24VDC =
c +A1-X300 +N8-X31 2
+A1-X310 +N8-X300 5
+N8-X310 g
=013+A-W1 +N8-X310 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 !
=013+59-901B1 E
- +Ng-X31 e
=701+57-W1 =011+A-011M2 =701+57-701M1 OLFLEX Classic 110 4G 9 2,5 15 g
5
=701+57-701A1 g
c
=705+57-705M1 g
: H
b =701+57-W2 =014+A-014A4 =701+57-701A1 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Piec - silnik napedu tasmy =
- 4
=701+S7-W3 +N7-X3 =701+S7-701B1 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Czujnik obrotéw napedu pieca <
@
+N7-X300 2
+N7-X310 g
=705+57-W1 =705+57-705A1 =705+57-705M1 OLFLEX Classic 110 4G 8 2,5 15 g
g
|| =705+57-705M2 =721+57-721M1 3
=705+57-W2 =014+A-014A4 =705+57-705A1 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Piec - silnik drzwi przéd E
=705+57-W3 +N7-X3 =705+57-705B1 OLFLEX Classic 110 3 5 0,5 15 Piec - drzwi przéd otwarte “g
+N7-X300 =705+57-705B3 ke
+N7-X310 =705+57-705B4 g
- = - =
E =705+S7-W4 +N7-X3 =705+S7-705B2 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Piec - drzwi przdd zamkniete f
+N7-X300 3
+N7-X310 £
=705+57-W5 =705+57-705A2 =705+57-705M2 OLFLEX Classic 110 4G 3 2,5 15 ©
c
=705+57-W6 =014+A-014A4 =705+57-705A2 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Piec - silnik drzwi tyt 8
=705+57-W7 +N7-X300 =705+57-705B3 OLFLEX Classic 110 3 2 0,5 15 Piec - drzwi tyt otwarte g
+N7-X310 £
=705+57-W8 +N7-X300 =705+57-705B4 OLFLEX Classic 110 3 2 0,5 15 Piec - drzwi tyt zamkniete =
[
+N7-X310 £
©
F =705+57-W9 +N7-X3 =705+57-705B5 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Piec - czujnik na kole zebatym#1 H
+N7-X300 2
£
e
5
k]
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Przeglqd kabli F10_001 | |<
(%2}
A 3
., ) s uzyte . Dtugosc . Strona graficzna H
Nazwa kabla Zrodio Cel (bis) typ kabla Wszystkie zyty i;)lly Przekr6j [mm)] [g’]] Tekst funkcyjny pIanugkabIa ;E
=011+A-W1 +N8-XPE =011+58-011H11 OLFLEX Classic 110 3G 3 1 15 §
+N8-X2 g
+N8-X100 <
|| - 3
=011+A-W2 +N8-XPE =011+58-011H12 OLFLEX Classic 110 3G 3 1 15 ]
+N8-X2 3
+N8-X100 g
=012+A-W1 +A1-XPE +N7-XPE OLFLEX Classic 110 7G 3 1 20 Zasilanie N7 230VAC 5
B +A1-X100 +N7-X100 K
+A1-X110 +N7-X110 3
=012+A-W2 +A1-XPE +N8-XPE OLFLEX Classic 110 16G 3 1 20 Zasilanie N8 230VAC 2
+A1-X100 +N8-X100 g
+A1-X110 +N8-X110 I
- =012+A-W11 +A1-X3 +N7-X3 OLFLEX Classic 110 41G 26 1 20 Zasilanie N7 24VDC 2
+A1-X300 +N7-X300 g
3
+A1-X310 +N7-X310 _ 3
=012+A-W21 +A1-X3 +N8-X3 OLFLEX Classic 110 41G 31 1 20 Zasilanie N8 24VDC =
c +A1-X300 +N8-X31 2
+A1-X310 +N8-X300 5
+N8-X310 g
=013+A-W1 +N8-X310 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 !
=013+59-901B1 E
- +Ng-X31 e
=701+57-W1 =011+A-011M2 =701+57-701M1 OLFLEX Classic 110 4G 9 2,5 15 g
5
=701+57-701A1 g
c
=705+57-705M1 g
: H
b =701+57-W2 =014+A-014A4 =701+57-701A1 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Piec - silnik napedu tasmy =
- 4
=701+S7-W3 +N7-X3 =701+S7-701B1 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Czujnik obrotéw napedu pieca <
@
+N7-X300 2
+N7-X310 g
=705+57-W1 =705+57-705A1 =705+57-705M1 OLFLEX Classic 110 4G 8 2,5 15 g
g
|| =705+57-705M2 =721+57-721M1 3
=705+57-W2 =014+A-014A4 =705+57-705A1 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Piec - silnik drzwi przéd E
=705+57-W3 +N7-X3 =705+57-705B1 OLFLEX Classic 110 3 5 0,5 15 Piec - drzwi przéd otwarte “g
+N7-X300 =705+57-705B3 ke
+N7-X310 =705+57-705B4 g
- = - =
E =705+S7-W4 +N7-X3 =705+S7-705B2 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Piec - drzwi przdd zamkniete f
+N7-X300 3
+N7-X310 £
=705+57-W5 =705+57-705A2 =705+57-705M2 OLFLEX Classic 110 4G 3 2,5 15 ©
c
=705+57-W6 =014+A-014A4 =705+57-705A2 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Piec - silnik drzwi tyt 8
=705+57-W7 +N7-X300 =705+57-705B3 OLFLEX Classic 110 3 2 0,5 15 Piec - drzwi tyt otwarte g
+N7-X310 £
=705+57-W8 +N7-X300 =705+57-705B4 OLFLEX Classic 110 3 2 0,5 15 Piec - drzwi tyt zamkniete =
[
+N7-X310 £
©
F =705+57-W9 +N7-X3 =705+57-705B5 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Piec - czujnik na kole zebatym#1 H
+N7-X300 2
£
e
5
k]
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Przeglqd kabli F10_001 | |<
(%2}
A 3
., ) s uzyte . Dtugosc . Strona graficzna H
Nazwa kabla Zrodio Cel (bis) typ kabla Wszystkie zyty i;)lly Przekr6j [mm)] [g’]] Tekst funkcyjny pIanugkabIa ;E
=011+A-W1 +N8-XPE =011+58-011H11 OLFLEX Classic 110 3G 3 1 15 §
+N8-X2 g
+N8-X100 <
|| - 3
=011+A-W2 +N8-XPE =011+58-011H12 OLFLEX Classic 110 3G 3 1 15 ]
+N8-X2 3
+N8-X100 g
=012+A-W1 +A1-XPE +N7-XPE OLFLEX Classic 110 7G 3 1 20 Zasilanie N7 230VAC 5
B +A1-X100 +N7-X100 K
+A1-X110 +N7-X110 3
=012+A-W2 +A1-XPE +N8-XPE OLFLEX Classic 110 16G 3 1 20 Zasilanie N8 230VAC 2
+A1-X100 +N8-X100 g
+A1-X110 +N8-X110 I
- =012+A-W11 +A1-X3 +N7-X3 OLFLEX Classic 110 41G 26 1 20 Zasilanie N7 24VDC 2
+A1-X300 +N7-X300 g
3
+A1-X310 +N7-X310 _ 3
=012+A-W21 +A1-X3 +N8-X3 OLFLEX Classic 110 41G 31 1 20 Zasilanie N8 24VDC =
c +A1-X300 +N8-X31 2
+A1-X310 +N8-X300 5
+N8-X310 g
=013+A-W1 +N8-X310 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 !
=013+59-901B1 E
- +Ng-X31 e
=701+57-W1 =011+A-011M2 =701+57-701M1 OLFLEX Classic 110 4G 9 2,5 15 g
5
=701+57-701A1 g
c
=705+57-705M1 g
: H
b =701+57-W2 =014+A-014A4 =701+57-701A1 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Piec - silnik napedu tasmy =
P 4
=701+S7-W3 +N7-X3 =701+S7-701B1 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Czujnik obrotéw napedu pieca <
@
+N7-X300 2
+N7-X310 g
=705+57-W1 =705+57-705A1 =705+57-705M1 OLFLEX Classic 110 4G 8 2,5 15 g
g
|| =705+57-705M2 =721+57-721M1 3
=705+57-W2 =014+A-014A4 =705+57-705A1 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Piec - silnik drzwi przéd E
=705+57-W3 +N7-X3 =705+57-705B1 OLFLEX Classic 110 3 5 0,5 15 Piec - drzwi przéd otwarte “g
+N7-X300 =705+57-705B3 ke
+N7-X310 =705+57-705B4 g
- = - =
E =705+S7-W4 +N7-X3 =705+S7-705B2 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Piec - drzwi przdd zamkniete f
+N7-X300 3
+N7-X310 £
=705+57-W5 =705+57-705A2 =705+57-705M2 OLFLEX Classic 110 4G 3 2,5 15 ©
c
=705+57-W6 =014+A-014A4 =705+57-705A2 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Piec - silnik drzwi tyt 8
=705+57-W7 +N7-X300 =705+57-705B3 OLFLEX Classic 110 3 2 0,5 15 Piec - drzwi tyt otwarte g
+N7-X310 £
=705+57-W8 +N7-X300 =705+57-705B4 OLFLEX Classic 110 3 2 0,5 15 Piec - drzwi tyt zamkniete =
[
+N7-X310 £
©
F =705+57-W9 +N7-X3 =705+57-705B5 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Piec - czujnik na kole zebatym#1 H
+N7-X300 2
£
e
5
k]
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Przeglqd kabli F10_001 | |<
5
N v y ]
’ Nazwa kabla Zrédto Cel (bis) typ kabla Wszystkie zyty u_zyte Przekréj [mm] Dlugosc Tekst funkcyjny Strona graficzna ’ g
yty [m] planu kabla =
+N7-X310 g
=705+S7-W10 +N7-X3 =705+S7-705B6 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Piec - czujnik na kole zebatym#2 g
+N7-X300 <
u +N7X310 mE
=711+57-W1 +N7-X300 OLFLEX Classic 110 3G 5 1 15 E
=711+57-711K1 g
+N7-X310 5
B +N7-X3 K
=711+S7-W2 +N7-X3 OLFLEX Classic 110 3G 4 1 15 Piec - czujnik minimalnego ci$nienia dazu na zasilaniu E\
=711+57-711K1 9
=711+57-711K2 g
+N7-X310 b
1 =713+S7-W1 =711457-711K2 OLFLEX Classic 110 3G 5 1 15 _§
=713+57-713K1 g
+N7-X3 2
+N7-X310 H
c =721+57-W1 =721+457-721K1 =7214S57-721M1 OLFLEX Classic 110 4G 6 4 15 c _‘3
=738+57-738M1 5
=721+S7-W2 +N7-X3 OLFLEX Classic 110 3G 6 1 15 ,i?
+N7-X310 b
+N7-XPE s
— =730+S7-W1 =730+S57-730A1 OLFLEX Classic 110 4G 3 1 15 — '%
+N7-XPE Z
=730+57-W2 +N7-XPE 3G 3 1 15 2
+N7-X100 =730+57-730Y1 5
. =730+57-730A1 ) ;:
=736+S7-W1 =014+A-014A1 =736+S7-736B1 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara prowadzaca typu "K| <
=736+S7-W2 =014+A-014A1 =736+S7-736B2 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara kontrolna typu "K" g
=737+57-W1 =737+B1-737A1 =737+57-737B1 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Regulator zabezpieczajacy §
PE g
|| =738+57-W1 =738+57-738A1 =738+S57-738M1 OLFLEX Classic 110 4G 5 2,5 15 || é
=801+58-801M1 H
=738+S7-W2 =014+A-014A4 =738+57-738A1 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Piec - wentylator konwekcji %
=738+S7-W3 =738+N7-738K3 =738+57-738B1 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 g
=749+S7-W3 =014+A-014A1 =749+S7-749B1 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara wsadowa#1 typu "K' §
E =749+S7-W4 =014+A-014A1 =749+S57-749B2 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara wsadowa#2 typu "K' t f
=749+S7-W5 =014+A-014A1 =749+S7-749B3 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara wsadowa#3 typu "K' E
=749+S7-W6 =014+A-014A1 =749+S7-749B4 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara wsadowa#4 typu "K' %
=749+S7-W7 =014+A-014A2 =749+S7-749B5 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara wsadowa#5 typu "K' E
=749+S7-W8 =014+A-014A2 =749+S7-749B6 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara wsadowa#6 typu "K' g
B =749+S7-W9 =014+A-014A2 =749+S57-749B7 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#1 typu ['K" B .E
=749+S7-W10 =014+A-014A2 =749+S57-749B8 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#2 typu ['K" E
=749+S7-W11 =014+A-014A2 =749+S57-749B9 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#3 typu ['K" ;
=749+S7-W12 =014+A-014A3 =749+S57-749B10 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#4 typu ['K" %
F =749+S7-W13 =014+A-014A3 =749+57-749B11 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#5 typu ['K" F §
=749+S7-W14 =014+A-014A3 =749+S57-749B12 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#6 typu ['K" é
E
]
8
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Przeglqd kabli F10_001 | |<
%]
A 3
., . L uzyte ‘e Dhtugos¢ . Strona graficzna H
Nazwa kabla Zrodio Cel (bis) typ kabla Wszystkie zyty i;xy Przekr6j [mm)] [21] Tekst funkcyjny pIanugkabIa ;E
=749+S7-W15 =014+A-014A3 =749+S57-749B13 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#7 typu ['K" E
=749+S7-W16 =014+A-014A3 =749+S57-749B14 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#8 typu ['K" g
=749+S7-W17 =014+A-014A3 =749+S57-749B15 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#9 typu ['K" “;
- — 3
=801+58-W1 =801+58-801A1 =801+58-801M1 OLFLEX Classic 110 4G 6 2,5 15 §»
=803+58-803M1 3
=805+58-805M1 g
=801+S8-W2 =014+A-014A4 =801+58-801A1 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Komora chtodzenia - silnik napedu tagmy E
B =801+S8-W3 +N8-X3 =801+58-801B1 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Czujnik obrotéw napedu komory chiofizenia "E
+N8-X300 3
+N8-X310 2
=803+S8-W1 =803+58-801A1 =803+S8-803M1 OLFLEX Classic 110 4G 4 25 15 g
=805+58-805M1 b
1 =803+S8-W2 =014+A-014A16 =803+S8-801A1 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Komora chtodzenia - silnik napedu windy i
=803+S8-W3 +N8-X3 =803+S8-803B1 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Komora chtodzenia - hamulec napedy windy é
+N8-X300 2
h=l
+N8-X310 o
{=)]
c =803+S8-W4 +N8-X3 =803+S58-803B2 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Komora chtodzenia - hamulec napedy windy ‘3
+N8-X300 5
Q
+N8-X310 _ ,ﬂgj
=803+S8-W5 +N8-X5 =803+58-803B3 OLFLEX Classic 110 3 2 0,5 15 Komora chtodzenia - silnik napedu wipdy B
=803+S8-W6 +N8-X5 =803+58-803B4 OLFLEX Classic 110 3 2 0,5 15 = E
— =803+S8-W7 +A1-X1 =803+57-803H1 OLFLEX Classic 110 3 2 1 15 '%
=803+S8-W8 +A1-X5 +N8-X5 OLFLEX Classic 110 25G 4 1 15 Komora chtodzenia - silnik napedu windy §
5
=803+S8-W11 +A1-X3 +N8-X3 OLFLEX CLASSIC 110 10G 7 1 Komora chtodzenia - hamulec napedy windy g
- c
=805+S8-W1 =805+58-805A1 =805+58-805M1 OLFLEX Classic 110 4G 11 2,5 15 2
o
5 =805+58-805M2 +A1-X1 5:
=805+S8-W2 =014+A-014A4 =805+S8-805A1 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Komora chtodzenia - silnik drzwi przéd <
=805+S8-W3 +N8-X3 =805+S8-805B1 OLFLEX Classic 110 3 5 0,5 15 Komora chtodzenia - drzwi przdd otwarte g
+N8-X300 =805+58-805B3 §
- E
+N8-X310 =805+58-805B4 _ §
| | =805+S8-W4 +N8-X3 =805+58-805B2 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Komora chtodzenia - drzwi przod zamkniete 8
+N8-X300 H
+N8-X310 ©
=805+S8-W5 =805+58-805A2 =805+S8-805M2 OLFLEX Classic 110 4G 3 2,5 15 §
&
=805+S8-W6 =014+A-014A4 =805+S58-805A2 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Komora chtodzenia - silnik drzwi tyt §
E =805+S8-W7 +N8-X300 =805+S58-805B3 OLFLEX Classic 110 3 2 0,5 15 Komora chtodzenia - drzwi tyt otwart f
+N8-X310 5
=805+S8-W8 +N8-X300 =805+S58-805B4 OLFLEX Classic 110 3 2 0,5 15 Komora chtodzenia - drzwi tyt zamknigte %
+N8-X310 _ ]
=805+S8-W9 +N8-X3 =805+S58-805B5 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Komora chtodzenia - czujnik na kole Zebatym#1 E
+N8-X300 g
+N8-X310 £
=805+S8-W10 +N8-X3 =805+58-805B6 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Komora chtodzenia - czujnik na kole Zebatym#1 ;
+N8-X300 £
F +N8-X310 H
=822+58-W1 =822+58-822A1 =822+58-822M1 HO7V-K 1x 1 95 15 é
£
g
5
©
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Przeglqd kabli F10_001 | |<
%]
A a2
., . L uzyte ‘e Dhtugos¢ . Strona graficzna H
Nazwa kabla Zrodio Cel (bis) typ kabla Wszystkie zyty i;xy Przekr6j [mm)] [21] Tekst funkcyjny pIanugkabIa ;E
+N7-X310 g
=705+S7-W10 +N7-X3 =705+S7-705B6 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Piec - czujnik na kole zebatym#2 g
+N7-X300 <
- | {3
+N7-X310 §»
=711+57-W1 +N7-X300 OLFLEX Classic 110 3G 5 1 15 E
=711+57-711K1 g
+N7-X310 5
8 +N7-X3 K
- N
=711+S7-W2 +N7-X3 OLFLEX Classic 110 3G 4 1 15 Piec - czujnik minimalnego ci$nienia dazu na zasilaniu E\
=711+57-711K1 2
=711+57-711K2 g
+N7-X310 b
1 =713+57-W1 =711457-711K2 OLFLEX Classic 110 3G 5 1 15 | i
=713+57-713K1 g
+N7-X3 2
h=l
+N7-X310 9|
c =721+57-W1 =721+457-721K1 =7214S57-721M1 OLFLEX Classic 110 4G 6 4 15 c _‘3
=738+57-738M1 5
=721+S7-W2 +N7-X3 OLFLEX Classic 110 3G 6 1 15 ,i?
+N7-X310 b
+N7-XPE s
— =730+S7-W1 =730+S57-730A1 OLFLEX Classic 110 4G 3 1 15 — '%
+N7-XPE £
5
=730+57-W2 +N7-XPE 3G 3 1 15 g
c
+N7-X100 =730+57-730Y1 2
8
5 =730+57-730A1 5 §
=736+S7-W1 =014+A-014A1 =736+S7-736B1 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara prowadzaca typu "K| <
=736+S7-W2 =014+A-014A1 =736+S7-736B2 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara kontrolna typu "K" g
=737+57-W1 =737+B1-737A1 =737+S7-737B1 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Regulator zabezpieczajacy §
E
PE _ g
|| =738+S57-W1 =738+57-738A1 =738+S57-738M1 OLFLEX Classic 110 4G 5 2,5 15 L 13
>
=801+S8-801M1 £
=738+S7-W2 =014+A-014A4 =738+57-738A1 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Piec - wentylator konwekcji %
=738+S7-W3 =738+N7-738K3 =738+57-738B1 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 §
&
=749+S7-W3 =014+A-014A1 =749+S7-749B1 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara wsadowa#1 typu "K' §
E =749+S7-W4 =014+A-014A1 =749+S57-749B2 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara wsadowa#2 typu "K' t f
=749+S7-W5 =014+A-014A1 =749+S7-749B3 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara wsadowa#3 typu "K' E
=749+S7-W6 =014+A-014A1 =749+S7-749B4 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara wsadowa#4 typu "K' %
=749+S7-W7 =014+A-014A2 =749+S7-749B5 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara wsadowa#5 typu "K' E
c
=749+S7-W8 =014+A-014A2 =749+S57-749B6 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara wsadowa#6 typu "K' E
=749+S7-W9 =014+A-014A2 =749+S57-749B7 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#1 typu ['K" §
=749+S7-W10 =014+A-014A2 =749+S57-749B8 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#2 typu ['K" E
=749+S7-W11 =014+A-014A2 =749+S57-749B9 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#3 typu ['K" ;
=749+S7-W12 =014+A-014A3 =749+S57-749B10 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#4 typu ['K" %
F =749+S7-W13 =014+A-014A3 =749+S57-749B11 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#5 typu ['K" F §
=749+S7-W14 =014+A-014A3 =749+S57-749B12 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#6 typu ['K" é
£
3
3
8
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Przeglqd kabli F10_001 | |<
%]
A 3
., . L uzyte ‘e Dhtugos¢ . Strona graficzna H
Nazwa kabla Zrodio Cel (bis) typ kabla Wszystkie zyty i;xy Przekr6j [mm)] [21] Tekst funkcyjny pIanugkabIa ;E
=749+S7-W15 =014+A-014A3 =749+S57-749B13 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#7 typu ['K" E
=749+S7-W16 =014+A-014A3 =749+S57-749B14 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#8 typu ['K" g
=749+S7-W17 =014+A-014A3 =749+S57-749B15 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#9 typu ['K" “;
- — 3
=801+58-W1 =801+58-801A1 =801+58-801M1 OLFLEX Classic 110 4G 6 2,5 15 §»
=803+58-803M1 3
=805+58-805M1 g
=801+S8-W2 =014+A-014A4 =801+58-801A1 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Komora chtodzenia - silnik napedu tagmy E
B =801+S8-W3 +N8-X3 =801+58-801B1 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Czujnik obrotéw napedu komory chiofizenia "E
+N8-X300 3
+N8-X310 2
=803+S8-W1 =803+58-801A1 =803+S58-803M1 OLFLEX Classic 110 4G 4 25 15 g
=805+58-805M1 b
1 =803+S8-W2 =014+A-014A16 =803+S8-801A1 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Komora chtodzenia - silnik napedu windy i
=803+S8-W3 +N8-X3 =803+S8-803B1 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Komora chtodzenia - hamulec napedy windy é
+N8-X300 2
h=l
+N8-X310 o
{=)]
c =803+S8-W4 +N8-X3 =803+S58-803B2 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Komora chtodzenia - hamulec napedy windy ‘3
+N8-X300 5
Q
+N8-X310 _ ,ﬂgj
=803+S8-W5 +N8-X5 =803+58-803B3 OLFLEX Classic 110 3 2 0,5 15 Komora chtodzenia - silnik napedu wipdy B
=803+S8-W6 +N8-X5 =803+58-803B4 OLFLEX Classic 110 3 2 0,5 15 = E
— =803+S8-W7 +A1-X1 =803+57-803H1 OLFLEX Classic 110 3 2 1 15 '%
=803+S8-W8 +A1-X5 +N8-X5 OLFLEX Classic 110 25G 4 1 15 Komora chtodzenia - silnik napedu windy §
5
=803+S8-W11 +A1-X3 +N8-X3 OLFLEX CLASSIC 110 10G 7 1 Komora chtodzenia - hamulec napedy windy g
P c
=805+S8-W1 =805+58-805A1 =805+58-805M1 OLFLEX Classic 110 4G 11 2,5 15 2
o
5 =805+58-805M2 +A1-X1 5:
=805+S8-W2 =014+A-014A4 =805+S8-805A1 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Komora chtodzenia - silnik drzwi przéd <
=805+S8-W3 +N8-X3 =805+S8-805B1 OLFLEX Classic 110 3 5 0,5 15 Komora chtodzenia - drzwi przéd otwarte g
+N8-X300 =805+58-805B3 §
- E
+N8-X310 =805+58-805B4 _ §
| | =805+S8-W4 +N8-X3 =805+58-805B2 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Komora chtodzenia - drzwi przéd zamkniete 8
+N8-X300 H
+N8-X310 ©
=805+S8-W5 =805+58-805A2 =805+S8-805M2 OLFLEX Classic 110 4G 3 2,5 15 §
&
=805+S8-W6 =014+A-014A4 =805+S58-805A2 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Komora chtodzenia - silnik drzwi tyt §
E =805+S8-W7 +N8-X300 =805+S58-805B3 OLFLEX Classic 110 3 2 0,5 15 Komora chtodzenia - drzwi tyt otwart f
+N8-X310 5
=805+S8-W8 +N8-X300 =805+S58-805B4 OLFLEX Classic 110 3 2 0,5 15 Komora chtodzenia - drzwi tyt zamknigte %
+N8-X310 _ ]
=805+S8-W9 +N8-X3 =805+S58-805B5 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Komora chtodzenia - czujnik na kole Zebatym#1 E
+N8-X300 g
+N8-X310 £
=805+S8-W10 +N8-X3 =805+58-805B6 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Komora chtodzenia - czujnik na kole Zebatym#1 ;
+N8-X300 £
F +N8-X310 H
=822+58-W1 =822+58-822A1 =822+58-822M1 HO7V-K 1x 1 95 15 é
£
g
5
©
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Przeglqd kabli F10_001 | |<
5
N v y ]
’ Nazwa kabla Zrédto Cel (bis) typ kabla Wszystkie zyty u_zyte Przekréj [mm] Dlugosc Tekst funkcyjny Strona graficzna ’ g
yty [m] planu kabla =
+N7-X310 g
=705+S7-W10 +N7-X3 =705+S7-705B6 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Piec - czujnik na kole zebatym#2 g
+N7-X300 <
u +N7X310 mE
=711+57-W1 +N7-X300 OLFLEX Classic 110 3G 5 1 15 E
=711+57-711K1 g
+N7-X310 5
B +N7-X3 K
=711+S7-W2 +N7-X3 OLFLEX Classic 110 3G 4 1 15 Piec - czujnik minimalnego ci$nienia dazu na zasilaniu E\
=711+57-711K1 9
=711+57-711K2 g
+N7-X310 b
1 =713+57-W1 =711457-711K2 OLFLEX Classic 110 3G 5 1 15 _§
=713+57-713K1 g
+N7-X3 2
+N7-X310 H
c =721+57-W1 =721+457-721K1 =7214S57-721M1 OLFLEX Classic 110 4G 6 4 15 c _‘3
=738+57-738M1 5
=721+S7-W2 +N7-X3 OLFLEX Classic 110 3G 6 1 15 ,i?
+N7-X310 b
+N7-XPE s
— =730+S7-W1 =730+S57-730A1 OLFLEX Classic 110 4G 3 1 15 — '%
+N7-XPE Z
=730+57-W2 +N7-XPE 3G 3 1 15 2
+N7-X100 =730+57-730Y1 5
. =730+57-730A1 ) ;:
=736+S7-W1 =014+A-014A1 =736+S7-736B1 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara prowadzaca typu "K| <
=736+S7-W2 =014+A-014A1 =736+S7-736B2 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara kontrolna typu "K" g
=737+57-W1 =737+B1-737A1 =737+57-737B1 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Regulator zabezpieczajacy §
PE g
|| =738+S57-W1 =738+57-738A1 =738+S57-738M1 OLFLEX Classic 110 4G 5 2,5 15 || é
=801+58-801M1 H
=738+S7-W2 =014+A-014A4 =738+57-738A1 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Piec - wentylator konwekcji %
=738+S7-W3 =738+N7-738K3 =738+57-738B1 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 g
=749+S7-W3 =014+A-014A1 =749+S7-749B1 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara wsadowa#1 typu "K' §
E =749+S7-W4 =014+A-014A1 =749+S57-749B2 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara wsadowa#2 typu "K' t f
=749+S7-W5 =014+A-014A1 =749+S7-749B3 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara wsadowa#3 typu "K' E
=749+S7-W6 =014+A-014A1 =749+S57-749B4 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara wsadowa#4 typu "K' %
=749+S7-W7 =014+A-014A2 =749+S7-749B5 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara wsadowa#5 typu "K' E
=749+S7-W8 =014+A-014A2 =749+S7-749B6 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara wsadowa#6 typu "K' g
B =749+S7-W9 =014+A-014A2 =749+S57-749B7 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#1 typu ['K" B .E
=749+S7-W10 =014+A-014A2 =749+S57-749B8 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#2 typu ['K" E
=749+S7-W11 =014+A-014A2 =749+S57-749B9 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#3 typu ['K" ;
=749+S7-W12 =014+A-014A3 =749+S57-749B10 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#4 typu ['K" %
F =749+S7-W13 =014+A-014A3 =749+S57-749B11 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#5 typu ['K" F §
=749+S7-W14 =014+A-014A3 =749+S57-749B12 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#6 typu ['K" é
E
]
8

Dokumentacja zostata Data 2012-01-26 SECO/WARWICK S.A. Opis urzadzenia: = RAPORT

oo saodns [Oprac. | Dariusz Suszcayiski - Ty — €600 Smiesodain Przeglad kabli : =705+57-W9 - =749+57-W14 Piec do starzenia butl aluminiowych + KABLE

wymogami Spraw. Stawomir Wachowski w Tel.: +48 68 3820500 Nr zlec.: Numer rysunku: Numer rewizji: Strona 9
ce Norma 1EC 60204 e 8 2ol 4686-88 4-139870 REV12 720 Stron




Przeglqd kabli F10_001 | |<
%]
A 3
., . L uzyte ‘e Dhtugos¢ . Strona graficzna H
Nazwa kabla Zrodio Cel (bis) typ kabla Wszystkie zyty i;xy Przekr6j [mm)] [21] Tekst funkcyjny pIanugkabIa ;E
=749+S7-W15 =014+A-014A3 =749+S57-749B13 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#7 typu ['K" E
=749+S7-W16 =014+A-014A3 =749+S57-749B14 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#8 typu ['K" g
=749+S7-W17 =014+A-014A3 =749+S57-749B15 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#9 typu ['K" “;
- — 3
=801+58-W1 =801+58-801A1 =801+58-801M1 OLFLEX Classic 110 4G 6 2,5 15 §»
=803+58-803M1 3
=805+58-805M1 g
=801+S8-W2 =014+A-014A4 =801+58-801A1 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Komora chtodzenia - silnik napedu tagmy E
B =801+S8-W3 +N8-X3 =801+58-801B1 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Czujnik obrotdw napedu komory chiofizenia "E
+N8-X300 3
+N8-X310 2
=803+S8-W1 =803+58-801A1 =803+S8-803M1 OLFLEX Classic 110 4G 4 25 15 g
=805+58-805M1 b
1 =803+S8-W2 =014+A-014A16 =803+S8-801A1 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Komora chtodzenia - silnik napedu windy i
=803+S8-W3 +N8-X3 =803+S8-803B1 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Komora chtodzenia - hamulec napedy windy é
+N8-X300 2
h=l
+N8-X310 o
{=)]
c =803+S8-W4 +N8-X3 =803+S58-803B2 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Komora chtodzenia - hamulec napedy windy ‘3
+N8-X300 5
Q
+N8-X310 _ ,ﬂgj
=803+S8-W5 +N8-X5 =803+58-803B3 OLFLEX Classic 110 3 2 0,5 15 Komora chtodzenia - silnik napedu wipdy B
=803+S8-W6 +N8-X5 =803+58-803B4 OLFLEX Classic 110 3 2 0,5 15 = E
— =803+S8-W7 +A1-X1 =803+57-803H1 OLFLEX Classic 110 3 2 1 15 '%
=803+S8-W8 +A1-X5 +N8-X5 OLFLEX Classic 110 25G 4 1 15 Komora chtodzenia - silnik napedu windy §
5
=803+S8-W11 +A1-X3 +N8-X3 OLFLEX CLASSIC 110 10G 7 1 Komora chtodzenia - hamulec napedy windy g
P c
=805+S8-W1 =805+58-805A1 =805+58-805M1 OLFLEX Classic 110 4G 11 2,5 15 2
o
5 =805+58-805M2 +A1-X1 5:
=805+S8-W2 =014+A-014A4 =805+S8-805A1 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Komora chtodzenia - silnik drzwi przéd <
=805+S8-W3 +N8-X3 =805+S8-805B1 OLFLEX Classic 110 3 5 0,5 15 Komora chtodzenia - drzwi przdd otwarte g
+N8-X300 =805+58-805B3 §
- E
+N8-X310 =805+58-805B4 _ §
| | =805+S8-W4 +N8-X3 =805+58-805B2 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Komora chtodzenia - drzwi przod zamkniete 8
+N8-X300 H
+N8-X310 :“T
=805+S8-W5 =805+58-805A2 =805+S8-805M2 OLFLEX Classic 110 4G 3 2,5 15 §
&
=805+S8-W6 =014+A-014A4 =805+S58-805A2 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Komora chtodzenia - silnik drzwi tyt §
E =805+S8-W7 +N8-X300 =805+S58-805B3 OLFLEX Classic 110 3 2 0,5 15 Komora chtodzenia - drzwi tyt otwart f
+N8-X310 5
=805+S8-W8 +N8-X300 =805+S58-805B4 OLFLEX Classic 110 3 2 0,5 15 Komora chtodzenia - drzwi tyt zamknigte %
+N8-X310 ] ]
=805+S8-W9 +N8-X3 =805+S58-805B5 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Komora chtodzenia - czujnik na kole Zebatym#1 E
+N8-X300 g
+N8-X310 £
=805+S8-W10 +N8-X3 =805+58-805B6 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Komora chtodzenia - czujnik na kole Zebatym#1 ;
+N8-X300 £
F +N8-X310 H
=822+58-W1 =822+58-822A1 =822+58-822M1 HO7V-K 1x 1 95 15 é
£
g
5
©
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Przeglqd kabli F10_001 | [<
A - — , NE
Nazwa kabla Zrédto Cel (bis) typ kabla Wszystkie zyty u_zyte Przekréj [mm] Dlugosc Tekst funkcyjny Strona graficzna g
yty [m] planu kabla =
+N7-X310 g
=705+S7-W10 +N7-X3 =705+S7-705B6 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Piec - czujnik na kole zebatym#2 g
+N7-X300 <
u +N7X310 mE
=711+57-W1 +N7-X300 OLFLEX Classic 110 3G 5 1 15 E
=711+57-711K1 g
+N7-X310 5
B +N7-X3 K
=711+S7-W2 +N7-X3 OLFLEX Classic 110 3G 4 1 15 Piec - czujnik minimalnego ci$nienia dazu na zasilaniu E\
=711+57-711K1 9
=711+57-711K2 g
+N7-X310 b
1 =713+57-W1 =711457-711K2 OLFLEX Classic 110 3G 5 1 15 _é
=713+57-713K1 g
+N7-X3 2
+N7-X310 H
c =721+57-W1 =721+457-721K1 =7214S57-721M1 OLFLEX Classic 110 4G 6 4 15 c _‘3
=738+57-738M1 5
=721+S7-W2 +N7-X3 OLFLEX Classic 110 3G 6 1 15 ,i?
+N7-X310 b
+N7-XPE s
— =730+S7-W1 =730+S57-730A1 OLFLEX Classic 110 4G 3 1 15 — '%
+N7-XPE Z
=730+57-W2 +N7-XPE 3G 3 1 15 2
+N7-X100 =730+57-730Y1 5
. =730+57-730A1 ) ;:
=736+S7-W1 =014+A-014A1 =736+S7-736B1 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara prowadzaca typu "K| <
=736+S7-W2 =014+A-014A1 =736+S7-736B2 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara kontrolna typu "K" g
=737+57-W1 =737+B1-737A1 =737+57-737B1 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Regulator zabezpieczajacy §
PE g
|| =738+57-W1 =738+57-738A1 =738+S57-738M1 OLFLEX Classic 110 4G 5 2,5 15 || &Lj
=801+58-801M1 H
=738+S7-W2 =014+A-014A4 =738+57-738A1 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Piec - wentylator konwekcji %
=738+S7-W3 =738+N7-738K3 =738+57-738B1 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 g
=749+S7-W3 =014+A-014A1 =749+S7-749B1 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara wsadowa#1 typu "K' §
E =749+S7-W4 =014+A-014A1 =749+S57-749B2 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara wsadowa#2 typu "K' t f
=749+S7-W5 =014+A-014A1 =749+S7-749B3 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara wsadowa#3 typu "K' E
=749+S7-W6 =014+A-014A1 =749+S57-749B4 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara wsadowa#4 typu "K' %
=749+S7-W7 =014+A-014A2 =749+S7-749B5 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara wsadowa#5 typu "K' E
=749+S7-W8 =014+A-014A2 =749+S7-749B6 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara wsadowa#6 typu "K' g
B =749+S7-W9 =014+A-014A2 =749+S57-749B7 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#1 typu ['K" B 'E
=749+S7-W10 =014+A-014A2 =749+S57-749B8 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#2 typu ['K" E
=749+S7-W11 =014+A-014A2 =749+S57-749B9 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#3 typu ['K" ;
=749+S7-W12 =014+A-014A3 =749+S57-749B10 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#4 typu ['K" %
F =749+S7-W13 =014+A-014A3 =749+S57-749B11 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#5 typu ['K" F §
=749+S7-W14 =014+A-014A3 =749+S57-749B12 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#6 typu ['K" é
E
]
8
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Przeglqd kabli F10_001 | |<
%]
A 3
., . L uzyte ‘e Dhtugos¢ . Strona graficzna H
Nazwa kabla Zrodio Cel (bis) typ kabla Wszystkie zyty i;xy Przekr6j [mm)] [21] Tekst funkcyjny pIanugkabIa ;E
=749+S7-W15 =014+A-014A3 =749+S57-749B13 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#7 typu ['K" E
=749+S7-W16 =014+A-014A3 =749+S57-749B14 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#8 typu ['K" g
=749+S7-W17 =014+A-014A3 =749+S57-749B15 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Piec - termopara rozktadowa#9 typu ['K" “;
- — 3
=801+58-W1 =801+58-801A1 =801+58-801M1 OLFLEX Classic 110 4G 6 2,5 15 §»
=803+58-803M1 3
=805+58-805M1 g
=801+S8-W2 =014+A-014A4 =801+58-801A1 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Komora chtodzenia - silnik napedu tagmy E
B =801+S8-W3 +N8-X3 =801+58-801B1 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Czujnik obrotéw napedu komory chiofizenia "E
+N8-X300 3
+N8-X310 2
=803+S8-W1 =803+58-801A1 =803+S58-803M1 OLFLEX Classic 110 4G 4 25 15 g
=805+58-805M1 b
1 =803+S8-W2 =014+A-014A16 =803+S8-801A1 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Komora chtodzenia - silnik napedu windy i
=803+S8-W3 +N8-X3 =803+S8-803B1 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Komora chtodzenia - hamulec napedy windy é
+N8-X300 2
h=l
+N8-X310 o
{=)]
c =803+S8-W4 +N8-X3 =803+S58-803B2 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Komora chtodzenia - hamulec napedy windy ‘3
+N8-X300 5
Q
+N8-X310 _ ,ﬂgj
=803+S8-W5 +N8-X5 =803+58-803B3 OLFLEX Classic 110 3 2 0,5 15 Komora chtodzenia - silnik napedu wipdy B
=803+S8-W6 +N8-X5 =803+58-803B4 OLFLEX Classic 110 3 2 0,5 15 = E
— =803+S8-W7 +A1-X1 =803+57-803H1 OLFLEX Classic 110 3 2 1 15 '%
=803+S8-W8 +A1-X5 +N8-X5 OLFLEX Classic 110 25G 4 1 15 Komora chtodzenia - silnik napedu windy §
5
=803+S8-W11 +A1-X3 +N8-X3 OLFLEX CLASSIC 110 10G 7 1 Komora chtodzenia - hamulec napedy windy g
P c
=805+S8-W1 =805+58-805A1 =805+58-805M1 OLFLEX Classic 110 4G 11 2,5 15 2
o
5 =805+58-805M2 +A1-X1 5:
=805+S8-W2 =014+A-014A4 =805+S8-805A1 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Komora chtodzenia - silnik drzwi przéd <
=805+S8-W3 +N8-X3 =805+S8-805B1 OLFLEX Classic 110 3 5 0,5 15 Komora chtodzenia - drzwi przdd otwarte g
+N8-X300 =805+58-805B3 §
- E
+N8-X310 =805+58-805B4 _ §
| | =805+S8-W4 +N8-X3 =805+58-805B2 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Komora chtodzenia - drzwi przéd zamkniete 8
+N8-X300 H
+N8-X310 :“T
=805+S8-W5 =805+58-805A2 =805+S8-805M2 OLFLEX Classic 110 4G 3 2,5 15 §
&
=805+S8-W6 =014+A-014A4 =805+S58-805A2 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Komora chtodzenia - silnik drzwi tyt §
E =805+S8-W7 +N8-X300 =805+S58-805B3 OLFLEX Classic 110 3 2 0,5 15 Komora chtodzenia - drzwi tyt otwart f
+N8-X310 5
=805+S8-W8 +N8-X300 =805+58-805B4 OLFLEX Classic 110 3 2 0,5 15 Komora chtodzenia - drzwi tyt zamknigte %
+N8-X310 ] ]
=805+S8-W9 +N8-X3 =805+S58-805B5 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Komora chtodzenia - czujnik na kole Zebatym#1 E
+N8-X300 g
+N8-X310 £
=805+S8-W10 +N8-X3 =805+58-805B6 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Komora chtodzenia - czujnik na kole Zebatym#1 ;
+N8-X300 £
F +N8-X310 H
=822+58-W1 =822+58-822A1 =822+58-822M1 HO7V-K 1x 1 95 15 é
£
g
5
©
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Przeglqd kabli F10_001 | |<
(%2}
A . ” - A2
Nazwa kabla Zrédto Cel (bis) typ kabla Wszystkie zyty u_zyte Przekréj [mm] Dlugosc Tekst funkcyjny Strona graficzna g
yty [m] planu kabla =
=822+S8-W2 PE =822+58-822M1 HO7V-K 1x 7 95 15 Pompa natrysku 1 E
=822+58-822A1 g
—822+58-822M2 <
] =822+58-W3 =822+58-822A1 =822+58-822M1 HO7V-K 1x 1 95 15 Pompa natrysku 1 ] %
=822+58-W4 HO7V-K 1x 0 50 15 = g
=822+58-W5 =822+58-822A2 =822+58-822M2 HO7V-K 1x 1 70 15 g
=822+58-W6 =822+58-822A2 =822+58-822M2 HO7V-K 1x 1 70 15 Pompa natrysku 2 5
B =822+58-W7 =822+58-822A2 =822+58-822M2 HO7V-K 1x 1 70 15 = i
=822+58-W8 HO7V-K 1x 0 35 15 = 5
=822+58-W11 +N8-X3 =822+58-822B1 OLFLEX Classic 110 3 2 1 15 2
+N8-X310 g
=822+58-W12 +N8-X3 =822+58-822B2 OLFLEX Classic 110 3 2 1 15 _qj
— +N8-X310 3
=823+58-W1 +A1-X1 =823+58-823M1 OLFLEX Classic 110 4G 2,5 15 é
=835+58-W1 =835+58-835A1 =835+58-835E3 HO7V-K 1 50 %
=835+58-835E4 H
c =835+58-W2 =835+58-835E8 =835+58-835K1 HO7V-K 1 4 50 c ‘3
=835+58-835E9 5
=835+58-W3 =835+58-835A1 =835+58-835E13 HO7V-K 1 2 50 Sterownik tyrystorowy ,i?
=835+58-835E14 b
=835+58-W4 =835+58-835E12 =835+58-835E3 HO7V-K 1 4 25 E
| =835+58-835E13 =835+58-835E4 | %
=835+S8-W5 =835+58-835E2 =835+58-835E8 HO7V-K 1 4 25 §
=835+58-835E3 =835+58-835E9 o
=835+S8-W6 =835+S58-835E13 =835+S8-835E7 HO7V-K 1 4 25 Sterownik tyrystorowy §
o =835+58-835E14 =835+58-835E8 o ;:
=835+58-W7 =014+A-014A4 =835+58-835A1 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 <
=836+S8-W1 =014+A-014A2 =836+S58-836B1 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Komora chtodzenia - termopara kontrplna wody typu "K" g
=837+58-W1 =837+B1-837A1 =837+58-837B1 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Regulator zabezpieczajacy §
PE g
| | =878+58-W3 +N8-X2 =878+58-87851 OLFLEX Classic 110 4G 3 1 15 138
=878+58-W11 +A1-X2 +N8-X2 OLFLEX CLASSIC 110 5G 3 1 E
=901+59-W1 +A1-X1 =901+59-901M1 OLFLEX Classic 110 4G 13 2,5 15 :nj
=901+59-901A1 g
=902+59-902M1 £
E =901+S9-W2 =014+A-014A5 =901+S59-901A1 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Stot zatadowczy - silnik napedu tasm t f
=901+59-W2.1 +N7-X300 =901+59-901S1 OLFLEX Classic 110 3 1 0,5 15 Hamulec napedu tasmy E
=901+S9-W3 +N7-X3 =901+59-901S2 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 = %
+N7-X300 ©
+N7-X310 8
B =901+S9-W4 +N7-X3 =901+59-90154 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Obecno$¢ wsadu na wejsciu stotu zatadowczego B E
+N7-X300 £
+N7-X310 =
=901+S9-W5 +N7-X3 =901+59-901B1 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Czujnik obrotéw napedu stotu zatadoyczego %
F +N7-X300 FIZ
+N7-X310 é
3
C
&
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Przeglqd kabli F10_001 | |<
(%2}
A . ” - A2
Nazwa kabla Zrédto Cel (bis) typ kabla Wszystkie zyty u_zyte Przekréj [mm] Dlugosc Tekst funkcyjny Strona graficzna g
yty [m] planu kabla =
=822+S8-W2 PE =822+58-822M1 HO7V-K 1x 7 95 15 Pompa natrysku 1 E
=822+58-822A1 g
—822+58-822M2 <
] =822+58-W3 =822+58-822A1 =822+58-822M1 HO7V-K 1x 1 95 15 Pompa natrysku 1 ] %
=822+58-W4 HO7V-K 1x 0 50 15 = g
=822+58-W5 =822+58-822A2 =822+58-822M2 HO7V-K 1x 1 70 15 g
=822+58-W6 =822+58-822A2 =822+58-822M2 HO7V-K 1x 1 70 15 Pompa natrysku 2 5
B =822+58-W7 =822+58-822A2 =822+58-822M2 HO7V-K 1x 1 70 15 = i
=822+58-W8 HO7V-K 1x 0 35 15 = 5
=822+58-W11 +N8-X3 =822+58-822B1 OLFLEX Classic 110 3 2 1 15 2
+N8-X310 g
=822+58-W12 +N8-X3 =822+58-822B2 OLFLEX Classic 110 3 2 1 15 _qj
— +N8-X310 3
=823+58-W1 +A1-X1 =823+58-823M1 OLFLEX Classic 110 4G 2,5 15 é
=835+58-W1 =835+58-835A1 =835+58-835E3 HO7V-K 1 50 %
=835+58-835E4 H
c =835+58-W2 =835+58-835E8 =835+58-835K1 HO7V-K 1 4 50 c ‘3
=835+58-835E9 5
=835+58-W3 =835+58-835A1 =835+58-835E13 HO7V-K 1 2 50 Sterownik tyrystorowy ,i?
=835+58-835E14 b
=835+58-W4 =835+58-835E12 =835+58-835E3 HO7V-K 1 4 25 E
| =835+58-835E13 =835+58-835E4 | %
=835+S8-W5 =835+58-835E2 =835+58-835E8 HO7V-K 1 4 25 §
=835+58-835E3 =835+58-835E9 o
=835+S8-W6 =835+S58-835E13 =835+S8-835E7 HO7V-K 1 4 25 Sterownik tyrystorowy §
o =835+58-835E14 =835+58-835E8 o ;:
=835+58-W7 =014+A-014A4 =835+58-835A1 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 <
=836+S8-W1 =014+A-014A2 =836+S58-836B1 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Komora chtodzenia - termopara kontrplna wody typu "K" g
=837+58-W1 =837+B1-837A1 =837+58-837B1 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Regulator zabezpieczajacy §
PE g
| | =878+58-W3 +N8-X2 =878+58-87851 OLFLEX Classic 110 4G 3 1 15 138
=878+58-W11 +A1-X2 +N8-X2 OLFLEX CLASSIC 110 5G 3 1 E
=901+59-W1 +A1-X1 =901+59-901M1 OLFLEX Classic 110 4G 13 2,5 15 :nj
=901+59-901A1 g
=902+59-902M1 £
E =901+S9-W2 =014+A-014A5 =901+S9-901A1 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Stot zatadowczy - silnik napedu tasm t f
=901+59-W2.1 +N7-X300 =901+59-901S1 OLFLEX Classic 110 3 1 0,5 15 Hamulec napedu tasmy E
=901+S9-W3 +N7-X3 =901+59-901S2 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 = %
+N7-X300 ©
+N7-X310 8
B =901+S9-W4 +N7-X3 =901+59-90154 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Obecnos¢ wsadu na wejsciu stotu zatadowczego B E
+N7-X300 £
+N7-X310 =
=901+S9-W5 +N7-X3 =901+59-901B1 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Czujnik obrotéw napedu stotu zatadoyczego %
F +N7-X300 FIZ
+N7-X310 é
3
C
&
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Przeglqd kabli F10_001 | |<
(%2}
A . ” - A2
Nazwa kabla Zrédto Cel (bis) typ kabla Wszystkie zyty u_zyte Przekréj [mm] Dlugosc Tekst funkcyjny Strona graficzna g
yty [m] planu kabla =
=822+S8-W2 PE =822+58-822M1 HO7V-K 1x 7 95 15 Pompa natrysku 1 E
=822+58-822A1 g
=822+58-822M2 <
] =822+58-W3 =822+58-822A1 =822+58-822M1 HO7V-K 1x 1 95 15 Pompa natrysku 1 ] %
=822+58-W4 HO7V-K 1x 0 50 15 = g
=822+58-W5 =822+58-822A2 =822+58-822M2 HO7V-K 1x 1 70 15 g
=822+58-W6 =822+58-822A2 =822+58-822M2 HO7V-K 1x 1 70 15 Pompa natrysku 2 5
B =822+58-W7 =822+58-822A2 =822+58-822M2 HO7V-K 1x 1 70 15 = i
=822+58-W8 HO7V-K 1x 0 35 15 = 5
=822+58-W11 +N8-X3 =822+58-822B1 OLFLEX Classic 110 3 2 1 15 2
+N8-X310 g
=822+S8-W12 +N8-X3 =822+58-822B2 OLFLEX Classic 110 3 2 1 15 _qj
— +N8-X310 3
=823+58-W1 +A1-X1 =823+58-823M1 OLFLEX Classic 110 4G 2,5 15 é
=835+58-W1 =835+58-835A1 =835+58-835E3 HO7V-K 1 50 %
=835+58-835E4 H
c =835+58-W2 =835+58-835E8 =835+58-835K1 HO7V-K 1 4 50 c ‘3
=835+58-835E9 5
=835+58-W3 =835+58-835A1 =835+58-835E13 HO7V-K 1 2 50 Sterownik tyrystorowy ,i?
=835+58-835E14 b
=835+58-W4 =835+58-835E12 =835+58-835E3 HO7V-K 1 4 25 E
| =835+58-835E13 =835+58-835E4 | %
=835+S8-W5 =835+58-835E2 =835+58-835E8 HO7V-K 1 4 25 §
=835+58-835E3 =835+58-835E9 o
=835+S8-W6 =835+S8-835E13 =835+S8-835E7 HO7V-K 1 4 25 Sterownik tyrystorowy §
o =835+58-835E14 =835+58-835E8 o ;:
=835+58-W7 =014+A-014A4 =835+58-835A1 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 <
=836+S8-W1 =014+A-014A2 =836+S58-836B1 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Komora chtodzenia - termopara kontrplna wody typu "K" g
=837+58-W1 =837+B1-837A1 =837+58-837B1 L2P-K Czaki 2 2 0,25 15 Regulator zabezpieczajacy §
PE g
| | =878+58-W3 +N8-X2 =878+58-87851 OLFLEX Classic 110 4G 3 1 15 138
=878+58-W11 +A1-X2 +N8-X2 OLFLEX CLASSIC 110 5G 3 1 E
=901+59-W1 +A1-X1 =901+59-901M1 OLFLEX Classic 110 4G 13 2,5 15 :nj
=901+59-901A1 g
=902+59-902M1 £
E =901+S9-W2 =014+A-014A5 =901+S59-901A1 UNITRONIC LiYCY 2 2 0,34 5 Stot zatadowczy - silnik napedu tasm t f
=901+59-W2.1 +N7-X300 =901+59-901S1 OLFLEX Classic 110 3 1 0,5 15 Hamulec napedu tasmy E
=901+S9-W3 +N7-X3 =901+59-901S2 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 = %
+N7-X300 ©
+N7-X310 8
B =901+S9-W4 +N7-X3 =901+59-90154 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Obecno$¢ wsadu na wejsciu stotu zatadowczego B E
+N7-X300 £
+N7-X310 =
=901+S9-W5 +N7-X3 =901+59-901B1 OLFLEX Classic 110 3 3 0,5 15 Czujnik obrotéw napedu stotu zatadoyczego %
F +N7-X300 FIZ
+N7-X310 é
3
C
&
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Przeglqd kabli F10_001 | |<
(%2}
A . ” - A2
Nazwa kabla Zrédto Cel (bis) typ kabla Wszystkie zyty u_zyte Przekréj [mm] Dlugosc Tekst funkcyjny Strona graficzna g
yty [m] planu kabla =
=822+S8-W2 PE =822+58-822M1 HO7V-K 1x 7 95 15 Pompa natrysku 1 E
=822+58-822A1 g
—822+58-822M2 <
] =822+58-W3 =822+58-822A1 =822+58-822M1 HO7V-K 1x 1 95 15 Pompa natrysku 1 ] %
=822+58-W4 HO7V-K 1x 0 50 15 = g
=822+58-W5 =822+58-822A2 =822+58-822M2 HO7V-K 1x 1 70 15 g
=822+58-W6 =822+58-822A2 =822+58-822M2 HO7V-K 1x 1 70 15 Pompa natrysku 2 5
B =822+58-W7 =822+58-822A2 =822+58-822M2 HO7V-K 1x 1 70 15 = i
=822+58-W8 HO7V-K 1x 0 35 15 = 5
=822+58-W11 +N8-X3 =822+58-822B1 OLFLEX Classic 110 3 2 1 15 2
+N8-X310 g
=822+58-W12 +N8-X3 =822+58-822B2 OLFLEX Classic 110 3 2 1 15 _qj
— +N8-X310 3
=823+58-W1 +A1-X1 =823+58-823M1 OLFLEX Classic 110 4G 2,5 15 é
=835+58-W1 =835+58-835A1 =835+58-835E3 HO7V-K 1 50 %
=835+58-835E4 H
c =835+58-W2 =835+58-835E8 =835+58-835K1 HO7V-K 1 4 50 c ‘3
=835+58-835E9 5
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