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OBJASNIENIA - ZNAKI OSTRZEGAWCZE UZYTE W INSTRUKCJI OBSLUGI

Symbole pokazane ponizej sa wykorzystywane w niniejszej instrukcji do zaznaczenia
szczegblnych $rodkow ostroznos$ci, jakie musi zastosowaé obstuga w czasie eksploatacji
urzadzenia lub w przypadku gdy obstuga albo inny personel znajduje si¢ w poblizu
urzadzenia. Nalezy zwraca¢ uwagg na te ostrzezenia oraz przestrzega¢ ich w celu
wyeliminowania mozliwo$ci powstania zagrozenia 0sob lub uszkodzenia urzadzen w linii.

— Uwaga
Symbol ten jest stosowany w celu zaznaczenia sposobu poprawy warunkow efektywnosci
pracy linii i obstugi.
A UWAGA
— Ostrzezenie

Symbol ten jest stosowany w celu zaznaczenia zagrozenia lub niebezpieczenstwa, ktore
moglyby spowodowac¢ utrate zdrowia lub uszkodzenia linii.

AOSTRZEiENIE

— Niebezpieczenstwo
Symbol ten jest stosowany w celu zaznaczenia zagrozenia, ktore moglyby spowodowac utratg
zycia lub powazne uszkodzenie linii.

ANIEBEZPIECZEFISTWO



DTR-Nr 4686-4689

Spis tresci

| A (<o TSP URRP 5
2. Spis zatacznikOW i DTR ZWIAZANYCI .....cccuiiiiiieiiiiiieciie ettt sttt e st eeaeesbeeenbeesnsaeenbeesnseennseeans 7
2.1 ZAKACZINIKI ...t e e e et e e e e eaae e e etaaeeeetaeeeeaataeeeteeeeantaeaean 7
2.2. DTR zwiazane i Karty KataloZOWe ..........coouiiiiiiiiieiiiiee ettt s 7
3. Charakterystyka techniczna pieca RH-98.98.138/600G .........c.cccuerieriieriieiiiiieiiesiesieie e eeeeee e saesseeseeseenees 8
4. Opis ogolny pieca do przesycania i starzenia butli aluminioOWyCh...........cccooveviiiiiiiiinienieeee e 8
T B0 T [ (< PSS 8
T /o) -] T o) T PSS 9
4.3, SYSTEIM GIZEJIIY weeuvreuvienrieteeteeteetesttesteestesseesseessesseesseesseanseessesssesseesseanssanseanseessesssessenseensesnsesnsesssesssenseensennes 9
4.4, MieSZarka atMOSTEIY ......cueiiiiieriieii ettt ettt et e et e st e st e e b e e s e ensesnnesseesseenseenseensennnennaens 10
4.5, DIZWI PTAWE 1 LEWE ...vvieuviiiiiieiieeiieeiteette et et e et e st eebeesbeeesbeesebeesssaesssaeesseessseeassaessseessseessseensseesnseenssens 10
4.0, TEIMOCICIMENLY ....vviiuiiieiieeiieetteetteetee et e et e et eeteessbeeebeesebeeeabeessseeesseessbaeasseesssaeassaesssaessseessseenssessnseenssens 10
4.7, SYSTEIM PIICUIMALYCZIY ....vveeuvveetieeireeteeeteeeseeeseeeseessseeasseesseeassesssseesssessssessssessssessssesssesssseesssessssesssseesssees 10
4.8. Elementy tranSPOTTU WSAAU ....cueeeueeeruieiriieeiteeieeeiteeteeeteesteeeteesseessseessseessseessseessseesssesssseesssessssessseessses 10
5. Charakterystyka techniczna Komory chtodZenia..........c.ccocvieriiiiiiieiiie et 11
6. Opis 0g0Iny KOMOTY ChOAZENIA .....c..eoviiiicieiiee ettt ettt ssaesneesneenseenes 11
6.1. Obudowa KOmOry ChlOAZENIA. ........eecviiiieeieiieii ettt b e se e seeesneeseenes 11
6.2. Zbiornik wodny — System ChIOAZENia. ...........cccuveiiieiieiiieieeee e e e 11
L TN 1S3 10 e 775 1 2SS 12
6.4. Elementy tranSportll WSAAUL .......cecueeriiiiieiieriieit et eteeeie st et et eae st e seeesseesteenseesseesaessaenseenseensesnsesnnesseenseenes 12
7. Opis techniczny stotéw rolkowych RT-98.98.138 zaladowczego/wyladowczego.......cevvevvverieenieiiienieeieee, 12
8. OPIS SYSLEIMU SEEIOWAIIA. ..c.vveevrierereeririerteestieesteestteestreestseesseeeseeesseessseeesseessseessessnsseessesssssensessnsesessessssesessessns 12
8.1. Pozycjonowanie wsadu na stotach zatadowczym i wytadowczym oraz w piecu i komorze chlodzenia.... 12
8.2. Zamykanie i otwieranie drzwi pieca i komory chtodzenia. .........cccccoevvieiciiiniiiniiiiciieeee e 14
8.2.1. OtWICTANIE AIZWI. ....eeeeeiietieieete ettt ettt ettt b et e ettt sae e s bt e bt et e e s bt et e e eb e e bt enbeemeesaeeseeenbeeneeenee 14
8.2.2. ZaMYKANIE AIZWi....eiiiuiiiitiieiiiecie ettt ettt et e et eesate et e esabeetbeessaeessbeessseessseessseensseessseesseensseensseas 14
8.3. Wanna Komory CHIOAZENIA. .......cc.cieiuiieiiieiiieie ettt ettt e s ae et e e s sbeessbeesssaessseensaeennseas 14
8.4. NAGIZEWANIC WSAAUL ...ecuiiiiieiieiieieeie ettt et et et e ette s st e te e seensesaaesseesseesseanseenseassessaeseenseensesnsesnnesseenseenes 14
8.5. Utrzymanie stalej temperatury WOY. ......c.cccveriieriieiiieieeierieesie et eeeste st et eteeaeestessaesseeseensesnnesnnesseenseenes 15
8.5.1. ChIOAZENIE WOMY.....eieuiieiieiieiieie ettt ettt et et e st e st e s se e st enseenseesbe et aeseenseensesnnesnnesseenseenes 15
8.5.2. GIZANIE WOY ...eeutieiiieiieeiieetiecie ettt ettt et ettt e et e e et e s te e s e e seensesaaesseesseenseanseenseassessaenseenseensesnsesnnesneenseenes 15
8.5.3. Uzupenienie UDYLKOW WOAY. ....c.ccciiiirieriieiieit ettt sttt et e etessae s aesseeseensesnaesnnesseenseenes 15
8.6. Opis przejscia wsadu ze stotu zatadowcezego do WyladowWCzego. .......eovvieriieiiiiiiiiiiiiec e 15
9. Montaz i sprawdzenie urzadzen linii SHTL-98.98.138G.....cccceevuiiriiiiiiieeiie ettt sae e 16
9.1. Przygotowanie dO MOMIAZIL ........ccoeiuiiieieierteeie ettt ettt ettt et satesaeesae e bt eateesteebee st eebeenbeemeesmeesaeesbeeneeenee 16
9.2. Zalozenia fundamentOWO-DIANZOWE ..........cc.eeruieiirierieniienieee ettt sttt ettt et s b et e bt e saeeseeesaeeneeenee 16
9.3. Zalecenia KOIEJNOSCT TNOMIAZLL ........eeiuvieeeieeiieeiie ettt esiteesireesteestaeeseseeseseessseessseessseessseessseessseessseensseessseenssens 16
9.4. Instrukcja MONtAZU lEKIIYCZNGEO ...uverueieietieiieie ettt ettt ettt et s b et e b et s seeesbeeneeenee 17
9.5. Sprawdzenie poprawno$ci wykonanych potaczens. ........ccvevueerieeriiriiiieniee et e 18
9.6. Wymagany SPrzet i NAIZEAZIA .....cc.eevveeieeieriieieeie e eetestee st e steeaesaesetesseeseenseensessaessaenseenseensesnsesnsesseenseenes 18
9.7. OgOINe SPrawdZenie MONLAZUL ........eecveeiereieriieiieteeteeetesttesteesseesesaesseesseeseeseassesssessaesseensessesnsesnsesseenseenes 18
10. Sprawdzenie pracy urzadzen i przygotowanie do UruChOMICNIA ...........cceevvieriieriieieeieeieeee e 19
LO. 1. UWAEZE OZOINEC ...ttt ettt ettt et et e et e st e st esse e st easeasseessessae s aenseensesnsesnsesseanseanseenseensenssensaens 19
10.2. SPrawdzeni€ ZESPOIOW. ......ccueeruieiieiieieeieeiterte ettt et e st e st et e bt eebeeseessaessaeseessesnsesssesseesseenseanseensesssenseens 19
10.3. SPrawdzZenic NAPQAOW .......ueeevieiiieeiieeiieeteeeteeetee st eeeteesteeebeesseessseesseessseessseessseesssaessseessseessseesseenssens 19
10.4. Sprawdzenie wytacznikow ci§nienia i sygnalizatordw przeptyWl........cccoecveevieeriiieniieenciiesieeeree e 19
10.5. Sprawdzenie SilnikOW eleKtryCZNYCI ......ccviiiiiieiie it be e e sre e 19
10.6. Sprawdzenie termoelementdow 1 aparatury KOntrolno-pomiarowe]........ccueeeveeeveercueeniueenireeniueenveesveennnens 19
10.7. SUSZEINIE PIECA ..uuveeeuvreerieiiieeiieeiteeeteeetaeeteesteessseesseeasseessseessseessseesssesssseessseessseesssessseessseesssesssseessseensses 19
10.8. Regulacja przepustnic recznych odprowadzenia gazow spalinowych z komory pieca. ........ccceeeueveenee 20
10.9. PrODY rUCKU WSEEPIIEZO «..veenvieneieiiieieeiieeiiesieete et etestesetesteesteenseessesssessaesaenseessesnsesssesseesseenseenseensenssesseens 21
1010, SZKOLEIIE ...ttt sttt et ettt st e b e bt bt et et et st e bt sb e bt ebees b et enaenbenaea 21
11. Przygotowanic dO UIUCHOMICIIAL ......c.eevireieriieiieteeieeteete it eteetesteseteseeesaeesteesteesaessaesseenseeseensesnnesneesseenseenes 22
12. Uruchomienic eKSPLOATACYINE .....eevvieieeiiriiertieiietieieetesttestee e etesaesetesseesseesseenseessessaesseenseensesnsesnnesseesseensennes 22



DTR-Nr 4686-4689

12.1. KOleJNOSE UTUCROMUICIIA. ...e.teemtieiiieiiiitieit ettt sttt ettt b et ettt satesbeesb e e bt enteenteeneenbeens 22
122, ODSTUZA ..ttt ettt ettt a e ettt e ae et e eb e eae st e n e et et e ete bt bt eneent e s e tenaeetenaeas 22
13, WYEACZENIE PIECA ....eeiieeieeiieciieieeie ettt ettt e e et e st e bt e e enbessaesseessee st enseanseesseessenseenseenseensesnsesnnesseenseanes 23
14. Konserwacja, przeglady i utrzymanie urzadzenia W ruChU.............ccooovvviiriinieiieieeceeee e 24
T4, 1. UWAEZE OZOINE. ....eeuiieiiiiieeiteetieit ettt ette ettt et et e e ae et e s etesseesseesseasseesseesaesaenseensesnsesnsesseanseenseanseansenssenseens 24
14.2. Przeglad COAZICNNY ........eocieiiieiieiieie et sttei ettt e st et e et eteesaeesaessaessaenseessesnsesssesseesseenseenseensesssenseens 25
14.3. Przeglad tyZOANIOWY ... .eiieiieiieiieieeite et site et e ettt e st e et et e bt esbeesaessaesaenseessesnsesssesseenseenseenseensesssenseens 25
14.4. Przeglad MICSIGCZIY .......ecveriieeieiieieeiteetiestteteeteeaestesstesstesseesseasseessessaesaesseensesnsesssesseesseenseenseensenssenseens 25
14.5. Przeglad SZESCIOMICSIGCZIY ....ccvveevieeiieerieiiteeeteesteeereesseessseessseessseesseesssaesssaeasseessseessseesssesssseessseensses 26
14.6. Zakresy i terminy przeprowadzania ogle¢dzin i przegladow czgsci elektrycznej:......coooeeveeveerieeieniennnene 27
L5, REIMOMEY .tiiiiieeiieeeite ettt ettt e ete e sttt e s ae e sttt e ssaeesebeesssaensseeassaesseeassaeasseessseesseensseeasseensseensseenssaensseensseenssenn 27
15,1, REMONE DICZACY ...eeeuveeerieiiieeiieeieeetteeteeetee st e eeteesaeeesseessaeessseessseessseesnsaeassaessseeassaessseeasseesnsesasseesnseenssens 28
15.2. REMOMNE STEANI «..entiiii ittt sttt ettt e e e b e e bt e b e bt e st e e e e satesbeenbeeteenteenteebeenbeens 28
T T S 1 10) 4 A < 10317211 USSP 29
16. Plan SIMATOWATIIA .....c..eeuteuteititirtintenteett ettt et ettt ettt et et e st e s b e sb e ebeestes s et e st e e bt saeebeestes b et e st e bt saeebeentensenseneenbenee 29
17. Zamawianie CZQSCI ZAMICIINYCH ...c..eeivieiiriiertietieteeteeteettesteesteetesaesetesseesseenseenseasseessesseeseensesnsesnsesneesseensennes 30
18. OZOINE PIZEPISY DIP ..ttt ettt ettt s ae s e st e seesteenseesseesaenseenseenseensesnnesneesseenseenes 30
LT R O 0T (3 PSP SRRPSTUPOPRI 32
18.2. REGUIY POSIEPOWAINIA ....c.eieeieniieiiieieeite et stteie et e te et e stte et e et enteesaeesaesseesaesseensesnsesssesseesseenseenseensenssensenns 32
19. Sytuacje awaryjne - zasady POSIEPOWAIIA ......cueeuriruririiertientieteeteetesteestee et et esteettesteesbe e beebeemeeseeesaeesbeeneeenee 33
19.1. Zanik zasilania energia €leKtryCzng .........ccoeeriiriiiiiiie ittt 33
19.2. ZaniK SPIQZONEZO POWICTIZA. .......ueeerieeiieerieeiteeeteesteeateesseessseesseessseessseessseessseessseessseessseesssesssseessseessses 34
19.3. Zanik dOptyWu ZaZu ZICTINEEO .....eeuviiuiiieieiieiieie ettt ettt ettt ettt ettt s e b e s bt e bt et e eeteebeesbeens 34
20. TransSport 1 SKIAAOWANIE ........cccvieeiiiiiieeiie ettt sttt e ste e et e e sbeeeabeessbeessbeesnsaessseessseensseesnseesssens 35
21. CZYNNOSCT ODSTUZOWE .. .veeiiieiiieeiie ettt ettt sttt et e st eesteeesbeessbeeenbeessbeesnsaesssaessseesnsaessseesssaensseessseenssens 36
21.1. Postgpowanie przy nieSprawnoSCl MICSZATKI ........ccveieverierieriieriieiteeteeiesteesieesseeaeseeseeeseeeseenseensessaesseens 36
21.2. Instrukcja stosowania uszczelnienia LOCTITE 14414 .......ccoooiiiieiieieeiecieeeee et 37
21.3. Zatadunek KOSZa.......co.evuiiuiiiiiiiiiiinestecee ettt ettt sttt ettt 37
21.4. Zasady postgpowania przy wymianie wentylatora recyrkulacyjnego .......c.ccoeveverenereninicenienienenennns 37
21.5. Zasady postgpowania w przypadku wystapienia zagrozenia otoczenia (Np. POZar)........ccceveevverueruenennens 38
21.6. Zasady postgpowania przy konserwacji instalacji SprgZonego pOWIEHIZa ........ccuevverrereruereereeueneenenennens 38
21.7. Zasady postegpowania przy pracy z termoparami WSAAOWYIM .......ceecvirrrueeeiiieriieeniieesieenieeseeesreesaeenenens 39
21.8. Zasady chlodzenia wsadu w komorze chtodzenia............cccveeeiiiiiiieiiiiciiecic e 41
22. ZYomowanie PieCa (UEYLIZACTA) ....cerveeuieiiiiieitieie ettt ettt sttt ettt es e st esb e b et et sateseeesaeeneeenes 42
23. Zatacznik C (INTOIMACYJILY) «euveeteetiiieeie ittt ettt ettt ettt ettt st s e st et et e s e st e sb e e bt e beentesateseeesbeeneeenee 48



DTR-Nr 4686-4689

1. Wstep

Linia typu SHTL-98.98.138G przeznaczona jest do przesycania i starzenia butli
aluminiowych z gatunku 6061 w zakresie temperatur od 175°C do 530°C.

Uwaga:

Uzytkowanie urzadzen linii do przesycania i starzenia niezgodnie z zaleceniami niniejszej
Dokumentacji Techniczno - Ruchowej, instrukcjami obstugi podzespotéw handlowych,
niezgodne z charakterystyka techniczna urzadzenia, jak rowniez stosowanie czynnikow
energetycznych niezgodnych z wymaganiami instalacyjnymi spowoduje utrat¢ praw
gwarancyjnych.

Niniejsza Dokumentacja Techniczno - Ruchowa stuzy jako obowiazujacy
poradnik prawidlowej obslugi i konserwacji linii do przesycania i starzenia
SECO/WARWICK typu SHTL-98.98.138G.
Przed uruchomieniem linii nalezy dokltadnie zapoznaé¢ si¢ z niniejsza Dokumentacja
Techniczno - Ruchowa 1 doktadnie przestrzega¢ zawartych w niej 1 jej zatacznikach
wszystkich zalecen.
Podstawowym warunkiem prawidtowej i1 bezpiecznej pracy urzadzen pracujacych w linii oraz
otrzymania odpowiednich wynikdw obrobki cieplnej jest znajomos$¢ budowy urzadzen,
technologii 1 przepiséw eksploatacyjnych.

UWAGA:

Linia do przesycania powinna by¢ obslugiwana wylacznie przez odpowiednio
przeszkolony personel.

Nalezy dotrzymywaé terminow przegladow i na biezaco przeprowadzaé¢ konserwacje.
Niniejsza Dokumentacja Techniczno - Ruchowa powinna by¢ udostgpniona personelowi
zatrudnionemu przy obsludze oraz konserwacji urzadzenia.

ANIEBEZPIECZEFISTWO

Osoby posiadajace wszczepione rozruszniki serca czy innego rodzaju metalowe implanty nie
moga by¢ dopuszczone do obstugi, osoby takie nie moga przebywaé w poblizu pieca.

Zalecenia instalacyjne

Przed przystapieniem do montazu nalezy sprawdzi¢ przygotowanie miejsca montazu, jakosci
wykonania posadzki, mozliwosci zakotwienia $rub fundamentowych itp. pod katem
zgodno$ci miejsca montazu z rysunkiem zalozen budowlanych pieca. Nalezy zwroci¢
szczegOlng uwage na zapewnienie w kazdej sytuacji dostgpu obstugi do poszczegdlnych
elementow linii.

A UWAGA

Nalezy zapewni¢ wystarczajaca ilos¢ wolnego miejsca wokot pieca w celu uzyskania bezpiecznego i wygodnego
dostgpu do poszczegodlnych podzespotdow linii w czasie konserwacji i remontow.
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Ustawione urzadzenia linii nalezy odpowiednio wypoziomowac¢. Dokota urzadzenia powinna
zosta¢ wolna przestrzen umozliwiajaca swobodne przejécie i demontaz niektérych zespotow
(np. rolek itp).

Nalezy rowniez przewidzie¢ odpowiednie okapy i wyciagi.

Nalezy przewidzie¢ odprowadzenie wody do kraty §ciekowe;.

Dla zabezpieczenia prawidlowej pracy linii, uzytkownik powinien zabezpieczy¢ bezawaryjny
doptyw gazu, energii elektrycznej, sprezonego powietrza i wody o odpowiednich parametrach
technicznych.

Uwaga!

Jezeli wystepuje niebezpieczenstwo braku energii elektrycznej, nalezy przewidzie¢
awaryjne zasilanie mieszarki powietrzem spre¢zonym do chlodzenia tozysk. Brak energii
elektrycznej (w czasie dluzszym jak 5 min.) moze doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen
mieszarki.

Jezeli wystepuje niebezpieczenstwo braku energii elektrycznej, nalezy przewidzie¢
awaryjne zasilanie stolow zaladowczego i wyladowczego oraz elementéw transportu
wsadu w piecu i komorze chlodzenia. Brak energii elektrycznej (w czasie dluzszym jak 5
min.) moze doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen przy za i rozladunku urzadzen.

a) Przy wejsciu do pomieszczenia, w ktorym begdzie zainstalowana i eksploatowana linia,
w widocznym miejscu powinny znajdowac si¢ nastgpujace znaki ostrzegawcze:

ZAKAZ GASZENIA POZAROW WODA

GORACE PRZEDMIOTY

ZAKAZ WSTEPU OSOBOM NIEUPOWAZNIONYM

b) W czasie obstugi urzadzen do obrobki cieplnej 1 w sytuacjach awaryjnych nalezy naktada¢
nastgpujace wyposazenie:
— Oslona twarzy - wykonana z samo - gasnacego materialu, takiego jak poliweglan
1 zamocowana na hetmie z widkna szklanego w taki sposdb, aby chronita calg twarz.
— Ubranie ochronne - wykonane z bawelny z chemiczna impregnacja ptomienio-
ochronna,
— Rekawice ochronne - wykonane z materialu ognioodpornego. Powinny one da¢ si¢
fatwo zsuna¢ z rak,
— Obuwie ochronne - wykonane ze skéry z podeszwa przeciw poslizgowa,
— Indywidualne $rodki ochrony shuchu.
Srodki ochrony osobistej powinny by¢ regularnie czyszczone i utrzymane we wiasciwym
stanie.
c¢) W poblizu miejsca zainstalowania urzadzenia powinno znajdowac si¢ nastepujace
wyposazenie:
—  sprzgt przeciwpozarowy,
— $rodki do udzielania pierwszej pomocy.
d) W zakresie codziennej obstugi urzadzenia nalezy:
— unika¢ wdychania powietrza zanieczyszczonego pytem,
— unikaé czyszczenia za pomoca sprezonego powietrza,
— unika¢ kontaktu zanieczyszczen ze skora,
— starannie my¢ rece przed jedzeniem.
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Gazy wylotowe z pieca musza by¢ bezwzglednie wyprowadzane do uktadu wentylacji.
Odciagi wentylacyjne musza by¢ sprawne i szczelne. Ma to na celu zapobieganie
wprowadzeniu zanieczyszczen do pomieszczenia eksploatacji i obstugi urzadzenia.

Niniejsza Instrukcja Obstugi stuzy jako obowiazujacy poradnik prawidtowej obstugi
1 konserwacji linii.
Przed uruchomieniem linii nalezy doktadnie zapozna¢ si¢ z niniejsza Instrukcja Obstugi

1 przestrzega¢ zawartych w niej zalecen. Instrukcja okresla prawidlowe uzytkowanie linii
zgodne z jego przeznaczeniem, w calym zakresie i czasie jego eksploatacji.

A UWAGA

Uzytkowanie urzadzenia niezgodnie z zaleceniami niniejszej INSTRUKCJT OBSEUGI, instrukcjami
obstugi podzespotow handlowych, niezgodne z charakterystyka techniczna urzadzenia, jak
roOwniez stosowanie czynnikoOw niezgodnych z wymaganiami instalacyjnymi spowoduje utrate
praw gwarancyjnych

Uzytkownik jest catkowicie odpowiedzialny za tlumaczenie niniejszej instrukcji,
instrukcji obstugi podzespotéw handlowych, rysunkéow oraz znakdéw ostrzegawczych na inne
jezyki niz okreslone w kontrakcie oraz inne jakie moga by¢ wymagane w celu prawidlowego
rozumienia i przestrzegania postanowien niniejszej instrukcji przez personel uzytkownika.

2. Spis zalagcznikow i DTR zwigzanych

2.1. Zalaczniki
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2.2. DTR zwigzane i karty katalogowe

1. DTR czgsci elektrycznej linit SHTL-98.98.138G
2. Karty katalogowe
3. DTR podzespotow zakupowych




3. Charakterystyka techniczna pieca RH-98.98.138/600G

1. Uzyteczne wymiary komory grzejnej (BxLxH) mm 2500x2500x3500
2. Maksymalna masa wsadu ( brutto w procesie przesycania )  2200kg
3. Max. temperatura 600°C
4. Rozklad temperatury w przestrzeni roboczej
— W procesie przesycania +/-5°C
— W procesie starzenia +/-3°C
Moc grzewcza (gazowa) 1000kW
Moc zainstalowana 48kW

Napigcie zasilania

3x400V-50Hz

© N w»

Wymiary zewngtrzne pieca:

— dlugos¢: 4443 mm

— szeroko$¢: 8395 mm
— wysokos¢: 7355 mm
9. Masa wysytkowa pieca 20000kg

4. Opis ogolny pieca do przesycania i starzenia butli aluminiowych

Piec jest zaprojektowany do pracy ciaglej lub okresowej przy maksymalnej temperaturze
600°C. Butle beda transportowane jednowarstwowo w koszach. Kosze bgda tadowane na stot
rolkowy znajdujacy si¢ bezposrednio przed piecem. Taki sam stét ustawiono za komora
chtodzenia do roztadunku wsadu. Piec moze pracowa¢ w trybie przelotowym i rewersyjnym.
Piec zaopatrzony jest w drzwi zaizolowane materiatem witdknistym. Drzwi odsuwane sa
motoreduktorem i uszczelniane do pieca sitownikami pneumatycznymi.

System grzejny pieca sktada si¢ z jednej strefy grzejnej. Piec jest ogrzewany przy pomocy
palnikéw gazowych. Lacznie w catym piecu zabudowano 4szt palnikow bez rekuperacji po
250kW zainstalowanych pionowo w stropie pieca.

Piec jest dostarczony wraz z kierownicami wykonanymi ze stali nierdzewnej. Kierownice
ukierunkowuja przeptyw powietrza w piecu.

Praca pieca jest zmechanizowana, jedynie zaladunek i roztadunek wsadu na tac¢ odbywa sig
recznie.

Pozostate czynno$ci sa zautomatyzowane i prowadzone przez system sterowania pieca.

4.1. Obudowa pieca

Obudowa pieca wykonana jest z blach stalowych i ksztaltownikdéw ze stali konstrukcyjne;.
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4.2. I1zolacja pieca

Izolacja pieca sktada si¢ z czterech warstw. Pierwsza warstwa od obudowy
o grubosci 70mm wykonana jest z wldkna mineralnego klasy 250°C, druga z witdkna
mineralnego o grubosci 50mm klasy 600°C, trzecia z wtdkna mineralnego o grubosci 60mm
klasy 700°C, czwarta z wtokna mineralnego o grubosci 25mm klasy 1100°C. %Laczna
grubo$¢ izoalcji wynosi 205mm. Izolacje cieplna stanowi 100% ceramika widknista
zabezpieczona na powierzchni cienka siatka ze stali NiCr oraz zaprawa odporna na dziatania
wysokich temperatur i erozyjne dziatania atmosfery piecowej. Cato$¢ izolacji jest
przymocowana do obudowy pieca przez szpilki, ktére sa przyspawane punktowo do
obudowy pieca. Dzigki niskiej akumulacji cieplnej zastosowanej ceramiki wiokniste;
zredukowana zostaje do minimum ilo$¢ start energii na nagrzewu pieca. Wysoka podatnos¢
oraz niewrazliwo$¢ na cieplne przemieszczenia dylatacyjne, eliminuja problemy zwiazane
z eksploatacja izolacji wykonana technika tradycyjna, zapewniajaca wieloletnia
bezobstugowa pracg.

4.3. System grzejny

System grzejny pieca sklada si¢ z jednej strefy grzejnej. Piec jest ogrzewany przy pomocy
palnikéw gazowych. Lacznie w catym piecu zabudowano 4szt palnikow bez rekuperacji po
250kW zainstalowanych pionowo w stropie pieca.

Zastosowano nastgpujace regulacje i zabezpieczenia:

— S$ciezka glowna zabezpieczona zaworami elektromagnetycznymi z kontrola
szczelno$ci, wyposazona w reduktor, filtr oraz pomiary cis$nien,

— zabezpieczenie od ci$nienia gazu min. 1 max,

— zabezpieczenie od minimalnego ci$nienia powietrza spalania,

— palniki zabezpieczone zaworami elektromagnetycznymi,

— zapalanie elektryczne,

— kontrola palenia poprzez jonizacjg,

— regulacja mocy impulsowa ,,duzy-zero”, ,,maty-zero”z wykorzystaniem zawordéw
proporcjonalnych na kazdym z palnikow.

System regulacji mocy polega na pracy ,,duzy-zero”, ,,maly-zero”. Minimalny przeptyw gazu
bedzie ustalany na nitce obejscia regulatora stosunku gaz-powietrze, natomiast na
przepustnicy powietrza odpowiedni zakres ustala krancowki w sitowniku napedzajacym.
Przekroczenie maksymalnej temperatury spowoduje zamknigcie Zaworow
elektromagnetycznych przed palnikami w poszczegolnych strefach i wygaszenie palnikow.
Prace palnikow nadzoruje sterownik logiczny, ktéry regulujac czasem wilaczenia, przerw
i kolejnoscia pracy poszczegélnych palnikow wg zadanego programu z panelu
operatorskiego, zmienia w sposob zblizony do regulacji ciaglej ilos¢ dostarczonej do komory
energii cieplnej uzyskujac w ten sposob zadany w programie pieca przebieg temperatury
W czasie.
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4.4. Mieszarka atmosfery

Piec zostat wyposazony w wentylator 1130 BIF DESIAN 650°C ARR 8 FAN UNIT firmy
DANIELS zasilany silnikiem o mocy 30kW firmy LENZE. Wentylator zamocowany jest na
stropie 1 dla zapewnienia dhlugotrwalej , bezawaryjnej eksploatacji, wyposazony jest
w chtodzenie powietrzne tozysk. Wydajno$¢ wentylatora regulowana jest poprzez falownik
stosownie do rzeczywistego obciazenia i potrzeb.

4.5. Drzwi prawe i lewe

Piec jest wyposazony w drzwi zamykajace szczelnie okno wsadowe oraz drzwi otwierajace
wejscie wsadu do pieca. Drzwi sa odsuwane na bok pieca przy pomocy napedu
tancuchowego z motoreduktorem, sa one odpowiednio prowadzone i uszczelniane do pieca
sitownikami pneumatycznymi.

4.6. Termoelementy

W $cianach bocznych komory grzejnej wmontowane sa termoelementy
— ukladu regulacji temperatury,
— ukladu zabezpieczenia,
.Pomiar temperatury nast¢puje za pomoca termoelementow typu TKPG-1 firmy CZAH

4.7. System pneumatyczny

Docisk drzwi prawych i lewych realizowany jest przy pomocy cylindrow pneumatycznych.
Zabudowano po (4) cylindry pneumatyczne z kontaktronami (czujnikami potozenia) do
dociskania i odsuwania drzwi w poziomie

4.8. Elementy transportu wsadu

Piec wyposazony jest w uktad rolek napgdzanych poprzez przektadni¢ tancuchowa zasilang
motoreduktorem o mocy 2,2kW.
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5. Charakterystyka techniczna komory chlodzenia

1. Uzyteczne wymiary komory roboczej (BxLxH) mm 2500x2500x3460
2. Masa wsadu ( brutto ) 2200kg
3. Temperatura znamionowa 30°C
4. Moc grzewcza 67,5kW
5. Moc zainstalowana 270kW
6. Napigcie zasilania 3x400V-50Hz
7. Wymiary zewngtrzne komory :
- dtugosé 4212 mm
- szerokos$¢ 8395 mm
- wysoko$¢ razem z wanna 11577 mm
- wysokos$¢ do posadzki 6579 mm
8. Pojemnos¢ zbiornika wodnego ~50m?

6. Opis ogolny komory chlodzenia

Komora chtodzenia wodnego ustawiona bezposrednio za piecem stuzy do przesycania
wsadu. Komora wykonana ze stali nierdzewnej odpowiednio usztywnionej z zewnatrz
ksztattownikami stalowymi. Wyposazona jest w wind¢ wyposazona w uktad rolek
napgdzanych poprzez przektadni¢ tancuchowa zasilanag motoreduktorem o mocy 1,1kW.
Komora wyposazona jest rowniez w wann¢ zanurzeniowa do ktoérej wciagane sa butle
zainstalowane w koszu, ktory to znajduje si¢ na windzie. Uktad taki zapewnia rownomierne
chtodzenie wsadu. Wanna dodatkowo wyposazona jest w 2 pompy do mieszania wody oraz
system grzejny.

6.1. Obudowa komory chlodzenia

Rama obudowy komory chtodzenia wykonana jest z blach i ksztalttownikéw ze stali
weglowej, poszycie komory chtodzenia jest wykonane ze stali nierdzewne;.

6.2. Zbiornik wodny — system chlodzenia.

Pod komora chtodzenia zabudowano zbiornik wodny o pojemnosci ~50m3. Woda
w zbiorniku jest mieszana przy pomocy dwoch pomp o wydajnosci 420m3 kazda. System
chtodzenia dzigki tak duzej wydajnos$ci pomp, zapewnia duza réwnomiernos¢ chtodzenia oraz
skuteczno$¢ i szybkos¢.

Poziom wody jest kontrolowany poprzez zabudowany elektroniczny czujnik poziomu.

Wanna wodna zostala wyposazona w zewngtrzny system chlodzenia z pompa
1 wymiennikiem ciepta woda — woda. Kupujacy zabezpiecza wode chtodzaca o temperaturze
ponizej 20°C z whasnego ujecia wodnego.



UWAGA!
Przeglad 1 oczyszczanie wanny wykonac:
— Przed rozpoczeciem kazdego nowego cyklu produkcyjnego
— W przypadku cyklow produkcyjnych trwajacych dluzej, wykona¢ czyszczenie wanny
co 3 miesiace
— Czyszczenie wanny:
Polega na opréznieniu z wanny wody, usunigciu przy pomocy szufli, fopat lub innych
narzedzi wszelkich frakcji statych (opitki, szlam itp.), ktore osadzity si¢ na dnie wanny
w wyniku procesu produkcyjnego
— Konserwacja wanny i1 uzupelnianie:
Przed uzupetieniem wanny woda sprawdzi¢ stan powloki wanny z zewnatrz i z
wewnatrz. W przypadku uszkodzenia oczys$ci¢ i odttusci¢ miejsce uszkodzenia w celu
naprawy powtoki ochronnej. Powlok¢ ochronng nalezy nanies¢ zgodnie z instrukcja
producenta powtoki.

6.3. System grzejny.

Wanna wodna ma zabudowany system grzejny skladajacy si¢ z pakietu elektrycznych
zanurzeniowych grzejnikow (grzalek), ktorych zadaniem jest utrzymanie odpowiedniej
temperatury czynnika chtodzacego. Takie rozwiazanie ogranicza do minimum zuzycie wody
chtodzacej (tylko uzupetnienia ubytkéw wody poprzez parowanie).

6.4. Elementy transportu wsadu.

Komora chtodzenia tak samo jak piec wyposazona jest w uktad rolek napedzanych poprzez
przektadnig tancuchowa zasilang motoreduktorem o mocy 1,1kW.

7. Opis techniczny stolow rolkowych RT-98.98.138
zaladowczego/wyladowczego

Stoty rolkowe zabudowano na wejsciu 1 wyjsciu linii, w celu umozliwienia pracy w systemie
przelotowym i rewersyjnym. Zatadunek i roztadunek wsadu przewidziano na poziomie 660m
przy pomocy zewngtrznego urzadzenia transportujacego. Platformy robocze zostaty
wyposazone w uktad rolek napedzanych przektadnia tancuchowa za posrednictwem
motoreduktora o mocy 1,1kW. Skrajne polozenie wsadu jest kontrolowane przez czujniki
fotoelektryczne.

8. Opis systemu sterowania

8.1. Pozycjonowanie wsadu na stolach zaladowczym i wyladowczym oraz w piecu
i komorze chlodzenia.

Wszystkie czujniki kazdego urzadzenia (st6t zatadowczy, wyladowczy oraz piec
i komora chtodzenia) umiejscowione z lewej strony ( patrzac od strony operatora) nazwane sa
czujnikami wejsciowymi, a wszystkie bedace po prawej stronie — czujnikami wyjsciowymi.
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DRZWI WEJSCIOWE DRZWI WYJSCIOWE DRZWI WEJSCIOWE DRZWI WYJSCIOWE
(LEWE) 1 (PRAWE) nEE (LEWE) ] (PRAWE)

CZUINIKT WYJSCIOWE

CZUINIKI WEJSCIOWE

KIERUNEK STOL PIEC KOMORA STOL
RUCHU WSADU ZALADOWCZY CHLODZENIA WYLADOWCZY
CZUINIKI
"~ POLOZENIA STRONA
OPERATORA

Rys. 1 Schemat blokowy linii do przesycania i starzenia butli aluminiowych

Butle nalezy transportowa¢ jednowarstwowo w koszach. Kosze nalezy tadowac na stot
rolkowy znajdujacy si¢ bezposrednio przed piecem. Taki sam stét ustawiono za komora
chtodzenia do roztadunku wsadu. Linia pracuje w trybie przelotowym.

Dopuszczalne predkosci ruchu wsadu, otwierania i zamykania drzwi w poszczegdlnych
procesach obrobki cieplne;:

Przesycanie:
— predkos¢ przetadunku ze stotu zatadowczego do komory pieca: 6 — 9m/min,
— predkos¢ otwierania i zamykania drzwi wejsciowych pieca: 6 — 9m/min,
— predkos¢ przetadunku z komory pieca do komory chtodzenia: max. ok. 31m/min,
— predkos¢ otwierania drzwi wyjsciowych pieca: max. ok. 46m/min,
— predkos¢ zamykania drzwi wyjsciowych pieca: 6 — 9m/min,
— predkos¢ otwierania drzwi wejsciowych komory chlodzenia: 6 — 9m/min,
— predkos¢ zanurzania windy w komorze chlodzenia: 12 — 18m/min,
— predkos¢ zamykania drzwi wejsciowych komory chtodzenia: max. ok. 31m/min,
— predkos¢ otwierania i zamykania drzwi wyjsciowych komory chtodzenia: 6 — 9m/min,
— predkos¢ przetadunku z komory chtodzenia na stét wyladowczy: 6 — 9m/min.

Przy przetadunku nagrzanego wsadu z komory pieca do komory chtodzenia nalezy
uprzednio przed otwarciem drzwi pieca do przetadunku otworzy¢ drzwi komory chiodzenia.
Laczny czas transportu wsadu z komory pieca do komory chtodzenia nie powinien
przekroczy¢ 20sek.

W procesach starzenia i wyzarzania nalezy stosowac generalnie predkosci przeladunku
wsadu, zamykania i otwierania drzwi w granicach — 6-9m/min.
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8.2. Zamykanie i otwieranie drzwi pieca i komory chlodzenia.

Przed otwarciem drzwi w piecu wylacza si¢ system grzejny gazowy oraz mieszarka
atmosfery.

8.2.1. Otwieranie drzwi.

Cykl otwarcia drzwi rozpoczyna si¢ od wylaczenia podstawowych funkcji urzadzenia
(tj. systemu nagrzewania dla pieca. Po otrzymaniu potwierdzenia o wylaczeniu
podstawowych funkcji danego urzadzenia system sterowania rozpoczyna sekwencjg
otwierania drzwi.
W tym celu zostaje podany odpowiedni elektryczny sygnal sterujacy do rozdzielaczy
pneumatycznych sterujacych sitownikami pneumatycznymi, ktorych wysterowanie powoduje
zwolnienie docisku drzwi i odsuniecie ich od komory nagrzewania i komory chtodzenia.
Kazdy sitownik ma zamontowany kontaktronowy czujnik polozenia potwierdzajacy, ze
sitownik osiagnal wymagana pozycj¢ tzn., ze drzwi zostaty odsunigte od komory chtodzenia
lub pieca na zadana odlegltos¢. Po potwierdzeniu tych sygnatow system sterowania moze
uruchomi¢ zespot napedowy otwierania drzwi w celu przesunigcia ich z pozycji zamknigte;.
Po uruchomieniu napedu, drzwi przesuwaja si¢ do momentu otrzymania od czujnika
indukcyjnego sygnalu potwierdzajacego osiagnigcie wymaganej pozycji. W tym momencie
naped zostaje wytaczony.
Orientacyjne catkowite czasy otwarcia drzwi w cyklu przyspieszonym powinny wynosi¢ ok.
6sek, natomiast w cyklu powolnym ok. ok. 23-33sek.

8.2.2. Zamykanie drzwi.

Cykl zamykania drzwi rozpoczyna si¢ od wlaczenia napgdu. Po wiaczeniu napedu
drzwi przesuwaja si¢ do momentu otrzymania od czujnika indukcyjnego sygnatu
potwierdzajacego osiagnigcie wymaganej pozycji. Po potwierdzeniu tego sygnalu zostaje
podany odpowiedni elektryczny sygnal sterujacy do rozdzielaczy pneumatycznych
sterujacych sitownikami pneumatycznymi, ktorych wysterowanie powoduje docisk drzwi do
komory nagrzewania i komory chlodzenia.

8.3. Wanna komory chlodzenia.

W wannie komory chtodzenia zainstalowane sa dwie pompy, ktére maja za zadanie
miesza¢ wode.
Pierwszym etapem rozpoczynajacym proces chtodzenia jest potwierdzenie obecnosci wsadu
w komorze. Po potwierdzeniu obecnosci wsadu oraz jego odpowiednim zapozycjonowaniu,
system sterowania potwierdza prawidlowos¢ domknigcia drzwi w komorze i1 nastepuje
zanurzanie windy w ktorej znajduje si¢ kosz z umieszczonym na nim wsadzie (butlami).

8.4. Nagrzewanie wsadu.

Proces nagrzewania wsadu zaczyna si¢ w momencie, gdy wsad zostanie
przetransportowany ze stolu zatadowczego do komory pieca. Pierwszym etapem
rozpoczynajacym proces grzania jest potwierdzenie obecnosci wsadu w komorze grzania. Po
potwierdzeniu obecnosci w komorze i1 odpowiednim wypozycjonowaniu wsadu system
potwierdza prawidlowo$¢ domknigcia (uszczelnienia) drzwi. W nastgpnym etapie system
potwierdza wlaczenie wentylatora mieszarki atmosfery oraz chlodzenie tozysk. Po
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potwierdzeniu przez system sterowania wlaczenia wentylatora i chtodzenia tozysk system
wlaczy palniki gazowe.

8.5. Utrzymanie stalej temperatury wody.

Do utrzymania statej temperatury wody system wykorzystuje czujniki temperatury oraz
zespoOt grzalek i chtodnice zewnetrzna.
Sekwencje ogrzewania i chtodzenia wody opisano w podpunkcie 8.5.1 1 8.5.2.

8.5.1. Chlodzenie wody.

Do chitodzenia wody wykorzystuje si¢ chtodnice zewngtrzna typu woda-woda.
Po przerobieniu z komory natryskowej na system chilodzenia zanurzeniowy, do chlodzenia
wody sa uzywane tylko pompy mieszajace. System sterowania poprzez czujnik temperatury
kontroluje temperatur¢ wody w wannie.

8.5.2. Grzanie wody

Do grzania wody wykorzystuje si¢ zespol grzalek elektrycznych. System sterowania
poprzez czujnik temperatury kontroluje on — Line temperatur¢ wody w wannie. Gdy
temperatura wody spadnie do warto$ci minimalnej wpisanej w system sterowania, system
automatyki uruchamia zespoét grzatek do podgrzania wody. Proces grzania trwa do momentu,
gdy temperatura wody w wannie osiagnie wartos¢ maksymalna zadana w systemie
sterowania.

8.5.3. Uzupelnienie ubytkow wody.

System sterowania kontroluje poziom wody w wannie poprzez czujnik poziomu wody.
Gdy poziom wody spadnie ponizej okreslonej warto$ci system sterowania otwiera zawor
elektromagnetyczny, ktory umozliwia uzupetienie poziomu wody z sieci zewngtrzne;.
Po osiagnigciu  zadanego poziomu wody system sterowania odcina zawor
elektromagnetyczny.

8.6. Opis przejscia wsadu ze stotu zaladowczego do wyladowczego.

— wsad znajduje si¢ na stole zaladowczym — system sterowania zapozycjonowat wsad na
stole zatadowczym wg pkt.8.1.

— otwarcie drzwi wejSciowych pieca — wg pkt. 8.2.1.

— transport wsadu ze stotu zatadowczego do pieca.

— pozycjonowanie wsadu w komorze grzania wg pkt.8.1.

— zamknigcie drzwi wej$ciowych pieca wg pkt.8.2.2.

— nagrzewanie wsadu wg pkt.8.4.

— otwarcie drzwi wyjsciowych (prawych) pieca wg pkt.8.2.1.

— otwarcie drzwi wejsciowych (lewych) komory chtodzenia wg pkt.8.2.1

— transport wsadu z pieca do komory chtodzenia.

— pozycjonowanie wsadu w komorze chtodzenia wg pkt. 8.1.

— zamknigcie drzwi wyjSciowych (prawych) pieca wg pkt.8.2.2.

— zamknigcie drzwi wejsciowych (lewych) komory chtodzenia wg pkt.8.2.2.
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— chlodzenie wsadu wg pkt.8.3.

— otwarcie drzwi wyjsciowych (prawych) komory chtodzenia wg pkt.8.2.1.
— transport wsadu z komory chtodzenia na stot wytadowczy.

— pozycjonowanie wsadu wg pkt. 8.1.

— Zamknigcie drzwi wyjsciowych (lewych) komory chtodzenia wg pkt.8.2.2.

9. Montaz i sprawdzenie urzadzen linii SHTL-98.98.138G

9.1. Przygotowanie do montazu

Przed montazem urzadzenia i jego uruchomieniem, nalezy zapoznaé si¢ z trescia
niniejszej DTR 1 jej zalacznikami.
Pelna dokumentacja, ktora bedzie przydatna przy montazu, zostala dostarczona w ramach
kontraktu.

9.2. Zalozenia fundamentowo-branzowe

Patrz rys 1-136023revl, 1-136023 arkusz 1-4, gdzie podano przygotowanie
fundamentoéw oraz rozmieszczenie poszczegolnych podzespotow wchodzacych w sktad linii
do przesycania i starzenia butli aluminiowych. Dodatkowo w 1-136023rev4 ZaloZenia
fundamentowe, zostaly zawarte konieczne rewizje uwzgledniajace przerobienie komory
natryskowej na wanng zanurzeniowa.

Podzespoly nalezy ustawi¢ w przewidzianych miejscach, wypoziomowac je
1 zakotwi¢ , zwracajac szczeg6lna uwage na osie i poziomy pracy poszczegoélnych urzadzen
wspotpracujacych ze soba.

9.3. Zalecenia kolejno$ci montazu

- Sprawdzi¢ poziom hali i wykonanie fundamentow ( po stronie klienta).

— W miejscu wyznaczonym dla ustawienia wanny ustawi¢ pospawane obudowg¢ wanny
1 montowac kolejno inne elementy, wypoziomowa¢ wanng.

— Ustawi¢ pompy (okry¢ pompy plandeka lub folig przed ostatecznym ich
montowaniem).

— Na belkach ustawi¢ i zmontowac¢ tylnia i boczne $ciany komory chtodzenia.

— Montowa¢ strop komory chlodzenia.

— Montowaé wszystkie elementy wewngtrzne

— Montowac¢ $ciang przednia.

— Elementy poszycia komory chtodzenia wykonane ze stali nierdzewnej spawac
szczelnie.

— W komorze chtodzenia zamontowa¢ podzespoty pomostow tj. drabing, barierki, kraty
pomostowe.

— Montowa¢ w komorze chtodzenia elementy transportu wsadu oraz prowadzenie
wsadu.

— Ustawi¢ obudowg pieca.
— Montowa¢ podzespoty uprzednio zdemontowane do wysytki.
— W piecu zamontowac podzespoty pomostow tj. drabing, barierki i kraty pomostowe.
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Zamontowac boczne kierownice wyposazenia wewngtrznego.

Zamontowac wentylator recyrkulacyjny.

Montowac uszczelki drzwi.

Montowac ciggna.

Zmontowac¢ system grzejny.

Ustawi¢ tablice sterownicze we wtasciwych miejscach, zamontowac je i zakotwi¢ do
fundamentu.

Zamontowac¢ termoelementy i czujniki pomiaru temperatury w przewidzianym do tego
celu miejsca. Zwraca¢ uwage na biegunowos$¢ przewodow kompensacyjnych.

Biegun ujemny termoelementu jest magnetyczny. Kolor czerwony przewodu
kompensacyjnego oznacza (+) plus.

Podtaczy¢ wszystkie czynniki potrzebne do pracy pieca.

Zmontowaé pozostate elementy  pieca przewidziane do jego prawidlowej pracy
(np. odciagi itp.)

Ustawi¢ 1 wypoziomowa¢ stoly zaladowczo/wytadowcze zwracajac uwage na osie
1 poziom roboczy pieca i komory chtodzenia.

Wykona¢ potaczenie elektryczne catosci linii tj. pieca, komory chlodzenia, stotow
zatadowczego 1 wyladowczego oraz wszystkich ich podzespotéw elektrycznych.

A UWAGA

Nalezy zapewni¢ wystarczajaca ilo§¢ wolnego miejsca wokdt pieca dla bezpiecznego
1 wygodnego dostgpu do poszczegdlnych podzespotow pieca w czasie montazu.

9.4. Instrukcja montazu elektrycznego

Po rozmieszczeniu szaf sterowniczych zgodnie z zatozeniami fundamentowymi mozna
przestapi¢ do montazu elektrycznego.

Przygotowac niezbgdny sprzet i narzgdzia.

Rozmiesci¢ 1 zamontowac aparaturg sterownicza zdemontowana na czas transportu
pieca.

Wszystkie w/w elementy nalezy rozmiesci¢ zgodnie ze schematem potaczen
zewngetrznych pieca oraz instrukcja obstugi poszczegdlnych urzadzen.

Podtaczy¢ przewody pomiedzy szafa sterownicza, a elementami umieszczonymi na
piecu 1 komorze chlodzenia. Podlaczenie kabli zasilajacych, przewodow
sygnalizacyjnych, pomiarowych i sterowniczych urzadzen umieszczonych na piecu i
komorze chlodzenia do listwy zaciskowej w szafie sterowniczej nalezy wykonac
zgodnie ze schematem potaczen zewngtrznych. Nalezy przy tym pamigta¢ aby
przewody wewngtrzne i zewngtrzne rozmiesci¢ w taki sposob, zeby nie krzyzowatly
si¢ na zaciskach listew .

Wszystkie zamocowania przewodow (rowniez przewodow uziemiajacych i
zerujacych) powinny by¢ zabezpieczone przed przypadkowym obluzowaniem.
Potaczenia wykona¢ zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Kable nalezy tak rozmiesci¢, aby mogla si¢ odbywa¢ dobra cyrkulacja powietrza.
Nalezy unika¢ skrzyzowan kabli z materiatléw ferrytycznych (Indukcja !).

Podfaczy¢ kable zasilajace szafg sterownicza.
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9.5. Sprawdzenie poprawnosci wykonanych polaczen.

Po catkowitym przytaczeniu wyposazenia elektrycznego nalezy:
— sprawdzi¢ ciagtos¢ uktadu potaczenia ochronnego,
— sprawdzi¢ skuteczno$¢ zerowania,
— sprawdzi¢ rezystancjg izolacji,

9.6. Wymagany sprzet i narzedzia

— Specjalistyczne zawiesia transportowe ,

— Urzadzenia dzwigowego (dzwig-max25 ton) ,
—  Wozek widlowy z operatorem ,

— Podstawowy zestaw narzedzi $lusarskich ,

— komplet kluczy nasadowych,

— klucz dynamometryczny,

— komplet wkretakow o izolacji do 1000V,

A UWAGA

Do montazu wymaga si¢ stosowania sprz¢tu i narzedzi posiadajacych aktualne atesty.

9.7. Ogolne sprawdzenie montazu

— Sprawdzi¢ nastawy aparatury kontrolno - pomiarowe;.
— Sprawdzi¢ poziomy oleju w motoreduktorach

— Sprawdzi¢ szczelno$¢ rurociagdw, zaworow i polaczen.
— Sprawdzi¢ ustawienie drzwi i napedu.
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10. Sprawdzenie pracy urzadzen i przygotowanie do uruchomienia
10.1. Uwagi ogolne

Nalezy przeprowadzi¢ wizualna kontrole prawidtowosci montazu poszczegolnych zespotdow.
Zwroci¢  szczegdlng uwage na kompletno$¢ zespoldw, zastosowane materiaty,
bezpieczenstwo ich uzytkowania, mocowanie, oznakowanie i estetyke. Sprawdzi¢ poziomy
olejow w przektadniach i przesmarowa¢ wszystkie punkty smarowania.

10.2. Sprawdzenie zespolow.

Sprawdzenie i przygotowanie pieca — piec zimny

— Sprawdzi¢ kierunek obrotow silnika w wentylatora recyrkulacyjnego.

— Sprawdzi¢ kierunki obrotow silnikow w napedach .

— Sprawdzi¢ dziatanie systemu grzejnego, uktadow regulacji 1 blokad.

— Sprawdzi¢ dziatanie wytacznikow krancowych napedow .
Uwaga (dotyczy ustawienia kierunku obrotow wentylatoréw recyrkulacyjnych):
Kierunek obrotu zgodny z ruchem wskazowek zegara-przepltyw powietrza skierowany na
palniki. Kierunek obrotu przeciwny do ruchu wskazoéwek zegara-przeplyw powietrza
skierowany od palnikow.

10.3. Sprawdzenie napedow

Uruchomi¢ kolejno wszystkie napedy . Sprawdzi¢ obciazenie i pomierzy¢ pobor pradu
przez poszczegolne silniki. Sprawdzi¢ dziatanie wytacznikéw krancowych. Zwracaé uwage
na pltynnos¢ ruchéw tancuchow napgdowych.

10.4. Sprawdzenie wylacznikow ciSnienia i sygnalizatorow przepltywu

Sprawdzi¢ nastawy 1 dzialanie wylacznikow cisnieniowych w instalacjach  gazowych
1 powietrznych.

10.5. Sprawdzenie silnikow elektrycznych
Sprawdzi¢ zabezpieczenia wszystkich silnikow ich nastawy i dziatanie.
10.6. Sprawdzenie termoelementéw i aparatury kontrolno-pomiarowej

Sprawdzi¢ dziatanie aparatury kontrolno-pomiarowej, jej nastawy, dziatanie i zabezpieczenia.
Sprawdzi¢ termoelementy ich polaczenia i prowadzenie przewoddéw kompensacyjnych.

10.7. Suszenie pieca

Przed rozgrzaniem pieca do temperatury roboczej izolacja musi by¢ catkowicie wysuszona
wg ponizszej procedury.
1. Uruchomi¢ mieszarke¢ atmosfery na obnizonych obrotach (75% obrotow
znamionowych silnika).
2. Uruchomi¢ naped trzonu rolkowego na obnizonych obrotach (0,1-0,15m/sek).
3. Otworzy¢ max przepustnice w kominkach wylotowych spalin.
4. Uruchomi¢ odciagi.



DTR-

O

Nr 4686-4689

Suszy¢ do temperatury 150°C z szybkoscia 5-10°C/godz.
Przetrzymac¢ w temperaturze 150°C przez 25godz.

Podwyzszy¢ do znamionowych obroty silnika mieszarki.

Grza¢ do temperatury 600°C z szybkoscia 15°C/godz.
Przetrzymac¢ w temperaturze 600°C przez 25godz.

Chtodzi¢ piec do temperatury otoczenia z szybkos$cia 25°C/godz.

Podczas suszenia otwiera¢ na krotko drzwi wejSciowe 1 wyjSciowe pieca oraz
sprawdza¢ zachowanie mechanizmow oraz wnetrza komory pieca.

Sprawdza¢ nagrzewanie $cian pieca oraz tworzenie mostow cieplnych.

Przy zagrozeniach uszkodzenia pieca przerwac suszenie.

Ponowne suszenie po usunigciu nieprawidlowosci wg podanej procedury (suszenie
pieca).

10.8. Regulacja przepustnic recznych odprowadzenia gazéw spalinowych z komory

pieca.

1.

Sprawdzi¢ ci$nienie w komorze pieca po srodku drzwi w przyblizeniu 1500mm ponad
gbrna plaszczyzna tacy. Wykonac ta kontrol¢ w nastepujacych warunkach:

a. Ztadunkiem w piecu.

b. Z palnikami ustawionymi na max i min ptomien,

c. Zpiecem w poblizu jego maksymalnej temperatury robocze;.
Prawidtowe wyregulowanie przepustnic w kominkach odciagu spalin daje minimalne
ciSnienie dodatnie w komorze roboczej pieca dla wszystkich warunkéw roboczych.
Cisnienie dodatnie spowoduje, ze wycieki wszystkimi nieszczelnosciami beda
wyptywac raczej na zewnatrz, niz do wewnatrz. Przecieki do wewnatrz wprowadzaja
zimne powietrze do pieca i1 ochladzaja wsad. Zwykle, ci$nienie dodatnie max
2mmH20. na drzwiach pieca da ci$nienie dodatnie po obu stronach wsadu (géra-dot).
Cisnienie powinno by¢ sprawdzone, gdy piec jest pierwszy raz uruchamiany, aby
upewni¢ si¢, ze max 2mmH20, na drzwiach jest wystarczajace do wytworzenia
dodatniego ci$nienia po obu stronach.
Cisnienie pieca powinno by¢ sprawdzone manometrem wodnym. Podczas
sprawdzania ci$nienia, przewdéd manometru powinien by¢ przytrzymywany przy
matym nawierconym otworze. Nie wierci¢ przez izolacje. Otwoér w obudowie jest
wystarczajacy 1 daje dobre odczyty, gdyz izolacja stuzy do tlumienia pulsacji
wystepujacych w piecu.
Ustawi¢ i1 sprawdzi¢ podcisnienie na wlocie do okapu wyciagowego, ktére powinno
wynosi¢ ok. (-2mbr).
Ustawi¢ temperatur¢ mieszaniny powietrza i spalin na kro¢cu odciagu spalin na ok.
150°C.
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10.9. Proby ruchu wstepnego

Proby ruchu wstgpnego polegaja na sprawdzeniu poprawno$ci dzialania wszystkich
mozliwych rodzajow cykli roboczych w trybie automatycznej pracy pieca.
Nalezy przygotowa¢ w panelu operatorskim odpowiednia recepturg, uwzgledniajaca
wszystkie mozliwe do zaprogramowania rodzaje segmentow, w réznych kombinacjach :

— grzanie,

— chtodzenie,

— przetadunek wsadu.

A UWAGA

Proby sa przeprowadzane z pusta komora grzejna, bez wsadu.
W czasie prob nalezy sprawdzié¢ reakcje pieca na dziatanie alarmow, inicjujac sytuacje
awaryjne np. odcia¢ dopltyw powietrza sprezonego do pieca.

Po potwierdzeniu poprawnosci dzialania calej instalacji pieca, komory chtodzenia oraz stotow
zatadowczych 1 wyladowczych, mozna rozpoczaé eksploatacj¢ urzadzenia.

A UWAGA

Zakonczenie uruchomienia musi by¢ potwierdzone odpowiednim protokolem z podpisami
przedstawiciela producenta i odbiorcy, stwierdzajacym zgodno$¢ dostarczonego urzadzenia
z wymaganiami okreslonymi w kontrakcie.

10.10. Szkolenie

Integralna czg$cia uruchomienia jest szkolenie obstugi w zakresie prawidlowe;j
i bezpieczne] eksploatacji pieca. Szkolenie obejmuje réwniez pracownikow shuzb
zajmujacych si¢ pracami konserwacyjnymi, okreslajac harmonogram i zakres wykonywania
prac.

Przed rozpoczeciem prac uruchomieniowych przedstawiciel serwisu producenta
omawia z przedstawicielem odbiorcy harmonogram szkolenia oraz sktad osobowy personelu
obstugi 1 wykonujacego prace konserwacyjne.

Zakonczenie szkolenia musi by¢ potwierdzone odpowiednim protokotem
z wyszczegblnieniem osob bioracych udziat w szkoleniu.

Szkolenie obejmuje:

— omowienie poszczegdlnych podzespotéw linii, ich budowy i funkcji,

— omowienie systemu sterowania i wizualizacji,

— omoéwienie 1 symulacja standw alarmowych 1 odpowiednich trybéw bezpieczenstwa
inicjowanych w sytuacjach zagrozen,

— przedstawienie i omowienie dokumentacji,

— omowienie zasad zalaczenia, zaladunku, zalaczenia cyklu pracy, wytadunku
1 wylaczenia pieca,

— omoéwienie harmonogramu i zakresu prowadzenia prac konserwacyjnych.
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11. Przygotowanie do uruchomienia.

Przed zalaczeniem zasilania nalezy dokona¢ ogledzin catego pieca, jego podzespolow
1 mechanizmow, a nast¢pnie sprawdzi¢ poprawnos¢ doprowadzonych parametrow czynnikow
energetycznych i eksploatacyjnych:

— Cisnienie sprezonego powietrza(napedy pneumatyczne) od 0,6 do 0,8Mpa,

— Cisnienie gazu ziemnego od 100 do 110mbr,

— Cisnienie spr¢zonego powietrza (instalacja awaryjnego chlodzenia mieszarek)

od 0,6 do 0,8Mpa,

— Cisnienie wody zasilajacej od 0,2 do 0,3Mpa,

— Przeptyw wody chtodzacej w poszczegdlnych obwodach,

— Poziom oleju w motoreduktorach napedow.
W przypadku obserwacji niewtasciwych parametréw, braku lub niedoboru czynnikow —
doprowadzi¢ do wlasciwych parametrow.

12. Uruchomienie eksploatacyjne

12.1. Kolejno$¢ uruchomienia.

— Zalaczy¢ zasilanie na szafie elektrycznej,

— Zalaczy¢ sterowanie pieca,.

— Otworzy¢ doptyw sprezonego powietrza do pieca,
— Otworzy¢ doptyw gazu ziemnego do pieca,

— Zalaczy¢ odciagi wentylacyjne,

— Zalaczy¢ mieszarke w komorze pieca,

— Przedmucha¢ piec powietrzem (min 0,5godz tj min 5 xVkom.),
— Zalaczy¢ palniki,

— Zamkna¢ drzwi,

— Ustawi¢ parametry procesu,

— Rozgrzewac piec do temperatury pracy.

12.2. Obsluga

Po zaladunku wsadu 1 zataczeniu cyklu, linia pracuje catkowicie w trybie
automatycznym, az do momentu wytadunku obrobionego wsadu.

Program linii posiada zabezpieczenia od pracy w niewlasciwych warunkach, poprzez
analizg wartosci czynnikow dostarczanych do pieca/komory chtodzenia [ci$nienie spr¢zonego
powietrza, energia elektryczna] i warto$ci parametréw technicznych [ czas, temperatura], od
ktérych zalezy poprawna i bezpieczna realizacja cyklu roboczego.

W przypadku zaistnienia sytuacji alarmowej, piec przyjmuje stan pracy bezpieczny dla
danej sytuacji i informuje obstuge o rodzaju problemu, aktywujac alarm akustyczny
1 optyczny na ekranie panelu operatorskiego.
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Zadaniem obstugi pieca w czasie realizacji cyklu roboczego jest :

okresowa kontrola prawidtowosci realizacji cyklu roboczego,

okresowa kontrola wlasciwych wartosci : ci$nienia powietrza, [wcze$niejsza
identyfikacja nieprawidtowosci pozwala na niedopuszczenie do powstania sytuacji
alarmowej],

w zalezno$ci od rodzaju zaistniatego problemu poinformowanie o nim odpowiednich
stuzb w celu jego wyeliminowania,

w przypadku aktywacji alarmu, skasowanie sygnatlu akustycznego a po usunigciu
awarii jego potwierdzenie na panelu operatorskim,

w zaleznosci od rodzaju zaistnialej sytuacji alarmowej, podjecie decyzji o przerwaniu
cyklu roboczego lub jego kontynuowaniu po powrocie do sytuacji normalnej
[np. przerwa w dostawie energii elektrycznej.]

podjecie decyzji o ewentualnej koniecznosci uzycia wytacznika bezpieczenstwa

13. Wylaczenie pieca

W celu wytaczenia pieca, nalezy postgpowac zgodnie z ponizej opisang procedura:

Wylaczy¢ grzanie pieca.
Po spadku temperatury ponizej 95°C w komorze pieca mozna wyltaczy¢ wentylator.
Otworzy¢ drzwi pieca,
— Doplyw sprezonego powietrza do wentylatora recyrkalucyjnego,
w sytuacjach awaryjnych, mozna wylaczy¢ dopiero, gdy temperatura
w piecu spadnie ponizej 150°C.
— Chlodzenie pieca mozna prowadzi¢ przy pelnym otwarciu przepustnic
powietrza na instalacji zasilania palnikow.
Wylaczy¢ sterowanie pieca,
Wylaczy¢ zasilanie na szafie elektrycznej,
Wytaczy¢ odciagi wentylacyjne.

Wylaczenie pieca gdy piec nie bedzie uzywany przez dtuzszy okres czasu:

Wylaczy¢ cate ogrzewanie,

Zamkna¢ drzwi pieca, aby zapobiec zawilgoceniu,
Wylaczy¢ wszystkie silniki pieca ponizej 95°C,
Wylaczy¢ sterowanie pieca,

Wylaczy¢ zasilanie na szafie elektrycznej,
Wylaczy¢ odciagi wentylacyjne.

Stop awaryjny (bezpieczenstwa)

Przyciski stopu awaryjnego zostaly umiejscowione na szafie sterowniczej pieca oraz

przy drzwiach zatadowczo/wytadowczych i sa przyciskami typu dloniowego wykonanymi w
kolorze czerwonym.

Stopy awaryjne wytaczaja wszystkie elementy wykonawcze pieca i przetaczaja uktad
sterownia pieca w stan zatrzymania awaryjnego.

Przywrocenie dzialania obwodow pieca nastgpuje po odciagnigciu przycisku stopow

bezpieczenstwa oraz dodatkowym potwierdzeniu gotowosci urzadzenia do poprawnej pracy
z panelu operatorskiego pieca.

Ponowne uruchomienie cyklu pieca po usunigciu stanu awaryjnego, wymaga jeszcze

skasowania alarmu przyciskiem na panelu operatorskim.
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14. Konserwacja, przeglady i utrzymanie urzadzenia w ruchu
14.1. Uwagi ogolne.

Konserwacja urzadzenia obejmuje wszystkie czynnos$ci, ktorych zadaniem jest
zapewnienie ciaglo$ci dzialania oraz niezbgdnej Zywotnosci zespotow, czesci 1 urzadzen
pieca. W tym celu nalezy regularnie przeprowadza¢ wymienione ponizej przeglady i zabiegi
konserwacyjne.

Informacje podane w niniejszej DTR stanowia zbidér wytycznych , ktére moga by¢
pomocne przy opracowaniu instrukcji stanowiskowych a ktore powinny — réwniez
uwzglednia¢ specyfike zakladu  uzytkownika ,wyszkolenie  personelu obshugi i
obowiazujacych norm i zalecen.

Wazne:

A Dla skuteczniejszej konserwacji wazne jest dokladne zapisywanie
przeprowadzanych prac w ksiazce urzadzenia. Szczegétowy opis przyczyn niesprawnosci,
wydanych zalecen oraz sposobu usunigcia bledow 1 niesprawnos$ci ,utatwia pdzniejsze ich
usuwanie.

A. Potencjalnie niebezpieczne prace konserwacyjne wewnatrz urzadzenia powinny by¢
przeprowadzane przez kompetentne i przeszkolone osoby, ktore w pelni zdaja sobie
sprawe ze zwiazanego z tym ryzyka. W takim przypadku wymagana jest koniecznos$¢
drugiej osoby, ktéra powinna utrzymywacé z pracujacym wewnatrz ciagly kontakt
w czasie przebiegu calej operacji.

Potencjalnie niebezpieczne prace konserwacyjne obejmuja:

— prace w strefie zagrozenia (komora pieca),

— spawanie w ograniczonej przestrzeni,

— czyszczenie wngtrza pieca,

— praca w kanatach lub przestrzeniach zamknigtych.

B. Przed kazda czynno$cia konserwacyjna nalezy sprawdzi¢ w jakiej fazie pracy
sa zespoty urzadzenia oraz ich blokady .

Uzytkownik jest odpowiedzialny za operacje zwiazane z demontazem, odtaczaniem czgsci do
napraw gléwnych lub modyfikacji, naprawa izolacji pieca, likwidacja 1 catkowitym
usunigciem urzadzenia. Prace te winny by¢ przeprowadzone w sposob bezpieczny dla
0s0Ob postronnych 1 srodowiska.

C. Uzytkownik powinien przewidzie¢ okresowa konserwacje uktadu wentylacyjnego
1jego czujnikow (jesli wystepuja), jak rowniez konieczno$¢ okresowego probkowania
srodowiska roboczego (jesli to konieczne) .Nalezy przewidzie¢ odpowiednia ilos¢
wymian powietrza w pomieszczeniu gdzie jest eksploatowany piec.

A UWAGA

Prace konserwacyjne i remontowe nalezy wykonywac tylko po wylaczeniu wszystkich
czynnikéw energetycznych i technologicznych.

Otoczenie pieca musi by¢ utrzymane w czystoSci a ewentualne wycieki smarow
eksploatacyjnych i nieczystosci natychmiast musza by¢ usuwane.

24




DTR-Nr 4686-4689

14.2. Przeglad codzienny

Codziennie lub w sytuacji, gdy piec jest na nowo uruchomiany po dluzszym postoju, nalezy
przeprowadzi¢ nastepujace czynnosci:

Sprawdzi¢ o ile to mozliwe wewngtrzne wyposazenie pieca,

Sprawdzi¢ zewngtrzne wyposazenie pieca i tablic sterowniczych,

Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ temperatury roboczej,

Sprawdza¢ zawory r¢ezne i1 przepustnice,

Sprawdza¢ dmuchawy i wentylatory recyrkulacyjne na wystgpowanie halasow
w tozyskach i wibracj¢ watow,

Niezaleznie od powyzszego nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

Urzadzenie nie moze pracowac bez nadzoru!.

Przeprowadzi¢ ogledziny zewngtrzne pieca i szaf sterowniczych w celu
sprawdzenia, czy nie wystgpuja jakiekolwiek uszkodzenia mechaniczne czgéci
ruchomych, aparatury, wytacznikéw lub lampek sygnalizacyjnych w tablicy.
Kontrolowa¢ na biezaco pracg wszystkich mechanizmdéw transportowych pieca.
Szczegolnie wazne to jest w pierwszym miesigcu pracy urzadzenia lub po
regulacjach napedow.

Smarowa¢ na biezaco wszystkie mechanizmy wymagajace okresowego
smarowania. Dotyczy to szczegdlnie lozysk wentylatora recyrkulacyjnego.
Kontrolowa¢ i dokrgca¢ w razie potrzeby sruby i nakretki w napedach.

Sprawdza¢ poprawnos¢ pracy systemu grzejnego i jego wyposazenia.

14.3. Przeglad tygodniowy

Przeglad tygodniowy powinien obejmowa¢ zakres przegladu codziennego oraz czynno$ci
wymienione ponizej.

Sprawdza¢ stan wytacznikow , przetacznikOw oraz innej aparatury elektryczne;.
Sprawdzi¢ termopary i przewody kompensacyjne na obecno$¢ zwaré i luznych
polaczen,

Sprawdzi¢ ustawienia 1 dziatanie wszystkich urzadzen ograniczajacych
temperature,

Usuwac zanieczyszczenia z urzadzen transportowych,

Sprawdzi¢ dziatanie wytacznikdéw ci$nieniowych,

Sprawdzi¢ prace systemu grzejnego pieca,

Sprawdzi¢ system sygnalizacji alarmowej,

Sprawdzi¢ dziatanie przepustnic i zawordw sterujacych.

14.4. Przeglad miesi¢czny

Przeglad miesigczny powinien obejmowaé pelny zakres przegladu tygodniowego oraz
wymienione czynnosci ponizej;

Sprawdza¢ stan systemu grzejnego pieca,
Sprawdzi¢ dzialanie catego wyposazenia zabezpieczajacego,
Smarowac¢ elementy obrotowe (fozyska wentylatora recyrkulacyjnego).
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Sprawdza¢ roéwnomierno$¢ pracy wirnika wentylatora recyrkulacyjnego. Jezeli
zachodzi potrzeba nalezy wirnik wywazy¢ lub wymieni¢. Niekiedy zachodzi
konieczno$¢ wymiany tozysk. Zaleca si¢ wywazanie zespolu wirnik-wal na
urzadzeniu(wentylatorze),

Sprawdzi¢ automatyczne lub reczne wyposazenie zmiany kieunku obrotow.
Przeprowadzi¢ przeglad aparatury kontrolno-pomiarowe;.

Sprawdzi¢ stan termoelementow .

Dokreci¢ $ruby 1 nakrgtki w razie potrzeby. Dotyczy to mechanizmoéw jak
1 potaczen elektrycznych.

Sprawdzi¢ stan zerowania obudow pieca, napedow i tablic .

14.5. Przeglad szeSciomiesi¢czny

Przeglad sze$ciomiesigczny powinien obejmowac petny zakres przegladu miesigcznego oraz
czynnosci wymienione ponizej.

Smarowac tozyska silnika wentylatora.

Sprawdzi¢ stan izolacji cieplnej pieca

Sprawdzi¢ szczelno$¢ elementéw skrgcanych i w razie potrzeby wymienié
uszczelnienia

Przeprowadzi¢ regulacj¢ tancuchéw napg¢dowych i napgdow.

Przeprowadzi¢ niezbedne prace remontowe zglaszane przez obstuge urzadzenia.
Sprawdzi¢ szczelno$¢ rurociagdédw i zabudowanej armatury.

Oczysci¢ urzadzenia i zespoty.

Oczysci¢ z zanieczyszczen wngtrze urzadzenia

sprawdzi¢ stopien zanieczyszczenia wngtrza komory grzejnej ( starannie i ostroznie
oczysci¢ wnetrze komory )

sprawdzi¢ stopien zanieczyszczenia szafy sterowniczej (oczysci¢ 1 odkurzy¢ jej
wnetrze)

Sprawdzi¢ zawory elektromagnetyczne w systemach pieca.

Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania zaworow elektromagnetycznych, szczelno$¢
zewnetrzna 1 wewnetrzng stan cewek elektromagnetycznych (czy si¢ nie
przegrzewaja) oraz czy nie sa uszkodzone mechanicznie, uszkodzone czg$ci
zaworéw wymienic.

Sprawdzi¢ poprawnos$¢ wskazan 1 szczelno§¢ manometrow. Manometry
uszkodzone wymienic.

Zbada¢ 1 wzorcowaé oprzyrzadowanie, weryfikowa¢ kalibracj¢ przyrzadow
1 termopar (co 90 dni)
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14.6. Zakresy i terminy przeprowadzania ogledzin i przegladow czesci elektrycznej:

Czgstosé Zespot Czynno$¢ Sposéb wykonania, uwagi
lub czg$¢ pieca
Raz na zmiang | Szafa sterownicza, Ogledziny skrocone — sprawdzenie stanu zewngtrznego aparatury, napgdow tacznikow,
instalacja elektryczna — sprawdzenie dziatania przyrzadéw kontrolno-pomiarowych,
na piecu — sprawdzenie dziatania uktadow sygnalizacji, automatyki i zabezpieczen,
— sprawdzenie stanu urzadzen towarzyszacych
— sprawdzenie stanu sprzgtu ochronnego i przeciwpozarowego,
— sprawdzenie stanu i oznaczenia zaciskow
Tygodniowo Szafa sterownicza, Ogledziny skrocone w zakresie podanym w punkcie 10.2
instalacja elektryczna
na piecu
Miesigcznie Szafa sterownicza, Kontrola elementéw — sprawdzenie stanu i sily docisku polaczen,
instalacja elektryczna mocowych — sprawdzenie, czy temperatura wokot urzadzen mocowych nie przekracza
na piecu dopuszczalnego poziomu, czy ich wentylacja jest skuteczna
— w razie konieczno$ci — usuwanie kurzu.
Kwartalnie Szafa sterownicza, Kontrola systemu — sprawdzenie czystosci filtrow szafy sterowniczej, w razie potrzeby ich
instalacja elektryczna chtodzenia szafy wymienia
na piecu
Pétrocznie Szafa sterownicza, Przeglady okresowe — pomiary rezystancji uziemien roboczych i ochronnych,
instalacja elektryczna — pomiary skutecznos$ci zerowania,
na piecu — pomiary rezystancji przewodow i kabli,
— sprawdzenie poprawnosci pracy uktadow pomiarowych, sygnalizacji i
zabezpieczen,
— sprawdzenie stanu polaczen Srubowych glownych torow pradowych,
— wykonanie czynnosci konserwacyjnych,
Rocznie Szafa sterownicza, Ogledziny petne — sprawdzenie stanu zewngtrzny aparatury, napedow tacznikow,

instalacja elektryczna
na piecu

— sprawdzenie dziatania przyrzadéw kontrolno-pomiarowych,

— sprawdzenie gotowosci ruchowej uktadow sygnalizacji, automatyki i
zabezpieczen,

— sprawdzenie stanu urzadzen towarzyszacych

— sprawdzenie stanu sprzgtu ochronnego i przeciwpozarowego,

— sprawdzenie stanu i oznaczenia zaciskow.

— sprawdzenie stanu konstrukcji wsporczych,

— sprawdzenie ochrony przeciwporazeniowej

15. Remonty

W celu zapewnienia ciaglosci pracy urzadzenia przewidziane sa nastgpujace rodzaje
remontow:

— remont biezacy,

— remont Sredni,

— remont kapitalny.
Przed przystapieniem do jakiegokolwiek remontu nalezy stwierdzi¢ wczesniej, ktore elementy
nalezy wymieni¢, a ktore naprawic.
Wczesniejsze rozeznanie pozwoli zabezpieczy¢ terminy dostaw czesci, narzedzi oraz
materiatéw potrzebnych do remontu.
Pozwala to réwniez sprowadzi¢ odpowiednich fachowcoéw w odpowiednim czasie.
Kazda naprawa powinna by¢ prowadzona po uzyskaniu akceptacji i zezwolenia nadzoru
odpowiedzialnego za urzadzenie i BHP.
Po kazdym remoncie nalezy uzupehic stan ilosciowy czgsci zapasowych urzadzenia.

Nalezy obowigzkowo wypelni¢ protokol zezwolenia na prace remontowe i konserwacje
patrz Zalacznik C, wg EN-746-1:1997

1.) Przebieg prac oraz bezpieczny sposob ich wykonania musi by¢ znany personelowi, ktory
ma je wykonac.
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2.) Wszystkie czynno$ci nalezy wykonywa¢ tylko przy wylaczonym piecu i komorze
chlodzenia, nalezy bezwzglednie wykonaé nastepujace czynnosci:

— wylaczy¢ piec z eksploatacji,

— odlaczy¢ zasilanie elektryczne pieca,

— odlaczy¢ zasilanie gazem,

— wylaczy¢ komorg chtodzenia z eksploatacji,

— wylaczy¢ zasilanie elektryczne komory chlodzenia,

— wylacznik gléwny zasilania elektrycznego oznakowac tablica ostrzegawcza,

— upewni€ si¢ czy w systemie pneumatycznym nie pozostal czynnik pod ci$nieniem,
ewentualne pozostate ci$nienie nalezy roztadowac!

— Wszystkie prace wewnatrz komory pieca mozna wykonywaé po sprawdzeniu
zawartosci tlenu w przestrzeni w ktorej beda dokonywane prace 1 nie moze spasé¢
ponizej 19%; detektor zawartosci tlenu musi by¢ stale uzywany przez osoby
znajdujace si¢ wewnatrz komory grzejnej pieca,

A UWAGA

Po wylaczeniu napigcia wytacznikiem gtownym znajdujacym si¢ w czesci zasilajacej szafy
sterowniczej pozostaje pod napigciem obwdd zasilajacy o$wietlenie wewnatrz szafy, oraz
gniazdko napigciowe wewnatrz szafy — przeznaczonego dla potrzeb stuzb serwisowych.

15.1. Remont biezacy

Remont biezacy nie jest planowany a konieczno$¢ jego przeprowadzenia jest podyktowana
utrzymaniem urzadzenia w ruchu.
Wykonywany jest bez ostudzenia pieca lub przy jego czgSciowym ostudzeniu (tzn. jako
naprawa na goraco), przy zachowaniu w petni warunkdéw bezpieczenstwa pracy.
Remont biezacy polega na:

— sprawdzeniu i dokreceniu wszystkich potaczen srubowych 1 dociskowych,

— uszczelnieniu powstatych w czasie pracy nieszczelnosci elementéw urzadzenia,

— naprawie uszkodzonej izolacji przewodow elektrycznych

— wykonaniu wszystkich czynnosci wskazanych przez dozér oraz osoby

odpowiedzialne za prace i1 konserwacj¢ urzadzenia.

W zakres remontu biezacego wchodza réwniez czynnosci ujete w planie konserwacji.

15.2. Remont $Sredni

Remont $redni jest planowany w ten sposob, aby pokrywat si¢ z remontami urzadzen
wspolpracujacych z urzadzeniem. Remont $redni jest przeprowadzany na zimnym urzadzeniu.
Okres migdzy remontami srednimi powinien by¢ nie mniejszy jak jeden rok.
W zakres remontu $redniego wchodza nastgpujace czynnosci:

— naprawa lub wymiana cze$ci nie gwarantujacych prawidtowej pracy urzadzenia.

— przeglad i1ewentualna czg¢§ciowa wymiana elementdw izolacji cieplnej pieca.

— przeglad wszystkich uszczelnien z ewentualng ich wymiana,

— kontrola 1 naprawa wszystkich urzadzen automatyki, aparatury pomiarowe;j

1 sygnalizacyjnej
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— sprawdzenie potaczen spawanych i usunigciu wszystkich zauwazonych usterek.
W zakresie remontu $redniego nalezy wykona¢ ponadto wszystkie czynnosci przewidziane
dla remontu biezacego.

A UWAGA

Po dokonaniu remontu Sredniego nalezy przeprowadzi¢ odbiér techniczny elementow
objetych tym remontem.

15.3. Remont kapitalny

Remont kapitalny jest planowany 1 zsynchronizowany =z remontami urzadzen
wspolpracujacymi z urzadzeniem.
Okres migdzy remontami kapitalnymi nie powinien by¢ krotszy niz 4 lata.
— Remont kapitalny ma za zadanie catkowite przywrocenie zdolnosci roboczej
odpowiadajacej cechom urzadzenia nowego,
— Remont kapitalny powinien by¢ przeprowadzony woéwczas gdy znaczna czgsé
elementéw urzadzenia wykazuje zuzycie do tego stopnia, ze powoduja przerwy
w ruchu lub nie da si¢ tego naprawi¢ na biezaco lub w czasie remontu $redniego.
W zakresie remontu kapitalnego nalezy wykona¢ wszystkie czynnosci przewidziane dla
remontu $redniego.

A UWAGA

Po wykonaniu remontu kapitalnego nalezy przeprowadzi¢ odbioér 1 uruchomienie jak
w przypadku nowego urzadzenia.

16. Plan smarowania

Nalezy przestrzega¢ zasad podanych w kartach katalogowych i DTR producentéw zespotow,
stanowiacych zataczniki do niniejszej DTR oraz regul obowiazujacych w Zakladzie
uzytkownika.

Zwraca si¢ uwageg, ze do smarowania wszystkich elementow pracujacych
w podwyzszonej lub wysokiej temperaturze nalezy stosowa¢ odpowiednie smary spelniajace
stawiane wymagania. Zapewnia to poprawng pracg elementéw urzadzenia.
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A UWAGA

Lozyska mieszarki nalezy smarowa¢ smarem LGHP2.

Wymiana catego smaru na obu tozyskach powinna by¢ wykonana po 6000 godzin pracy
mieszarki pieca. Po tym czasie tozyska powinny zosta¢ rozebrane i catos¢ zuzytego smaru
powinna zosta¢ usunigta. Nastgpnie nalezy wypetni¢ oprawy nowym smarem do poziomu
okoto 75% objgtosci oprawy.

W kazdym zestawie tozyskowym jest to okoto 0,9 kg smaru.

Po kazdych 750 godzinach pracy nalezy wykonaé uzupetnienie smarem LGHP2
w ilosci 30 graméw na kazde tozysko.

Lozyska pieca nalezy smarowaé¢ smarem LGHP2.

Jeden raz w roku nalezy wykona¢ uzupetienie smarem LGHP2 w ilo$ci 16 gramow na kazde
tozysko.

Fozyska komory chlodzenia, stotow (zaladowczy 1 wyladowczy) oraz tancuchdéw
napedowych nalezy smarowa¢ smarem LGMT3.

Czestotliwos$¢ 1 1losci smarowania tozysk jw.
Smarowanie tancuchow wg potrzeb.

17. Zamawianie cz¢Sci zamiennych

Przy zamawianiu czg$ci zamiennych do urzadzenia prosimy o podanie nast¢pujacych danych:
— Typ, nazwg, rok produkcji urzadzenia do ktérego wchodzi czg$¢ zamienna.
— Doktadne oznaczenie lub umiejscowienie czg$ci w urzadzeniu.
— Ilo$¢ zamawianych czegsci.

Prawidtowe sformutowanie zamdwienia wptynie na przyspieszenie jego realizacji.

18. Ogolne przepisy bhp

1. Na stanowisku pracy przy piecu nalezy umiesci¢ skrocong instrukcjg obstugi.
Pracownikow obstugujacych nalezy wyposazy¢ w indywidualne $rodki ochrony
osobistej jak: regkawice, okulary, fartuchy ochronne itp.

3. Na stanowisku pracy powinny znajdowaé si¢ narzedzia utatwiajace zatadunek
1 roztadunek wsadu.

4. Osobom nieupowaznionym nie wolno dokonywa¢ zadnych manipulacji przy
tablicy pomiarowo — sterujacej i urzadzeniach pieca.

5. Nie wolno dokonywaé¢ zadnych napraw w tablicy pomiarowo — sterujacej bez
uprzedniego odlaczenia napigcia zasilajacego.

6. Obstuga pieca zobowiazana jest do natychmiastowego zawiadamiania swoich
przetozonych o wszelkich zauwazonych nieprawidtowos$ciach w pracy urzadzenia..

7. Nalezy bezwzglgdnie przestrzega¢ porzadku na stanowiskach pracy.
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11.
12.
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15.

16.

17.

18.
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20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.
27.

Niedopuszczalna jest praca urzadzen pieca bez oston zabezpieczajacych napedy.
Niedopuszczalna jest praca urzadzenia bez nadzoru.

. Zdejmowanie oston i regulacje elementéw pod nimi w czasie pracy urzadzenia jest

zabronione. Zwraca¢ szczegdlna uwage na przemieszczajaca si¢ tacg z wsadem
podczas za i wytadunku z pieca.

Jakiekolwiek remonty wewnatrz urzadzenia, wymagaja zabezpieczenia istniejacymi
blokadami.

Okapy wyciagowe, kotpaki, przewody rurowe winny by¢ niepalne.

Systemy wyciagowe winny by¢ zaprojektowane tak, aby zapobiega¢ gromadzeniu
si¢ kondensatu (np. wody) lub winny mie¢ drenaz zapobiegajacy S$ciekaniu
kondensatu.

Przewody systeméw wyciagowych winny by¢ odprowadzane w bezpieczne miejsce
na zewnatrz budynku, z dala od wlotow powietrza, otwartych okien, drog itd.
Budowa systeméw wyciagowych powinna zapewnia¢ tatwa inspekcje, czyszczenie
i konserwacj¢. Powinny zapewnia¢ odpowiednia ~wymiang powietrza
W pomieszczeniu.

Punkty wylotowe wentylacji winny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed
dziataniem czynnikow atmosferycznych aby zapobiec zanieczyszczeniu przez
opady atmosferyczne. Zabezpieczenie przeciw czynnikami atmosferycznymi nie
moze hamowa¢ wydalanych oparow.

System wyciagowy ma by¢ tak zaprojektowany, aby zapobiegaé ekspozycji
personelu na dziatania toksycznych oparow lub par powyzej odpowiednich granic
ekspozycji.

Przyciski awaryjne wyltaczajace uktad wyciagowy powinny by¢ umieszczone
w miejscu fatwo dostgpnym, bezpiecznym i wygodnym.

Zapewni¢ wiasciwe o§wietlenie miejsca obstugi.

Zabrania si¢ prowadzenie eksploatacji w przypadku gdy blokady i zabezpieczenia
przewidziane w automatyce urzadzen sa niekompletne {niesprawne, czy tez
wylaczone).

Obowiagzkiem uzytkownika jest systematyczne szkolenie obstugi i sprawdzanie
znajomosci postgpowania w roznych sytuacjach jakie moga wystapi¢ w czasie
pracy urzadzen, np. brak zasilania w energi¢ elektryczna, brak zasilania w wodg,
czy tez w azot itp.

Obsluga urzadzen i stuzby konserwacyjne powinny posiada¢ przeszkolenie
w zakresie udzielania pierwsze] pomocy w przypadku gdy zachodzi koniecznosé¢
ratowania zdrowia i zycia ludzkiego w ré6znych sytuacjach.

Utrzymywa¢ w czystoSci 1 czytelnosci  wszystkie znaki ostrzegawcze
1 informacyjne.

Zapewni¢ systematyczna kontrole stanu instalacji elektrycznych okre§lona
w obowiazujacych harmonogramach ogledzin i przegladow.

Stuzby konserwacyjne powinny by¢ wyposazone w odpowiedni sprz¢t pomiarowo
— kontrolny, aby bezpiecznie wykonywa¢ prace konserwacyjne i pomiarowe
szczegolnie, gdy prace takie musza by¢ wykonywane na odstonigtych zaciskach
instalacji elektrycznej bgdacej pod napigciem.

Prace konserwacyjne i naprawcze wykonywac tylko po wylaczeniu napigcia.

Po wylaczeniu napi¢cia wylacznikiem glownym znajdujacym si¢ w czesci
zasilajacej szafy sterowniczej w szafie sterowniczej pozostaje pod napig¢ciem
obwod zasilajacy oswietlenie wewnatrz szafy, oraz gniazdko napigciowe
wewnatrz szafy — przeznaczonego dla potrzeb stuzb serwisowych.
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28.

35.

29.

30.

31.

32.

33.

Prace przy urzadzeniach elektrycznych moga by¢ wykonywane tylko przez
personel odpowiednio przeszkolony i upowazniony.

Podczas wykonywania prac przy urzadzeniu bgdacym pod napigciem musi by¢
obecna druga osoba znajdujaca si¢ bezposrednio przy wylaczniku gléwnym majaca
W zasiggu wzroku miejsce pracy.

Zabrania si¢ prowadzi¢ eksploatacj¢ pieca w przypadku, gdy ostony urzadzen
1 zaciskow elektrycznych sa niekompletne.

Klucze do szaf sterowniczych musza by¢ w posiadaniu os6b do tego
upowaznionych, odpowiednio zabezpieczone przed pobraniem ich przez osoby do
tego niepowolane.

Obowiazkiem uzytkownika jest prowadzenie systematycznej kontroli ukladu
systemu zerowania ochronnego przez sporzadzenie i przestrzeganie harmonogramu
ogledzin i pomiaréw kontrolnych (IEC 364-4-41).

Zabrania si¢ dokonywania jakichkolwiek zmian w ustawieniach nastaw
zabezpieczen 1 blokad automatyki.

Po dokonaniu wymiany jakiegokolwiek aparatu z catego zestawu stanowiacego
automatyke urzadzen wazne jest aby jego parametry techniczne byly identyczne
z tymi, jakie posiadat aparat przed wymiana ,okreslone w dokumentacji
elektrycznej urzadzen.

18.1. Obsluga

Obstuga 1 konserwacja w/w urzadzen moze by¢ powierzona odpowiednio przeszkolonemu
personelowi 1 zapoznanemu z urzadzeniem i przepisami BHP.

W regularnych odstgpach czasu konieczne jest przeprowadzanie planowego szkolenia
personelu uaktualniajace jego posiadana wiedzg.

l.
2.

Jezeli praca wykonana jest zbiorowo, nalezy jedna osobg wyznaczy¢ do nadzoru.
Pracownicy wykonujacy czynnosci remontowo-konserwatorskie musza by¢ dobrze
zapoznani z budowa i dziatlaniem urzadzenia a prac¢ wykonywaé przy uzyciu
wiasciwych narzedzi.

Pracg¢ przy urzadzeniu nalezy wykonywa¢ wg obowiazujacych przepisow,
a w szczegoOlnosci:

-przepisow zapobiegania wypadkom przy pracy,

-przepisow BHP przy urzadzeniach grzewczych

18.2. Reguly postgpowania

l.

2.

3.

Prace przy czesci elektrycznej urzadzenia moga by¢ wykonywane tylko przez
fachowy przeszkolony personel.

Czesci urzadzenia, przy ktorych ma odbywac si¢ praca winny by¢ odtaczone spod
napigcia.

Urzadzenie musi by¢ zabezpieczone przed samoczynnym lub niezamierzonym
wlaczeniem.

A UWAGA

Jezeli zachodzi koniecznos¢ pracy wewnatrz pieca, musi by¢ obecna druga osoba
dozorujaca przed piecem i mie¢ ciggly kontakt z pracujacym.
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A OSTRZEZENIE

W przypadku urzadzenia izolowanego wloknami ceramicznymi, uzytkownik powinien
by¢ Swiadomy, ze czastki wlokien ceramicznych moga znajdowac si¢ w komorze pieca.
Czastki te sa niebezpieczne dla zdrowia. Podczas pracy w piecu uzywac¢ wyposazenia
ochronnego zgodnie z arkuszami danych o bezpieczenstwie materialow dla materialu
izolujacego. Nie zastosowanie si¢ do tych Srodkow ostroznosci moze skutkowaé
podraznieniami skory, mozliwoscia probleméw z ukladem oddechowym i rakiem.

4. Odpowiednie wypisy z instrukcji obslugi urzadzenia, wykonane w trwalej formie
oraz zpodaniem daty ich opracowania, powinny znajdowa¢ si¢ w poblizu
stanowiska obstugi urzadzenia.

5. Personel obstugujacy urzadzenie powinien by¢ przeszkolony i kompetentny
w zakresie obslugi urzadzenia oraz w zakresie zagrozen zwiazanych z obrobka
cieplng 1izapobieganiu im . Problemy zwiazane z tym procesem i wszelkie
uszkodzenia urzadzenia ,powinny by¢ niezwlocznie przedstawiane nadzorowi.

6. Nalezy prowadzi¢ ksiazke urzadzenia. Powinna ona by¢ wykorzystywana do
odnotowywania wszelkich wystgpujacych probleméw zwiazanych z urzadzeniem,
zdarzen 1 awarii oraz czynno$ci konserwacyjnych przeprowadzanych przez
uzytkownika.

7. Instrukcje obshugi urzadzenia powinny by¢ przechowywane i uaktualniane przez
uzytkownika. Powinny one zawiera¢ wykaz 1 opis wszelkich modyfikacji
wykonanych po zainstalowaniu urzadzenia.

8. Urzadzenie powinno by¢ uruchamiane, eksploatowane i1 zatrzymywane zgodnie
z niniejsza DTR 1 DTR zwiazanymi.

9. Jesli urzadzenie zostalo wylaczone na skutek zadziatania urzadzenia
zabezpieczajacego, to ponowne jego uruchomienie jest mozliwe wylacznie
w wyniku $wiadomego dziatania podjetego przez upowazniony personel.

10. Za skuteczne dziatanie blokad i urzadzen zabezpieczajacych jest odpowiedzialny
kompetentny personel, ktoéry powinien informowa¢ nadzor o wszelkich
zagrozeniach lub awariach powstatych w czasie pracy urzadzenia.

19. Sytuacje awaryjne - zasady postegpowania

Dobrze przeszkolona obstuga urzadzenia oraz personel nadzoru, sa w stanie
zmniejszy¢ do minimum wszelkie niebezpieczenstwa jak i straty wynikajace z sytuacji
awaryjnych jakie moga wystapi¢ podczas eksploatacji. Osoby takie sa w stanie panowac
w sposob odpowiedzialny nad urzadzeniami w kazdej fazie ich normalnej pracy jak réwniez
w stanach awaryjnych.

19.1. Zanik zasilania energia elektryczng
Przy zaniku zasilania energia elektryczna nalezy natychmiast sprawdzi¢ potozenie
wszystkich mechanizmoéw transportowych urzadzen pieca

Poniewaz taka sytuacja moze si¢ zdarzy¢ w dowolnej chwili podczas eksploatacji pieca,
obstuga powinna by¢ przygotowana na to i przeszkolona jak w takiej sytuacji ma si¢
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zachowac, co nalezy robi¢ aby niezbgdne czynnosci zostaty wykonane bezpiecznie, sprawnie
1 szybko.

Po powrocie napigcia zasilajacego ,piec nalezy uruchomié¢ zgodnie z niniejsza instrukcja.
Zasilanie elektryczne musi by¢ utrzymywane zawsze, gdy TEMPERATURA JEST
POWYZEJ 150°C, aby uniknaé uszkodzenia wentylatora. Zasilanie jest niezbedne do
usunigcia wsadu z pieca.

Jezeli zasilanie elektryczne pieca zostanie przerwane, gldowne uktady robocze pieca wytacza
si¢, wliczajac w to ogrzewane 1 wentylatory recyrkulacyjne. Gdy =zasilanie zostanie
przywrocone, niezbgdne bedzie ponowne uruchomienie pieca i ponowna obrobka wsadu.

Z drugiej strony, awaria zasilania elektrycznego moze takze spowodowac utrat¢ spr¢zonego
powietrza. Jezeli tak sig stanie, wypetni¢ specyficzne procedury dla utraty tych mediow.

AOSTRZEiENIE

Wentylator recyrkulacyjny musi dziata¢ zawsze, gdy wilaczony jest uklad ogrzewania
i zawsze, gdy temperatura pieca jest powyzej 1500C1C. Jezeli dopusci si¢ zatrzymanie przy
goracym piecu, wal wentylatora moze si¢ wygiac. Lekkie wygiecie watu wentylatora moze
skutkowa¢ powaznym brakiem réwnowagi wentylatora, ktorej nie da si¢ skorygowac przez
dodanie lub odjecie cigzarkow wywazajacych. Jezeli tak si¢ stanie, zespot wentylatora musi
zosta¢ wyjety z pieca i wal musi zosta¢ wymieniony.

Jezeli wentylator recyrkulacyjny zatrzyma si¢ bez powodu, gdy temperatura pieca jest
powyzej 150st.C, podnies¢ drzwi i usuna¢ tadunek z pieca. Jezeli tadunek nie moze zostaé
usunigty recznie obraca¢ watem wentylatora o 90stopni co kazde 15 minut.

19.2. Zanik spre¢zonego powietrza

AOSTRZEiENIE

Jezeli stracone zostanie ci$nienie sprezonego powietrza w blokadzie drzwi pieca lub spadnie
ono ponize] warto$ci minimalnej, drzwi moga zosta¢ poluzowane umozliwiajac ujscie
goracych gazéw z pieca. Moze to zakloci¢ temperaturg wsadu. Jezeli cisnienie spr¢zonego
powietrza nie moze zosta¢ przywrdcone w czasie pieciu (5) minut, NATYCHMIAST
OTWORZYC DRZWI, aby wspoméc chtodzenie pieca i uniknaé uszkodzenia wentylatora.
Odnies¢ si¢ do ZATRZYMANIA DZIALANIA WENTYLATORA
RECYRKULACYJNEGO POWYZEJ 150LIC.

Przy mozliwo$ci wystapienia dluzszej przerwy nalezy przewidzie¢ rezerwowe zrddto
zasilania spr¢zonym powietrzem.

19.3. Zanik doplywu gazu ziemnego
Nastapi zatrzymanie wentylatora powietrza spalania. Spowoduje to wylaczenie systemu

grzejnego palnikow gazowych.
Po powrocie napigcia zasilajacego piec nalezy uruchomi¢ zgodnie z niniejsza instrukcja.
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20. Transport i skladowanie

Urzadzenie moze by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu. Nalezy zwroci¢ uwage,
aby w czasie transportu tadunek nie podlegat silnym wstrzasom i uderzeniom. Przenoszenie
podzespoldw pieca moze odbywac si¢ tylko z wykorzystaniem elementow lub otworow
przewidzianych do tego celu.

Niedopuszczalne sa jakiekolwiek uderzenia przenoszonymi zespotami pieca ze
wzgledu na mozliwo$¢ uszkodzen mechanicznych.

Aparatura kontrolno-pomiarowa, czg¢sci 1 materialy montazowe pakowane sa do
odpowiednich skrzyn zabezpieczanych przed wptywami atmosferycznymi.

Do czasu zainstalowania, dostarczone urzadzenia 1 zespoly powinien by¢
przechowywany w pomieszczeniu suchym. Szczegdlnie nalezy zwroci¢ uwage na izolacje
cieplna pieca, silniki i aparatur¢ kontrolno-pomiarowa, ktore powinny by¢ zabezpieczone
przed zamoknigciem i uszkodzeniami mechanicznymi.

Skrzynie nie nadaja si¢ do uktadania w stos. Urzadzenie nie powinno by¢ wystawiana
na zadne skrajne warunki (wptywy) takie jak np.: mrdz, upal, wilgo¢. Odnosi si¢ to takze dla
nieuniknionych krotkich miedzy sktadowan. Miejsce magazynowania powinno by¢ suche,
czyste i wolne od atmosfery korozyjnej (agresywnej) jak i drgan.

Do kazdego urzadzenia dotaczona jest specyfikacja wysytkowa, wg ktérej odbiorca
(dostawca) zobowiazany jest sprawdzi¢ kompletno$¢ i stan otrzymanej przesyiki.

Sprawdzi¢ zawarto$¢ wszystkich skrzyn natychmiast po odbiorze.

NIE USUWAC ELEMENTOW CERAMICZNYCH ZE SKRZYN Z WYJATKIEM ICH
INWENTARYZACJI. TE ELEMENTY SA TRAKTOWANE JAK SZKLO.
PRZECHOWYWAC W ORYGINALNYCH SKRZYNIACH W ORYGINALNYM
OPAKOWANIU DO MOMENTU INSTALACIL

Wyja¢ elementy ze skrzyn i zmagazynowa¢ w chlodnym, suchym, zakrytym miejscu do
momentu, gdy beda potrzebne w miejscu pracy. Niewykonanie powyzszego moze skutkowac
korozja 1 innymi formami uszkodzen.

Specyfikacja wysylkowa jest zawarta we wszystkich towarach wysytanych z fabryki
producenta. Wyposazenie powinno by¢ sprawdzone wedlug tej listy, aby zapewnié
otrzymanie kompletnej przesylki. Jezeli zostana zauwazone jakiekolwiek braki, nalezy
natychmiast powiadomi¢ SECO/ WARWICK, aby instalacja nie zostala opdzniona przez
czekanie na czesci.

Od pokwitowania odbioru istnieje 15 dniowe ograniczenie na zgloszenie roszczen
dotyczacych wad ukrytych; dlatego nalezy niezwlocznie otworzy¢ i sprawdzi¢ w obecnos$ci
przewoznika, czy wszystkie elementy wyposazenia, pudia lub kartony, ktore dotarty do
miejsca instalacji nie wygladaja na uszkodzone. Jezeli uszkodzenie jest oczywiste,
natychmiast wezwac inspektorat przewozowy, aby zbadat uszkodzenie 1 sporzadzit protokot
szkéd. ZANOTOWAC NA KWICIE PRZEWOZOWYM, ZE ARTYKULY OKAZALY SIE
USZKODZONE. Zachowa¢ wszystkie materialy opakowan dopoki przesylka nie zostanie
skontrolowana. Nie dawa¢ przewoznikowi czystego kwitu dopdki nie zostanie okreslone, czy
przesytka jest kompletna i nieuszkodzona.

Zachowa¢ wszystko w oryginalnym opakowaniu, dopdki nie bgdzie miato zostaé
uzyte. Zachowa¢ wszystkie wzmocnienia dopoki sekcje nie znajda si¢ w ich ostatecznym
polozeniu. Uwaza¢ szczegoélnie na aparaturg¢ kontrolno-pomiarowa i pulpity zasilajace.
Wszystkie cigzkie elementy powinny by¢ manipulowane za pomoca wozkow lub
podnosnikéw widtowych, aby unikna¢ wibracji 1 wstrzasow.
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Nalezy pamigtaé, ze jest si¢ odpowiedzialnym za wszelkie uszkodzenia podzespolow
spowodowane ich przemieszczaniem lub przechowywaniem

Nalezy przylozy¢ szczegélna uwage do utrzymywania pozycji oznaczonych na
skrzyniach.

Upuszczenie, $cisnigcie i skrecenie spowoduje peknigcie cegiet lub spoin.

Czesci odebrane przed instalacja powinny by¢ przechowywane w miejscu odpowiednim do
montazu konstrukcji i powinny by¢ zabezpieczone przed czynnikami pogodowymi, kurzem,
cieptem i nadmierna wilgocia.

Przechowywaé wszystkie farby z dala od obszaréw cieptych i zapalnych, z dala od otwartych
ptomieni, w obszarze ponad poziomem zamarzania.

21. Czynnosci obstugowe

ANIEBEZPIECZENSTWO

Migdzynarodowa Agencja Badan nad Rakiem okreslita, ze wdychanie krystalicznego
dwutlenku krzemu w postaci kwarcu lub krystobalitu w pracy zawodowej jest rakotworcze
dla ludzi (grupa 1). Wlokna ceramiczne sa szklistymi materialami nie zawierajacymi
krystalicznego dwutlenku krzemu podczas produkcji. Jednakze, ciagle wystawienie na
dziatanie podwyzszonych temperatur moze spowodowac, ze widkna te skrystalizuja. Cata
dostarczona izolacja, wliczajac w to ogniotrwale wldkno ceramiczne, powinna by¢
traktowana jako rakotwoércza dla ludzi (grupa 1). Wszystkie konieczne $rodki ostrozno$ci
musza by¢ $cisle przestrzegane.

21.1. Postgpowanie przy niesprawnosci mieszarki

Jezeli podczas pracy wentylatora wystapia niepokojace objawy np. zwigkszona glosnosé
pracy tozysk, zwigkszone drgania itp. Nalezy:

— nasmarowac tozyska,

— sprawdzi¢ sprzggto,

— sprawdzi¢ dokrgcenie $rub,

— sprawdzi¢ silnik napedowy,

— Sprawdzi¢ i ewentualnie wywazy¢ wirnik wentylatora.
Mieszarka musi by¢ okresowo wywazana co pot roku lub po okoto 3000 godz. pracy od
rozpoczecia uzytkowania. Okresowe wywazanie mozna pomina¢ jesli sprawdzony okresowo
poziom wibracji nie przekracza 3 mm/s.
W przypadku wystapienia na mieszarce drgan wigkszych niz 4,5 mm/s nalezy zwrdci¢ uwage
na zjawisko drgan i obserwowaé ewentualne powigkszenie si¢ wielkosci drgan. W momencie
przekroczenia szybkosci drgan 6,3 mm/s nalezy dokona¢ przegladu mieszarki. Jesli przeglad
1 dokrgcenie ewentualnych poluzowanych $rub nie pomoze wyeliminowa¢ drgan nalezy
wykona¢ na mieszarce wywazanie. Wywazanie nalezy wykona¢ w klasie G2,5 wg PN-93/N-
01359.
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21.2. Instrukcja stosowania uszczelnienia LOCTITE 14414

Dla prawidlowego uszczelnienia potaczenia nalezy:

— Po odkreceniu nakretek 1 wyjgciu elementu , oczys$ci¢ ptaszczyzne uszczelniajaca
1 odtluscic ja.

— Natozy¢ na odtluszczona powierzchni¢ “ptynna uszczelkg ,,LOCTITE 14414
o szerokos$ci okoto 5 mm. Uszczelka powinna by¢ ciagla ( bez przerw).

— Pozostawi¢ ja na okoto 0,5 - 1 godz. do powierzchniowego zwulkanizowania

— Nalozy¢ folig poliuretanowa w celu zabezpieczenia przed ,,zespawaniem” przy
demontazu.

— Zsuna¢ ostroznie oba elementy i dokrgci¢ nakretki.

— Odczeka¢ do pelnego zwulkanizowania uszczelnienia.

— Sprawdzi¢ szczelno$¢ wykonanego potaczenia .

21.3. Zaladunek kosza

Wsad powinien by¢ ostroznie umieszczony w koszu, aby nic nie wystawato po bokach lub na
koncach kosza. Nie przekracza¢ ograniczenia wysokos$ci tadunku przez izolacje.

A OSTRZEZENIE

Fakt, ze zimny wsad moze wejs¢ do pieca bez przeszkod niekoniecznie oznacza, ze goracy
wsad przejdzie przez otwor drzwiowy i1 deflektory bez przeszkod. Po ogrzaniu, wsad moze
rozszerzy¢ swoje wymiary o 1"-1,5" na strong szeroko$ci lub wysokos$ci. Podczas ogrzewania
moze tez mie¢ miejsce znaczace przesunigcie wsadu.

Aby unikna¢ kosztownych napraw 1 przestoju w produkcji, konieczne jest
utrzymywanie prawidlowych odstgpow. Ponad wymiarowe wsady moga spowodowac
powazne uszkodzenia wylozenia otworu drzwiowego, uszczelnienia drzwi, samych drzwi
1 deflektoréw wewnetrznych.

Jezeli wsad jest tadowany lub wyladowywany za pomoca suwnicy, nie moze by¢
upuszczany na kosz. Przy upuszczaniu wsadu moga wystapi¢ uszkodzenia tozysk w stole
zatadowczym lub wytadowczym.

Kosz nie jest zaprojektowany do podnoszenia z pelnym lub cz¢Sciowym ladunkiem.
21.4. Zasady post¢gpowania przy wymianie wentylatora recyrkulacyjnego
Wentylator nalezy wymienia¢ przy pomocy specjalnego oprzyrzadowania.

UWAGA'!

Kazdorazowo przy demontazu mieszarki nalezy usuna¢ uszczelke poprzez zeskrobanie i przy
ponownym montazu natozy¢ nowa wg procedury z pkt 20.2.
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21.5. Zasady postgpowania w przypadku wystapienia zagrozenia otoczenia (np. pozar)

W przypadku pojawienia si¢ zagrozenia otoczenia nalezy niezwlocznie:

— wylaczy¢ cykl pracy pieca i urzadzen wspotpracujacych,

— wylaczy¢ zasilanie elektryczne pieca i urzadzen wspoétpracujacych,

— zamkna¢ wszystkie rgezne zawory na liniach zasilania  czynnikami

energetycznymi,

— opusci¢ zagrozone pomieszczenie.
W momencie przywrdcenia normalnego stanu otoczenia, nalezy ze szczeg6dlna ostroznoscia
dokona¢ przegladu:

— stanu ogdlnego pieca i innych urzadzen wspodlpracujacych

— wyposazenia elektrycznego na piecu jak i w szafie sterowniczej,

— polaczen kablowych pomigdzy szafa sterownicza i piecem,

— okablowania pieca,

— przylaczy zasilania,

— przewoddow uziemien i wyréwnania potencjatu,

— urzadzen kontrolno - pomiarowych,

— oczujnikowania mechanizmdw pieca.
Jezeli wszystkie wymienione wyzej obwody zostaty sprawdzone, dalej nalezy postepowac
zgodnie z rozdziatem pt. ,,Uruchomienie eksploatacyjne”.

21.6. Zasady post¢gpowania przy konserwacji instalacji spr¢zonego powietrza

AOSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac z instalacja sprezonego powietrza, odprowadzic¢
cale sprezone powietrze. Pozostawi¢ otwarty zawor spustowy. Zablokowaé¢ wszystkie
czesci ruchome, aby zapobiec ruchom powodowanym przez spr¢zone powietrze lub
przez utrate ciSnienia. Wypelni¢ procedury blokowania / rozmieszczania tablic
informacyjnych. Powazne obrazenia moga by¢ rezultatem przypadkowych ruchow
w ukladzie pneumatycznym.

Sprezarka powietrza zasysa kurz, brud i zanieczyszczenia obecne w powietrzu
atmosferycznym. Olej przedostajacy si¢ do komory spr¢zania miesza si¢ z brudem,
zanieczyszczeniami 1 nagrzewa si¢ formujac szlam. Te czasteczki obce musza by¢
odfiltrowane z instalacji spr¢zonego powietrza. Ta zanieczyszczajaca mieszanka potaczy sie
z powietrzem w instalacji i spowoduje jej uszkodzenie.

Okoto (1 m’) powietrza atmosferycznego daje (0,13 m?) powietrza sprezonego przy
(7 kg/cmz). Podstawowe zanieczyszczenia, ktore przedostaty si¢ do instalacji pneumatycznej
(woda, olej i brud) sa sprezane (1 m’) do (0.13 m?). Pomnaza to problemy w wyposazeniem
pneumatycznym. Czasteczki brudu sa szorstkie, a w potaczeniu z olejem sprezarki moga staé
si¢ lepkie. Woda moze powodowac zamarzanie, korozj¢ i wymywanie srodkow smarnych.

Filtr spr¢zonego powietrza dostarcza powietrze przez elementy filtrujace na poziomie
40 mikron6éw lub mniejszym. Bardziej ekonomiczne jest usunigcie zanieczyszczen powietrza
z doprowadzanego powietrza, niz ich pozostawienie. Rutynowe czyszczenie elementéw filtra
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jest o wiele mniej kosztowne, niz naprawa urzadzen pneumatycznych i ogranicza zbgdny czas
przestoju.

Dobra profilaktyczna konserwacja uktadu pneumatycznego zaczyna si¢ od
oczyszczenia filtra. Uzywa¢ niezawodnych regulatorow, aby zapobiec zmianom cis$nienia
wywierajacym wptyw na osiagi wyposazenia. Uzy¢ smarownicy mglowej do rozprowadzenia
swiezego srodka smarnego na czg$ciach.

Uzy¢ oddzielacza wody w kazdej sterowni, jezeli instalacja nie posiada centralnego
osuszacza. Oddzielacz usunie wigkszos¢ wody z doprowadzanego powietrza przez powolne
rozprezanie powietrza przez deflektory. Jest to skuteczny S$rodek do usunigcia wody
z dostarczanego powietrza. Jednakze kto§ musi pod koniec dnia lub raz w czasie zmiany
oprézni¢ pojemnik z wody. Jezeli nie zostanie to wykonane, oddzielacz wody stanie sig
kolejnym zrédtem zanieczyszczen.

Uzy¢ dobrego osuszacza sprezonego powietrza dla calej instalacji, takiego jak
osuszacz adsorpcyjny lub chtodniczy. Osuszacz powietrza jest bardzo potrzebny, gdy
temperatura dostarczanego spr¢zonego powietrza jest obnizana ponizej temperatury powietrza
na jego zrddle. Obnizona temperatura powietrza spowoduje skraplanie si¢ wody w uktadzie,
zanieczyszczajac wyposazenie pneumatyczne. Taki stan bedzie wystgpowal zawsze, gdy
sprezarka bedzie si¢ znajdowa¢ w goracym obszarze lub gdy sprgzarka zassie gorace
powietrze z zewnatrz.

Poniewaz uktady pneumatyczne zawsze zawieraja wilgo¢ w powietrzu, nie mozna
dopuscié, aby uktad zamarzt. Zamarznigcie moze uszkodzi¢ uszczelnienia 1 powierzchnie
sterujace, powodujac wycieki powietrza przez zawory lub blokujac dziatanie zaworu.

21.7. Zasady post¢gpowania przy pracy z termoparami wsadowymi

Wiele lat doswiadczen udowodnito, ze réwnomierny rozktad ciepla i rozdziat powietrza
w piecach do aluminium skutkuje rdwnomierng temperatura i rdwnomiernymi zakresami
ogrzewania w calej przestrzeni roboczej. Niezadowalajace wyniki badan zawsze byty
powodowane czynnikami takimi jak te wymienione ponize;j.

Przewidziano instalowanie do badan w piecu dziewig¢ (9) termopar wsadowych.

Jako ze proces wykonywania badan wymaga znaczacej ilosci czasu 1 wysitkow ze strony
klienta, jak rowniez producenta pieca, konieczne jest, aby poswigci¢ tym czynnikom
odpowiednia uwagg.
1. Nieprawidlowe rozmieszczenie tadunku powodujace nieréwnomierny przeptyw
i nie da dobrych rezultatow.
2. Nalezy zachowa¢ odpowiednia ostrozno$¢ przy prowadzeniu termopar.
Wspdlczesne piece posiadaja zwigkszona cyrkulacje wewngtrzng w poréwnaniu
z piecami budowanymi kilka lat temu. Cyrkulacja ta powoduje znaczny ruch
termopar. Jezeli przewody nie sa odpowiednio przymocowane, nadmierny ruch
moze spowodowaé starcie izolacji 1 zwarcie lub przerwanie przewodow.
Uziemiony przewod bedzie odczytywat raczej temperaturg powierzchni, z ktora si¢
styka, niz temperatur¢ robocza. Uziemione termopary moga odczytywac
temperatury wyzsze lub nizsze od rzeczywistej temperatury roboczej. Potrzeba
odpowiedniego przymocowania termopar i izolowania przewodéw od powierzchni,
z ktoérymi si¢ stykaja, nie moze by¢ niedoceniana. Nieprawidlowe prowadzenie
termopar byto gléwna przyczyna pomiarow nie do przyjecia.
3. Nalezy zachowaé¢ odpowiednia ostrozno$¢, aby uniknaé¢ odwrdcenia przewodow
kompensacyjnych termopar. Przyrzady beda dawaly odczyty w dobrym kierunku,
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jezeli przewod kompensacyjny bedzie podwojnie odwrdcony, ale nie beda one
doktadne.

4. Nalezy zachowa¢ odpowiednia ostroznos¢, aby uniknaé zawilgocenia przewodow
kompensacyjnych termopar.

5. Termopary umieszczone w probkach jn. powinny by¢ wlozone w nawiercone
otwory wylozone foliag metalowa. Probki powinny by¢ przymocowane do butli lub
kosza wsadowego. Probki powinny by¢ wykonane z materialu wsadowego.

Dtermopary

o

50

10

AOSTRZEiENIE

Przed rozpoczg¢ciem badania, nalezy wykona¢ dokladny szkic wsadu. Szkic ten
musi zawiera¢ wymiary odleglosci pomig¢dzy butlami, itp. Na szkicu tym musza takze
by¢ dokladnie umiejscowione i zidentyfikowane wszystkie termopary wsadu. Zwykle
konieczne jest wykonanie widoku z boku, jak rowniez widoku z gory wsadu, aby
przedstawi¢ polozenie wszystkich termopar.

6. Musi takze by¢ wykonany szkic przedstawiajacy dokladne wymiary 1 wagi
poszczegolnych butli.
Jezeli w tym samym tadunku jest duzo réznych wymiaréw, umiesci¢ wymiary
wszystkich butli w spisie 1 zidentyfikowa¢ indywidualne butle na szkicu fadunku.

A UWAGA ZGODNA Z KONTRAKTEM | USTALENIAMI

— Zaleca si¢ obrobke cieplng wsadu jednorodnego ulozonego rownomiernie
w koszu wsadowym.

— Zaleca si¢ obrobke cieplng butli zawieszonych w jednej warstwie.

— W procesie przesycania jeden wsad stanowi 24szt butli, natomiast w procesie
starzenia 48szt.

7. Podczas badania wszystkie termopary temperatur atmosfery powietrza 1 wsadu
powinny by¢ odczytane i stabelaryzowane w arkuszu danych.

8. Wszystkie szkice 1 arkusze danych musza posiada¢ numer badania i1 dat¢ badania,
do ktorego si¢ odnosza. Zapobiegnie to wymieszaniu si¢ informacji, jezeli
prowadzone sa inne badania.
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9.

10.

11

12.

Wszystkie przyrzady uzyte do zapisu temperatury wsadu musza zosta¢ starannie
kalibrowane, aby dawaly takie same odczyty. Przyrzady uzyte do regulacji
temperatury pieca musza takze zosta¢ skalibrowane, aby zapewni¢ prawidtowe
odczyty. Na koniec badania istotne jest, aby wszystkie termopary wsadu zostaly
odczytane przynajmniej raz na tym samym przyrzadzie

Jezeli ten przyrzad jest przyrzadem wielopunktowym, istotne jest takze, aby
termopary wsadu, ktére odczytuja najwyzsza i najnizsza temperaturg zostaty
podiaczone w tym samym czasie do jednego punktu rejestratora wielopunktowego.
Sporadycznie, rejestrator wielopunktowy bedzie wprowadzat niedoktadnosci, ktore
nie sa konsekwentne w réznych punktach.

.Przy ocenianiu wynikéw badan, rozrzut temperatur pomigdzy najgorgtszym

1 najzimniejszym odczytem termopar jest istotna informacja. Zwykle wszystkie
temperatury wsadu beda ponize] nastaw pieca. Dokladny zwiazek pomigdzy
nastawami pieca i rozrzutem temperatur pieca jest zaklocony kalibracja przyrzadow
1 innymi czynnikami i nie jest wazny przy ocenianiu 0siaggow pieca.

Jezeli wyniki badan nie sa satysfakcjonujace, wsad powinien by¢ sprawdzony
natychmiast po zakonczeniu proby. Powinno by¢ sprawdzone rozmieszczenie
goretszych 1 chtodniejszych termopar wsadu 1 przewodu kompensacyjnego do tych
termopar. Poszczegolne butle, w ktorych te termopary byly umieszczone, powinny
rowniez zosta¢ sprawdzone. Jezeli przyczyna goretszych 1 zimniejszych termopar
nie moze zosta¢ znaleziona, badanie powinno zosta¢ wykonane ponownie.

AOSTRZEiENIE

Jezeli do badan lub do zwyklej produkcji zostal uzyty wsad czeSciowy, wsad powinien
zosta¢ rownomiernie rozlozony w przestrzeni roboczej. Nalezy zachowa¢ rownomierne
odstepy. Jezeli wsad nie jest rownomiernie rozlozony moga wystapi¢ znaczace zmiany
w zakresie nagrzewania roznych czesci wsadu.

21.8. Zasady chlodzenia wsadu w komorze chlodzenia

1.

2.

Prawidlowy rownomierny sposob chlodzenia wsadu jest bardzo waznym
zabiegiem cieplnym, podobnie jak sposdb nagrzewania.

Wsad jest chtodzony podczas zanurzania windy z koszem. Zapewnia to
réwnomierne, szybkie chtodzenie butli.

W  zaleznos$ci od potrzeb mozna regulowaé temperatur¢ wody w wannie
Zanurzeniowe;j.
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22. Zlomowanie pieca (utylizacja)

Urzadzenia SECO/WARWICK prawidtowo eksploatowane posiadaja bardzo dilugi okres
zywotnos$ci pracy. Przy koncu okresu uzytkowania piec musi by¢ rozebrany i ztomowany
w kolejnosci odwrotnej niz podczas montazu.

A UWAGA

Przeprowadzajac operacje demontazu i zlomowania powinny by¢ wzigte wszystkie
uwagi podane w rozdziatach DTR:

Montaz i podiaczenie,
Konserwacja i remonty,
oraz ponizsze uwagi dotyczace BHP:

Jezeli zakonczona jest zywotno$¢ pieca, PIEC i wszystkie urzadzenia do niego
zastosowane powinny by¢ ztomowane.

Przed wykonaniem prac zwiazanych ze ztomowaniem pieca musi by¢ doktadnie
ustalona instrukcja zlomowania oraz podane ,jakie zabezpieczenia  nalezy
przedsigwzia¢ przed rozpoczgciem ztomowania pieca.

Personel wykonujacy prace zwiazane ze ztomowaniem pieca musi posiada¢ ubrania
oraz sprzg¢t ochrony osobistej.

Przy demontazu pieca nalezy stosowaé wlasciwy sprzet zabezpieczajacy.

Nalezy zawsze zachowac¢ rozwage przy demontazu i ztomowaniu poszczegdlnych
elementow pieca.

Nie dopuszcza¢ do pylenia materiatow ze zlomowanego pieca.

Materiat przeznaczony na straty (odpady)—,elementy ceramiki , szklo, tworzywa
sztuczne itp. Musi by¢ utozony i zapakowany w kontenerze oddzielnie.

Sposoby usuwania odpadéw musza by¢ zgodne z przepisami lokalnymi
dotyczacymi usuwania odpadow.

Przed ztomowaniem motoreduktoréw zwraca¢ uwagg na usunigcie do pojemnika
zuzytego oleju .

Oleje 1 smary usuwac zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczacymi usuwania paliw
1 smarow.

Nalezy zawsze przestrzega¢ przepisoOw dotyczacych ochrony §rodowiska .



IDENTYFIKACJA URZADZENIA :

TYP : Piec do przesycania i starzenia butli aluminiowych RH-98.98.98.138/600G
NUMER FABRYCZNY: 972/2008

ODBIORCA: STAKO CNG Shupsk

PRODUCENT: Seco/Warwick S.A.

KONTRAKT: No.: 409/08

TABLICZKA ZNAMIONOWA

SECO/WARWICK S.A.

66-200 Swiebodzin, ul. Sobieskiego 8

Typ [ F- o8 -
Seria/Rok | 972/20

Moc zainstalowana| 48

Zasilanie | 5 X400V, 50Hz

Masa wsadu || ax.Z2200kqg

Typ atmosfery | FOWIETRZE

Masa calkowita |

|
|
|
|
Max. temperatura pracy | EUU( |
|
|
|
|
|

MADE IN POLAND
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IDENTYFIKACJA URZADZENIA:

TYP: Komora chlodzenia wodnego WQ-98.98.138/35E
NUMER FABRYCZNY: 973/2008

ODBIORCA: STAKO CNG Shupsk

PRODUCENT: Seco/Warwick S.A.

KONTRAKT: No.: 409/08

TABLICZKA ZNAMIONOWA

SECO/WARWICK S.A.

66-200 Swicbodzin, ul. Sobieskiego 8

Typ | L 98,138/ 35E
Seria/Rok | 973/2008
Moc zainstalowana| [0, 0 K
Zasilanie | %400V, 50Hz

Max. temperatura pracy |

Masa wsadu || ax. 220

Typ atmosfery |

Masa calkowita | 240

MADE IN POLAND

Ce




IDENTYFIKACJA URZADZENIA:

TYP: Stot rolkowy zatadowczy RT-98.98.138
NUMER FABRYCZNY: 1008/2009
ODBIORCA: STAKO CNG Shupsk
PRODUCENT: Seco/Warwick S.A.
KONTRAKT: No.: 409/08

TABLICZKA ZNAMIONOWA

SECO/WARWICK S.A.

66-200 Swiebodzin, ul. Sobieskiego 8

Typ |
Seria/Rok |

Moc zainstalowana |
Zasilanie | 2X400V,50Hz

|
|
|
|
Max. temperatura pracy | |
|
|
|
|
|

Masa wsadu lrax 200

Typ atmosfery |

Masa calkowita |

MADE IN POLAND

g




IDENTYFIKACJA URZADZENIA :

TYP: Stot rolkowy wytadowczy RT-98.98.138
NUMER FABRYCZNY: 1009/2009
ODBIORCA: STAKO CNG Shupsk
PRODUCENT: Seco/Warwick S.A.
KONTRAKT: No.: 409/08

TABLICZKA ZNAMIONOWA

66-200 Swiebodzin, ul. Sobieskiego 8

SECO/WARWICK S.A.

Typ |

Seria/Rok |

Moc zainstalowana |

Zasilanie | 00y S0Hz

Max. temperatura pracy |

Masa wsadu || A, A2 DU

Typ atmosfery |

Masa calkowita |

MADE IN POLAND

Ce




IDENTYFIKACJA URZADZENIA:

TYP: Wanna WT-214.128.80
NUMER FABRYCZNY: 1009/2009
ODBIORCA: STAKO CNG Shupsk
PRODUCENT: Seco/Warwick S.A.
KONTRAKT: No.: 409/08

TABLICZKA ZNAMIONOWA
SECO/WARWICK S.A.
66-200 Swiebodzin, ul. Sobieskiego 8
Typ | NT—=274.172
Seria/Rok |
Moc zainstalowanal| 75k
Zasilanie | 3X400V,50Hz

Max. temperatura pracy |

Masa wsadu || ax. 22001
Typ atmosfery | NODA
Masa calkowita | 500K

twardosc<5, 00 p=0,0—
| tw<20C(min.1TC.

MADE IN POLAND

Ce




23. Zalacznik C (informacyjny)

ZEZWOLENIE NA PRZEPROWADZENIE PRAC (patrz p. 11.)
Wejscie / praca w ograniczonej przestrzeni (pojemniki, zbiorniki, wykopy, kanaty)

1. Zlecenie:
Obiekt:

Nr rejestracyjny: Budynek: Wydziat:
Odpowiednia wielkos¢: Zawarto$¢:

Udziela si¢ zezwolenia na wejscie na okreslony czas do tego obiektu w celu KONTROLI / CZYSZCZENIA /

NAPRAWY / DEMONTAZU / REWIZJI pod warunkiem, Ze przed rozpoczeciem prac zostana podjete $rodki
zabezpieczajace opisane w klauzuli 5 1 6.

Przedtozono zlecenie na wykonanie prac konserwacyjnych / naprawczych.

Data:
(podpis osoby upowaznionej)
2. Przed przystapieniem do prac nalezy podjaé nastepujace $rodki zabezpieczajace: TAK | NIE
2.1. Oproézni¢ pojemnik 0 0
2.2. Wyczyscié prozny pojemnik 0 0
Przemywanie: godzin za pomoca goracy/zimny razy
Ptukanie: godzin za pomoca POWIETRZA/PARY/AZOTU CO2 razy
2.3. Odlaczenie innych pojemnikoéw i rurociagéw poprzez: 0 0
* Usunigcie elementow taczacych / wyrdwnanie cisnien
* Odtaczenie kroccow
* Zamknigcie zaworow odcinajacych / wyswietlenie znakow ostrzegawczych
*
2.4. Napedy 1 potaczenia elektryczne musza by¢ wytaczone spod napigcia i zabezpieczone przed 0 0

ponownym uruchomieniem przez zatozenie odpowiednich znakdéw na bezpiecznikach
/wylacznikach, zablokowanie wytacznikow w potozeniu "ZAMKNIETE", wyjgcie
bezpiecznikdw pomp, mieszarek, ogrzewania elektrycznego, itp.

2.5. Wezwanie strazakdéw (przy pracach spawalniczych, cigciu acetylenowym, itp).
2.5.1. Formularz wezwania strazy jest dotaczony do niniejszego formularza.

2.6. Ciagly pomiar tlenu (wymagana warto$¢ ok. 21%).

2.7. Ciagly pomiar CO (wymagana wartos$¢ ponizej 50 ppm).

2.8. Analiza sktadu powietrza. Analiza jest zataczona do niniejszego formularza.
2.9. Inne $rodki zabezpieczajace:

[=NeNeNoNeNe]
SO oo OO
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3. W czasie prac nalezy zastosowa¢ nastepujace Srodki zabezpieczajace:

3.1. Zaktadanie ubrania ochronnego: 0 0
* Okulary ochronne (normalne, przeciwcieplne, przeciwkwasowe), buty gumowe, obuwie
ochronne (przewodzace tadunki elektrostatyczne, kwasoodporne), rekawice ochronne, hetm,

fartuch kwasoodporny, fartuch spawalniczy)
*

3.2. Zastosowanie wlasciwych aparatow tlenowych. Decyzja co do wlasciwego typu aparatu| 0 0
spoczywa w rgkach strazy pozarnej. Zastosowanie cigzkich aparatow tlenowych jest
dozwolone jedynie pod nadzorem strazy pozarnej i moze dotyczyé wylacznie
doswiadczonych i przeszkolonych osob, posiadajacych odpowiednie badania lekarskie.

3.3. Lampy elektryczne 1 inne urzadzenia: niskie napigcie / transformator ochronny /| 0 0
przeciwwybuchowe

3.4. Uzycie narzedzi nieiskrzacych (miedz-beryl) 0 0

3.5. Zapewnienie odpowiedniej wentylacji: zasysanie $wiezego powietrza / wymuszony nadmuch | 0 0
(sprezone powietrze) / wykorzystanie ciagoéw naturalnych.

3.6. Wykorzystanie drabin do wejscia: drabiny plastikowe / drabiny cate / 0 0

3.7. Zamocowac i zabezpieczy¢ wciagnik / Zastosowac tasmg i ling ratunkowa 0 0

3.8. Obserwacja przez osobg nadzorujaca / strazak z lub bez przygotowanego aparatu 0 0
oddechowego

3.9. Utrzymanie w pogotowiu sprzgtu przeciwpozarowego (odpowiedzialna straz pozarna). Suche | 0 0
gasnice chemiczne / gasnice CO2 / system wgzy.

3.10. Utrzymywanie wilgotnej powierzchni roboczej. 0 0

3.11.Inne $rodki bezpieczenstwa 0 0

Otrzymuja: Sprawdzone i zatwierdzone dla czasu jak Podane srodki zabezpieczajace zostaty

nizej: wprowadzone. Dziatanie i natozenie odziezy

od: do: ochronnej begdzie nadzorowane.
(podpisa¢ tuz przed przystapieniem do prac)

(podpis/wydziat) (podpis/grupa robocza)




