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KONFIGURACJA SIECIOWA SYSTEMU

Komunikacja pomigdzy sterownikiem logicznym Compact-Logic firmy Allen-Bradley
a panelem operatorskim Panel View 1000 Plus pelniacym role interfejsu operatora zrealizowana jest
na klasycznej sieci EtherNet. Sie¢ ta pozwala na réwnoczesna pracg wielu roznych urzadzen.
Warunkiem koniecznym do wypetnienia w takiej sytuacji jest zastosowanie w topologii sieci wezta,
zbudowanego w oparciu o urzadzenie typu Router & Hub (switch). Za pomoca bezposredniego
potaczenia, z pominigciem wezta, mozliwe je potaczenie dwoch urzadzen. Takie rozwiazanie
zastosowano w omawianym systemie. W warstwie protokotu wykorzystywany jest protokot
TCPIP. Kazde urzadzenie, jest identyfikowane przez inne urzadzenie, dzigki nadaniu mu
niepowtarzalnego adresu IP ktére sa nastgpujace: OP — 10.3.53.221, PLC - 10.3.53.220.
Komunikacja odbywa si¢ z predkoscia 100 Mb/s.

Sterownik firmy ALLEN-BRADLEY, zlokalizowany w szafie sterowniczej, obejmuje uklady
sterowania i pomiaru temperatur kontrolnych dla catej linii.

Interfejs operatora, czyli panel operatorski, zamontowany jest na drzwiach szafy sterowniczej, stuzy
do komunikacji operatora z systemem sterowania. Za jego posrednictwem prowadzony jest peten
proces technologiczny. Obstuga moze wprowadza¢ niezbedne parametry procesu, tworzy¢
i edytowa¢ procedury, =zataczy¢/wyltaczy¢ cykl, obejrze¢ status wszystkich czujnikéw
zamontowanych na urzadzeniu, obejrze¢ trendy temperatur prowadzonego procesu, uzyskac

informacje o biezacym stanie pracy poszczegolnych urzadzen, sytuacjach awaryjnych itd.
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EKSPLOATACJA I KONSERWACJA SPRZETU

Panel operatorski.

Panel operatorski przystosowany jest do pracy w trudnych warunkach przemystowych, jednakze

niewlasciwa obstuga moze spowodowac¢ jego uszkodzenie. Panel operatorski wymaga

odpowiedniego srodowiska pracy i ostroznego obchodzenia.

Aby panel operatorski mogt pracowac dlugo 1 bezawaryjnie nalezy spetnic¢ nastgpujace wymagania:

nie naraza¢ sprzetu na wszelkiego rodzaju wibracje lub wstrzasy,

nie naraza¢ wyswietlacza na gwattowne zmiany temperatury otoczenia,

nie naraza¢ wyswietlacza na wszelkiego rodzaju naciski lub zarysowania metalowymi
narzedziami

wyswietlacz panelu czysci¢ delikatnie, lekko wilgotna, specjalna do tego przeznaczona,

szmatka.

OBSLUGA INTERFEJSU OPERATORA

Do zadan interfejsu operatora nalezy:

wizualizacja stanu poszczeg6lnych urzadzen pieca,

wizualizacja parametroOw procesu (np. temperatura, status zataczenia podzespotow, itp.),
sygnalizacja zdarzen oraz stanow alarmowych,

kontrola (w tym edycja) parametrow pracy urzadzen sktadowych linii,

wprowadzanie nastaw dla oczekiwanego przebiegu procesu.

Opisane zadania sa realizowane w oparciu o panel operatorski oraz sterownik PLC.

Obstuga panelu operatorskiego powinna posiada¢ nast¢pujace umiejgtnosci:

uzytkownik jest zapoznany z odpowiednimi instrukcjami producenta panelu,

posiada umiejetnos¢ korzystania z panelu dotykowego.

Interakcja pomigdzy operatorem a interfejsem operatora odbywa sig¢ za posrednictwem ekranu

dotykowego panelu operatorskiego. Kazda funkcja operatorska, przewidziana w trakcie prac

projektowo — konstrukcyjnych, jest mozliwa do przeprowadzenia za posrednictwem elementow

graficznych na panelu operatorskim.
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Wprowadzanie wartosci analogowych i alfanumerycznych

Konieczno§¢ wprowadzania warto$ci analogowych 1 alfanumerycznych ma miejsce
w kontekscie takich operacji, jak:

— definicja receptur,

— modyfikacja parametrow systemu.
Wprowadzenie warto$ci analogowych lub alfanumerycznych odbywa si¢ za posrednictwem
specjalnych, okienek systemu panelu operatorskiego. Ich wywotanie odbywa si¢ poprzez wskazanie
kursorem na panelu dotykowym, elementu graficznego, ktory w okreslonym kontekscie wyzwala
wys$wietlenie odpowiedniego okienka.
Do wprowadzania danych znakowych, np. nazwy uzytkownika i hasta, nazwy receptury, stuzy

ekranowa klawiatura znakowa, ktorej forma przedstawiona jest ponize;.

Widok ekranu znakowej klawiatury ekranowej.

Whpisywany tekst ukazuje si¢ w gérnym polu klawiatury.

Znaczenie klawiszy funkcyjnych klawiatury ekranowej jest analogiczne ze zwykla klawiatura
komputerowa, np. nacis$nigcie klawisza ,,SHF” (Shift) przelacza klawiatur¢ na wielkie litery.
Po wpisaniu jednego znaku, klawiatura automatycznie przetacza si¢ na mate litery.

Trwate przetaczenie klawiatury na wpisywanie wielkich liter odbywa si¢ po wcisnigciu klawisza

funkcyjnego ,,CAP”.
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Naci$nigcie klawisza ,,ESC” powoduje zamknigcie okna klawiatury znakowej i przejécie do ekranu,

z ktorego zostata ona wywotana.

Usuwanie bigdnie wpisanego znaku odbywa si¢ przy uzyciu klawisza z widokiem strzatki
skierowanej] w lewo. Usuwany znak musi znajdowaé si¢ bezposrednio przed kursorem (bialy
prostokat w goérnym polu klawiatury ekranowej). Ustawianie kursora w odpowiednim miejscu
gornego pola klawiatury odbywa sig za pomoca klawiszy ,,<<” (w lewo) lub ,>>" (w prawo).
Zatwierdzenie (zapisanie do pamigci) wpisanego tekstu odbywa si¢ poprzez naci$nigcie przycisku z
widokiem strzatki skierowanej w lewo o podwdjnej wielkosci.

Do wprowadzania danych numerycznych, np. warto$ci parametréw lub receptur, stuzy ekranowa

klawiatura numeryczna, ktorej forma przedstawiona jest ponize;.

Widok ekranu klawiatury numerycznej.
Uzycie klawiszy funkcyjnych jest analogiczne, jak w przypadku klawiatury znakowe;.
Dodatkowo, ponizej goérnego okna edycji, znajduje si¢ informacja, o zakresie wpisywanych

wartos$ci.
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PANEL OPERATORSKI

OPIS KONTROLEK, PRZYCISKOW I SKROTOW.

W celu utatwienia identyfikacji potozenia poszczegdlnych podzespotow, wykonujacych ruch oraz

zobrazowania parametrow tego ruchu, na ekranach umieszczono szereg kontrolek (wskaznikow

zadziatania) 1 wyswietlaczy.

Znaczenie poszczegdlnych typow kontrolek zawarto w spisie ponizej:

OFF

i

AL

STOR

START

JEEE

i ‘

WSP

Dany podzespot nie pracuje — wytaczony.

Dany podzespot pracuje — zataczony.

Dany podzespot nie wykonat zadania — stan alarmowy.

Nalezy sprawdzi¢ podzespdt, odnalez¢ i usunal przyczyng nie dziatania,
potwierdzi¢ alarm przyciskiem ,,ACK” w oknie komunikatu, skasowa¢ alarm za
pomoca przycisku na drzwiach szafy sterownicze;.

Wyswietlanie wartosci przyporzadkowanego parametru.
Przycisk zataczajacy dany podzespot w trybie MANUAL — nie zalaczony.
Przycisk zataczajacy dany podzespot w trybie MANUAL —zataczony.

Czujnik optyczny potozenia wsadu nieaktywny. Kontrola szczelnosci nie
wykonana, plukanie pieca nie wykonane, brak pozycji krancowki przepustnicy
powietrza spalania, czujnik polozenia drzwi nieaktywny, czujnik potozenia tloka
sitownika nieaktywny.

Czujnik optyczny potozenia wsadu aktywny. Kontrola szczelno$ci wykonana,
ptukanie pieca wykonane, krafncowka przepustnicy powietrza spalania na
pozycji.

Czujnik optyczny krytycznego potozenia wsadu aktywny.

Drzwi Komory Grzania (KG) lub Komory Chiodzenia (KCh) w pozycji otwarte;]
lub sitownik w pozycji odci$nigtej od konstrukc;ji.

Drzwi Komory Grzania (KG) lub Komory Chtodzenia (KCh) w pozycji
docis$nigtej do konstrukcji.

Zaltaczenie palnika o wyszczegdlnionym numerze.

Aktualna warto$¢ mierzonego parametru.

Zadana (docelowa) warto$¢ danego parametru,

Warto$¢ chwilowa (obliczona) SP. W przypadku wykorzystywania rampy do

nagrzewania, jest to obliczona, chwilowa wartos¢ zadana.
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EKRAN STARTOWY I LOGOWANIE UZYTKOWNIKA.

Ekran ,.Logo” pojawia si¢ po uruchomieniu systemu sterowania, stuzy do wywolywania
pozostatych ekranow:

- ,,Widok Gtéwny” — ogdlny widok linii, START/STOP cyklu, widok parametrow procesu,

— ,,Komora Grzania” — szczegdtowy widok parametrow i statusu urzadzen dla KG,

— ,,Komora Chlodzenia” — szczegotowy widok parametréw 1 statusu urzadzen dla KCh,

— ,,Trendy” — podglad charakterystyk czasowych wszystkich mierzonych temperatur,

— ,,Receptury” — edycja parametréw wykonywanego programu,

— ,,Parametry” — edycja parametréw pracy catej linii,

— ,Alarmy” — podglad, potwierdzanie listy alarméw biezacych,

— ,,Tryb” — zmiana trybu pracy pomiedzy automatycznym a rgcznym,

— ,,Termopary wsadowe” — wybor uzywanych termopar wsadowych,

— ,Serwis” — liczniki pracy poszczegdlnych silnikow,

— ,,Ustawienia Panelu” — przej$cie do parametrow pracy panelu,

- ,,Cykl Auto” — podglad aktualnego etapu realizowanego programu.

Nacisnigcie poszczegdlnych przyciskéw powoduje przejscie do odpowiednich ekranow.

LG LOGOUT

Kaomaora Grzania

Komora Chiodzenia

Trendy

Receptury

Farametry

Alarmy Ustawienia Panelu Cykl Auto

Widok ekranu startowego.
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W goérnej czesci ekranu znajduja sig przyciski: LOGIN i LOGOUT, umozliwiajace odpowiednio

zalogowanie operatora i jego wylogowanie.

Po nacis$nigciu przycisku ,,LOGIN” pojawi si¢ okienko logowania (widok ponize;j).

Password
(F3)

Widok okna logowania.
W celu przeprowadzenia poprawnego logowania nalezy nacisnaé przycisk ,,User” (pojawi sig
znakowa klawiatura ekranowa) i wprowadzi¢ nazwe uzytkownika. Wpisana nazwe¢ uzytkownika
potwierdzamy przyciskiem o podwojonej wielkosci z widokiem strzatki w lewo.
Nastgpnie naciskamy przycisk ,Password” i w ten sam sposob, co opisany wcze$niej,
wprowadzamy przyporzadkowane operatorowi hasto. Hasto jest niejawne i w miejsce wpisywanych
znakOw pojawiaja si¢ znaki ,,#”.
Wprowadzone w ten sposéb dane odnos$nie uzytkownika i hasta potwierdzamy przyciskiem z
widokiem strzatki zwrdconej w lewo.
Dostgpny jest rowniez przycisk ,,Reset awaryjny”, zataczajacy przekaznik bezpieczenstwa.
Przekaznik bezpieczenstwa zabezpiecza urzadzenie przed samoczynnym, przypadkowym
zataczeniem linii w przypadku przerw w dostawie. Po przywrdceniu zasilania szafy sterowniczej
(po uruchomieniu systemu sterowania) konieczne jest zataczenie przekaznika bezpieczenstwa
poprzez nacis$nigcie 1 przytrzymanie przycisku na panelu z opisem ,,RESET AWARYJINY” lub
nacis$nigcie 1 przytrzymanie bialego przycisku umieszczonego na drzwiach szafy sterowniczej, pod
panelem. Przytrzymanie obydwu przyciskow powinno trwac nie krocej niz 2s.
W sprzyjajacych warunkach, styszalny bedzie dzwigk, charakterystyczny dla zataczajacego si¢

stycznika.
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WIDOK GLOWNY

Ekran ten zawiera obraz synoptyczny linii do obrdbki termicznej wraz z rozmieszczonymi na niej
elementami wykonawczymi. Dodatkowo na ekranie sygnalizowane sa parametry grzania pieca,
parametry czynnika chtodzacego komory chlodzenia oraz czasy konca wygrzewow i natrysku.

W dolnym lewym rogu umieszczony jest przycisk ,,REC.ONLINE”, ktorego naci$nigcie pozwala
podejrze¢ parametry aktualnie wykonywanego programu (receptury).

W gbrnej czgsci ekranu umieszczono przyciski ,,START CYCLE”, ,,STOP CYCLE”, za pomoca
ktorych operator zalacza proces obrobki cieplnej oraz moze go w dowolnym momencie zakonczy¢.
Status zalaczenia/wylaczenia procesu sygnalizowany jest kontrolka umieszczona po prawej stronie
opisywanych przyciskow. Kolor zielony i napis ,,Cykl” oznaczaja, ze urzadzenie jest w trakcie
realizacji procesu obrébki cieplnej wg wprowadzonej do pamigci sterownika receptury.

Z lewej strony przyciskOw startu i zatrzymania procesu umieszczony zostat przycisk przelaczania
trybu pracy pieca pomigdzy automatycznym a r¢eznym. Aktualnie zalaczony tryb pracy
wyswietlany jest w kontrolce powyzej omawianego przycisku.

W gobrnej czgsci opisywanego okna umieszczono dodatkowo licznik nr cyklu i zegar (data/czas).

Naciskajac na logo SECO/WARWICK przechodzimy do ekranu startowego.

MANUAL

Magrzesanie pieca
P

Wincls wsacdu

Grzanie pieca

Grzanie wody

SP EREEAY

Magrzeswanie wody
WS P EETRIEN O ]

o [+

Przevwyiszenie 1

Czas m[m:s]

PrzesyyZzszenie 2

CZas QE[m:S]

Przeweyzzzenie 3

Czaz 3u[m:s]

Tranzport wsadu
REC ONLINE

Lﬁ\':

Komora chiodz.

Widok ekranu ,, Widok gtowny”.

Parametry
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Ponizej gornego paska sterowania praca linii, znajduje si¢ widok graficzny catej linii.

Na widoku tym umieszczono kolorowe kontrolki, obrazujace status zamontowanych czujnikow.
Umieszczenie kontrolek na widoku graficznym ma na celu utatwienie identyfikacji ich zadziatania.
Starano si¢ umiesci¢ kontrolki w miejscach odzwierciedlajacych ich faktyczne zamontowanie na
obiekcie.

Z lewej strony widoku (po stronie KG) umieszczono okno, w ktorym zebrane sa podstawowe
parametry prowadzonego procesu, takie jak: aktualna temperatura w piecu, temperatura zadana
(docelowa), wyliczona temperatura zadana (na podstawie wpisanej W recepturze rampy
nagrzewania), aktualne zapotrzebowanie mocy grzewczej, czasy pozostale do konca
poszczegolnych etapdw nagrzewania. Sygnalizowane sa rowniez aktualnie realizowane etapy
procesu nagrzewania poprzez odpowiedni znacznik.

Analogicznie rozwiazano wizualizacj¢ podstawowych parametréw zwiazanych z systemem
chtodzenia, ktora umieszczono po prawej stronie widoku graficznego (po stronie KCh.).
Wyswietlane sa tu takie parametry, jak: aktualna temperatura wody chlodzacej, zadana temperatura
wody chlodzacej, aktualne zapotrzebowanie mocy grzewczej, pozostaly do konca czas trwania
zanurzenia wsadu i czas jego ociekania.

W dolnej czesci ekranu dostepne sa przyciski: Komora Grzania, Komora Chtodz, Selektory oraz
Parametry, ktore po naci$nigciu przenosza uzytkownika do odpowiednich ekranéw obstugowo —

informacyjnych.
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KOMORA GRZANIA

Ekran ,,Komora Grzania” zawiera szereg informacji przydatnych do szybkiej diagnozy i obserwacji

poszczegolnych elementow, takich jak:

pozycje drzwi i dociskow,

procent predkosci mieszarki atmosfery w odniesieniu do znamionowej,

procent predkosci urzadzen transportowych w odniesieniu do znamionowej,

procent predkosci drzwi w odniesieniu do znamionowe;j,

parametry grzania pieca, aktualnie realizowany etap oraz czasy do zakonczenia
poszczegbdlnych wygrzewow.

status zalaczenia poszczegolnych palnikow oraz poziom ich mocy — niski, $redni, wysoki.
Statusy wykonania procedur przed uruchomieniem systemu palnikowego, tzn.

przeprowadzenie sprawdzenia szczelno$ci instalacji gazowej, przeplukanie powietrzem

wnetrza komory grzania.

Magrzewanie pieca
P

WEP

oc [

Przeswyizzenie 1

Czaz 1 -[m:s]

Przeswyizzenie 2

CZasz 2-[m:s]

Przeswyizzenie 3

Czasz 3“[m:s]

Mieszarka

Szezelnosc B
Phikanie .

Grzanie

Dimuchasys
powvietrza

Widok Gléwny J§ Komora chiodz. m

Tranzpor waadu ranzport vwaadu

Widok ekranu ,, Komora Grzania .
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W przypadku wyboru trybu ,,Manual” pojawiaja si¢ dodatkowe przyciski, ktore umozliwiaja

dorazne sterowanie poszczeg6lnymi podzespotami, takimi jak:
— wentylator mieszarki atmosfery,
— naped stolu zaladowczego w obydwu kierunkach (ograniczony blokadami
zabezpieczajacymi przed nieprawidlowym uzyciem, np. ruch ze stotu zaladowczego
w stron¢ komory grzania przy zamknigtych drzwiach zatadowczych, itp.),
— grzanie komory grzania (zawiera procedurg przygotowania do bezpiecznego uruchomienia),
— wentylator powietrza spalania.
Na ckranie umieszczono kontrolki sygnalizujace nieprawidtowosci w funkcjonowaniu
poszczegdlnych podzespotow (w przyblizonym do rzeczywistosci miejscu ich zamontowania)
w przypadku ich wystapienia.
W dolnej czgsci widoku komory grzania umieszczone sa przyciski: Widok Gtéwny, Komora
chtodz, Selektory, PID Param oraz Parametry, ktdre po naci$nigciu przenosza uzytkownika do
odpowiednich ekranow obstugowo — informacyjnych.

Naciskajac na symbol SECO/WARWICK przechodzimy do ekranu startowego.
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KOMORA CHLODZENIA
Ekran , Komora chlodzenia” zawiera szereg informacji przydatnych do szybkiej diagnozy
1 obserwacji poszczego6lnych elementow, takich jak:

— pozycje drzwi i dociskow,

— procent predkosci urzadzen transportowych w odniesieniu do znamionowej,

— procent predkosci drzwi w odniesieniu do znamionowej,

— parametry grzania wody oraz czas do zakonczenia trwania natrysku po jego uruchomieniu,

MARUAL

MODE

Magrzewsanie wody

P RN ]

Pormps I Ird 1 Pompa Pamps
yrkulacyinal - rie yindy — A L ?rkulacwna chtodzenia

Widok ekranu ,, Komora Chiodzenia”.

W przypadku wyboru trybu ,,Manual”, pojawiaja si¢ dodatkowe przyciski, ktore umozliwiaja
dorazne sterowanie poszczeg6lnymi podzespotami, takimi jak:

— pompy systemu cyrkulacji czynnika chtodzacego (dla kazdej pompy oddzielnie),

— pompa systemu chlodzenia (oprdzniania zbiornika),

— nagrzewanie wody,

— naped windy wsadu (ruch w gore 1 w dot oddzielnie),
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— naped rolek Komory Chtodzenia w obydwu kierunkach (ograniczony blokadami

zabezpieczajacymi przed nieprawidlowym uzyciem, np. ruch z Komory Chtodzenia
w strong stolu roztadowczego przy zamknigtych drzwiach wytadowczych, zajetym miejscu
na stole roztadowczym, itp.),
— mnaped stolu zaladowczego w obydwu kierunkach (ograniczony blokadami
zabezpieczajacymi przed nieprawidlowym uzyciem),
— zawor zalaczania zewngtrznego obiegu wody chtodzacej,
— zawor dolewania (uzupetniania) wody.
Na ckranie umieszczono kontrolki sygnalizujace nieprawidtowosci w funkcjonowaniu
poszczegdlnych podzespotow (w przyblizonym do rzeczywistosci miejscu ich zamontowania)
w przypadku ich wystapienia.
W przypadku prowadzenia prac konserwacyjno — serwisowych na stropie Komory Chtodzenia, dla
zapewnienia odpowiedniego poziomu bezpieczenstwa, zamontowano mechaniczng barierke, ktorej
uniesienie powoduje zablokowanie ruchow windy, a na ekranie Widok Glowny i Komora
Chiodzenia wyswietlany jest komunikat ,,Zabezpieczenie ruchu windy”. Dla bezpiecznego
prowadzenia prac na stropie Komory Chtodzenia, nalezy zadba¢, aby barierka zabezpieczajaca byta
przez caly czas otwarta..
W dolnej czgéci widoku komory grzania umieszczone sa przyciski: Widok Gltowny, Komora
grzania, Selektory, PID Param oraz Parametry, ktére po naci$nigciu przenosza uzytkownika do
odpowiednich ekranow obstugowo — informacyjnych.

Naciskajac na symbol SECO/WARWICK przechodzimy do ekranu startowego.
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TRENDY

Ekran ,,Trendy” umozliwia §ledzenie przebiegu procesu obrobki termicznej. Tworzona jest na nim

rejestracja zmian temperatury w dziedzinie czasu. W celu lepszej czytelnosci, ,,Trendy” zostaty
podzielone na dwa ekrany.
Na pierwszym ekranie trendow przedstawiono nastgpujace przebiegi czasowe:

— SP komory grzania,

— PV komory grzania,

— SP wody

— PV wody

P AN UAL

MODE

23 cZerwwoa 2009
100

a0 Temp. pieca

SP= MM 1

B0 PV= NMMMN 2
T . d
a0 emp. wody
SP= nNN 3
20 PV =

13:02:05 13:14:05 13:26:05 13:35:05 13:50:05 14:02:05

Trend Controls
Next Pen Pause

Move
Widok gtowny Move Left Home End Right Nastepny

Widok ekranu ,, Trendy” — ekran nr 1.

Za pomoca przyciskow ,,Max” 1 ,,Min” mozemy ustala¢ zakres temperatury w interesujacym nas
przedziale. Przyciski te sa wspolne dla obydwodch ekrandw z trendami, tzn. jesli zmienimy zakres
skali temperatury, to ten sam zakres bgdzie obowiazywal na drugim ekranie trendéw.

Klawisze ,,Move Left”, Home”, End” i ,,Move Right”, stuza do wyszukiwania interesujacego nas

przedziatu czasowego obserwowanego przebiegu.
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Przycisk ,,Pause” zatrzymuje rejestracj¢. Jego ponowne naci$nigcie uruchamia dalszy proces
rejestracji.
W dolnej czesci ekranu umieszczone sa przyciski:
- ,,Widok Glowny”, ktore po naci$nigciu przenosza uzytkownika do odpowiednich ekranow
obstugowo — informacyjnych.
— ,,Nastgpny”, ktory przenosi uzytkownika do ekranu z przebiegami temperatury od termopar
wsadowych. Jesli termopary sa nieuzywane, woéwczas wskazywana jest maksymalna
temperatura zakresu.

Naciskajac na symbol SECO/WARWICK przechodzimy do ekranu startowego.
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Na drugim ekranie trendow przedstawiono przebiegi czasowe temperatur z termopar wsadowych.

kA LLAL
MODE

23 czerwca 2009 TC Load:

100
TR |
&0 M2
MMM 3

&0
BN S

40

20
e MMM ©

13:02:05 131405 13:26:05 133805 13:50:05 14:02:05 !
Trend Controls
Next Pen Pause

X ) Move Left Home End Mwe .
Widok gtowny Right Poprzedni

Widok ekranu ,, Trendy” — ekran nr 2.
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RECEPTURY

MANIUIAL
MODE

Wybor receptury |

Receptury Sciagnij

*unit unit unit unit = =

* unit unit unit unit Sciagnij i utwbrz

* Lnit unit unit unit

= unit unit unit unit Przywroé
LRIt Lnit unit unit . -

= nit unit unit unit _ Zapisz

LNt Unit unit unit p— i

* unit unit unit wnit Whpisz

unit unit unit unit . —
* unit unit unit unit Zmiefi nazwe

Usun

ingredient 123456 - I l_'
in ! redient - :

|r_||:1rm_i|w.r_|t ! : "I r

ALY

Widok ekranu ,, Receptury”.
Ekran receptury shuzy do: tworzenia, modyfikowania, zapisywania, ladowania receptury do
sterownika, odczytywania receptury zapisanej w sterowniku, usuwania oraz zmiany nazwy
receptur.
W sekeji ,,Wybor receptury”, dokonuje si¢ wyboru nazwy receptury, ktorej sktadniki widoczne
beda w sekcji ,,Tabela receptury”; w sekcji tej mozliwe jest rowniez modyfikowanie sktadnikow
receptury oraz zapisanie zmian (oraz inne operacje) dzigki przyciskom umieszczonym w sekcji
»Przyciski”.
Przechodzenie pomigdzy recepturami umozliwiaja przyciski ze strzatkami, umieszczone obok.
W celu odczytania zapisanej receptury, nalezy klawiszami ze strzatkami wybra¢ interesujaca nas
recepturg i nacisna¢ przycisk ,,Przywro¢”. W oknie tabela receptury pojawia si¢ zapisane parametry
dla danej receptury. Przegladanie parametrow receptury umozliwiaja klawisze ze strzatkami,

umieszczone obok okna ,,Tabela receptur”.
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W celu edycji parametru w zapisanej wczesniej recepturze nalezy ustawi¢ podswietlenie pola na

interesujacym nas parametrze receptury i nacisna¢ okragly przycisk ze strzatka (umieszczony
w centralnej czgs$ci pola nawigacji). Pojawi si¢ pole klawiatury numerycznej, za pomoca ktorego
mozna wprowadzi¢ nowa warto$¢ parametru (mieszczaca si¢ w zakresie podanym ponizej pola
edycji). W celu zaakceptowania wprowadzonych zmian, nalezy nacisna¢ prawy klawisz ze strzatka.
Jesli chcemy poprawi¢ wpisang warto$¢, musimy postuzy¢ si¢ sSrodkowym przyciskiem ze strzatka.
Z kolei rezygnacja z wprowadzonych zmian mozliwa jest po naci$nigciu przycisku ,,ESC”.

Przyciskiem ,,Wpisz” wpisuje si¢ wybrang receptur¢ do sterownika PLC, przyciskiem ,.Sciagnij”
odczytuje si¢ biezaca recepturg ze sterownika PLC. Przycisk ,.Sciagnij i utworz” tworzy nowa
recepturg po S$ciagnigciu danych ze sterownika PLC. Przyciskiem ,.Zapisz” mozna zapisac

modyfikowana recepturg. ,,Usun” usuwa recepture, ,,Zmien nazwe¢’’ zmienia nazwe receptury.
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RECEPTURA ONLINE

Temp1 Ramp1 Odch1 Czaz1 Preewyz 1 Czas Przew

P m P m P PP B P

Rodzaj TempZ Ramp2 Odcchz Czaz2 Frzewyz 2 Czas Przew

m PlIrd m PlIEd PP PlIEd

Temp3 Ramp3 Odzhz Czasa Przewy: 3 Czas Przew

m PlIrd m PlIEd PP PlIEd

Kiemnek
Czas Cht. Czas Ociek  roztad.

Widok ekranu ,, Receptura Online”.

Ekran “Receptura Online” sluzy gtownie do podgladu parametrow zapisanej receptury w trakcie

trwania procesu. Zebrano tu wszystkie obslugiwane w recepturze parametry. W celu zamknigcia

ekranu ,,Receptura Online”, nalezy postuzy¢ si¢ klawiszem ,,X” w dolnym prawym rogu

omawianego ekranu. Omawiany ekran dostgpny jest tylko z poziomu ekranu ,,Widok Glowny”.
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PARAMETRY

MANUAL

MODE

Liczniki zmian predkosci napedow

Komaora grzania - zwolnienie (impulsy) Komora chtodzenia - zwalnienie (impulsy)

PR

Pl

Pl

Pl

Dz 3 wieranie I

Winda - op

Winda - op

Widok gtowny Predkosci Pozostate

Widok ekranu ,, Parametry” — ekran nr 1.

Powyzszy ekran dostepny jest z poziomu ,,Administratora” i umozliwia parametryzacj¢ nastaw,
zwolnienia (impulsy) nastepujacych elementow wykonawczych:

— transport Komory Grzania (dla dwoch kierunkéw oddzielnie),

— drzwi zatadowcze 1 wytadowcze Komory Grzania,

— transport Komory Chtodzenia (dla dwoch kierunkow oddzielnie),

— naped windy,

— drzwi zatadowcze 1 wytadowcze komory chlodzenia.
Uwaga: Ekran stuzy do kalibracji linii w trakcie uruchamiania i nie powinien by¢ modyfikowany
w trakcie uzytkowania (do zakonczenia okresu gwarancji).
Uwaga: Nieumiej¢tne postugiwanie si¢ wartosciami przypisanymi do poszczegolnych parametrow

moze uszkodzi¢ elementy sktadowe linii do przesycania i starzenia butli.
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Predkosci napedow (strona 1 z 2)
Komora chiodzenia

Kaomara grzania

PN
e
PR

NI

Widok gtowny

Widok ekranu ,, Parametry” — ekran nr 2.
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MARUAL

MODE

Predkosc transp. zat. - auto - szyvbko [%6] TRM

Predkosc transp. zat, - auto - wolno  [%8] [P

F'r'n:u:ﬂ::l:l:i::lf: tranzp. wet. - auto - szybko [95] P

Predkoss transp. wewt. - auto - wwalno [310 0 MMM

Widok gtowny Zwolnienia Predkosci Pozostate

Widok ekranu ,, Parametry” — ekran nr 3.
Powyzsze ekrany dostgpne sa z poziomu ,,Administratora” i umozliwiaja nastawg predkosci
transportéw i1 drzwi pieca dla roznych tryboéw pracy.
— Predko$¢ transportéw — wolno, jest predkoscia koncowa (dojazdowa) danych napgdow.
— Predkos¢ transportow — szybko, jest predkoscia transportow w trybie ,,Auto”, poza strefa
hamowania i1 poza cyklem przetadunku wsadu, np. roztadunek pieca po procesie starzenia.
— Predkos$¢ przetadunku zadawana jest tylko w momencie przetadunku wsadu pomigdzy
komorami.
Uwaga: Ekran stuzy do kalibracji linii w trakcie uruchamiania i nie powinien by¢ modyfikowany
w trakcie uzytkowania (do zakonczenia okresu gwarancji).
Uwaga: Nieumiejetne postugiwanie si¢ wartosciami przypisanymi do poszczegdlnych parametrow

moze uszkodzi¢ elementy sktadowe linii do przesycania i starzenia butli.
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Temperatury i czasy pracy
Komaora chltodzenia

MR

MR

MR

MR

MR

MR

MR

MR

Widok ekranu ,, Parametry” — ekran nr 4.

Powyzszy ekran dostgpny jest z poziomu ,,Administratora” i umozliwia nastawg granicznych
temperatur komory grzania i chtodzenia oraz predkosci mieszarki komory grzejne;.
Umozliwia takze nastawe parametréw grzania gazowego, takich jak:

— czas cyklu,

— minimalny czas pracy palnika,

— minimalny czas wytaczenia palnika.
Uwaga: Ekran stuzy do kalibracji linii w trakcie uruchamiania i nie powinien by¢ modyfikowany
w trakcie uzytkowania (do zakonczenia okresu gwarancji).
Uwaga: Nieumiej¢tne postugiwanie si¢ wartosciami przypisanymi do poszczegolnych parametrow

moze uszkodzi¢ elementy sktadowe linii do przesycania i starzenia butli.
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EKRAN ALARMOW
Ekran alarmow umozliwia obserwacj¢ listy aktualnie aktywnych alarmow. Oprocz tego, kazdy
nowy alarm powoduje wygenerowanie okienka z alarmami umozliwiajacy potwierdzenie alarmow

wszystkich na raz, pojedynczo, przesuwanie si¢ po liscie oraz zamknigcie okienka.

M AMLIAL

MODE

ABCDE FGHIUK LMMNOPQ RS CDE FGHUK LMMNOPQ RSTU

ack alarms PLC }§ ack alarms HMI Alarmy hist.

Widok ekranu ,,Alarmy ™.

Za pomoca klawiszy funkcyjnych mozliwe jest potwierdzenie alarmow w sterowniku PLC lub tylko

na panelu HMI.

All
[F1] [F2]

Ekran z aktualnie wygenerowanym komunikatem lub alarmem.
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SECOWARWICK

ZMIANY TRYBU AUTO/RECZNY

Prosze wybrac tryb pracy

RECIMY Zamknij

Widok ekranu ,, MODE / Tryb”.

Powyzszy ekran umozliwia zmiang trybu pracy catego urzadzenia. Dostgpny jest z nagtowka

kazdego innego ekranu.
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TERMOPARY WSADOWE

hl ASMILLAL
MODE

Termopara rozktadowa #1 [°0]
Termapara rozkfadoves #2 [7C]
Termopara rozkfadows #3  [7C]
Termopara rozkfadowes #4  [7C]
Termopara rozkfadowes 83 [7C]
Termopara rozkfadowes #6  [7C]
Termopara rozkiadowea #7 [*2)

Termopara rozktadowa #5 [70)

oM
—
—
—
—
—
—
—
—
—

Termopara rozktadowa #3 [°0]

Komora grzania | Komora chiodz. Selektory Parametry

Widok ekranu ,, Termopary wsadowe”.

Powyzsze okno umozliwia wybranie tych termopar wsadowych, ktore biora udzial w warunku na
odliczanie czasu wytrzymania. W przypadku nieskorzystania z termopar wsadowych, nalezy
wszystkie termopary ustawi¢ jako UNSEL (napis na czerwonym tle) poprzez nacis$nigcie zielonego
przycisku z napisem SEL. W przypadku pozostawienia zataczonego pola z nieuzywana termoparaa
wsadowa niemozliwe bedzie ukonczenie procesu, gdyz zostanie zatrzymane odliczanie czasu
wytrzymania.

Uwaga: W przypadku pozostawienia wszystkich po6t wyboru termopar wsadowych jako nieaktywne
(UNSEL), wowczas czas wytrzymania begdzie okreslany na podstawie pomiaru z termopar

sterujacych procesem (zamontowane z bokow komory grzejnej).
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SERWIS

hAAMUIAL
MODE

Komora grzania | Komora chiodz. Selektory Nastepny

Widok ekranu ,,Serwis”.
Na powyzszym ekranie umieszczono dane dla obstugi pieca, umozliwiajace zaplanowanie
przegladow silnikow elektrycznych urzadzenia.
Przycisk ,,Nastepny” stuzy do przejs$cia do drugiej strony ekranu serwis.
Po przegladzie (konserwacji) danego silnika powinno si¢ skasowa¢ warto$¢ licznika godzin jego
pracy.
Po osiagnigciu zadanego poziomu godzin pracy bez konserwacji wygenerowany zostanie alarm,
ktory unieruchomi dany podzesp6t do czasu wykonania jego przegladu (konserwacji) 1 skasowania
odpowiadajacego mu licznika.
Uwaga: Kasowanie licznika godzin pracy bez wczes$niejszego przegladu (konserwacji) danego
podzespotu moze doprowadzi¢ do trwatego jego uszkodzenia, a obstudze dawac nierzeczywisty

obraz zuzycia danego podzespotu i planowanie przegladow lub remontow.
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USTAWIENIA PANELU

MANUAL
MODE

FAMEMI

Komora grzania | Komora chiodz. Selektory Parametry

Widok ekranu ,, Ustawienia panelu”.

Opcja umozliwia zamknigcie aplikacji oraz dostgp do ustawien panelu operatorskiego, takich jak
np. adres IP, ustawienia wygaszacza ekranu, usuwania historii trendow, kopiowania aplikacji
z karty CF do pamigci EEPROM panelu, itp.

W celu zapoznania si¢ z obsluga panelu w tym wariancie, nalezy uprzednio zapoznaé si¢ z
instrukcja obstugi panelu.

Uwaga: Nieumiej¢tne postugiwanie si¢ parametrami w tym wariancie pracy panelu moze
doprowadzi¢ do roziaczenia komunikacji pomigdzy sterownikiem a panelem, co skutkuje brakiem

mozliwo$ci operowania pracg linii do starzenia i przesycania butli.
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CYKL PRACY AUTOMATYCZNEJ

P AN AL

MODE

ZAF ADUNEK
PRZELADUNEK DO TYEU

ZAt ADUNEK

PRZEEADUNEK DO PRZODU

Widok ekranu ,, Cykl pracy automatycznej”.
Powyzszy ekran powstat w celu ulatwienia prac kalibracyjnych w trakcie uruchamiania. Moze by¢
réwniez pomocny osobom z utrzymania ruchu w celu diagnozy aktualnych warunkéw pracy
urzadzen. Przedstawia aktualny stan urzadzenia w trybie automatycznym.
Kolor zielony przedstawia aktualnie wykonywany krok trybu automatycznego.
Dodatkowo w trybie grzania lub chtodzenia przedstawiany jest czas do zakonczenia odpowiedniego
kroku.
W gornym lewym roku przedstawiana jest informacja o gotowosci pieca do zatadunku kolejnego
wsadu.
Ekran umozliwia przej$cie do dowolnego kroku programu w dowolnym momencie jego
wykonywania. Opcja ta wymaga podania hasta aktywujacego omawiana funkcjonalnos¢.

Uwaga: Hasto jest niedostgpne w trakcie trwania okresu gwarancyjnego.
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SECOWARWICK

SELEKTORY

MANUAL

MODE

pani: 1 EBEE Mieszarka _E.

Grzanie wody | SEL I

Zawnedr -
chiodzenis wiody SEL
Zanar
dolevwania wody SEL

Palnit 2 =~ SEL

Palnik 3 | SE

Palnik 4 = SEL

ke

wentylstar  SEL

Transport waadu )= Transport wsadu
I. EHAEEEEY

Pomps

! =

L‘-!!
Komora chiodz.

Ekran selektorow shuzy do wylaczenia danego podzespotlu. Naci$nigcie przycisku przy elemencie

Widok ekranu ,, Selektory”.

powoduje wytaczenie urzadzenia (klawisz w kolorze czerwonym z napisem UNSEL), ponowne
nacisnigcie przycisku powoduje wlaczenie danego urzadzenia. Jesli ktorys podzespodt posiada status
UNSEL, wowczas program bedzie wykonywany z pominigciem danego podzespotu — pod
warunkiem, ze pozwalaja na to zabezpieczenia programu, np. w przypadku zablokowania drzwi
zatadowczych pieca w pozycji zamknigtej, niemozliwe bedzie wykonanie ruchu wsadu ze stotu
zatadowczego do pieca.

Przejscie do ekranu selektorow mozliwe jest z ekranu: ,,Widok gtowny”, , Komora grzania” lub
,,Komora chtodzenia”.

Uwaga: W przypadku nie dziatania jakiego$ podzespotu nalezy w pierwszej kolejnosci sprawdzic¢
jego status na ekranie ,,Selektory”, o ile wcze$niej nie zostal wygenerowany alarm od danego

podzespotu.
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WYLACZENIE LINII NA DEUZSZY POSTOJ.

W celu wytaczenia linii na dtuzszy postdj lub na czas przeprowadzania prac konserwacyjno —

remontowych, nalezy wykona¢ nastgpujace czynnosci:

Zakreci¢ glowny zawor gazu, znajdujacy si¢ po prawej stronie drzwi zatadowczych pieca
(od strony drabiny).

Wylaczy¢ sterowanie za pomoca przelacznika na drzwiach szafy sterowniczej (ponizej
panelu operatorskiego).

Wylaczy¢ napigcie zasilania szafy sterownicze] za pomoca wylacznika obrotowego
umieszczonego na drzwiach szafy sterowniczej (po przeciwnej stronie niz panel
operatorski).

Zakreci¢ zawor sprezonego powietrza, znajdujacy si¢ po lewej stronie drzwi zatadowczych
pieca (od strony tancucha napegdzajacego rolki, obok skrzynki do podiaczenia termopar
wsadowych).

Na wylaczniku zasilania szafy sterowniczej umiesci¢ czytelny opis powodu wytaczenia,

Yacznie z komunikatem ,,Nie zalaczac!”.
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ZAYLACZENIE LINII PO DLUZSZYM PRZESTOJU.

W celu prawidlowe zataczenia pieca do pracy po dtuzszej przerwie, spowodowanej remontem,

konserwacja lub nie uzytkowaniem, nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

Odkreci¢ zawor sprezonego powietrza, znajdujacy si¢ po lewej stronie drzwi zaladowczych
pieca (od strony tancucha napedzajacego rolki, obok skrzynki do podtaczenia termopar
wsadowych).

Odkreci¢ zawor upustowy nadmiar gazu w instalacji gazowej (przed mniejszym reduktorem
gazu).

Odkreci¢ glowny zawor gazu, znajdujacy si¢ po prawej stronie drzwi zatadowczych pieca
(od strony drabiny).

Sprawdzi¢ poziom cis$nienia w instalacji gazowej za pomoca manometru umieszczonego za
glownym reduktorem gazu (poprzez nacisnigcie i przytrzymanie zaworu umieszczonego tuz
pod nim). W przypadku, gdy ci$nienie zawiera¢ si¢ bedzie w zakresie 80 — 110mbar, nalezy
zakrgci¢ zawor upustowy przed mniejszym reduktorem gazu. Instalacja gazowa jest w tym
momencie napetniona.

Wiaczy¢ napigcie zasilania szafy sterowniczej za pomoca wyltacznika obrotowego
umieszczonego na drzwiach szafy sterowniczej (po przeciwnej stronie niz panel
operatorski). Sprawdzi¢ wartosci napi¢¢ na poszczegdlnych fazach za pomoca obrotowego
przetacznika, umieszczonego pod woltomierzem. (nad wytacznikiem gldownym napigcia
zasilania szafy sterowniczej).

Wiaczy¢ sterowanie za pomoca przetacznika na drzwiach szafy sterowniczej (ponizej panelu
operatorskiego).

Po okoto 30s nacisna¢ biaty przycisk, umieszczony obok wytacznika sterowania |,
1 przytrzymac¢ okoto 3s. Zabieg ten ma na celu ,,uzbrojenie” przekaznika bezpieczenstwa.
Za pomoca omawianego przycisku mozna wycisza¢ syreng¢ alarmowa, na czas do momentu
uruchomienia aplikacji sterujacej na panelu operatorskim (uruchamianie moze zaja¢ okoto 2
minuty), ktéra sygnalizuje wystapienie alarmu.

Po uruchomieniu panelu, nalezy przejs¢ do ekranu ,,Alarmy”, w celu odczytania listy
biezacych alarmow.

Potwierdzi¢ alarmy w sposob opisujacy ekran ,,Alarmy”.

Skasowa¢ potwierdzone alarmy za pomoca biatego przycisku, umieszczonego obok

wlacznika sterowania (ponizej panelu operatorskiego).
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W przypadku pozostania aktywnych alarmoéw, nalezy odnalez¢ przyczyng ich wystapienia,
a po jej usunigciu alarm (komunikat) samoczynnie zniknie.

Sprawdzi¢, czy urzadzenie znajduje si¢ w trybie ,,AUTO” i ewentualnie przetaczy¢ je do
tego trybu.

Po przeprowadzeniu powyzszych czynnosci, urzadzenie gotowe jest do eksploatacji.

ZAYL ACZENIE CYKLU.

Sprawdzi¢, czy urzadzenie znajduje si¢ w trybie ,,AUTO” i1 ewentualnie przetaczy¢ je do
tego trybu.

Sprawdzi¢ status podzespotow na ekranie ,,Selektory”. Wszystkie uzywane podzespoty
powinny posiada¢ status ,,SEL”.

Przej$¢ do ekranu ,,Receptury” 1 wybrac istniejaca receptur¢ lub dokona¢ edycji nowej
receptury. Wpisaé receptur¢ do sterownika. Opis edycji receptury i jej wpisania do
sterownika zostat zamieszczony w rozdziale ,,Receptury”.

Z poziomu ekranu ,,Widok Ogo6lny”, zataczy¢ cykl.

ZNACZENIE SYGNALIZACJI SWIETLNE]J.

W celu tatwej identyfikacji stanu urzadzenia z daleka, zainstalowano na urzadzeniu trzy

sygnalizatory $wietlne( po jednym na szafie sterowniczej, komorze grzejnej i komorze chtodzenia),

ktore sygnalizuja nastgpujace stany pracy:

Swiatlo zotte ciagte — urzadzenie w trybie ,,AUTO”.

Swiatlo z6tte migajace — urzadzenie w trybie , MANUAL” — sterowanie reczne.

Swiatlo zielone ciagte — urzadzenie w trakcie procesu (cyklu).

Swiatto zielone migajace — urzadzenie w trakcie wykonywania zatadunku lub przetadunku.

Swiatto czerwone migajace — urzadzenie funkcjonuje nieprawidtowo (Alarm).
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