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TECHNISCHE DOKUMENTATION MASCHINE PS 51 N 600
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Konformitatserklérunrg AT o A
ALLGEMEINER TEIL 00-03-01
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ZEICHNUNGEN DES WERKSTUCKABHANGIGEN ~ 00-08-03
ZUBEHORS

ERSATZTEILLISTE 00-14-01

Die vorliegende Betriebsanleitung dokumentiert die AuBenrundschleii-
maschine PS 51 N 600.

Dje Betriebsanleitung richtet sich sowoh
den Maschinenbediener und an das fur
Personal.

Die Betriebsanleitung mull ae
sein und sollte griffbereit in Maschinenndhe aufbewahrt werden.

Zur kompletten Technischen Dokumentation gehéren noch die Ordner:
» nelektrotechnische Unterlagen’, "Elektro-

"Programmieranleitung’,
technische Unterlagen PLC* und "Technische Dokumentation von

Zulieferfirmen’.

In der gesamten Dokume
beitssicherheir. Diege sin

| an den Betreiber, als auch an
Wartung und Pflege zustandige

m genannten Personenkreis zugénglich

ntation befinden sich wichtige Hinweise zur Ar-

d durch ein Warnsymbol gekennzeichnet und
Gefahren fiir Mensch und Maschine be-

Maschine Nr. 120 231 00-02-01 R
R s




EG-Konformitétserkl"a'rung _

IM Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 89/3921EWG, Anhang || A

Hiermit erkldren wir, daRk die Bauart der

CNC AuBenrundschleifmaschine PS 51 N 600,
Maschine Nr. 120 231

einschlieBlich Kﬁhlschmierstoff-Remigungsa"’ag% Fabrikat Knol|

folgenden einschligigen Bestimmungen entspricht;

1EG-Maschinenrichtlinie 98/37/EG (89/392/EWG)
EG-Niederspannungsrichtlinie 73/23/EWG
EG-Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit 89/336/EWG

Angewendete harmonisierte Normen,
Insbesondere

EN 292-1, EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 414, EN 418, EN 614-1,
EN 626-1, EN 60204-1

- Angewendete nationale technische Spezifikationen,
Insbesondere

3. GSGV vom 18.01.91 in der Fassung vom 12.05.93,
A 9. GSGV vom 12.05.93

Schaudt Mikrosa BWF GmbH
Hedelfinger Str. 137
D-70329 Stuttgart

Stuttgart, 17. Dezember 2002 o i i *
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COOLANT SUPPLY TO THE MACHINE
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TECHNISCHE DATEN ~ TECHNICAL DATA  CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

ﬁ;létzEMElNE GENERAL MACHINE DONNEES MACHINE
HINENDATEN DATA GENERALES

I.I\_'ﬁggﬁa der Maschine (ohne | Length of machine Longeur de machine

‘ebenaggregate) (without additional units) | (sans groupes auxiliaires) mm 4 077
Eriite der Maschine (ohne | Width of machine Largeur de machine
Nebenaggregate) (without additional units) (sans groupes auxiliaires) mm 2 810
Hohe der Maschine Height of machine Hauteur de machine m 2 359
l;:‘i_ns_pa nnldnge Clamping length Longeur de serrage mm
max. sq_hleitbare Max. grindable workpiece Longeur de piece maxi
Werkstlicklange length rectifiable mm
max. schleifbarer Max. grindable workpiece Diametre de piéce maxi

K ; 3. mm
Sf.i_tzenhﬁhe Centre height Hauteur de pointes m
m

SpitzenhoGhe liber Centre height from machine | Hauteur de pointes
bottom edge sur sol m 1080

Maschinenunterkante

Werkstuckgewicht Max. workpiece weight Poids maxi de piéce
zwischen Spitzen, max. between centres entre pointes kg 300

Werkstuckgewicht Workpiece weight for chuck- | Poids de piece en air,
fliegend, einschl. work, incl. chuck, max. mandrin inclu, maxi
Spannfutter, max.

Poids de machine
(Ssans armoire de commande,
sans groupes auxiliaires)

Gewicht der Maschine
(ohne Schaltschrank,
ohne Nebenaggregate)

Weight of machine
(without switch cabinet,
without additional units)

SCHLEIFSCHLITTEN GRINDING SLIDE CHARIOT DE RECTIF.
X-ACHSE X AXIS AXE X

Eingabefeinheit Input increment Finesse d'introduction mm/2 | 0,0001

Verfahrgeschwindigkeit, Vitesse de déplacement, 15 000
max. max. maxi o
Electric handwheel for Manivelle électrique de com- % 001
mande manuelle o ‘
1 tour '

Elektrisches Handrad flr

manuellen Betrieb manual mode
1 revolution

Manivelle électrique de com-

mande manuelle

1 Umdrehung
1 trait de graduation

Electric handwheel for
manual mode
1 graduation

Elektrisches Handrad fur
manuellen Betrieb
1 Teilstrich

23.01.03




b
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TECH.N'_IS;CHE DATEN TECHNICAL DATA CARACTERISTIQUESTECHNIQUES'

;WAEEESTUCKSCHLITTEN WORK SLIDE CHARIOT DE LA TABLE
- SE Z AXIS AXE Z

Auflésung Resolution Reésolution
Eingabefeinheit |
max. max.

Elektrisches Handrad fiir Electric handwheel for
manuellen Betrieb manual mode

1 Umdrehung 1 revolution

Manivelle électrique de com-
mande manuelle

Elektrisches Handrad fiir
manuellen Betrieb
1 Teilstrich

Electric handwheel for
manual mode
1 graduation

Manivelle électrique de com-
mande manuelle

1 trait de graduation

WERKSTUCKSPINDEL- WORKHEAD POUPEE PORTE-PIECE
STOCK

Drehzahlbereich Speed range Plage de vitesse de rotation 1...1 000
rehmoment [ Toue  Jowwe  [wm| a |

Zentrierspitzenaufnahme | Work centre adapter Fixation de la pointe de MK 4
centrage

REITSTOCK TAILSTOCK CONTRE-POUPEE

Pinolendurchmesser Quill diameter Diameétre du fourreau “

Zentrierspitzenaufnahme | Work centre adapter Fixation de la pointe de MK
centrage




)
(SCHAUD'I' MIKROSA BWF

TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

SCHLEIFSPINDELSTOCK WHEELHEAD POUPEE PORTE-MEULE

Umfangsgeschwindigkeit, | Wheel surface speed, Vitesse périphérique,
programmierbar programmable programmable m/s | 30..50 '
Schleifscheibendurch- Grinding wheel diameter, Diametre de la meule, \
messer, max. max. maxi mm 762 .‘
Schleifscheibenbreite, Grinding wheel width, Largeur de meule,
max. max. maxi 200 g;
Schleifscheibenaufnahme, | Grinding wheel mount, Moyeu-flasque porte-meule,
Bohrung bore diameter alésage Y. 9049
Gewicht Schieifsch.aufn. + | Weight of grinding wheel + | Poids maxi flasque + g E
Schleifscheibe, max. mount, max. meule J

HYDRAULIKAGGREGAT HYDRAULIC UNIT GROUPE HYDRAULIQUE

Behalterinhalt Tank capacity Capacité réservoir “

INSTALLATION
ELEKTRISCHE ANLAGE ELECTRICAL SYSTEM ELECTRIQUE

Betriebsspannung Operating voltage Tension d'alimentation

Toleranz der Netzspannung| Main voltage tolerance ;cgggaunce de tension gu + 10%

e (- - M
e — R S N
Gesamtleistungsbedarf Total power requirement Puissance totale installée “
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