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12.1 Spindelstock

IIIIII

- |durchmesser

-Betriebsanleitung Teil 2

12. Technische Daten

12.1. Spindelstock

Datum Basis-
maschine
I
Antriebsleistung | A6: 30 kW
100 % ED | A8: 35 kW
Antriebsleistung | A6: 36 kW
40 % ED A8: 45 kW
i
Antriebs- |A6: 200 Nm
moment A8: 475 Nm
100 % ED |
Antriebs- A6: 240 Nm
moment :I A8: 640 Nm
40 % ED |
Max. Drehzahl | A6: 4500/min

1A8: 4000/min

Spindel- 1AB: 120 mm
durchmesser im |A8: 125 mm
vorderen Lager

Spindelkopf
(DIN 55026)

Futter- *

| A6 (Standard)
| A8 (Option)

AB:

200 bis 250 mm

Spindelbohrung |A6: 65 mm i 65 mm
|A8: 82 mm _

A ARG Y

2 Revolver |1 Revolver
oben | oben,
l 1 Revolver
| unten
60 kW 160 kW |
(2 x 30 kW mit | (2 x30 kW mit
Gegenspindel) | Gegenspindel)
| 72 kW 72 KW
(2 x 36 kW mit | (2 x 36 kW mit
'Gegenspindel) | Gegenspindel)
1300 Nm 300 Nm
(2 x 200 Nm mit | (2 x 200 Nm mit
Gegenspindel) | Gegenspindel) 1
360 Nm 360 Nm T
(2x240 Nmmit |(2x240 Nmmit |
Gegenspindel) |Gegenspindel) |
' 4500/min 4500/min /e
“ e
120/mm “ I
r"?i |
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12.2 Reitstock/Gegenspindelstock

12 2. Reitstock/Gegenspindelstock

Reitstock
| standard

Datum

Auflésung
Z-Achse

Reitstock
absenkbar

(Option)

40 nm
(2 nm
interpoliert)

Gegenspin-
delstock
| (Option)

140 nm
1 (2 nm

interpoliert)

Verfahrweg in Z 740 mm 740 mm 740 nm

25 m/min

Eilgang-
geschwindigkeit £

Max. Andrick-
kraft

SK30

Zentrierspitze
(DIN 2079)

Auflésung
X-Achse

Verfahrweg in X

8000 N
(10000 N
optional)

SK30

125 nm

Ilert)

(8 nm interpo-

25 m/min 25 m/min

8000 N
(10000 N
optional)

Eilgang- 25 m/min
geschwindigkeit
- W

Abstand zwi-
| schen Haupt- und

Gegenspindel

L

12.3. Linearachsen

125 nm
(8 nm
interpoliert)

40 nm
(2 nm

Eilgang-
geschwindigkeit

Max. Anstellkraft m

interpoliért)

Lilnetten-
Schlitten

40 nm
(2 nm
interpoliert)

Vorschub- 25 m/min 25 m/min 25 m/min
geschwindigkeit
'

Y

- )/00004-C

Kundenspezifische Anderungen gemal Bestel-lung vorbehalten !
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12.4 C-Achse (Option)

12.4. C-Achse (Option)

Datum | C-Achse links | Geg enspindel

Max. Drehmoment 200 Nm k
Max. Drehzahl | 300/min

Eingabefeinheit 011707 e '

12.5. Liinette (Option)

Datum Liinette Liinette zusatzlich

standard far Tandem

Spannbereich 8 bis 101 mm 8 bis 101 mm
5 bis 60 bar S

Einstellbarer Spann- |5 bis 60 bar
driick

12.6. Revolver

Die Angaben gelten unabhéngig vom Einbauort des Revolvers.

1 Revolver

Revolver- Basis- 2 Revolver

Bestiickungs- |maschine oben oben,
varianten/ 1 Revolver
Einbauorte unten

Revolver-

Revolver

i_- ;YPe“’ angetrieben |angetrieben
i n:;reo':verf (Option) mit Dreh-

durchfiih-
rung
(Option)

'E”in'*_bachrt optional jeder

Einbauort optional unten _

rechts

| Schwenkzeit

©2 I I
006 Boahﬁnger-Womanmmm GmbH -~ Alle Rechte vorbe
Ausgabe: NG20X
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12.7 Spanefdrderer

Zylinderschaft-
aufnahme

(DIN 69880)
Max. Werkzeuge

bene Werkzeuge
| anordnung

Antriebsleistung
100 % ED

100 % ED

Drehzahlbereich 1/min bis 1/min bis
4000/min 4000/min

gesteuert
(3 x Zufihrung
| 3-Uhr-Position)
I

Art der Dreh-
durchfiihrung fur
Hydraulik oder

Luft

Max. Partikel-
gréfRe

forderer 0 forderer
| standard |links verstarkt

| Hbhe des
Spaneabwurfs

Laufliber-
wachung

hinen GmbH — Alle Rechte vorbehalten
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- 12.8. Aggregate

Volumen
Vorratsbehalter

Fdrderleistung
Basismaschine

rt, Aui : WA ST
mation:
1-Aufst
lan ...

Forderleistung 19 I/min

| | Maschine mit
| zwei Revolvern

i 12.9. Steuerung
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V.24/RS232
USB-Frontanschluss
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12.10 Umweltdaten

12.10. Umweltdaten

Gerduschentwickliung

Messung bei Leerlauf gemaf DIN 45635-01-KL3, 4 Messpunkte,
jeweils in 1 m Abstand zur Maschine

seitlich
70 dB(A)

Rickseite
| 75 dB(AY*

*=A_bewerteter dquivalenter Dauerschalldruckpegel

Elektromagnetische Vertraglichkeit

Die verwendeten Bauteile sind EMV-geprift. DIN EN 8051 wird
erfullt.

Klimatische Bedingungen

Temperatur- -20°C bis -20°C bis 0°C bis 40°C
bereich

50°C 50°C
Luftfeuchtigkeit kleiner 85 % kleiner 95 % kleiner 85 %
nicht zulassig W nicht zulassig
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