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1.6 TYPENSCHILD
Das Typenschild befindet sich:

e am Schaltschrank

GS N _ 30

Schleiftechnik GmbH

@
‘ Maschinenhersteller: Schaudt

Maschinennummer: 119 128
Maschinentyp: = P54 5750
Baujahr / Retrofit: 1986 / 2018

Stromart: I~ Anschlussleistung: max. 0 kVA
Bestriebsspannung: 400 V Nennstrom: max. 90 A
Frequenz: )0 Hz Zuleitungssicherung: 63 A
Versorgungsspannung: 250 V AC Steuerspannung: 24 V DC

¢

— e — e ——— e T ——— e

GSN Schleiftechnik GmbH
Im Moosfeld 5
D- 73495 Stodtien
Telefon +49 (0) 7964 331110

Abbildung 1 Typenschild

— e

Dokument-Nr. Magna Powertrain_Sandersdorf-Brehna_Schaudt PS4 119128 CE-Intern_Groll 9




SN 3O

Schileiftechnik GmbH

1.7 WESENTLICHE AUSSTATTUNGSMERKMALE

Wesentliche Ausstattungsmerkmale der Maschine sind:

e Maschinenbett
e Werkstiickaufnahme mit Werkstuckspindelantrieb

e Hydraulisches spannen durch den Reitstock
e Schleifwerkzeugaufnahme mit Antrieb (Aussenschleifspindel)

e Messsystem flr die Werkstucklange
e Messsystem fur den Werkstuckdurchmesser

e Pneumatiksystem

e Hydrauliksystem

e KuhlImittelsystem

e Schmiermittelsystem
e Auswuchteinrichtung
e Anschleifsensorik

e Schaltschrank

e Bedienpult

e Handrad mit 3 stufigen Zustimmtaster und Not-Halt- [ aster
e Diamantrolle

e Absauganlage

e Werkstuckzubringer

pa— 2 e e e
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TECHNISCHE DATEN

Allgemeine Daten

CNC Rundschleifmaschine
L. xB x H | _ _iLa_y_c:ut

| Gewicht | ca.8500 Kg

 Produktionsgeschwindigkeit | 45 m/s max.

Werkstiickabmessungen zwischen den Spitzen

‘Werkstiicklange | max. 750 mm

Werkstluckdurchmesser | max. 360 mm

| Werkstuckgewicht | max. 300 Kg

Energieversorgung

Elektrizitit

Spannungsversorgung 400 V

Frequenz 50 Hz
Leistungsaufnahme max. 30 kVA

Pneumatisch

Druck 6 bar + 1 bar

E—

Luft-Temperatur +21 °C bis + 10 °C

! Qualitat Trocken, olfrei und gefiltert

Drucke

Schmierdruck max. 25 bar _ |
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1.8.5 Schleifscheiben
Grolde Durchmesser max.: 750 mm
(Achtung ca. Malde) Durchmesser min: 400 mm

Dicke max.150 mm |

Dicke min. 30 mm

ca. 150 Kg |

Gewicht mit Flansch

= =

Umfangsgeschwindigkeit 45 m/s max., Herstellerangaben beachten

% 1.8.6 Umweltbedingungen
Transport und Lagerung |Betrieb
' Temperatur | I- 28 DIS 59 U + 10 °C'bis + 30 °C .
Feuchtigkeit | Trocken, Ub_erdacht iohne Betauung
| ager-/Aufstellungsort e T[ransporthinweise auf |e staubfrei.

I der Verpackung beach- |, waagerecht,
[AEen;

o fester Untergrund.

e nicht sturzen, e trocken

e moglichst schwingungs-
frei transportieren.

e Temperaturschwankun-
gen vermeiden I_ | :
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1.8.7 Betriebsarten

Vorwahl der jeweiligen Betriebsart / Funktion uber Betriebsarten-Wahlschalter (Schlus-
selschalter). Schlisselschalter durfen nur eingewiesene und autorisierte Personen be-

tatigen.
Eiir die verschiedenen Betriebsarten muss der Betreiber Betriebsanweisungen erstel-
len. um fir das Bedienpersonal das verbleibende Restrisiko zu minimieren.

e Automatikbetrieb:
Bedienertiir geschlossen und Uberwacht
Umhausung geschlossen

e Hand-/Einrichtbetrieb:
Anwahl tiber abschlieRbaren Betriebsartenschalter, verfahren mit drei stufigen Zu-

stimmtaster (im Handradbediengerat) oder mit Zweihandbedienung vom Hauptsteu-
erpult aus, Schutztren nicht aktiv, Schutztiren lassen sich 6ffnen — konnen aber

nicht quittiert werden. Schleifscheibe mit reduzierter Geschwindigkeit.
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FLACHENBEDARF

Abbildung 2 Flachenbedarf

L i —— : ik A _
Abmessungen [B x T x H] |ca. 10500 x 4000 x 3400 mm

Flachenbedarf [BF x TF], 'ca. 10500x4000

Detaillierte Angaben finden Sie im ,Maschinen-Layout".
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ELEKTRISCHE ENERGIEVERSORGUNG

Spannungsversorgung 1400 V

| Frequenz 50 Hz

max. 30 kVA

Leistungsaufnahme

Weitere Angaben finden Sie:

e im Elektroschaltplan bei den mitgelieferten Unterlagen.

Elektro-Anschluss

e Die elektrischen Verbindungsleitungen von der Fabrikstromversorgung zum Schalt-
schrank der Maschine gehoren nicht zum Bestandteil des Lieferumfangs.

Das Einbringen der Versorgungsleitung in den Schaltschrank erfolgt je nach Ausfuh-
rung von oben oder unten.

Der Anschluss der Netzzuleitung erfolgt an die entsprechenden Eingangsklemmen
L1, L2, L3, N und PE im Schaltschrank, oder direkt an den Hauptschalter .

Der Hauptschalter befindet sich an der rechten Schaltschrankseite und schaltet die
Stromversorgung der Maschine ab.

Der Hauptschalter kann gegen unerlaubtes Schalten durch Anbringen eines Sicher-
heitsschlosses gesichert werden. (Nicht im Lieferumfang enthalten).
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1.11 SONSTIGE ANSCHLUSSE

Die Lage und die Daten der Anschlusse fiir Druckluft. Schmiermittel und Kihimittel fin-
den Sie in den entsprechenden Planen in den mitgelieferten Unterlagen.

1.11.1 Pneumatik-Anschluss

Die pneumatische Versorgungsleitung bis zur Wartungseinheit der Maschine, gehort
nicht zum Lieferumfang der Maschine.

1.12 UMWELTBELASTUNG / EMISSIONEN
1.12.1 Elektromagnetische Vertraglichkeit

Auf Grund der von der Maschine ausgehenden elektromagnetischen Ausstrahlung
kann eine Beeinflussung der Umgebung erfolgen!

« Die Maschine ist fiir den Einsatz im Industriebereich vorgesenen.

1.12.2 | uftschallemission der Maschine, Larm

Der A-bewertete Emissionsschalldruckpegel der Maschine beim Schleifvorgang betragt

ca.:

I_I:t:sitian . . Werl = oo _1
 vor der I_Vl_aschine_(Bedi_enerposition), bei geschlossener Tur _]}_1 2_ d?(ﬂ:)
 rechts neben di Maschine, bei geschlossener Tur e ="_72,_5 QB(_A) ; @
'.hintEr_der Maschine, bei geschlossener Tﬁr QAT s |_66,_8 ?BSA)_ Sl
Ilinks neben der Maschine, bei geschlossener Tur eS8 _' 7_3,_9_‘21_5(%) S

Der Emissionsschalldruckpegel der Maschine kann von verschiedenen Faktoren ab-
hangen. Tragen Sie bei Bedarf einen geeigneten Gehorschutz.

e —
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2.2,

2.9,
2.4,

2.9,

Zid 1,
2 12
2, 13.

2.14,

2. 19,

2,16,

UBERNAHME DER MASCHINE

Die Maschine kommt auf Bohlen befestigt, im Container oder in Kis'tenverpﬂckung,
zum Versand. Aufgetretene Transportschdden mussen am Tage des Eintreffens der
Maschine nach Feststellung durch die Bahn oder durch das Transportunternehmen dem

Lieferwerk sofort mitgeteilt werden.

Die Sendung ist anhand des beigetig
Beanstandungen ksnnen nur bei sofortiger
Eintreffens bertcksichtigt werden.

ten Lieferscheines auf Vollstdndigkeit zu prufen.
Abgabe der Reklamationen am Tage des

KRANTRANSPORT

Der Krantransport ist mit grofiter Vorsicht und Sorg
kann zu schweren Schaden fihren.

Zum Transport durfen nur einwandtreie, geprifte Stahlseile verwendet werden. Von
‘hrer absoluten Tragfdhigkeit hdngt es ab, ob der Transport mit der notwendigen

Si cherheit durchgefuhrt werden kann.
Es ist angebracht, die Teile des Seiles, die mit der Maschine in Berthrung kommen,
<o zu umwickeln (Bast, Stoff o.4d.), dal der Lack nicht beschddigt werden kann.

Das Befestigen der Stahlseile 3 und 6 an den Stangen 1, 4 und 8 muB so erfolgen, daf3
it Sicherheit ein Losen der Seile ausgeschlossen ist. Siehe Skizze auf Blatt 2.

falt durchzufuhren. Unachtsamkeit

Die Seilfuhrungen Uber den Kranhaken 7 mussen so verlaufen, dal3 ein Verrutschen
der Maschine aus der Waagerechten unmisglich ist. Der Kranhaken 7 soll von der
vorderen und hinteren Seilfuhrung mindestens einmal umschlungen sein.

Den Motor des Antriebes der X-Achse an der Ruckseite des Schleifspindelstockes ab-

montieren.
Keilriemenschutz 2 und Keilriemen entfernen. Ruckseitige Spritzbleche abnehmen.

BugelmeBkopf und Schwenkeinrichtung vom MeBkopfstinder demontieren.

MeBkopfstinder vom Maschinenunterbau abschrauben. Der Stander ist gegen Umfallen
zu sichern,

Der vorderseitige Spritzwasserschutz mit SchiebetUr, die Kabelschlepps, die seitlichen
Bleche und die Kabelkanéle missen zum Transport nicht abgenommen werden,

Drei Rundeisen 1, 4 und 8 von ca. 60 bis 70 mm Durchmesser durch die im Maschinen-
unterbau befindlichen Locher schieben.

Stahlseile 3 und 6 gemdR Skizze auf Blatt 2 um die Rundeisen 1, 4 und 8 legen und in
den Kranhaken 7 einhdngen.

Zwei kraftige Holzer 5 und 9 auf die Rundeisen 1 und 8 legen. Sie sollen eine BertUhrung
der Drahtseile mit der Maschine verhindern. Seile langsam spannen.

Maschine vorsichtig anheben, dabei auf die Holzzwischenlagen 5 und 9 achten! Die
Maschine muB sowoh! in der Quer- als auch Léngsrichtung méglichst waagerecht

hdngen.

Bei nicht axialen Belastungen, wie Schridgzug, sind folgende Verminderungen fur die
zuldssige Nutzlast anzunehmen:

Spreizwinke| Faktor
30° 0,90
60° 0,75
90° 0,55

Beim Transport ist jegliches Schaukeln zu vermeiden.

01-00-01/20.710 Blatt 1




Schaudt Maschinenbau

GmbH

Stuttgart-Hedelfingen

01-00-01/ 20.710 Bl. 2



Schaudt Maschinenbau

GmbH

Stuttgart-Hedelfingen

Lsid s

Y

| N5

| e ZON

3602

Lo

) [ A

156

| FR

2yl
2.2

$ 7

Lol .

L il s

BsDsnd

15.08.86

I o _I':-'." - r"'! .l.. .I.r. ; il -_.:'I ¥ il | rl Ly | I.l | |
R e bt T T T
1 By i I'.h _.

.— "" :'_'-"-._ -'.-F..:-'l:'!:':.-'._.?‘.r. l'.l.:aw‘:_ :':ﬂ.h?fﬁt?i L.i__ll:-.:f;'l:il' |

- - I
ok it

ALLGEME INES

Im Aufstellplan .85 sind die Hauptabmessungen zur Festlegung des
Platz- bzw. Raumbedarfs sowie die Lage der Anschlisse fir Elektrik,

Kihlmittel, Druckluft usw. dargestellt.

Der Fundamentplan .86 zeigt das Fundament, die Umrisse des Maschinen-
unterbaus und die Anordnung der Aufstellelemente.

In den meisten Fdllen liegen Grundfldchen aus Tragebeton vor. Beil
Hallenbdden auf festem Baugrund muB die Starke des Betons 0,5 m, bel
GeschmBgecken 0,5 m betragen. Die Mindesttragfahigkeit betragt

30 kN/m

Liegen keine fur den Maschineneinsatz geplanten Hallen vor, 1st e1n
Fundament herzustellen.

Die Fundamenttiefe bei Sand-, Kies- oder aufgeschittetem Boden mul
ca. 1 m bis 2 m betragen. Bei felsigem oder gewachsenem Boden soll sie

zwischen 0,5 m und 1 m liegen.

Bei Auslegung des Platzbedarfes ist fir die zur Maschine gehorenden
Finheiten, wie Schaltschrank, Kihlmittelreinigungsanlage usw. genugend

Raum vorzusehen.

Ist die Kihlmittelreinigungsanlage nicht im Lieferumfang enthalten, son-
dern wird vom Kunden selbst beigestellt, ist dafir Sorge zu tragen, dal
die Zugdnglichkeit zur Maschine beim Schleifscheibenwechsel gewahrlelstet

o e

Zum Ausrichten der Maschine wird eine Prézisionswasserwaage mit elner
Genauigkeit von 0,04 mm/m benotigt.

Ein VergieBen der Maschine mit Beton nach dem Ausrichten sowle jede

andere kraftschliissige Verbindung Maschine - Fundament ist nicht zulassag.

AUFSTELLEN UND AUSRICHTEN

Die Aufstellelemente sind, wie im Fundamentplan dargestellt und ver-
maBt, auszulegen. Die Schuhe sind direkt auf den Boden zu legen.

Maschine so auf Hilfskeile aufsetzen, daB die ausgelegten Aufstellele-
mente die Maschine weder tragen noch beruhen.

Abheben des Werkstiickschlittens (siehe Skizze auf Blatt 5)

Auf dem Tisch aufgebaute Einheiten, wie Werkstickspindelstock, Reitstock,

Setzstock usw. abheben. Hierzu muB die Befestigung des Kabelschlepps
am Werkstiickspindelstock demontiert werden. Kabelschlepp ablegen und vor

Beschadigung schutzen.
Blechabdeckungen an der Frontseite Maschine abnehmen.

Transportsicherungen am Werkstickschlitten entfernen. Die Teile konnen
zur Gutschrift dem Hersteller zurickgesandt werden.

02-00-01/21.305 Blatt 1
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2.J.4. samt liche nach Demontage der ITransportsicherungen freiwerdenden Gewinde-
hohrungen sind durch Einschrauben von Gewindestiften gegen Eindringen

von Schmutz oder Kuhlmittel zu verschlief3en.

Lo dide Bei Ausriistung der Maschine mit einem GlasmaBstab als LangenmelBsystem
ist der Abtastkopf gemaB der Betriebsanleitung der Herstellerfirma zu
demontieren.

Lxdels Elektrische Zuleitungen fir Steuergerat zum automatischen Anschleifen

von Werkstiickschultern mit Abschaltung uUber Beruhrsensor, sofern vor-
handen, abklemmen.

2s il Befestigqung des Kabelschlepps am Werkstiickschlitten demontieren. Kabel-
schlepp ablegen und vor Beschadiqgung schutzen.

2.5.8. AnschluB der Hydraulik-Zuleitung fir Rickzug Reitstockpinole losen.

2D o Spannpratzen 1 links und rechts am Werksticktisch 2 losen.

2 el Nas mittlere Teilstiick des MaBstabes am Werksticktisch Z, welches die 1n
Tischmitte angeordnete Schraube 9 verdeckt, abmontieren. Schraube 9
herausdrehen.

gedvkle Arretierbolzen der rechts am Werksticktisch 2 angebrachten Einrichtung

>ur Tischschrigstellung (sofern vorhanden) in Ausraststellung bringen.
Werkstiicktisch 2 um seinen Drehpunkt mehrere Male hin- und herdrehen,

damit die Haftreibung zwischen Tisch 2 und Schlitten 5> beim nachfolgen-
den Abheben des Tisches moglichst gering gehalten wird.

2. Dulids Seil durch die Offnungen an der Tischoberseilte durchfihren. Das 5Se1l
muB so befestigt werden, daB nach dem Anheben des Tisches dieser weder

in der Mitte noch an den beiden Enden infolge hohen Eigengewlchts durch-
hdngen und womoglich deformiert werden kann.

Zede 1), Werkstiicktisch 2 vorsichtig abheben und auf einer Weichholzunterlage
absetzen. Der Tisch ist mehrfach zu unterstutzen, da auch hier die Ge-

fahr der Verwindung besteht.

2«10, VerschluBschraube 5 herausdrehen (siehe Skizze quf Blatt 5). Durch Losen
der Schrauben 4 werden Anlenklager 8 und Zwischenplatte 7 vom Schlitten J
gelost.

2:3:12., Der Werkstiickschlitten 3 ist mit zwei Gewindebohrungen zur Aufnahme von

Ringschrauben versehen. Gewindestifte ent fernen, Ringschrauben eilnsetzen.
Seile befestigen und Werkstiickschlitten 3 yorsichtig abheben. Absetzen
der Einheit auf einer Weichholzunterlage. Schlitten mehr fach unter-

stiitzen, da Verwindungsgefahr.

2.5 Grobausrichten

2:451. Wasserwaage auf die Flachbahnfilihrung des Maschinenunterbaus legen. Die
Maschine mit den Hilfskeilen in Léngsrichtung grob ausrichten.

il Wasserwaage auf die Flachbahnfihrung des Maschinenunterbaus legen. Die
Maschine mit den Hilfskeilen in Querrichtung grob ausrichten. Danach
MeBbriicke auf V- und Flachbahn des Maschinenunterbaus, Wasserwaage auf
MeBbriicke legen. MeBbriicke nach der Fuhrung des Schleifspindelstock-
Schlittens justieren und Filhrungsbahnen 1n Querrichtung grob ausrichten.

15.08.86 02-00-01/21.305 Blatt 2
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ond.s Feinausrichten

LDl Die Aufstellelemente durch Verstellen der Sechskantschraube an der Ma-
schine zur Anlage bringen.

Zio.oole Hilfskeile entfernen.

LisDv.ds Wasserwaage auf die Flachbahnfihrung des Maschinenunterbaus legen. Durch
Verstellen deir Elemente die Maschine in L&@ngsrichtung soO ausrichten,
daB eine Genauigkeit von 1 Strich = 0,04 mm/m erreicht wird.

2oL 4 s Die Flachbahn muB leicht hohl sein und zwar 1/4 bis ca. 1l Strich. Die
Ausschldge der Wasserwaage an den Enden der Fihrungsbahn werden addiert.
Der Ausschlag muB von der Mitte zu den Enden der Fihrungsbahn gleich-
maBig zunehmen.

AN IS, Die Parallelitat der V-Bahn zur Flachbahn durch Auflegen von MeBbrucke
und Wasserwaage messen. Die Abweichung darf 1/2 Strich betragen.

2.2.6. Die Geradlinigkeit von V- und Flachbahn ist mit dem FluchtlinienmeB-
gerat zu prifen. Die Abwelchung darf bis zu einer Lange von 1500 mm
0,01 mm, bei groBeren Langen 0,02 mm betragen.

LoDl s MeBbriicke auf V- und Flachbahn, Wasserwaage auf MeBbriicke legen. Durch
Verstellen der Elemente die Maschine in Querrichtung so ausrichten,
daB eine Genauigkeit von 1/2 strich = 0,02 mm/m erreicht wird.

256 Nach beendetem Ausrichten Fiihrungsbahnen des Werkstiickschlittens einolen.
Hltaschen fiullen, bis die Rollen in den Taschen zur Halfte ins Olbad
eintauchen.

2l Aufsetzen des Werkstiickschlittens (siehe Skizze auf Blatt 5)

Zouidiotdse Werkstiickschlitten 3 vorsichtig aufsetzen. Kegelstifte 6 und Schrauben 4
in Anlenklager 8 bzw. Zwischenplatte 7 einpassen und festziehen. Ver-
schluBschrauben 5 eindrehen.

257, 2. Ringschrauben am Werkstiickschlitten 5 entfernen. Gewindestifte mit
Dichtungsmasse (gegen Eindringen von Kihlmittel) versehen und in die
Gewindebohrungen eindrehen. Auflagefléachen von Schlitten 3 und Tisch 2
sdubern und eindlen.

74055 (e Werkstiicktisch 2 aufsetzen. Schraube 9 eindrehen und anziehen. Malstab
befestigen.

2.7.4. Pratzen 1 links und rechts am Werksticktisch 2 befestigen.

/AT e I AnschluB der Hydraulik-Zuleitung fir Ruckzug Reitstockpinole wieder
herstellen.

2,706, Abtastkopf fir GlasmaBstab anbringen und gemdl Betriebsenleitung der
Herstellerfirma justieren.

Lol sl Kabelschlepp am Werkstickschlitten befestigen.

2.1 B, Celoste Kabelverbindungen wieder herstellen.

15.08.86 _ 02-00-01/21.305 Blatt 3
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Zintlis I8 Samt 1iche Blechabdeckungen wieder anbringen.

Lol LU Die auf den Werkstiicktisch 2 aufzubauenden fFinheiten montieren.

Lol edds Kabelschlepp des Werkstiickspindelstocks befestigen.

e KONTROLLE UND NACHRICHTEN

B3l e Die Maschine soll nach ca. 8 bis 10 lagen uberpriuft und evtl. nach-

gerichtet werden.

5 AP Dabei genugt es, lediglich die Fﬂhrungsbahnapdeckungen 10 des Werk-
stiickschlittens 3 zu demontieren (Feder aushangen) .

linke bzw. rechte Stellung fahren und

905 Den Schlitten 3 1n seilne ganz
ungen die Wasserwaage auflegen.

auf den jeweils freiliegenden FUhr

15.08.86 02-00-01/21.305 Blatt 4
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