_ _ EG - Konformitatserkldrung
IM Sinne der Maschinenrichtlinie 89/392/EWG
Anhang | A

und

der EMV - Richtlinie 89/336/EWG

Hiermit erklidren WIT: PCC Pittler

Maschinenfabrik GmbH
Pittlerstralle 6

D - 63225 Langen

PVSL1/11
7 -41 5157 40
9157 - 40

990015
Baujahr: 2000

Mit den Vorschriften der EG - Maschinenrichtlinie 89/392/EWG, Anhang |l A
und der EMV - Richtlinie 89/336/ EWG {ibereinstimmt.

Die angewandten EN - Normen sind auf der 2. Seite aufgelistet.

In Konformitiat mit der EG - Maschinenrichtlinie entspricht unsere Maschine
~ dem geforderten Sicherheitsstandard der Europdischen Gemeinschaft und

tréagt deshalb das CE - Zeichen.

PCC Pittler Maschinenfabrik GmbH
D - 63225 Langen b. Frankfurt/Main
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PV SL 1 Technische Daten der Maschin
: Vertikale Selbstlade-CNC-Drehmaschin 1.3.0/1
. 235,
.E Maschinentype: P\ SL 1 /1_-1- gl
Los.-Nr.: 5157 _ 35 5157
Auftrags-Nr.;

7-41 5157 35 7-41 51
Kunden-inventar-Nr: >7 36

Steuerung der Maschine: SIEMENS SINUMERIK 840 D

Pline und Diagramme

Hydraulikplan mit Gerateliste 195157351 19 5157 36 1
Pneumatikplan mit Gerateliste 195157352 19 9157 36 2
Schmierplan mit Geréateliste 195157353 195157363

Kuhlmittelplan entfallt
Fundament- und Aufstellplan 195157355 -195157 36 5
Arbeitaraumdiagramm 195157356 195157 366
Getriebeplan 195157359 195157369
Stromlaufplan 515157350 515157360
Hauptantrieb / Motorspindel _
Motorleistung (A.C.) 23,6 /29,5 kW bei 100/40 % ED
Drehzahlbereich (stufenlos) 28 - 7 000 min
Max. Drehmoment 150/188 Nm (an der Spindel)
Drehspindelflansch Durchmesser 170 mm flr Futter
nach DIN 6353
Umlaufdurchmesser Werkstick ~ max. 300 mm
Werkstuckspannung hydraulisch betatigt
Spannzylinder ROHM OVS 85 mit Hububerwachung
Kreuzschlitten
Planweg (X-Richtung) 920 mm
Langsweg (Z-Richtung) 250 mm i
Vorschubkraft (X-Achse) 8 kN bei 40 % ED
Vorschubkraft (Z-Achse) 8 kN bei 40 % ED _
Schlittengeschw. (X-Achse) 0 -40 000 mmlm!n
Schlittengeschw. (Z-Achse) 0 - 24 000 mm/min e
y i Werkzeugauina
Werkzeugtrager PITTLER-STR, 8
il Durchm. 40 mm DIN 69 880
Schwenkkreis der Werkzeuge Durchm. 600 mm

Transportgewicht der Maschine  ca. 6 500 kg
Maximale Maschinenhéhe ca. 3200 mm

; | 160
PRIy ot asrmans | 110100Ka
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Das Gewicht der Maschine betragt
ca. 6 500 kg

Approximate weight of the machine
6 500 kg




PV SL 1 *_ Transport der Maschine am Kran

e st

Transportvorbereitungen:

» Vor Abschalten des Stroms, den Kreuzschlitten etwa in Mitte verfah
‘ ahren.

 Transportose in Gestell fest einschrauben, siehe Blatt 2.2.0/3

Hinweise zum Transportmittel:

Fur den Transport am Kran wird eine stabile Kette mit Hak
Haken greift in die Transportose.

Kettenlange ca. 1000 mm, Mindestzugkraft der Kette ca. 100 kN

en bendtigt. Der

Es ist darauf zu achten, daB die Kette frei hangt und nichts beschadigt,
sonst mussen storende Teile abgeschraubt werden.

Das Gewicht der Maschine betragt ca. 6 500 kg.

Achtung: Beim Transport auf die Lage des Schwerpunktes achten.
Schaukeln, StoBe und Erschitterungen vermeiden.

-_' Die Maschine mufB in etwa waagerecht am Kran hangen, sonst kann es er-
forderlich werden, Ballastgewichte anzubringen.

Sollten Unklarheiten zu Transport bestehen, Rucksprache mit PITTLER auf-

nehmen.
A Der Transport der Maschine und des Zubehors darf nur von
Wichtig! daflir besonders ausgebildetem oder unterwiesenem Perso-

nal, das dazu die Befugnis hat, ausgefiihrt werden. Die Un-
fallverhUtungsvorschriften sind zu beachten.

0 0 oY ors , 1160
G T PN P et 13.11.98 Ka.



T ;
- HT . - =) '
i L jl. .i. F q‘”ﬁ“‘ rl.,.rl.l.r. B

 S— I.I..l.i_.-. ._r...l.l.u . |...'....”-.ll.l.ll..-. 2 f...l-l’.l..l. . - "
= - ! - a E

B

-




Bedieneleme :

nte'—"-U "

Machine Controls — SErenrr:;Cht
"y

0678009505 °

T
002000000 @

re
0090 JodCl0P000ad 007 Eihll. .
¢S 00

280000 90050000900908

e D-63225 Langen b. Frankfurt/M. 29.11.99 Ka.




L Calbie ] o ] vl a2 b sl 14 e RISEERT T i1 640 S R

o1 | oo | 23| 24| 25| 26| 27

R RN RUEESOR WU (SR R R
S Kurzzeichen nach AWF 310 | 48 R AN T s e ;’ ikt IR '5'.‘?2_"‘37.151- l
A01.009 @ Maschinenkarte f.yert1ka) ~Drenmaschine |

S 2000
I~ | |

FRE: S Benennung
" |s| Vertikal Selbstlade-CNC-Drehmaschine ;
1 |2[ewe PV SL 1 [ 1e1 [8ravrcnr 7 41 5157 40 Rinternes Kennzeichen
" | 3[3resew PCC PittTer GmbH, Pittlerstr, 6 '
0 ] oo | 8Lieferer 63
Technische Daten
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stehe Arbettsraumdiagramn
: 1_ 4 ESpitzenhﬁhe - mm | & Spitzenweite mm
" |Smax. Drehlange mm |5 max. Dreh-@ 300  om

@ max. Umlauf@ b, Bett i

; S max. Umlauf-@ Ub. Planschlitten mm
. | 8max. Umlauf-@ in der Kropfung mm

SLange der Kropfung vor Planscheibe mm

S max. Werkstiickgewicht

= .
fir Futter nach
ESPindelkapt nach DINDrN 6352 EGriﬁBeﬂ 170

= Spindel-@ i. vord. Lager "

0 mm | & Spindelbohrung ﬂ 66 mm

":;’Piar}scheibehfﬂﬁ ; | | mm | 8 max. Futter-@ 2 5 0 mm

© max. Drehmoment ' 8 € Nm

iy SAnzahl der Bettschlitten | 1 = Anzahl der Planschlitten 1 _ |

T

Ly

¢ AN
| BRevolverkopf

24, f { SAnzahl der WerkZBU§3“f“3hm9n 8

sm Pittler-Werkzeugtrdger
x 40 mm DIN 69880

- mm | 8 max. Werkzeugldnge

%max WEﬂ(ZBL;Ig_-@ . -

: _f © max. Werkzeuggewicht

kg £ ' A
Zeichnungs-Nr. _ Fundamentplan-Nr

“Stromlaufplan-Nr.

Best.-Nr. AWF 3004 ! Né;chdruck verboten (2.91) © 1981 by AUSSchuB_fUr Wirtschaﬂli:che Fell'tiguh_'g e.V., Berlin Beuth-\ferlag GmbH,' Berlin 30
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Nvorschubgeschwindigkeit | STenNe Getrtebepian
S M a5 RO e e ~
Langsschlitten min/max &S Z - A C h Se 0 /S 2 4 0 0 O'nmfrnln - max. Spanquersch.nitt S
YT BS ' - = T f 2 | 3 X .
planschiten mivmax 3 A=ACNSE 0 /8 J UU Unm/min . .
. L4 ST T e T T D R TR TR T MR SR S AT A 3 U ' ? Betriebsstoffbedarf
}-gé ;,'rff;;f‘ Eingang: = _iangsl_“ R 2“_ - plan _, m/min 23& D y R —
Lokt Vorschubkraft: & 1&ngs 8 0—0 O__ N; & plan JUL N § g Kuhimitel ’
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S Larmpegel dB (A) .

- |3spindeldrehzahlen in 1/min
Feiir
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stenlos). Anléitung fiir den Gebrauch der AWF-Betriebsmittelkarten Best.-Nr. AWF 779

8 Arbeitsergebnisse des AWF (Schriftenverzeichnis ko .
Bedienen Sie sich der Arbeitsergebnis (Schrift 6236 Eschborn/Ts., Telefon (06196) 48641,

AusschuB f(r Wirtschaftliche Fertigung e. V. (AWF), Dusseldorfer StraBe 40,
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