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1.4 Technische Daten

Tabelle 1-1: Technische Daten

Werkstiickdaten

Gro

Rter Werkstilckdurchmesser

Modul max. -
e Wilzfrdser

Arbeitsraum — Werkstiick

ey TR ERIE
Durchmesser der Aufspannfléiche m

Bohrungsdurchmesser/Tiefe 80 HY
mm

Groflter Radialweg mm
Abstand zwischen Friser- und Werkstiickachse -

=

GroRter Axialweg ,
Abstand zwischen Frisspindelachse und Oberfliche des Werk-
stiicktisches ' -

e MmIN

1

e max

GroRter Tangentialweg

Gegenhalter

Bohrungsdurchmesser

GroBter Axialweg Gegenhalter
en Gegenhalter und Oberfliche des Werkstiickti-
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1.4 Technische Daten -

Tabelle 1-1: Technische Daten

Fréiskopf-Schwenkwinkel

o : Spannzange D32 mit
Frisspindelschnittstelle

Drehzahlen, Vorschiibe, Eilgange

Grofter Tangentialweg

- 1800
Fraserdrehzahl 225-18

- : : 600 | 1/min
Werkzeugtisch (Direktantrieb) (max 1000) -
Vorschibe, Eilgénge —-
radial 7 o
axial

: mm/min
tangential | 2500 | mmimin

Elektrik, Steuerung
Fraserantrieb
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zulassige Umgebungstemperatur

max. Leerlauf-Ger auschpegel

kundenabhéngige Ausristung siehe Liefervertrag
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