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1 Produktbeschreibung
1.7 Technische Daten
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2.1 Transport

2.1.2 Transport der Maschine

den endgiltigen

1€

bis S

inem Verschlag

ine

1 Transport

lichst lange in diesem Verschlag, vOrzugsweise

Falls nur ein Gabelstapler zur Verfiigung steht, ist der Transport auch hiermit
Aufstellort erreicht haben.

2.1.2
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 die Tragkraft des Gabelstaplers ausreicht.

Stellen Sie dann aber sicher, dafs
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600 R-CNC

2 Transport-Aufstellen-Installation
2.1 Transport

2.1.2.2 Transport mit einem Kran

Stellen Sie sicher, da

e die Tragkraft des Krans ausreicht.

e Quertraverse (Bild 2.1, Pos. 1), Transportseile (Bild 2.1, Pos. 2) und Transport-
stangen (Bild 2.1, Pos. 3) verwendet werden.

Die Transportstangen sind durch die Offnungen (Bild 2.1, Pos. 4) zu
schieben und die Transportseile (Bild 2.1, Pos. 2) sind gegen Ver-

rutschen zu sichern.

Bild 2.1: Transport mit einem Kran

Overbeck Herborn GmbH ¢ Konrad-Adenauer-StraBe 27 « D - 35745 Herbomn

Tel.: +49 (0) 27 72 /801 -0  Fax: +49 (0) 27 72 /801 -153




600 R-CNC

2 Transport-Aufstellen-Installation '
2.1 Transport Herborn GmbH

2.1.2.3 Transport mit einem Gabelstapler

Stellen Sie dann aber sicher, daR

e die Tragkraft des Gabelstaplers ausreicht.
e die Gabel lang genug ist, um die Maschine sicher anzuheben.

— Wenn Sie die Maschine auf der Palette transportieren mochten,
fahren Sie den Gabelstapler bitte an den vorgesehenen Ausbuch-

tungen unter die Palette (Bild 2.2, Pos. 2).

— Wenn Sie die Maschine von der Palette heben wollen, fahren Sie
die Gabeln des Gabelstaplers in die vorgesehenen Stellen

(Bild 2.2, Pos.1) im Grundgestell.

— JStellen Sie sicher, dafd sich der Schwerpunkt der Maschine immer
uber dem Gabelstapler befindet.

Stellen Sie sicher, daf keine Schlauche und Kabel gequetscht
werden.

Bild 2.2: Transport mit einem Gabelstapler

Overbeck Herborn GmbH e Konrad-Adenauer-StraBe 27 « D - 35745 Herborn
Tel.: +49 (0) 27 72/ 801 -0 « Fax: +49 (0) 27 72/ 801 -153 *
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600 R-CNC

2 Transport-Aufstellen-Installation
2.2 Aufstellen der Maschine

Herborn GmbH

2.2.3 Aufstellplan
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Nvorschubgeschwindigkeit ‘ B " bel Schoiltgeschwindigkelt

Schlerfspmdel min/max ;; . mm/min max. Spanquerschnitt S , m/min
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‘Werkstiicktisch min/max ﬁ & mm/min

{5 3 B ik RO SOt LN A _"Betrlnbsstnﬂ’bedarl _
ASpindeldrehzahlen in 1/min ' _ | SKuhImittel : i |/min

Schaltstufe Drehzahlbereich . Anzahl der Stufen Stufensprung l rauvullkKo
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8 Larmpegel dB(A)

S Emissionswerte

stufenlos von

& Werkstiickspindeldrehzahlen
Schaltstufe Drehzahlbereich

stufenlos von

* G = Gleichstrom, W = Wechselstrom, D = Drehstrom, H = Hy‘q;, P = Pneumatik
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& Kurzzeichen nach AWF 31 — mn“
“’Iaschmenkarte f Rundsc fmaschi fi

o Benennung

~ Masch.-Gruppe PKostenstelle
L. Besteil-Nr

'. 1 VR Praz. —Aussenrundschlelfmaschlne

~ 8 |S[ew  BOOR-CNC ~ [grein 60.507 _ am-mmm
M 1‘;}{% 5 EHerstauer Overheck |

RePORE OO LT X WA AL SIS RAUARIR ST

i . | 0 S Lieferer Jverbeck "‘Anschaffungskostﬂn

Tate i Technische Daten

A3 Zuhehorls»:mdoninrlchtungen Besonders geeignet fur

aftspanndorn Fa. Raolhm

B [ [soeewee T em [sbewes T T e lnY, Spannzyl. 32mm Hub Fa—ﬁah 148494
”ﬂ 51 3:;}' §8ma:-c Scljlerflanga VR AR g S | R van nh U 15 en F a. RO €
,- ._.'-} , ) ‘% Schlmf-!:a’: min./max. & L e / 53” | _ . .m'_“ 1Zer £t 1 erson lt 7 e M K W '

{474 % max. Schieiflange bei Einstechschieifen T T
“* - 5 max. Schieiftiefe BT __ | - ” S 2 ft' Etmlﬂ Grun achenmaBe .

Fae kL f:"[— schlerfbare Bnhrung min. x‘rnax % | )g | mm ¢ fl 158 5 1 E H b g%.ggg

k3 W 2 _ uge gewln espln e mm U
.. &

(| S[Rmax Ent. vorderk Werkstiokspindel-Schiefep. A, """ Werkstiickspindelstock m. AC-Antrieb 61.001.5
S $ max. Werkstiickgewicht ; __ kg | Reitstock mit Zyllndrlzltatskorrektur 612305

ro i - uertlsc:h ntr 7 408,
i == e
! & Werkzeugaufnahme A U ) | asmansta mm n b

? :t“ ; ::schwenkbarke:t (Vi it S f . ' CNC—- gﬁgégdga]ﬁﬁggéuerung ?28395

FRA N ©max. Drehmomen m
Gl 10 840D/NCU 572.2

TN TR 210 . Melisteuverung- ~Micromar3 - 148883
NEEEY S -' ———1 AuBBenschleifspindel 03.140L 60.254

; Sssmamem Drm. 120 m Faudi-Bandfilter MAZ0 AFB 09/701 143385
Schwenkbarkart TLT-ELOFI uitrelnlg 1ﬂ9966

utom. Wuchtsystem Fa SHS 149529
— @m i Stomautpante,
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Nvorschubgeschwindigkeit bei Schnittgeschwindigkeit

/| & mm* & m/min

Schleifspindel min/max & ' ' / & mm!mln max. Spanquerschnittg
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. M _ __L ___ : _ _ Siemens CNC-Steuerung 840D

stufenlos von bis U/min

3 Werkstiickspindeldrehzahlen in 1/min
Schaltstufe Drehzahlberéidn Anzahl der Stufen Stufensprung
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*G = Gleichstrom, W = Wechselstrom, D = Drehstrom, H = Hyw P = Pneumatik | ' 0
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