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600 RS-CNC

1 Produktbeschreibung

Herborn GmbH
1.7 Technische Daten

1.7 Technische Daten

Werkstiickgewicht zwischen Spitzen
Werkstiickgewicht fliegend max.
Spitzenweite max.
Spitzenhohe iiber Werkstiicktisch
Schleifdurchmesser

gttt MSChe“ werkSt“CkSPmdel- und Schlelf-
spmdelachse min. e e

Abstand zwischen WerkstuckSpmdel- und Schlelf-
spindelachse max. | ' | i '
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600 RS-CNC

OVERBECK

1 Produktbeschreibung
11 e el 1.7 Technische Daten

Werkstiickspindelstock
Schwenkbereich

Spindeldrehzahl (stufenlos)
Aufnahmenkegel

Spindeldurchlaf
Spindeldrehmoment

oy L

0-1500 1/min
MK5

35 mm

16 Nm

Reitstock mit Zylmdntatskorrektur

Pinolenweg 30 rnm
Aufmnahmekegel MK 3
Verstellbereich _ - R ok 0 1 rnm
Skalentellung (Meﬁuhr/ Pmole (radlal)) 0 01/ 0 0005 mm

Spltzenhohe 140 mm
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1 Produktbeschreibung H
1.7 Technische Daten st
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Betriebsspannung 3 ~ 400V 50 Hz

——
- " min. 5 bar, 500 NL/min
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Ohne Verschlag it
Maschmengew:cht (ohne Zubehor)
MaﬁeBxTxH TR R

_ . 3000 kg _
| 3210 mm X 2450 mm X 2400 mm

Mlt Verschlag
Maschmengewmht
Mafie B xTx H

3250 mm x 2500 mm X 2500 mm-**-
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600 RS-CNC

2 Transport-Aufstellen-Installation
2.1 Transport Herborn GmbH

2.1.2 Transport der Maschine

Vorzugsweise transportieren Sie Ihre Maschine mit einem Kran.

Falls nur ein Gabelstapler zur Verfiilgung steht, ist der Transport auch hiermit
moglich.

2.1.2.1 Transportin einem Verschlag

Wird lhre Maschine in einem Verschlag/ Kiste angeliefert, besteht die Méglichk?:it,
die Maschine mit einem Gabelstapler zu transportieren. Belassen Sie die M&?Cl}lﬂe
moglichst lange in diesem Verschlag, vorzugsweise bis Sie den endgiultigen

Aufstellort erreicht haben.

Stellen Sie dann aber sicher, daf3

e die Tragkraft des Gabelstaplers ausreicht.
e die Gabel lang genug ist, um den Verschlag sicher anzuheben.

e Stellen Sie sicher, daf$ sich der Schwerpunkt der Maschine immer
tiber den Gabelstaplergabein befindet.
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Fiir weitere Informationen siehe die Technischen Daten in Kapitel 1.

Information
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600 RS-CNC

2 Transport-Aufstellen-Installation
2.1 Transport

rborn GmbH

e e

2.1.2.2 Transport mit einem Kran

Stellen Sie sicher, dafs

e die Tragkraft des Krans ausreicht.

e Quertraverse (Bild 2.1, Pos. 1), Transportseile (Bild 2.1, Pos. 2) und Transport-
stangen (Bild 2.1, Pos. 3) verwendet werden.

Die Transportstangen sind durch die Offnungen (Bild 2.1, Pos. 4) zu
schieben und die Transportseile (Bild 2.1, Pos. 2) sind gegen Ver-

rutschen zu sichern.

ild 2.1: Transport mit einem Kran

B

| II
.
-
.

g o
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600 RS-CNC

2 Transport-Aufstellen-Installation
2.1 Transport

2.1.2.3 Transport mit einem Gabelstapler

Stellen Sie dann aber sicher, daR

e die Tragkraft des Gabelstaplers ausreicht.

e die Gabel lang genug ist, um die Maschine sicher anzuheben.

— Wenn Sie die Maschine auf der Palette transportieren mochten,

tahren Sie den Gabelstapler bitte an den vorgesehenen Ausbuch-
tungen unter die Palette (Bild 2.2, Pos. 2).

— Wenn Sie die Maschine von der Palette heben wollen, fahren Sie

di§ Gabeln des Gabelstaplers in die vorgesehenen Stellen
(Bild 2.2, Pos.1) im Grundgestell.

— §tellen Sie sicher, daR sich der Schwerpunkt der Maschine immer
uber dem Gabelstapler befindet.

Stellen Sie sicher, daf keine Schliuche und Kabel gequetscht
werden. '
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Bild 2.2: Transport mit einem Gabelstapler
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* 2 Transport-Aufstellen-installation
Herborn GmbH 2.2 Aufstellen der Maschine

2.2.3 Aufstellplan

3030

Bild 2.4: Aufstellplan
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| [erkstockspindel | SH RS B B B T e
. | Wérkstickmotor | Siemens | [AF71-36% §125470100IEWE032 Wi BT

G1 YFLO

sch Siemens |1FT6064-/1AF71-3E

L cianes | ETE064-1AF71-3EGE 98125701013EN | 6,7Nm 3000 |

SVorschubgeschwindigkeit i fir  St60 / GG 20 bei Schnittgeschwindigkeit

| Schleifspindel min/max & / & ' mm/min max. Spanquerschnitt S LS mm? N i
Werkstiicktisch min/max & I  mm/min

SERS ‘ Bt | T
BSpindeldrehzahlen in 1/min S Kiuhlmittel | |/min bar
Schaltstufe . Drehzabhlbereich Anzahl der Stufen Stufensprung
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M Ol PO L | IoNc-2Achsen-Bahnsteuerunc
stufenlos von bis U/min iemens 840[) ITllt NCU .

H]

stufenios von bis U/min

* G = Gleichstrom, W = Wechselstrom, D = Drehstrom, H = Hydrgulik, P = Pneumatik
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