Betriebsanleitung

LC 220

Hersteller: LIEBHERR VERZAHNTECHNIK GMBH

Maschinen Type: LC 220

Maschinen Nummer: FN 1392




BEtl‘iebsanleitung 1 Inbetriebnahme der Maschine
1.01 Transport der Maschine

Allgemeine Hinweise

Den jeweiligen Maschinentyp ( LC.... ) kénnen sie den Lieferpapieren, bzw. der
Maschinenbeschriftung entnehmen.

Beim Transport ist darauf zu achten, dal$ samtliche Transports
angebracht sind.

icherungen (rotlackiert)

Die Ladung ist zuverlassig zu sichern.

2
Die seitlich am Maschinenbett angebrachten Gurtosen (siehe Bild 1)sind  E
nicht zum Anheben der Maschine gedacht!
Sie dienen nur zum Sichern der Maschine auf dem LKW.
WICHTIG!
3

Gurtosen
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Betriebsanleitung 1

Vorbereitungen zum Transport der Maschine
Verzahnmaschine mit externer Automation

Es gibt zwei Varianten des Schaltschranktransportes
- Schaltschrank ist direkt am Maschinenbett befestigt

- Schaltschrank steht separat neben der Maschine

s I

inbetriebnahme der Maschine
Transport der Maschine
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Betl’i&bsanleitung 1 Inbetriebnahme der Maschine
1.01 Transport der Maschine

e ————

Schaltschrank ist direkt am Maschinenbett befestigt

Der Schaltschrank dieser Maschinen ist direkt am Maschinenbett befestigt und wird
zusammen mit der Maschine transportiert.

- Die Dachbleche der Maschinenverkleidung abnenmen.
- 4 Seildbsen M 42 x 4,5 der Fa. Pfeifer in das Maschinenbett einschrauben.

- Gurtlange und die Anschlagpunkte entsprechend der Transportskizze (siehe Seite 6
bzw. 7) einstellen. Wird die Transportwippe mit der Maschine mitgeliefert, werden die

Anschlagpunkte nicht mehr verandert.

. Transportwippe an einen Kran mit ausreichender Tragkraft anhangen.

- Seile an die Seilosen befestigen.

Die Transportwippe mufs so an den Kran angehangt werden, dal’ die
iirzeste Kette der Transportwippe zur Schaltschrankseite zeigt.

WICHTIG!
Achtung: Lebensgefahr!
Nie unter schwebende Lasten treten!
Achtung Nur einwandfreie Seile verwenden!

Die Traglast des Krans beachten!

- Die Maschine vorsichtig anheben, wenn notig die Kettenlange so verandern, dal} die
Maschine waagrecht hangt.

Die Transportseile durfen unter Last nicht am Maschinenstander oder an
der Maschinenverkleidung anliegen.

WICHTIG! 7um Montieren der Elemente und der Stiitzschraube des Schaltschrankes
unbedingt geeignete Unterleghdlzer als Sicherheit benutzen.

- Die Maschine an den gewiinschten Ort transportieren und vorsichtig absetzen.

- Die Maschine kann auch mit einem Gabelstapler bzw. mit Transportrolien transportiert
werden.

o LIEBHERR e
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BEtriebsanleitung 1 Inbetriebnahme der Maschi_ne
1.01 Transport der Maschine

Traglast des Gabelstaplers beachten. | Y .
Mit dem Gabelstapler von der Nichtbedienseite her vorsichtig unter das

Maschinenbett fahren und die Maschine vorsichtig anheben.

Achtung

en ist zu beachten dal} die
hen Aulendurchmesser besitzen und dal’
unter dem

Beim Transport mit Transportroll

Transportrollen jeweils den gleic | al *
sich mindestens 6 Transportrollen gleichmalsig vgrteult
WICHTIG! Maschinenbett befinden. Die Nivellierelemente mussen vorher entfernt

weraen.
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BEtl’iEbsanleitung 1 Inbetriebnahme der Maschine
1.01 Transport der Maschine

Schaltschrank ist direkt am Maschinenbett befestigt BK 1 (gilt nur fur Frasmaschinen)
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BEtriebsanleitung 1 Inbetriebnahme der Maschine
1.01 Transport der Maschine

S — —_— —_—— —_— e e —

en und

Schaltschrank ist direkt am Maschinenbett befestigt BK 2 (gilt fur Frasmaschin
| Schleifmaschinen)

151 1
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Inbetriebnahme der Maschine
Transport der Maschine

Betriebsanleitung

Schaltschrank steht separat neben der Maschine

Der Schaltschrank steht neben der Maschine auf dem Boden. Um diese Maschine
transportieren zu kdnnen muss der Schaltschrank auf eine Ablageflache am Masc

gesetzt werden.

hinenbett

Vorgangsweise:
1. Seitenverkleidung an Ablageflache demontieren

2  Seildsen am Schaltschrank einschrauben
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. . Inbetriebnahme der Maschine
Betrmbsanle'tung 1.01 Transport der Maschine

3. Schaltschrank mit Kran auf Ablageflache heben und mit der Tranportsicherung
verbinden.
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BEtriebsanleitung 1 Inbetriebnahme der Maschine
1.01 Transport der Maschine

Transport der Maschine mit seperatem Schaltschrank

- Gurtlange und die Anschlagpunkte entsprechend der Transpoﬂsﬁizzg (siehe Seite 12
bzw. 13) einstellen. Wird die Transportwippe mit der Maschine mitgeliefert, werden die

Anschlagpunkte nicht mehr verandert.

- Transportwippe an einen Kran mit ausreichender Tragkraft anhangen.

- Seile an die Seilosen befestigen.

2
Die Transportwippe muf} so an den Kran angehangt werden, dal} die
kiirzeste Kette der Transportwippe zur Schaltschrankseite zeigt.
WICHTIG!
3
Achtung: Lebensgefahr!
Nie unter schwebende Lasten treten!
Achtung Nur einwandfreie Seile verwenden!
4
Die Traglast des Krans beachten!
- Die Maschine vorsichtig anheben, wenn notig die Kettenlange so verandern, dal’ die
Maschine waagrecht hangt.
0
Die Transportseile diirfen unter Last nicht am Maschinenstander oder an
der Maschinenverkleidung anliegen.
WICHTIG! Zum Montieren der Nivellierelemente und der Stltzschraube des
Schaltschrankes unbedingt geeignete Unterlegholzer als Sicherheit 6
benutzen.

- Die Maschine an den gewtnschten Ort transportieren und vorsichtig absetzen.

Die Maschine kann auch mit einem Gabelstapler bzw. mit Transportrolien transportiert
werden.

Traglast des Gabelstaplers beachten. bl
Mit dem Gabelstapler von der Nichtbedienseite her vorsichtig unter aas

Maschinenbett fahren und die Maschine vorsichtig anheben.

Achtung
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BEtriEbsanleitung 1 Inbetriebnahme der Maschine
1.01 Transport der Maschine

Schaltschrank steht neben der Maschine BK1 (gilt nur fur Frasmaschinen)
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BEtriEbsanleitung 1 Inbetriebnahme der Masch'!ne
1.01 Transport der Maschine

Schaltschrank steht separat neben der Maschine BK2 (gilt fur Frasmaschine und

|| Schleifmaschine)
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F. Nr. 1392 Frager GmbH

Fertigungsnummer
Serial number
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Ansicht auf Bedenseite ohne Schaltschrank "
View on operside withoul Ell'l.I:'liill‘Eln .

Automation noch unklar |

Vom Kunden beigestellt |

Provided by the customer
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Druckluft

Compressed air
500 - 800 |/min
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Ansicht auf Bedienseite ohne Schaltschrank
View on oper.side without ctrl.cabinet
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Vom Kunden beigestellt

provided by the customer
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Automation noch unklar !
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Vom Kunden beigestellt

provided by the customer
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Betriebsanleitung

TECHNISCHE DATEN MASCHINE

2.01

Technische Daten

Technische Daten der Maschine

| Walzfrasmaschine i | | LC 220
08T S | max. Werkstiickdurchmesser _ 220mm
; | Tischdurchmesser_ 145 mm
A | max. Tischdrehzahl 1150 1/min__ " |
; % Hchs_ahstagd [45...315mm |
= B | Gesamtgewicht etwa 13000 kg I
b 5 GH | Umgebungstemparatur | 15...38°C = |
Relative Luftfeuchtigkeit Maximal 90% bei 20 Grad
Maximal 50% bei 40 Grad |
Werkstucktischbelastung T_ 18 kN ﬁl
 Maschinenstander : |
max. Axialweg | 350 mm ? _1
Fraskoofschwenkeinrichtuna 4 : '
| Eréskapfsch_wenkwinkel | | +/- 45 Grad &
| . > 8 1
Fraskopf T i
B | Antriebsleistung 15 kW
i ; | max. Modul l 3 mm - |
bR i | max. Fr_:ése_rdrehzahl r1500 1/min I'*.
L Py | max. Fraserdurchmesser [ 90 mm |
| max. Fraserlange 200 mm : If_
e 'max. Tangentialweg 180 mm |
o | max. Tangentia}geschwindigkeit | 5000 mm/min 2
: | Kleinste frasbare Zahnezahl +4_ e
L pit TR e e G S s il - S -
Betriebs-und Steuerspannuna | i . o e
I | Betriebsspannung (Toleranz +/- 10%) 400 V : LX L]
_ Betriebsfrequenz (Toleranz +/- 2%) -_—50 Hz 3 s
ﬁ' Steuerspannung | 24 VDG, T S
DR B i L SIS e £
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Betriebsanleitung

Technische Daten

2.01 Technische Daten der Maschine

Hvdraulik
£ Hydraulikol HLP 46
Gk . | Max. Betriebsdruck | 70 bar
s | Pumpenfordermenge 24 /min
| Hyd_raulikfjlmlum_en Im Hydraulikbehalter ca. 7al ! ;
] : e
NafRfraseinrichtuna
: 3 | _
N | Max. mittlerer Gerauschpegel 80 dB(A)
| KGhImittelmenge im Maschinenbett : | 780 |
Durchfluss an der Dise max. 100 I/min
Driick- und Entgrateinheit Modul max. 3
Zahnbreite max. 60 mm
| Werkstickdurchmesser

' max. 180 mm

 Geaenstander

| Max. Ge_genhalterfahmeg

1
| 540 mm

Max. Gegenhalter—Eilgang_

15 000 mm/min

Page / Pages
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Betrlebsanleitung Beschreibung der Maschine
Achsenubersicht

Achsenbezeichnungen

Die Achsen der Maschine sind durch festgelegte Bezeichnungen definiert (Kombination
Buchstabe/Zahl).
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Betriebsanleitung .

Beschreibung der Maschine
3.02 Achsenubersicht

_—_F’

Standardachsen

Folgende Achsen sind bei jeder Frasmaschine vorhanden.

Linearachsen
X1 Achse: Radialachse Bearbeitungskopf

Z1 Achse: Axialachse Bearbeitungskopf
V1 Achse: Tangentialachse: Werkzeugd

Rotationsachsen
B1 Achse: Werkzeugachse Hauptantrieb

C2 Achse: Werkzeugachse

Opitonale Achsen

Diese Achsen sind von der Ausfuhrung der Maschine abhangig.

Linearachsen
Z4 Achse: Gegenhalterarmbewegung

75 Achse: Werkstuck Taschenabsenkund
76 Achse: NC Hubstation (Ubergabe Werkstuck Ringlader-Band)

77 Achse: NC Hubstation (Schleuderstation)

Rotationsachse
C3 Achse: Ringladerdrehung

Bearbeitungskopfschwenkachse

A1 Achse: Bearbeitungskopf schwenken
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