Fertigungsnummer. 28 349
Baujahr: 1997
CNC-Steuerung. SINUMERIK 840C
53 20 52

7F Maschinen-Nr.:




@ Gleason-PFAUTILER

Distanzhulse
300 mm lang
I — Distanzhulse
L i 90 mm lang
-

Transport der Maschine

[

@ Axialschlitten (X-Achse)

(2) Radialschlitten (Z-Achse)

@ Schraube (M16 x 120) zum Arretieren des Radialschiittens

> Fahren Sie den Axialschlitten vor dem Transport der Maschine in
die Endstellung —Z (bei Lieterung durch Pfauter steht der

Axialschlitten bereits in richtiger Position).

> Arretieren Sie den Radialschlitten mit der Schraube am
Radial-Antriebsgehause.

> Schrauben Sie die Stijtzschrauben des Schmier- und
Hydraulikélbehalters ber seine Unterkante hoch.

~ Verwenden Sie zum Befestigen der Seile Stangen mit den
angegebenen Langen und Durchmessern.

> Bei Schwerpunktveriagerungen, hervorgerufen durch ein groB3es
Werkstiickmagazin, muB die Lange des Seiles SO verkur:zt werden,
daB die Maschine wieder waagerecht hangt (Seile um di€ Stange

im Gegenstander herumwickeln).
> Legen Sie Polster >wischen Seile und Maschine um
Beschadigungen Zu vermeiden.

Betriebsanleitung P 200: 28 349
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Gleason-[QE. Beschreibung der Maschine

3 Beschreibung der Maschine

3.1 Koordinatenachsen

In Bild 4 sind die positiven Bewegungsrichtungen dargestellt

(DIN 66 217).

+Z

m: Bild 4:
—— Koordinatenachsen und
Bewegungsrichtungen i _ | il : 3 = |
[ E—— Linearachsen 1; Radialschlitten (X-Achse)
"@ Tangentialschlitten (Y-Achse)
{ — | f'@ Axialschlitten (Z-Achse)

(4) Fraskopf (A-Achse)
(5) Fraser (B-Achse)
(6) Werksticktisch (C-Achse)

Rotationsachsen




Werkstuck

Werkzeug

Maschine

Technische Daten P 200

ine mit automatischer Werkstick-Wechselein-
herstellung der Werkstucke ausgelegt, fur die

> Diese Walzfrasmasch

richtung ist zur Serien

wir die entsprechenden Zeichnungen erhalten haben.

richtungen beraten Sie gerne, We
anderer Werkstucke umrusten wollen.

Walzfraser:
> GroBter zulassiger Kopfkreisdurchmesser ..........

> GroBte Lange (je nach Fraserdorn-Durchmesser) .... mm

Fraserdorne:
B DUFCNMESSE s b ot s BAI el e ¥l o mm

> Aufnahmekegel ........coeeiiaiireennn

Schlittenwege:
S Radial OCAChSe) weiss s /vaialiae sedameraimsias i mm
s> Tangential (Y-AChS®) .. «.ctni casaineian s cfitns or o= mm
> Axial (Z-AChSe) i « Sk Hs it SEE - vimsimaeal o mm
GroBter Fraskopfschwenkwinkel:
SYRIChEUNG A+« s o s = st B SEe. e S o Grad
5 RIChIUNG =A e -t aee simss ik i it Baloglie = S = S SRS Grad
Werkstucktisch:
SIAUBeNdUICAMESSEr Sait . tmage e te sl Sk s aiasiate £3 8 2 5 mm
> BoRrinn v L) Ll Nt s et <318 St mm
Gesamtabmessungen der Maschine:
(> LANGO .. {aadnde i TOOEEFRR (e« 2 hr » =0 = TR mm
Sl = T (- R R T n o s e TR E R S i i mm
e S R e WIS s A e R e i mm
kg

Gewicht der Maschine (etwa): . .......cooveerrmrrrrres

@ Gleason-[PFAL P

ische Werkstiick-Wechselein-
nn Sie die Maschinen zum Frasen

130
220

32
40

135
200
250

35
45

160
63

6 265
2 970
3 342

7 500




Beschreibung der Maschine
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@ Gleason-[P[FA

Geschwindigkeiten \VVorschiibe:
S Achsen X UNd Z e V¥ieen aaeic s e S mm/min 1 bis 10 000
Eilgange:
> Achsen X und Z ... .S ISEEATE. o« s mm/min 10 000
S V- AChSE il s o onnn v nin s ishns s o0s bk 15 At mm/min 5000
Drehzahlen:
S Werkzeug v aviais s Rubdo it Te e e o min—!' 125 bis 1 250
> WerksticktiSCh ..« vu o doagirei d 431« « Fms min~" 0 bis 1000
Elektrische Ausrustung s Betriebsspannung ™ i TIeEEER s b g8 S8R e sl o - e s V 400
> VersorgungsSPannUNG . ...oc.ceeaeenenreemner s Vv 230
> Steuerspannung . . ..« /. dediis « - TVl . - o s Nl 4582 N 24
>t Frequenz . 2. . ws ol SO o« 84 Bl RS ey Hz 50
> AnschluBwert der Masching ..............cooonee-e kVA 50
> KabelquersChnitt .. Jali i ...ooert togmamnnndon s mm?2 35
S ADSIChErung . - - SRk 2SS o - <t il o s uplae sn 255 A 100




Beschreibung der Maschine

3.3.1

Arbeitsbereich P 200

Werkstuck

@ Gleason-PFAUTIER

Punkt A:

- Werkstucktisc

h

e

-
Zmax 380

")

*) 6 Gewindebohrungen M12, 60° versetzt.

Plu

s 15 mm Sicherheitsruckhub.

Bild 5

Arbeitsbereich der Maschine (Achsen X und 2)

Hinweise

> Diese Maschine ist mit einer automatischen Werkstﬁplgnghsel-
einrichtung und speziellen Werkstuck-Aufspannvorri chtungen
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Punkt A:

Gleason—

Arbeitsbereich P 200

3.3

33.1 Werkstuck

m)_(mirl_ IO +_ _
Xmax 170 +

+Z

|

max 545

Werkstucktisch

990

Bild 5

Plus 15 mm Sicherheitsruckhub.

6 Gewindebohrungen M12, 60° versetzt.

Arbeitsbereich der Maschine (Achsen Xund 2)

Hinweise

 [> Diese Ma: > ist itelner automatischen Werkstuck-Wechsel-
~ einrichtung und speziellen Werkstiick-Aufspannvorrichtungen

origen U

y ay o nil e T PR i "' 5 & 3 Y H .
T e i e, S 1 ", ¥ -, I ATHS
L N bis u - 1 y
e e - . = S B a i i .
llr ) 1" f i -Fr L o = . H" 'I.. -. L & 'l A L Bk L "
III'II ; I‘IH I! : e ,ﬂ‘.._j_.;:.'q:? S, ':_I I.I.lllnl_.lr... iy |._'_. + L
. 4 : - | L ¥ 2 5 Ty iy g ¥ P ¥l
e -I ;lﬂ'. .-.J . ! i'-:-.#". = r-.IL:'- X |.llr1 .:- i ".1- 1I.‘ -.-l'}j‘ =N '\-‘:I- o .. |I .I—'.- '*:ll.- IJ.. -I-.. I .':
" '_I. ""-I ] i h ?:: ;: . |"- Tl - ey '#' a.‘:: o1 .‘=_l VR i .
= Loty i 5 E i .
3 - - j ¥ it ¥ a'l" i
'- n [ 'I-I i i L] "l | \ L \ b / .
i ol i . 14 1 r.ap K
N T II'I.;" a ll ....-!' i y & ‘.l'.I s | IIIH'F‘*:L-I- P h g : s
¥ 1 ~ L ‘h B

e e § et b A
i i . R | "_ - L|_I 1’ e r_
A IR Tt
H T . ' - L gl Ly o NGl SR IA I o
' 1 B iis LA S TS
g r i ; l i 3 -_.r 1 l - ' N & ! g "_I-_: . { %, e 1 - .-‘1
b.e S chts Ze\C hnungen I-“. aen ole in R
- b i = . |.- I. " l. : H'_i'll-._ rl:. .III ‘.
1 = i L N L . H |jJ'
a . ] .| = E 110 i|. L] {.-

N\GSANLEITUNG.

ar Driicksehrift WARTU

ir .H-.l.'
- - - I.L

1

I-

an
Nt Ay
, :-rrrHi"i
'.‘-L |!"5.EI |




Beschreibung der Maschine *

[ r] @ Gleason-PFAUTILER

[ '] 3.3.2 Werkzeug
[ 1{ e | - 428 5 s ik
| -
Tangentialweg | | _ Ymin 95 "
g 500 rmm Maschn]inmltte l—- Y. 255 o i
T

| o s ol 0 = T | " |
I 62.5

-—me — i

ISO-Steilkegel 40

/ ;
Einbauspanner
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Arbeitsbereich der Maschine (Y-Achse) nach CAD-Zeichnung 2911155.5

~ 5! = Abmessungen der SerlenmaBig I|eferbaren Fraserdorne [mm] J  AB =
ok ] ] @ 8 7 a2 27 | 32 1 s |
El “TM12x1,5 LH | M16x1,5 LH | M20x1,5 LH | M24x1,5 LH | M30x1 5LH |
B ’ B 110 160 il NG 4 220
R _ : 5
‘ 40 B[ THEO! = 70sdqg)id Bl e 1 =i T e
T 54 dnenioas 61,5 66,5

Betriebsanleitung P 200: 28 349
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Beschreibung der Maschine

oy

.-I.r'-l.' v - " - i ) i o

o .ﬂ'_.f.:. .ﬂ'r. - SR ::_:" i o, _;* " 'J;"":_I.—'.I._ £a 1 i .
3 '*‘!}" A Aol e T S T e T S

i | ol e . ) e e e L

TN Sy e R RN S B T
= SR T L e i e P TR v

V-

3.4

Baugruppen der Maschine
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Bild 7
Vorderansicht der Maschine

Schwenkbare Bedientafel
Radialschlitten (X-Achse)
Tangentialschlitten (Y-Achse)

OIOIOXS

(4) Axialschlitten (Z-Achse)

(5)  Fraskopf (A-Achse)

@ Gegenhalter

@ Gegenstander

(8) Werkstiicktisch (C-Achse)

Cl Werkstuckgreifer

ﬁ@ Werkstuckmagazin

@ Permanent-magnetischer Spaneforderer NSM-MAGNETFILTER-
TECHNIK

Fahr- und kippbarer Spanewagen mit AblaBhahn fur den Rucklauf des
abgetropften Kiihischmierstoffes

Maschinenbett

—h
N

@

24
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' Gleason- Beschreibung der Maschine

elemente aer
MERIK 840C

Bedien- und Anzeige
CNC-Steuerung SINU
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3.7:1 SlNUMERIK-FIachbedientafel

Mit dieser Taste schalter} Sie aus
hin den Bereich Maschine.

Taste MASCH!NENBE*REICH:.
jedem beliebigen BedienberelC

ordnete Menu.

jcksprung in das uberge

G J Taste ETC: Erweiterung der Softke

' D -
ste DATENBEREICH. ‘
I‘iste angewéhlt, bzw. wenn bereits angew

ihrer Anwahl hlendet sich die Bereichs
momentan aktive Anwendung.

yleiste Im gleichen Menu.
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GLEASON- PFAUTER
Maschinenfabrik GmbH ,
Schwieberdinger Strasse 87

g D -71636 Ludmgsburg

- Bauiahr e
Year of manufacture
Année de fabrication |

- }5,,!" P 200 PR
Type | Nodqfabﬂcaﬂon
annung g Y

' TerEion Ao | — 400 _

Frequenz
Frequency

Fréquence

Anschlusswert R h KVA

Connected load

Puissance connectée

AT S 50-28343-0

Schéma electrique

Y P e [ 4-50-065-3546 452.0 |

Schéma hydraulique

Pneumatlkplan ' -
Pneumatic dlagram 1}'50’050“35[}5 474 0

Schema pneumatique

‘Schmierplan
- Lubrication dlagram_ l|- SU 052 3545 [}63 0

- @ Schéma de lubrification

5-20-798- 31 87904




