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1 Verfahrensablauf
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1.1 Waschen
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L] viagna Powertrain, DA 600; Komm.-Nr. 280246

1 Verfahrensablauf

In der 4-Stationen-Reinigungsanlage, Typ DA600 sind folgende Stationen enthalten:

Bedienungs- &
anleitung (elekitr.),

1. Waschen in wassriger Waschlauge bei 70°C

2. Spulen mit wassriger Waschlosung bei 70°C
3. Abblasen be; Raumtemperatur

4. Vakuumtrocknen

Der Verfahrensablauf ist anhand des Rohrleitungsplanes nachvollziehbar.

Die Anlage arbeitet im Betrieb abwasserfrei. Der Wasserverbrauch wird durch Kreislauffuhrung der
Medien und entsprechender Aufbereitungseinrichtungen minimiert.

Die Waschkorbe bzw. Rollis werden der Anlage durch Portale zu-und abgefuhrt. Durch die Anlage |
werden die Teile getaktet.

1.1 Waschen

Das Waschmedium wird vom Vorratsbehélter iiber die Pumpe P1.1 und die Beutelumschalffilter
F1.2 A/B und F1.3 A/B zum Spritzregister gefiihrt und Iauft von dort Giber den Grobfilter F1.1 zuriick
in den Vorratsbehalter. Eine Aufbereitung des Waschwassers erfolgt durch einen Entdler.

Die Beheizung des Tanks erfolgt elektrisch mit Patronenheizkorpern.

1.2 Spiilen

Das Spulwasser wird vom Vorratsbehélter iiber die Pumpe P2.1 und die Beutelumschaltfilter F2.2 =

A/B und F2.3 A/B zum Spritzregister gefiihrt und lauft von dort tiber den Grobfilter F2.1 zuriick in B
den Vorratsbehalter. ’

Die Beheizung des Tanks erfolgt elektrisch mit Patronenheizkorpern. ,
Eine Kaskade zum Waschtank sichert einen sparsamen Wasserverbrauch. 5|
Das Spulwasser wird Uber einen Destimat aufbereitet. 5]

Zum Ausspritzen der Sacklochbohrungen kénnen die Warentrager wechselseitig angehoben
werden.

1.3 Abblasen ;

Das Abblasen des gesamten Waschgutes erfolgt in einem Blaskanal mit allseitig angeordneten
Dusen.
Ein Seitenkanalverdichter arbeitet dazu im Umluftverfahren

DR,
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Magna Powertrain, DA 600; Komm.-Nr. 280246

2 Technische Daten

Produktionsstatte:  Markische Oberflachenanlagen & Behalterbau GmbH (MOB GmbH)
Gottower Stralle 37, D-14943 Luckenwalde

Typ: DA 600
Auftrags-Nr.: 260246
Auldenmalde der Anlage:
(Grundanlage)

Einlaufhohe:

Auslaufthohe:

zulassiges Reinigungsmittel:
Spulmittel:

Fullmenge:

Temperatur:

elektrischer Anschluss:

Frischwasseranschluss:

> J Druckluftanschluss:

Abwasseranschluss

. com— e R —
e — e S ——

Lange: 1.100 mm
Breite: 3.000 mm ( 4.

Hohe: ca. 3.700 mm
| ca. 2.840 mm (Verkleidung)

750 mm mit Filtern)

1.030 £ 10 mm
1.030 £ 10 mm
wassrige Reinigungsﬂﬂssigkeit

| wassrige Reinigungsﬂussigkeit

| Waschtank: 1.500 |

| Spultank: 1.500 |

‘Waschen: 70°C
Spulen: 70°C
Ablassen: Raumtemperatur

3/N/PE 400V 50HZ
Nennstrom: 200 A

Vorsicherung: 250 A
AnschluBleistung: 120 kKVA

1“ Anschluss, 3-6 bar
1/2“ Anschluss, 6 bar

trockene, ungeolte feingefilte (8 p) Luft
11/2“ DN 40
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