Gleason-PFAUTER

EG-Herstellererklarung

fur eine Maschine als Teil innerhalb einer Gesamtanlage
-im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 89 / 392, Anhang |l B

Die Firma
Gleason-Pfauter

Maschinenfabrik GmbH
Daimlerstrasse 14
D - 71636 Ludwigsburg

erklart in alleiniger Verantwortung, daB das Produkt
NC-Walzfrasmaschine P 200, Fertrgungsnummer 28 482

auf das sich diese Erklarung bezieht, folgenden emschléglgen Bestimmungen entspricht

EG-Maschinenrichtlinie 98 / 37 / EG
EG-Niederspannungsrichtlinie 73 / 23 / EWG.

Angewendete' harmonisierte Normen:

EN 292, Teil 1 und 2
EN 60 204, Teil 1.

Angewehdete nationale technische Spezifikationen:
Unfallverhitungsvorschriften UVV

Geréitesicherheitsgesetz.

Hmweis

Diese Maschine ist Teil einer Gesamtahlage und darf nur in Betneb
genomrﬁen werden, wenn die Gesamtanlage den Bestimmungen der

5y % b g. F\‘lchtllni'en und Normen entspncht

Ludmgsburg, den 2(.
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* V-PFAUT Vigschinentabrik GmbHR
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