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3.1.2 POZADAVKY NA ZAKLADOVY PROSTOR

Vyrobce stroje doporucuje minimalni tloustku zakladového betonu 150+200 mm. Pevnost betonu
by po dobé potfebné k jeho spravnému dozrani (obyCejné po 28 dnech) méla byt alespon
210 kg/cm?. Pod zakladem by méla byt vrstva $térkopisku o tloustce pFiblizné 200 mm, ktera by
méla spodivat na pevné pudé&, jejiz unosnost by méla byt nejméné 12 500 kg/m?. Maximalni
velikost kameniva v Stérkopisku by neméla byt vétsSi nez 25 mm.

Zaklad stroje je treba izolovat od okoli izolaéni hmotou (napf. polystyrénem, korkem apod), aby
se zamezilo pfenosu chvéni, napf. od okolnich stroju a zafizeni apod.

Pfi pfipravé zakladu musi byt pocitano s provedenim pfivodu elektrické energie a tlakového
vzduchu. Mista vstupu téchto pfivodu do stroje jsou zakresleny v zakladovém planu stroje.
Pripojeni stroje na elektrickou sit’ musi byt provedeno v souladu s instrukcemi a pozadavky
uvedenymi v kapitole 3.1.3. Pfipojeni stroje na zdroj tlakového vzduchu musi byt provedeno
v souladu s instrukcemi a pozadavky uvedenymi v kapitole 3.1.4.

Instalaci stroje na zaklad je mozno provadét az po uplynuti doby, potiebné ke spravnému
dozrani betonu.

Stroj Ize dopravit na zaklad budto pomoci jefabu nebo vysokozdvizného voziku a nebo pomoci
transportnich vozikl/vale¢ku. Instalace stroje za pomoci obou zplUsob( dopravy je posana v
kapitole 3.3.

3.1.3 PRIPRAVA PRO PRIPOJENi NA ELEKTRICKOU SiT

Specifikace pro pripojeni stroje na elektrickou sit’

Sit TN
Napéti 400 V (+ 10 %)
Frekvence 50 Hz (+ 1 %)
Faze 3

Vietenovy motor s vykonem 17kW 35 kVA
Pfikon provozni

Vietenovy motor s vykonem 28kW 45 kVA

, _ | Vietenovy motor s vykonem 17kW 71A

Proud pfi plném zatiZeni stroje

Vietenovy motor s vykonem28kW 102A
Mezni zkratova vypinaci schopnost hlavniho jistiCe* 50 kA
Doporu¢eny minimalni prafez | Vfetenovy motor s vykonem 17kW 25 mm? (4 AWG)
privodnich médenych vodicu Vietenovy motor s vykonem 28kW 35 mm? (4 AWG)
Maximalni prGmér pfivodniho kabelu 33 mm (1.4 inch).

* V sitich, kde zkratovy proud muize byt vétSi nez 50 kA, je nutno predradit pred stroj
pojistku.

** Prufez vodi€u je nutno pfizpusobit s ohledem na jejich délku, zpUsob jejich ulozZeni, teplotu okoli
a jistici prvek pfivodu dle platnych norem v zemi uZivatele stroje.

Pro pripojeni stroje na jiné napéti, frekvenci nebo jiny typ sité je nutno pouzit transformator

potirebného vykonu a typu (konzultujte s dodavatelem stroje).

POZNAMKA: Elektroskfifi je opatfena v dolni &asti otvorem pro ucpavkovou vyvodku M40x1,5
pro kabel maximalniho prdméru 33 mm (1.4 inch).
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3.1.4 PRIPRAVA PRO PRIPOJENI TLAKOVEHO VZDUCHU

Zdroj tlakového vzduchu zajisti uzivatel stroje.

Specifikace pro pripojeni stroje na tlakovy vzduch

Tlak vzduchu na vstupu do stroje 0,6 MPa 87 psi
Spotfeba vzduchu pFiblizné 6 m*hod 1 580 gal/h
Minimalni svétlost | Pfivod kratSi nez 5 m (6 yd.) 8 mm 5/16 “
privodu vzduchu | hkiyod delsi nez 5 m (6 yd.) 11 mm 7116

Dale si uzivatel musi zajistit pfivodni hadici, ktera se nasune na vystupni hrdlo a zajisti stahovacim
paskem.

Nékteré rozvody vzduchu obsahuji vyjimecné mnoho vlhkosti v pfivodu od kompresoru. Je-li
napojeni privodu vzduchu vySe nez stroj, nebo na konci rozvodné sité, kde vodni para snadnégji
kondenzuje, mize mnozstvi vody narazové prevysit objem odluCovade vody pneumatického
agregatu na stroji. Doporu€¢ujeme proto zapojeni odlucovace vody nebo odvodnovaciho

podle potfeby vypoustét.

3.1.5 PRIPRAVA MAZIV A CHLADICi KAPALINY
Pfed pfepravou z vyrobniho zavodu byly ze stroje vypustény (od€erpany) olejové napiné a chladici
kapalina.

Tyto provozni hmoty (bliz§i specifikace viz kapitola 5) proto nejsou soucasti dodavky stroje a
uZivatel stroje si je musi pfedem pfipravit.
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