Preprava a inStalacia

Zistenie $kéd sposobenych prepravou
Stroj je najskér potrebné prekontrolovat, ¢i sa nevyskytli mozné viditelné
posSkodenia, spbsobené prepravou stroja, ktoré sa ihned musia hlasit
poistovni.

Preprava zakaznikom
Na prepravu pomocou Zeriavu sa pouziju lana. Na koncoch |6Zka stroja su
otvory, aby sa stroj mohol ty¢ami na zemi posuvat. Pri urCeni miesta vo
vyrobnom podniku je potrebné pri automatoch na tyCovy material nechat
dostatok miesta na zavedenie tyc¢i a na dopravu je potrebné brat' tiez zretel.

Hmotnosti: (kg) bez vedenia ty&i a bez nastrojového vybavenia

SF 26 ’ SF 32 | SF 42 | SF 51 | SF 67 | SF81I SF]OOL,SFH13OISFH160,SFH200

6350 ‘ 7800 ‘ 9450 ’ 9550 ‘ 14000 I 14150’ 14800’ 6200 ’ 9200 ' 13700

Obr. 2: Usporiadanie nosnych lan pri preprave stroja pomocou Zeriavu




Y
Ry
3
D
~
¢ E
N
T
i »
85
N
<

ss——-—az|—ﬂ

[

!
—raf—

1

l.2_ﬂ-|.3 L25 | m_J_..LE

.

L7

—L2

e

k23—

— -ig—-

L9

i -
H
1

=

L22

1

e

©
©
0
~
NS
<
<
L
¥
A
NS
wm
~
S5
©
o
® 8
R
R
B L
SN e
\.Cb
g 2
%3
5
,J‘w
¢
™
Io)
e}
<

7550

—_———

!

s..v-Ls_.r.

(&)

27990

2010

[y Fad- pplafn

2565

/fhmﬁ

tomaten

/

26 € G

- A
génau

1Abb. 4, Aufstellplan Stan
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