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2.01-1/249

Arbeitsbereich

Verstellung des Kreuzsupports

- in der horizontalen Léngsachse (X—Achse) .............. . I 500

- in der Vertikalachse (Y-AchSe€) .ccccvccccccccccccnncanse mm 400

Verstellung des Spindelstocks

- in der horizontalen Querachse (Z-Achse) i,

Arbeitsraum

Senkrecht-Aufspanntisch a)
275x300

i? AUfSpannflé.Che ---------- ® 5 6 5 85 5 80 0 560 5065585900908 800009080 [mm
- 1

o Anza.kll del" Nllten 1“ H7 ----- s o0 0000 5 5 56060060 8588009005000 000

Arbeitsspindeln

-  Werkzeugaufnahme: b) &e.s ¢« slslerelale s craioioront 5o 15 Hat L ISO 40

- Spannkraft des Werkzeugspanners .cccecceccccsccsscsccsccscss

Pinolenhub der Vertikal-Arbeitsspindel ..ccceccccccccceces mm 50

Drehzahlen und Vorschube

Arbeitsspindel-Drehzahlen direkt programmierbar ....... eee.. U/min 20-4000

- Korrektur der Drehzahlen i e e e ot ceeeeteet Rty % 80-120

Vorschiibe direkt programmierbar c)

- in den Achsen X/ XN /Z/B( o s sisisie e © o i R S e e B mm/min 1-3000

Korrektur der Vorschubgeschwindigkeit (Override) ....... % 0-140

Eilgang

- in den Achsen®R T 75 i s s i AR AN i m/min 5

Korrektur der Vorschubgeschwindigkeiten (Override)

- 1indenyfAchsen kAN AZ /R aaesa e a Y.k Ly AN N LA oy 0-140
Korrektur der Eilganggeschwindigkeiten
- in den Achsen X/Y/Z/B ...... S e R e R % 0-100
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d) anmalausfﬁhrung

e) Die CNC-Steuerung wird in einer separaten Anleitung besahps N
1elen.,

f) Je nach Arbeitstisch-Ausfiihrung.




MAHO o itk

DIE BEWEGUNGSRICHTUNGEN (mit B-Achse)

X-Achse - Horizontale Lingsbewegung des Kreuzsupports nach 1links "-" bzw.
nach rechts "+".

Y-Achse - Vertikalbewegung des Kreuzsupport nach oben "-" bzw. nach unten
"+"'
Z-Achse - Horizontale Querbewegung des Spindelstocks nach vorn "=" bzu.

nach hinten "+".

B-Achse - Drehbewegung der Tischplatte im Unrzeigersinn "+" bzw. entge-
gen dem Uhrzeigersinn "-", A

Das Koordinatensystem der Maschine ist gemall den VDI-Richtlinien Nr. 3255
ausgelegt.
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