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8Kurzz&chennachAWF3lO IV( schinenkarte für 8lnventar-Nr.

3 Benennung

CNC -Drehmaschine
8 Baujahr 1 997 Masch -Gruppe

BostelI-Nr.

2Kostenstelle

____________

Liefer-Tag O9 .05 ¯9'
Typ RNC 4 8 Fabrik-Nt. 224-0 1 8 Liefer-Nr. 8tnternes Kennzeiche

HersteIIer A. MONFORTS GMBH & CO. 8 lnbetriebn.
_____________

00 Lieferer 41238 Mönchengladbach Standort
_____________________

Anschaffungskosten DM
-

Technische Daten Zubehör/Sondereinrichtungen Besonders geeignet für
Drehlönge 600 mm

_____________________________

Matorialdurchlaß mm
__________________________

Umlauf- 0 Üb. Radia!schlitten 280mm
_____________________________

Umlauf- 0 über dem Bett 420mm
______________________________

__________________________

Verfahrweg X -Achse 250mm
___________________________

__________________________

Verfahrweg Z - Achse 620mm
___________________________

_____________________________

____________________________

Verfahrweg U -Achse mm Lichtbild und Grundflächenmaße

Fundamentplan-Nr. Stromlaufplan-Nr.

Verfahrweg W - Achse mm
Spindelaufnahma A 6 DIN 65026'
Werkzeugaufnahme nach DIN 69880
Anzahl 12
Bohrung 40 mm
Kühlmittelpumpe 4p 1/ min
Drehzahlbereich 40 40001/min
Motorleistung 3 2 kW

Zeichnungs-Nr.

est.-Nr. AWF 3002-M Nachdruck verboten (3.92) © 1980 by Ausschuß für Wirtschaftliche Fertigung e. V., Berlin Beuth-Verlag GmbH, Berlin
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. /laschinenkarte fur
'

__________

8lnventar-Nr.

______

5 Benennung

CNC - Drehmaschine

Baujahr Masch. -Gruppe KostensteIIo

________________

____________

Listet-Tag 2 Bestoll-Nr.

8Typ RNC 4 8 Fàbrik-Nr. 2 24 - 0 1 jfer-ri'09O5797'
____________________________

8lnternes

81'terstoller A. MONFORTS GMBH & CO. lnbetriebn.
_____________________

_____________

)0 8Lieferer 41238 Mönchengladbach 2 Standort Anschaffungskosten DM

Technische Daten Zubehör /Sondereinrichtungen Besonders geeignet für

Drehlänge 600 mm
______________________________

Materialdurchlaß mm _____________________________
Umlauf -0 Üb. Radialschlitten 280mm

______________________________

______________________________

Umlauf -0 über dem Bett 420mm ____________________________ ____________________________
Verfahrweg X -Achse 250mm ______________________ _____________________
Verfahrweg Z - Achse 620mm
Verfahrweg U - Achse mm

Fundamentplan-Nr.

Lichtbild und Grundflachenmaße

Stromlautplan-Nr.

Verfahrweg W - Achse mm
Spindelaufnahme A
Werkzeuqaufnahme nach DIN 69880
Anzahl 12
Bohrung 40.mm
KÜhlmittelpjgrnp 40 1/ min
Drehzahlbereich 4 0-=-4-0-O.0__iLmin

JyjrIeistung 3 2 kW

Zolchnungs-Nr.

tst.-Nr. AWF 3002-M Nachdruck verboten (3.92) © 1980 by Ausschuß für Wirtschaftliche Fertigung e. V., Berlin Beuth-Verlag GmbH, Berlin


