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Vorschlog: Fertigung Auffangwonne

Mehrieilige Auslohrung, vor Ort 1i0ssig-
keilsdich! geschweiB! und lackien!,
Unterseite mit Rostschutz versehen.

Stahl nach DIN EN 10025 oder DIN EN 10028,
min. 3 mm dick, Rand auBen max. *30 mm hoch,

Im Bereich des Bedieners mit begehbarem
Blechrost versehen, der nach dern Heraus-
nehbmen den ndligen Rangierbedar! 10r den
Spénefdrderer bietet,

Der Spéneférderer muss beim Aufstelen
Ober den Rand angehoben werden,
Einzelwannen werden zusommen auf $toff
verschweiB!,

Generell sind die nationalen und &rilichen
Vorschriften zu bericksichtigen, insbesondere

die des Umweliministeriums Uber Anforderungen
an Auffangwannen.

Dichtheit nach DIN EN 571 Teil 1 prifen.

Die Grundfiésche st so zu wahlen, dass das Fassungs-
volumen den &rflichen Vorschriften entspricht.

Recommendation: Manufaciure of collecting frough

Version consisting of several ports wekded fo be
waler-light ond poinled af the place of installation,
Rust proofing on botiom side,

Steel according 1o DIN EN 10025 or DIN EN 10028,
min. 3mm thick, ouler edge max. *30 mm high,

Fitted with o metal standing grid for the
operator which when removed, leaves sullicient
room for the chip conveyor,

When the chip conveyor is instolled, it must be
litted over the rim.
The edges of single trays are welded logether,

In general, the nationally and locally applicable
regulations must be taken into account,

in particular the requirements of the Ministry for
the Environment relating to collection troughs.

Test the tightness according to DIN EN 571 Part 1.

+ The base area ist fo be selected such that the
volume capacity meets local regulations.

Anderungen vorbehalten
Modifications reserved
Sous réserve de modifications
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Proposition: Fabrication d'une cuve de réception

Modéle en plusieurs parfies, soudé efonche
awx liquides e laqué sur site,
Face inlérieure munie de protection conlre la rouille,

Acier selon DIN EN 10025 ou DIN EN 10028,
minl, 3 mm d'épaisseur, bord & Fextérieur maxi. *30 mm
de hauteur,

Pourvue dans la zone de commande dune grille de passage,
Ui, une fois retirée offre un emplacement
e rangement pour le convoyeur de copeaux,

Le convoyeur de copeaux doit éhre élevé ou
dessus du bord lors de son instalation,
Les bacs individuels sont soudés bout & bout,

D'une maniére générale, respecter les prescriptions
nationales et locales, en particulier celles

du Ministére de l'environnement concemant

les cuves de réception.

Contréler 'étanchéité selon DIN EN 571 partie 1.

* Sélectionner une surface de bose copable de contenirun
volume safisfaisant aux consignes locales,
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Maschinenaufstellung in Auffangwanne
Machine installation on collecting trough
Installation de la machine sur un reservoir collecteur

A-A1:2

H&henverstellbare Auflagen zum
Ausrichten der Maschine

Height setting supports tor machine alignment

Supports réglables en hauteur pour
dégouchi la machine

1038924 e
ENISO 4035 - M16

1038378 o
ENISO 4014 - M16x140

1039992

[ 1122505

O-Ring 42,00x2,50-N70

1119351 —

1025360

B-B 1:2
Héhenverstellbare Auflage als Abstitzung
(Nur zum Anlegen)

Height setting supports
(Lay on only)

Supports réglables en hauteur utilisées comme appui
(Seulement pour mettre en applique)

1038924 -
ENISO 4035 - M16

X /l 122505

1038378 o
EN 15O 4014 - M16x140
1039992 o
O-Ring 42,00x2,50-N70
A
119351 —
1025360

X Nichtim Lieferumfang enthalten
Not included in the extend of delivery
N'est pas compris dans la livraison

Blechrost
Slip-proof foot plate
il o L] SWX | Datum /0ATE ‘”’N‘/NAW Berernung / THLE Dokumert / DOCUMENT Venion
TsGrille en 0l et [cex oo 18072011 [rAuov thimn Maschinenaufstelung 3138405 v
1720 Jcap rarmov. [0B11.2011 | WUENSCHE | el | Machine instaliation 02
et Gonde 1 DO TN ot cnenecote. | Instaliation de machine savssans R | pon/sen 2

Kroestr 75, D78532 Tutingen

g Benernung / ADDNIONAL TLE FZOBKW

DINAZG_02_05 {-mAm/»«Hl&




]
o
2
&
H

W

®-Failr

an - -225 -85
Npadan v 435 H 5|
Podtan X M3l

=

1 200

2200

Pasirian *

z
.
3
" =

Ironspargevdcnr: max. 3200 tg
Fran@ar walhe mar 1400 b
Palac s man@ar werl 1400 bg

MALCAINENA DM bR tanNEn |& Na
Smucrural ak andanc & v ach
TaEndcanis a'

U5ar10ArRQars n vanlerg n
CON VANV GEC 7 AECATAIY AAATQETE
he DAUYAR? yorlar sakin AarhGeTT BIDDIM Ansakat

v car brar

Caoglsropler & nrs OIQCNe NG MGSC ARG NEC AWRIOU AL WaNIEN,
Chadta ank Br accaraig % canvar ot Gravhv o tha o ach
Chaky arv DU & +6UMcha RINGRT BAIVEANTA a6 K 1 4chine

Scnwerpuncr
Canrarar aravky

Canme aa gravhh

Angoogn foraulpage In fall
Qraerpachicaranth hehac
DANNAAEaM GaM I/ ANAAE 4N DaUSAE

AnTgnare nmamene
rghranig rargua
Cauph aa smage

ANG&MINgEn varog nalren
waabiatant ratarvas
Sautrbearva an v aadkerane

¥1:20

1057 HQ ORI AUFan agn laicnen anserrenl

Place

MG gaar arha packar anh

Placaris v anva-charys tuln ans ou NN asy

cstpachan

Y120

Iranspamrka nneere auran alesen
Fasirlangn vansenaenl

Uta tha man@arm v avhy pasran hece
pagant ank

ar plavar W akpoDt aa TEnDar ous
wr catpadians

1:10

200 Hm

e

——
irarspar m.Caockragkr
w achine manmar « rarkde
rranm mach o charar alav

Sp—— W v SN




1093636
/EN ISO 7090 - 42

A-A1:2

(o
Héhenverstellbare Auflagen zum
1093642 Ausrichten der Maschine
/—\ /EN ISO 4017 - M42x80 Height setting supporfs for machine alignment
/ Supports réglables en houteur pour —
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Innengewindehilse HIS-N M16x170 Héhenverstellbare Auflage als AbstUtzung
{Nur zum Anlegen)
E Height setting supports
Hz T \ 1041855 {Lay ononly)
1 r‘ @ \ HILTI HIT-HY 150/330/2, 330m! Supports réglables en hauteur utiisées comme appui
] \ Art.-Nr. 334539 (Seulement pour metire en applique)
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1 Bei Roboterbeladung bzw. Verkettung ist die Maschine zu verankem
1% @ Aufstellpunkte Anchor the machine down when loading with robot or linkage
| installation points Ancrer la machine sila chargement est effectué par robot ou & chaine
1% Points dinstaliation
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1
AS_ag: Nur bei Schwenkkopf-Maschine Achtung: Nur bei Kettenmagazin DZ
Attention: On mochine with swivel head only = torahok .
Attention: Seulement pour machine 1éfe pivotante Aflention: Only for choln magaaine
: T~ Altention: Seulement chez magasin & chaines

# * Sicherung Kettenmagazn
Safety contrivance chain magazine
Dispositif de sécurité magasin & chaines

\ X 1:2

Achtung: Nur bei Kettenmagazn FZ
Atfention: Only for chain magazine
Aftention: Seulement chez magasin & chaines

# % Sicherung Kettenmagazin
Satety contrivance chain magazine
Dispositif de sécurité magasin & chaines

# * Sicherung Schwenkkopfachse
Safety contivance swivel head axis
Dispositit de sécurité axe de 1éle pivolante

# % Sicherung Z-Achse
Salety device Z-Axis

Disposifif sécurité Axe 7

| Enamenestsen DINISO 16016 |

# % Sicherung, X-/Y-Achse
Satety contrivance, X-/Y-Axis
= Dispositif de sécurité, Axe X/Y

# Rotlackiert * Transportsicherungen missen entfemt werden
Locquered red Transport safety confrivances must be removed
Vernis en couleur rouge Les dispositifs de sécurité pour le transport doivent étre 6tés
N R T D - Berernung /IE Dotumert / DOCUMINT ok,

A cnt [corromm (0609201 | kRist cn.mn Transportsicherung 3140519 psy
Anderungen vorbehalten T e e e Tansport salely ‘
Mocnealions feserved s vl SO NG CHmOn WERKE Gron 2. Co 16| SECUrite de fransport sorn/sAns PR | won /s 1
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Schaltschrankkuhler
Absauganschluss Fa. RITTAL
Suction connection X=[17] Electric cabinet cooler
Connexion d'aspiration . Refroidisseur d'armoire électrique
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Hydraulikaggregat
Hydraulic aggregate
Agrégat hydraulique 4529
KUhlaggregat
Refri fi it . .
Azr”é%e(f f%%g% - Spaneférderer 600K-1/250
Chip conveyor
. Convoyeur de copeaux
Druckerhéhungsanlage
Pressure increase unit
Unite d'augmentation de pression
[ ] Angaben fUr Auftrége in Zoll
Order specifications in inches
Données de commandes en pouces
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Ferndiagnose / Telefonanschluss
Telediagnostic service / Phone connection

Hote télédiagnostic / Communication téléphonique
LAN (Ethernet) / ISDN: RJ-45; Analog: RJ-11

Elektroanschluss: M40

min. 17 kVA - max. 34 kVA
Anschlussquerschnitt entspr. Nennstrom
auf Typenschild, jedoch NICHT < 10 mm?

Electric supply: M40

min. 17 kVA - max. 34 kVA

Connection cross-section according to rated current
on type plate, but NOT < 10 mm?

Raccordement électrique: M40

mini. 17 kKVA - maxi. 34 kVA

Section de raccord conformément au courant nominal indiqué
sur la plaque signalétique, mais PAS < 10 mm?

Druckluftanschluss: DN13 min. 5,5 bar

Erforderliche Zuleitung: min. DN13

Durchschnittsverbrauch Grundmaschine: 200 Normliter/min
Optionen nach Spezifikation

Keine Schnellverschlusskupplungen zuldssig!

Pneumatic supply: DN13 min. 5,5 bar

Necessary connection: min. DN13

Average consumption basic machine: 200 standard litres/min
Options according to specification

Quick-seal coupling not allowed!

Raccordement air comprimé: DN13 mini. 5,5 bar

Alimentation nécessaire: mini. DN13

Consommation moyenne machine de base: 200 litres standard/min
Options selon spécification

Obturateur express rapide non autorisé!

Qualitatsklasse Quality class Classe de Qualité
Feste Verunreinigungen Wassergehalt Gesamtdlgehalt
Solid contaminants Water content Total oil content
Impureté Teneur en eau Teneur en huile totale
ISO 8573-1, 4 ISO 8573-1, 4 ISO 8573-1, 4
~8mg/m® *15um| ~6 g/m? {+3°C)** ~5mg/n?®

* TeilchengréBe max. Particle size max. / Grandeur de particule maxi.

** (+3°C) Drucktaupunkt Pressure dew point / Pression point de condensation

Aufstellpunkte #  Toréffnung B2 Rolle - KUhimittelanlage
Installation points Door opening Roll - Coolant unit
Points d'installation Quverture de porte Poulie - Systéme d'arrosage

Maschinengewicht (ohne Zusatzaggregate): ca. 3400 kg
Weight of machine (without accessory aggregates): appr. 3400 kg
Poids de la machine (sans agrégats supplémentaires): env. 3400 kg

Maschine / Anlage nicht Uber Dehnfugen aufstellen!
Do not set up the machine / system using expansion joints!
Ne pas installer la machine / linstaliation sur des joints de dilatation!

Anderungen vorbehalten
Modifications reserved
Sous réserve de modifications

Freiraum fUr Spaneférderer
Free place for chip conveyor
Espace libre pour conveyeur des copeaux
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225 563

SchaltschrankkUhler
Fa. RITTAL
Electric cabinet cooler

Refroidisseur d'armoire électrique

1102

7 400 .
Hydraulikaggregat
( Hydraulic aggregate
Agrégat hydraulique

4334

2526,5

Druckerhéhungsanlage
Pressure increase unit
Unite d'augmentation de pression
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@ Referenzpunkt *  Storkreis
i ’ , P
Technische Werkzeugdaten Tool ratings Données techniques d'outil Reference point Interference area
Lange: max. 200 mm Length:  max. 200 mm Longueur: maxi. 200 mm Point de référence Zone dinterférence
Durchmesser: max. 47 mm Diameter: max. 47 mm Diamétre: maxi. 47 mm
Gewicht: max. 1,2 kg Weight:  max. 1,2 kg Poids: maxi. 1,2 kg
Bei freien Nebenplatzen: At free adjacent places: Par places adjacentes libres: # TuroffnunAg [ 1 Angaben fir Auftrage in Zoll
@ max. 100 mm @ max. 100 mm » maxi. 100 mm Door opening Order specifications in inches
Ouverture de porte Données de commandes en pouces
o Hohlschaftkegel HSK-A40 & Hollow shaft cone HSK-A40 o Cone fige creuse HSK-A40 e P
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Anderungen vorbehalten
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1093636

EN ISO 7090 - 42 A-A1:2

Héhenverstellbare Auflagen zum

1093642 Ausrichten der Maschine

ENISO 4017 - M42x80

Supports réglables en hauteur pour
dégauchir la machine

1038594 ENISO 4014 - M16x140

1119351

1093641
U-Seal 18,7x26,0x1,5 1038933

1038375

1093627

1093657

O-Ring 70,00x4,00 Viton
B-B 1:2

1093553

Innengewindehulse HIS-N M16x170 (NUr 2um Anlegen)

Height setting supports

1041855 (Lay on only)

HILTI HIT-HY 150/330/2, 330ml

Art.-Nr. 334539

Folienkartusche, Spezialmértel fUr Beton

Foil cartridge, Special mortar for full block
Cartouche feuille, Mortier special pour bloc plein

(Seulement pour metire en applique)

1038924

Height setting supports for machine alignment

EN ISO 8675 - M36x1,5 L2 ' ‘i@/

/EN ISO 4014 - M16x70 1025360

Hohenverstellbare Auflage als AbstUtzung

Supports réglables en hauteur utilisées comme appui

74

EN ISO 4035 - M16

1038378
EN ISO 4014 - M16x140

1119351

1038933
EN ISO 8675 - M36x1.,5

1025360—— | .
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@120
Bei Roboterbeladung bzw. Verkettung ist die Maschine zu verankern
Anchor the machine down when loading with robot or linkage
Ancrer la machine si la chargement est effectué par robot ou & chaine
O i SWX | Datumn / DATE | Narne / NAME Benennung / TLE Dokument / DOCUMENT Versior
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1:20 [Gep/approv. [08.11.2011 | WUENSCHE Machine installation
R T e CHIRON WERKE GribK & Co. kG Installation de machine Status / STATUS FR | Biatt / sHEET 1
Kreuzstr. 75, D-78532 Tuttlingen
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Vorschlag: Fertigung Auffangwanne

Mehrteilige AusfOhrung, vor Ort flUssig-
keitsdicht geschweiBt und lackiert.
Unterseite mit Rostschutz versehen.

Stahl nach DIN EN 10025 oder DIN EN 10028,
min. 3 mm dick, Rand auBen max. *30 mm hoch.

Im Bereich des Bedieners mit begehbarem
Blechrost versehen, der nach dem Heraus-
nehmen den ndtigen Rangierbedarf fUr den
Spaneforderer bietet.

Der Spaneforderer muss beim Aufstellen
Uber den Rand angehoben werden.
Einzelwannen werden zusammen auf StoB
verschweiBt.

Generell sind die nationalen und ortlichen
Vorschriften zu berUcksichtigen, insbesondere
die des Umweltministeriums Uber Anforderungen
an Auffangwannen.

Dichtheit nach DIN EN 571 Teil 1 prUfen.

*  Die Grundflaiche ist so zu wahlen, dass das Fassungs-
volumen den ortlichen Vorschriften entspricht.

Recommendation: Manufacture of collecting trough

Version consisting of several parts welded to be
water-tight and painted at the place of installation.
Rust proofing on bottom side.

Steel according to DIN EN 10025 or DIN EN 10028,
min. 3 mm thick, outer edge max. *30 mm high.

Fitted with o metal standing grid for the
operator which when removed, leaves sufficient
room for the chip conveyor.

When the chip conveyor is installed, it must be
lifted over the rim.
The edges of single trays are welded together.

In general, the nationally and locally applicable
regulations must be taken into account,

in particular the requirements of the Ministry for
the Environment relating to collection troughs.

Test the fightness according to DIN EN 571 Part 1.

* The base areaist to be selected such that the
volume capacity meets local regulations.
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Anderungen vorbehalten
Modifications reserved
Sous réserve de modifications
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Proposition: Fabrication d'une cuve de réception

Modele en plusieurs’porfies, soudé etanche
aux liquides et laqué sur site. ]
Face inférieure munie de protection contre la rouille.

A-A1:2

Hoéhenverstellbare Auflagen zum

Ausrichten der Maschine

Height setting supports for machine alignment

X 1122505

Erg.-Benennung / ADDITONAL TITLE FZOBKW

Acier selon DIN EN 10025 ou DIN EN 10028, ¥ ;E Py
mini. 3 mm d'épaisseur, bord & l'extérieur maxi. *30 mm Supports réglables en hauteur pour | 1
de hauteur. dégauchir la machine ’ ¥
Pourvue dans la zone de commande d'une grille de passage, |
qui, une fois retirée offre un emplacement | 7
de rangement pour le convoyeur de copeaux. 1038924 i
EN ISO 4035 - M16 # 1V
Le convoyeur de copeaux doit étre élevé au / /
dessus du bord lors de son instaliation. vz
Les bacs individuels sont soudeés bout & bout. 1038378 >, /
EN ISO 4014 - M16x140 AN 2
D'une maniere générale, respecter les prescriptions
nationales et locales, en particulier celles Z) N
du Ministere de I'environnement concemant e % =
les cuves de réception. 103?992 o : U
P - ' O-Ring 42,00x2,50-N70 5 . o g
Contrdler I'eétanchéité selon DIN EN 571 partie 1. /F// 11 T 72
P 3 p =5 o
*  Sélectionner une surface de base capable de contenirun
volume satisfaisant aux consignes locales. 1119351
®120
1025360
@136
X 1122505
Q172
g, 02
o 3450
«Q
w f—
N | ke
1
Z | 8
| = B-B 1:2
M36x1,5 . .
Hohenverstellbare Auflage als Abstitzung X 1122505
@158 (Nur zum Anlegen)
® 169 Height setting supports
(Lay on only)
Supports réglables en hauteur utilisées comme appui
(Seulement pour mettre en applique)
1038924
EN ISO 4035 - M16
1038378 /]
ENISO 4014 - M16x140 74 ;/ =
)
2 A A
» 1039992
O-Ring 42,00x2,50-N70 9%, o
@ “
7 | |
1119351 T f
L Z—Z=Z
1025360
Maschinenaufstellung in Auffangwanne X Nicht im Lieferumfang enthalten
% Machine installation on collecting tfrough Not included in the extend of delivery
& Installation de la machine sur un reservoir collecteur N'est pas compris dans la livraison
2 Blechrost
XX s
é“'?I;DrOO:I?OT plate — SWX | Datum / DATE [ Name / NAME Berennung / TITLE Dokument / DOCUMENT vVe;:“O'Q
e enioe scate [Gorn/oRawi | 18072011 [HAUGV chirun Maschinenaufstellung 3138405 T
1:20 fgon rapprov. [0B11.2011 [ WUENSCHE | e Machine installation:
Dokument Kunde / DOCUMENT CUSTOMER e apa Lok Installation de machine Stotus/STAIUS  FR | Biatt / SHEET 2
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Achtung: Nur bei Kettenmagazin FZ
Attention: Only for chain magazine
Attention: Seulement chez magasin a chaines

Achtung: Nur bei Schwenkkopf-Maschine Achtung: Nur bei Kettenmagazin DZ
Attention: On machine with swivel head only Attention: bnly for chain magazine
Attention: Seulement pour machine téte pivotante Aﬁention: Seulement chez magasin & chaines

# % Sicherung Kettenmagazin
Safety contrivance chain magazine
Dispositif de sécurité magasin & chaines

# % Sicherung Kettenmagazin |
Safety contrivance chain magazine
Dispositif de sécurité magasin & chaines

B # % Sicherung Schwenkkopfachse
] Safety contrivance swivel head axis
Dispositif de sécurité axe de téte pivotante

# % Sicherung Z-Achse
Safety device Z-Axis
Dispositif sécurité Axe Z
# sk Sicherung X-/Y-Achse
Safety device X-/Y-Axis
Dispositif s€curité Axe X/Y

DINISO 16016 |, |

,.,‘.
N NOTE:

# Rot lackiert * Transportsicherungen mussen entfernt werden

Lacquered red Transport safety contrivances must be removed
7= Vernis en couleur rouge Les dispositifs de sécurité pour le transport doivent étre 6tés
j Kiased CAD SWX | Dotum / DATE | Name / NAME - Benennung / TME Dokument / DOCUMENT Vvé;:;g;J
“| Anderungen vorbehalten scate |Ger./orAWNH |06.09.2011 | KRIST chlrnn Transportsicherung 3140519 o
Modifications reserved 115 Teoor 7 apprOV. | 08.09.2011 | WEIDLICH L L LWL T Transport safety
4 ificati Dokument Kurde / DOCUMENT CUSTOMER CHRON-WERKE GrbH & Co. ks | SE€CUTTE de fransport Statusy/ STATS FR | Biatt / SHEET 1
Sous réserve de modifications okument Kunde / MENT CUsTOM Kreuzsir. 75, D-78532 Tulllingen
Erg.-Benennung / ADDITONAL TITLE Baureihe 08.3 DINA2Q_02_05 Biatt-Anz. / SHEETS 1
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X 1:10
Lastheber nur an den Taschen ansetzen!

X-Position = -225 [-8,5]
Place the lifting gear at the pockets only!

X-position = -225 [-8,5] i
iti Y-Position = -0 [0]
Position X =-225 [-8,5] e
o7 Y-position =0 [0] Placer le monte-charge seulement au niveau
/ Position Y = 0 [0] des poches!

[—-: !

11
1
=111

280 [-11]

000000

|
|
|

Z-position = -280 [-11]
Position Z =-280 [-11]

Z-Position

\
2397
2539

g
o o= r / S -
Lo / L : Y 1:10
= M ] I ’ 4/""“'“_"“ = — Transportfahrwerk nur an diesen
. I y L e i o I Positionen verwenden! —
1 1 I i
i ] | l /’—\ I i " Use_ihe transport moving gear on these
I | v _ A | positions only!
| | / ’ —\\ | H i
- 1 A
2 == - :T___L__J (\ // )_____I —‘1 A — N'employez le dispositif de transport que
= —-w = i - ' b / = —timi— sur ces positions!
T | S I -
7 200 °
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1® Transportgewicht: max. 3600 kg
] Transport weight: max. 3600 kg
R Poids de transport: maxi. 3600 kg
He MaschinenabmaBe kdnnen je nach Zusatzaggregaten variieren
- Structural dimensions of machine can vary acc. to accessory aggregates
ds Les nécessités d'emcombrement peuvent varier selon agrégats supplémentaires
de Gabelstapler entsprechend Maschinenschwerpunkt wahlen.
| Choose fork lift according to center of gravity of the machine.
M Choisir empileuse & fourche suivant barycentre de la machine.
de " . Schwerpunkt
B [ ] Angaben fUr Auftrége in Zoll Center of gravity
1 Order specifications in inches Centre de gravité
12 Données de commandes en pouces
4 . — CAD SWX | Datum / DATE Naome / NAME - Benennung / TLE Dokurment / DOCUMENT Vvé::g;‘
- Anderungen vorbehalten Anziehdrehmoment “cas [Corromm | TBO720TT_[HAUGY cnlrnn Transport m. Gabelstapler 3138402 "
ificati Tightening torque 1:25 Ieoor/approv. | 08.112011 | WUENSCHE Machine transport w. fork-lift
MOd'fI,COhons reserve.(,:.s ; Couple de serrage m Transp. mach. a.chariof elev. Status / STATUS FR | Blott / SHEET 1
Sous réserve de modifications Dokurnent Kunde / DOCUMENT CUSTOMER Greumsic 15, 78543 Tttingen
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L v vy | Schutzvermenk beachfen: IS MR EEEE TR RN RN NN A NN
T T e e e oo DIN 150 16010, 05 1 15 2 25 3 35 4 inch

Leistung P (kW)

Power
Puissance
Drehmoment Md (Nm)
Torgue
Couple
A ‘ Md (12%ED)
B — — — — Ve - — - — — — — — — — — ~
_ - P (12%ED)

14
i 16 |- S \/

12.2 | - ~

12 14 / =

- Md (40%ED) —_ P (40%ED)
10 | 121 ¢ - _
8 - 10 - - - - - = = = = — — - = - =/ /Y / T/ - B
73k sl Md 100%ED) = P (100%ED)
6 = T
- 6L
7 21 ol it s ~ e
_ 4 — T = - -
2 — 2 =
() s 0 p I | I 1 I I 1 1 1 1 | 1
1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 10500
6500 Spindel-Drehzahl n (1/min)
Spindle speed
FZ08.3 Vitesse de broche
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