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TecHNISCHE DATEN

Technische Daten dé€

¢ Maschine

f\rlbeitsbereich
Um!aufdu_rfzhlnessgr_(Jber Bett

Umlaufdurcgmesser (Uber Planschlitten

spindelgr. 945 spindelgr. 65
600 600

360

Schlittenverfahrweg X/'Z
Abstandjauptspindel-Rgitstock
Abstand Hauptspindel Gegenspindel

Max. Werkstuckgréfie mit Reitstock
Max. WerkstickgréRe mit Gegenspindel
Hauptspindel (Spindel 1)

Spindelanschiuf} nach DIN 55056

. e —
—

_‘—_A—,‘—-‘——

SpindelauRendurchmesser im vorderen Lager
Hauptspindel - Spannsystem (wahlweise)
Vollspannzylinder mit Zugstange fur Futterteile bi
“Hohlspannzylinder mit Zugrohr mit max. Durchla
Max. Futtergrdr!.g -
Gegenspindel (Spindel 2)
Spindelanschiuf® nach DIN51§926

SpindelauRendurchmesser im vorderen Lager

[mm]

3100
50 | 510
24 24
7000 7000
2160 3200
045,5 66,9

Spindelgr. 245 | Spindelgr. 865

_--_#

Verfahrweg (Z) [mm}
Veﬁahrée_sghwindigkeit - [m/min]
Haltekraft - - [N]
Geggnspindel - Spannsystem (wahlweise)

Vollspannzylinder mit ZugstarEe fur Futterteile bis [mm]
Hohlspannzylinder mit Zugrohr mit max. Durchiaf [mm]
Max. Futtergrofie - [mm]
Reiststock Lo i el v e o '
Innenkonus - -
Reitstockverfahrweg -

Max. Anpref3kraft (hydraulisch geregelt)

Vorschubantriebe . - = ... .

AC-Mcﬁoren in X- und Z-Achse -
Vorschubkraftxz [N]
Eilganggeschwiqdigkgit-XI_Z [m/min]
Beschleunigungszeit von 0 auf Eilgang XIZ [s]
Positionsstreubreite P (VDI 3441) XIZ/Z, [um]

———————————

AC-Motor, Leistung (1( 00/40% ED)

Spindelgr. 45 | Spindelgr. 865
9/13 12/18

5000/7000 | 5000/7000
24/24 24124
02 0,2
3/5/4 3/5/4

e —————eeeet —

Max. Drenmoment

Technische Anderungen vorbehalten!

0-6300 0-4200
89
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TecHNISCHE DATEN

a - Spindelgr. 45 | Spindelgr. 965

Antneb -Gegenspindel
E|ektromsche Drehzahl- und Lagesynchromsatlon mit der Hauptspmdel

AC- Motor Leistung (100/40% ED) [kW] 9/11
D [U/min] -6300 0-4200
rehzahlberemh (stufenlos regelbar) =
Max. Drehmoment m
delgr. 265
Spindelindexierung Spmdelgr 245 —Spnn g

- —— — e ~—

Programmierbar, hydraulisch betatigte Scheibenbremse

o o1

' 45 | Spindelgr. 965
C-Achse (Rundachse) Spmdelgr 245 | Spindelg
fl R 0,001 o 001
Aufldsung der Rundachse —
Eilgang [U/min -ﬂ-
indelgr. 06
Werkzeugsystem Spindelgr. 245 Sp g

Scheibenrevolver mit Richtungslogik, wahlweise mit angetnebenen Werkzeugen

Werkzeugazfn-a_ﬂmen nach DIIGG‘QEBO-VDBO “
davon angetriebenen Stationen (wahlwelse) 3 1

altae 2 2
Schaltgenauigkeitauf Radius 100mm ___ [mml| 000 i*0°0°0°0 8
Wiederholgenauigkeit auf Radius 100 mm [mm]|  +0,0008 :

Spindelgr. 845

Angetriebene Werkzeugstationen (wahlweise)

T ————— e —

Drehmoment (konstant bei 40%ED) 16 0
Drehzahlbereich 0-400
Hydraulikaggregat e | Spindelgr. 45 | Spindelgr. 065
Mehrkreishydraulik fur Kraftspannmittel und Reitstock

Fullmenge 19

Max. Druck fir Spannmittel
Max. Druck fur Reitstock
- Pneumatik
Versorangsdruck
Versorgunésmenge
Schmiersystem
FUhrungsbahnen, Kugelgewmdespmdeln
Hauptspindel, Gegenspindel

- Kihimitteleinrichtung

Behalterinhalit - [1]

Forderleistung bei 3,5bar/1bar ~ [Vrin]

Interne Kthimittelzuleitung
Stangenvorschub Spindelgr. 245 | Spindelgr. 865
SerienmaRige Vorbereitung fur den Anbau des Stangenvorschubes

Spanefoderer (i Spindelgr. 245 | Spindelgr. 865

10-poliger Stecker flr Anbau des Spanefdrderers in Grundmaschine enthalten

Technische Anderungen vorbehalten!

EMEOTURN365




TECHNISCHE DATEN

E|ektris_§her Anschlgﬂ Bt
Spannungsversorgurlg _____________________——[;/;]—
Max. Spannungsschwankungen

ﬁFrEq*uenz
Anschluﬁmt der Magchine ohne Gegenspindel ____________[_kVA]
AnschluRwert der Maschine mit Gegenspindel [KVA]
Max. Vorsicherawg f"L’erMa—é'chine ohne Gegenspindel [A-trég]
Max. \Ersicherung-furrmgscﬁne mit Gegenspindel [é-trag]
Erforderliche Kamschluﬂlastgr?g o [kVA]
Abmessungerllgewicht
Hohe der Drehachse Uber Flur
Eesamthbhe

i ———— —_—

Aufstellfiiche BxT (ohne Spaneférderer)

—--—-r-

Gesamtgewicht der Maschine
Schalldruckpegel

gemittelter Schalldruckpegel [db(A)]
Bei folgenden Bedingungen:
Melverfahren:  HullflachenmeRverfahren nach DIN 45 635

MeRpunkt: 1m Abstand und 1,6 m Gber dem Boden
Betriebszustand: Héchstdrehzahl im Leerlauf

Technische Anderungen vorbehalten!

BMECOTURN36S .




Emco Maier Ges.m.b.H.

Salzachta] Bundesstrasse Nord 58
A-5400 Hallsin

EN 292-1: EN 292-2: EN 294; EN 418: EN 60204-1; EN 954-1
EN 1037: EN 1050; EN 1088

MSV (BGBI. Nr. 306/1994 vom 27.4.94)

Ort, Datum: Hallein, 27.12.00

Bevollméachtigter: Leiter Qualitatswesen Peter Binggl

DE

——




j EWG) und deren Anderung vom 22.Juli
- 1993 (93/68/EWG) ubereinstimmt. ) |

- Des weiteren gilt die Ubereinstimmung dieses Produktes mit den obgenannten Normengrundlagen
und Verordnungen.

Ort, Datum: Hallein, 27.12.00

B | Saizachtal Bundesstr. Nord 58
Tol. 042 45/891-0 /] P.0. Box 181
0D 46 /503 &5 ¥

..................

Bevollmachtigter: Leiter Qualitatswesen Peter Bingg|

DE



AUFSTELLEN
TRANSPORT

Lage der Staplergabein (1) und des Schwerpunktes der Maschine beim Transport

. Transport mit Palette %

Vorsicht:
Die Maschine darf auf der Palette nur trans-

portiert werden, wenn die Maschine mit den
Verankerungsschrauben auf der Palette be-

festigt ist.

HUblast ....csaaamnmnmmssmnsse min. 4 500 kg
min. 1800 GabelWweite ...coviciriirennserernenennes min. 1 000 mm
EF: 10171 [ To - [PPmemmmm————————— min. 1 800 mm
Transport mit Palette

Transport ohne Palette c
—eee

Vorsicht:

* Die Hebepunkte und die Gabelabmessun-
gen mussen eingehalten werden, damit am
Maschinenstander keine Detormationen auf-
treten.

* Die Kuhlmittelwanne muf3 beim Transport
entternt werden.

Weiters ist (sind) die Kihimittelpumpe(n)
nach oben zu heben (siehe "Transport-
sicherungen” in diesem Kapitel).

HUDIBBE iciiiiiieniitinmnnaansanssrassessasassaansns min. 4 000 kg
rt ohne Palette T O — min. 1 000 mm
Iranspo GADGIANGE w.vverreveresereesresennereee min. 1800 mm @\

S—

BMGOTURN36S .
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Das Krangestell kann bei Bedarf bei EMCO an-
gefordert werden.

BeStoll-NI. ..o R60 007

* Beachten Sie beim Heben der Maschine die

maximal zulassigen Hublasten des Hebe- * Verbindungsglieder (1) durch die Offnungen an
zeuges! der Oberseite der Maschine fiihren, und an den

* Das Krangestell ist nur in den daflir vorge- \e’?r:ggﬁegi"e” Laschen am Maschinenuntersatz
sehenen Schienen und Osen an der Ma- gen,

schine einzuhaken, um ein Kippen zu ver- * Der Hebearm (2) wird in die Haken im Spane-
meiden. raum eingehakt.

«  GIHIGATURN365
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AUFSTELLEN

AUFSTELLPLAN

Aufstellplan, Abmessungen der Maschine

f “ (1467)

1667

Grundmaschine

(100)
624

A Stellschrauben (8) bzw. Nivellierelemente (4)
(siehe "Aufstellkriterien” weiter hinten in

diesem Kapitel)

B Bohrungen g18x120 flr Ankerschrauben R

”__—_——-—__——_—-—

|

2952 ‘

A7

S
0
g SO
Platzbedarf tir Bedienung P
Platzbedart fir Wartung

EINLI TURN 365




AUFSTELLEN
AUFSTELLPLAN

1098

=

L
|

5510

100/8

Spaneforderer

1941

138

r—-
-'r “"

||
\
\‘
8 I
q
T, S '

372 3061 82 || 530

1872

1308
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Beschreibung und Bedienung

i&m, '—\' il
, ““‘. Epmom |
“ Z Y | EEE e |
7 [\ $sceeeene

10 11 12 13 14

1 E-Anschiuss flr Stangenvorschub 9' E-Anschiuss Spaneforderer [
2 Hauptspindel 10 Hydraulikaggregat |
3 Werkzeugwender (12-fach) 11 Pumpe und Behalter fir Zentralschmierung ‘
4 Reitstock (Option: Automatischer Reitstock) 12 Kihimittelpunpe |
5 Olnebelabscheider - Zubehor . 13 Schauglas fir Kahimittelstand

6 NOT-AUS Schalter 14 Kihlimittelbehalter

7 Steuerung Sinumerik 810 D oder Fanuc 21i 15 Hochdruckkiihimitteleinrichtung

8 Hauptschalter 16 Spanetdrderer - Option

o1 EMCOTURN345-1I



B e omsre—— Linearachsen
kD sosevsenennennnasnesmnaid Drehachsen (Option) -
Koordinatensystem

BMECOTURN345-1 =

Der Werkzeuga

in der Achse de'
Lochkrels in b e W erkzeugwe

aus, dessen Ursprung in ﬂﬁr
liegt, wird der Werkzeuga

T beschrieben. |

Koordinatensystem




BESCHREIBUNG UND BEDIENUNG ARBEITSRAUM

) . . ||

Arbeitsraum - Maschine mit Standardreitstock

169 310
131 Hub Z

i

P inolenhub
o—-—'-. 7
-]

SPF 65 I

Ohne angetriebene Werkzeuge
LK 300

Mit angetriebenen Werkzeugen

LK 300
sighonar

ongetrieben

e
3| 2 ~
7\ A\
S VAR
‘gg o
o
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BEScHREIBUNG UND BeDiENUNG WERKZEUGWENDER
W

Werkzeugwender

Die EMCOTURN 345-1] ist mit einem 12-fach
Werkzeugwender ausgerustet.

Je nach Ausfihrung der Maschine kénnen 6
Werkzeuge auch angetrieben sein.

Anzahl der Werkzeugaufnahmen .........cceeeeeeee 12
Werkzeugaufnahmen nach DIN69880 ..... VDI 30

angetriebene Werkzeugstationen (wahlweise):

Anzahl der angetriebenen Stationen................. 6
Drehmoment konstant ......cccecereennreeniaenaes 16 Nm
Drehzahlbereich...c.cceeviiiiicvcncenannann.. 0-6000 U/min
Maximale Antriebsleistung ...c.ccecevecnencenes 6,7 KW
Arbeitsbereich

Die Arbeitsbereiche sind aus nebenstehendep
Zeichnungen bzw. weiter vorne in diesem Kapi-
tel unter "Arbeitsraum”. zu entnehmen.

~

Bestluckung des
Werkzeugwenders

Gefahr: A

Die Bestlickung des Werkzeugwenders darf
nur bei Stillstand der Maschine erfolgen.

e VDI-Werkzeughaiter (1) in Aufnahme (4) der
Werkzeugwenderscheibe (5) stecken.

* Innensechskantschraube (3) in Pfeilrichtung
verdrehen und festziehen.
Die Verzahnung des Exzenters (2) greift in die
Verzahnung des Werkzeughalters (1) ein, und
drickt diesen gegen die Werkzeugwenderschei-

‘be (Kraft F) und gleichzeitig nach unten (Kraft
F,).

* Der Werkzeughalter liegt in gespanntem Zu-
stand an der Aufspannflache der Werkzeug-

wenderscheibe auf, und ist in der Mittelachse
der VDI-Aufnahmebohrung fixiert.

X
’
L
b

\

Montage der VDI-Werkzeughalter

)
35 EILOTURN345-1I



gleichméBige Bestickung der Werkzeugwender

BITICO TURN 34511

Vorsicht:

. Werkzeugaufnahm
den, sind mit einem
O-Ring zU verschlies
Dadurch wird das
schmiermittel und SP

sen.

metrien, die kurzspanigé v

shrlei . Lange
gewahrleisten \S/’V  rkzougW

. Verfahren Sie vor dem N
Stangenmateria
nahe (ca. 2-3 mm) an
Hauptspindelstocke
Stange nachschieben.

einsam mi )
ial auf gewinschte Lange L
gznsten gBesché’xdigung b_sz. Verschieb
des Werkzeugwenders maoglich.

den Sie als Anschiagd -ge
ket EMCO-Zubehor).

Werkzeughaiter (
Gewichtsausgleich :
Vorsicht: (
Um unnétige Stoérungen am Wer}(zeugwen- ( )
der zu vermeiden, ist bei der Bestiickung des (&

Werkzeugwenders auf einen entsprechenden

Gewichtsausgleich zu achten.

Gewichtsmoment.......cccciecnineenene. maX. 12 Nm

Werkzeugwender immer SO bestiicken, dass die
Werkzeuggewichte méglichst gleichmaiig auf der
Werkzeugwenderscheibe verteilt sind. |

Das maximale Gewichtsmoment darf keinesfalls
Uberschritten werden, da es sonst zu Storungen |
am Werkzeugwender kommen Kann.

Grund dafur ist die zu hohe Belastung beim Um-
schalten des Werkzeugwenderantriebes zwi-
schen Schwenkvorrichtung und den angetriebe-
nen Werkzeugen.

B6




BescH |
REIBUNG UND BEDIENUNG STANDARDREITSTOCK

| 2. | Standardreitstock
9 Konus der Werkzeugaufnahme..........cc........ MK 4
1 Reitstockhub (manuell)......cccvcevireeennecences 460 mm
Pinolenhub (automatisch) ....ccceeeiennnas ... 120 mm
Reitstockanpresskraft.....cccocceceneenes . max. 5000 N

Reitstockverstellung

» Der Reitstock kann Gber den Handgriff (1) ver-
fahren werden. |

* Die Klemmung des Reitstockes erfolgt durch
Festziehen der Kiemmschraube (2) mit dem
beigelegten Sechskantschlissel SW22.

Gefahr: ' A

» Achten Sie darauf, dass der Reitstock im-
mer geklemmt wird.
» Der Sechskantschlissel zur Reitstock-
| Klemmung muss immer abgezogen werden.
 Um Kollisionen zu vermeiden, den Reitstock
immer ganz nach rechts verfahren, wenn
dieser nicht bendtigt wird. |

Herausnehmen der Kornerspitze

Die Kornerspitze (4) und andere Reitstockwerk-

zeuge konnen mit Hilfe des im Lieferumfanges

enthaltenen Auswurfkeiles (3) aus dem Reitstock-
. konus enternt werden.

Verfahrbereich

" EMEOTURN345-11



Einstellen der R
Hydraulik siehe
diesem Kapitel

Einstellen der Ub
Pinolenhubes + von ot — (1)

gestellt werden.

Einstellvorgang siehe
mierung" in dieser An

rung.

leitungd zur jew

!

I'lll """”"ﬁ'
l 'A\ il

SRt 0
! | 2

Reitstockansicht von oben, Beroeinstellung

BMEOTURN345I =




