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2. Leistungsdaten
2.1 Bearbeitungsdaten 120 @ min 280 @ max Bemerkungen
2.1.1 Stundenleis ung (Stck) 102 SO Schleifaufmaf
Lol 2 Taktzeit mit Abrichten (s) 35 72 0,3
2.1.3 Taktzeit ohne Abrichten  (s) 30 67 A'b= / /1
2.1.4 Stick pro Abrichtvorgang ' Zahl ist wahlbar
2.1.5 Ladezeit ‘ (s) 3,5
2.1.6 Wechselzeit Scheibe (min) 5-10 geschatzt
2.1.7 Typen-Umrichtzeit (min) 60-120 geschatzt
2.1.8 Zeitspanvolumen A'b (mm° s-1) 9/6/1 9/6/1 9 bei Grobgang 1
(spez.) — 1mm 6 bei Grobgang 2
2.1.9 1 bei Feéingang
i 2+7:10

c| 2-2 Verbrauchsdaten

g 2.2.1 AnschluBwert el. 220/380 V 13,3 kW—1

.;, 2:.2.2 Klhlmittel Oemeta 2% 20 1 min

g 2 bar

;| 2.2.3 Druck]uft 5 bar

_§; 2.2.4 Hydraulik (Arbeitszylinder/Spannzylinder) 25/35 bar

;
2+:3 MaBBe, Gewichte
2.3.1 Maschinen-ABmessungen 3 x2,4x2,2 bxtxhm
LG PP Platzbedarf mind. 10 m2
2.3.3 Gesamtgewicht ca. 5800 kg
2.4 Kosten _
2.4.1 Maschinen-Gesamtkosten DM
2.4.2 Werkzeugkosten pro Satz DM
3 Technische Daten
3w | Werkstuckseite
3:141 max/min AuBendurchmesser 120/280 mm
Ji1:.2 mm

P | 3.1.3 Werkstickbreite 200 mm
Q 3.1.4 Schwenkbereich der Werkstickeinheit O Grad

FAG Kugelfischer Georg Schifer & Co. Schweinfurt
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3.1.5 Verfahrwege der WerkstiUckeinheit 140 mm
3.1.6 Werkstlckantrieb, stufenlos regelbar 1000 min~"
(Gleichstrommotor mi Regelsatz) 1,32 kW
1,286 kpm
3.1.7 Werkstlickaufnehme Stutzschuhe aufien
3.1.8 Werkstuckmitnahme 1-Pol Magnettreiber
3.1.9 Schuhgleitgeschwindigkeit - 100 - 120 m min”
3.1.10 Spindelart (Lagerungsprinzip) Walzlager
3.2 Schieifspindelseite 8
3.2.1 Schleifscheiben-Abmessungen 235-400 mm x 16 brt
3.2.3 Zulassige Umfangsgeschwindigkeit 45/60 m sec” | |
3.2.4 Verfahrweg der Schleifeinheit (Spindel- 210 + 65 mm
weg und Einstellweg)
3.2.5 Schwenkbereich der Schleifeinheit 0 - 28 Grad
: 3.2.6 Spindelart (Lagerungsprinzip) hydrodynamisch
8| 3.2.7 Schleifspindel -Antrieb, polumschaltbarer 1500 min—1
:.2'; Drehstrommotor KW
§ 3.2.8 Vorschubantrieb N=0,5 kW n= 3000 mir'u-"1 ,
§ Gleichstrom-Servo-Antrieb 1 Schritt = o 25 mMmm ‘-.
3.3 Abrichter Einheit .
3.3, Abrichter-Antrieb Gleichstrom-Getriebemotor (Scheibenlaufer)
3.3.2 Abricht-Geschwindigkeit 0,02-0,05 mm Umdr. |
3:3+:3 Abrichtbetrag 0,01 - 0,05 mm Umdr. "‘.
& 3.3.4 Art des Abricht-Diamanten Einkorn t"-.,.
3.4 Sonstige echnische Daten - :-
3.4.1 Oszillation W— |
Hz ;
3.4.2 Ladeeinrichtung 120 - 240 ¢ vollautomatisch >240 mm halbautomatisch |

3.4.3 MeBeinrichtung alternativ induktives WegmeBsystem Uber MefBtaster |
3.4.4 " " 4 4 L Drehgeber ~,
3.4.5 |
3.4.6 "i
3.4.7

4 D 2906
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Oiagramm fur max Schleifscheiben-® beim Bordwandschleifen mit 70" Schled scheiben - 4 WER 3\
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Der zu verwendente max. Schleifscheiben-® = Diagrammwert minus 20 =25 mm

' Masch AFE 7-S  Mittelloger Schiefscheiben © L00 -~ 185 :
\\ GrofNler Bord ® 120 = 280

1 A



Drehzahltabelle V = 45 m/s

Schleifsch.
Aufnahme

nn—
1450 2859 n .
1450 3248 :
1450 | 3658 .

}

V m/s |

max.| min

~sche Linwiiuge behallen wir uns olie Rechle vor DIN 34)

. 400 346 280 142 1450 | 2859
> 346 300 280 125 | 1450 | 3248
- 300 265 280 111

265 235 280 98

235 208 280 83

Drehzahltabelle

FAG KUGELFISCHER | Identnummer (Zeichnungsnummer) Blatt

GEORG SCHAFER & CO. ' 1

SCHWEINFURT

Werk 0 0 6 0 3 M °.1.4 1 1 Bi
Anderung Datum |Naine| Urspr Ers [ : Ers d

Form Nr 70 013 123

® C Fo AMmoss sde. =™ O £=R 77



—— —

1-AK-A

—— L ——— ——— re—
— ——— — — — g

| —

Einrichtblatlt AFE 7 - S 00011 MKS 1411

— k- — — |

S . ; - |

# f— n e , ﬂ
s AN7T [ T2 )77/

‘—r‘\ \ |
h = d d h h d -+-———\- §,
el t

e ey B 72474 |

{ | ',
o 3 2 b |
. ;
Lagertype .ceececescecscacenassee a‘*
MafBe vor dem Schieifen Fertigungsmalle Schleifaufmalf \
. _ _ _ £ .
a = t2 = t1 = A = A = !
h = b; = 90 = B = \‘
7 = = t = 1
\ KO = B = i
\v FUhrungswerkzeuge nach Werkzeugblatt . ' \
MeBmittel : TR,
Ladeeinrichtung . fur = 120 - 250 MeBgerat ME 1022 mit
Ladehilfe . flr = 250 - 280 ' ohne
Wechselteile und Werkzeuge \
Abrichtgerat - Kaliber fur Abrichtbetrag ccceccccecs veece cces mm &
Schileifscheibe @ @O Dg cevenncacaccncnns Breite ccoeeaccenn- Qualitdt cceeececenaccns é
Schnittgeschw. - VS ............... m/s Drehzahlstufe ........ Aufnahme c.cceccece-s \
Schleifspindel - Riemenscheiben ® cceceecccccccane ws s o TN \
Schutzhaube - Gehduse T.Nf. ccceccccossocnscce Deckel! T-Nfe cececcecscsoccceceene j
Einstellwerte \
WerkStGCkSpindel > Drehzahl r‘w * = o o‘ 000000000 U/min" POtiSte“ur\g ................. -‘
Schleifspindel . Schwenk ~ bzw. B cceccccececnccee
Grenzw. o mino . E‘.‘ > oo oo ea>ee e E2 0000000000000
Abrichtgerat - Vmm/U.ceeceeeann PotistelluNng cecceccecccccnce
Abrichtweg: E3 . c.ccecenccccese Eilgangweg: E4 ..ccec.-. &g www v e
ProzeBdaten: Phase Weginform. Dekaden A' " ¥s . Zeiten
Weg mm . Zahl lmp./sec seC. .
Progra mmpunkte Vorhub | Sv =2 — - e ® o Mg = |
mit/ohne MeBBst.  Eilgang SE =025 = - fE = e = ‘
mit/ohne Ladeger. Grobgang 1| SG1 = fG1= ) A
Vorschleifen Grobgang 2 | SG2 = = G2 = )X
. . . T - — a
Fertigschleifen Feingang SF = fF = )
Vor—u.Eertigschl ; Ausfunken SN = ‘ N = tA o
: ' | | aden £ | ' . .'. - tL =
Abrichten | )
. \ ¢ =
Kompens. ) N

Rickhub Sges ; ¢

— M
I\

Sges = ges

Mm‘
—— »
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1. Lagertypen: Mafle d, h, t, kg, bj, By 4y 9o

aus Lagerteilzeichnungen bzw. Konstruktionsunter|
entnehmen

A=gow-go, t2“t1

2. FOhr ungswerkzeuge:

Gemal Werkzeugeinsatzblatt.

agen

Die zugehdrige Liste ist dem Einrichtblatt beizuflgen.

3. \eorrichtungen:
Ladevorrichtung fur Werkst.-AuBBen-9 : 120 - 250 mm
Breite . maxX. 120 mm
Ladehilfe fUr Werkst.-AuBen-0 : 250 - 280 mm
Breite : max. 200 mm

4, Wechselteile und Wechselwerkzeuge -

Kaliberplatten fUr den Abrichtbetrag 0,01 - 0,05 mm

fur Q01 mm T. Nr. 20 053 MK3 1241
fur 002 mm T. Nr. 20 054 MK3 1241
fr QO3 mm T. Nr. 20 055 MK3 1241
fur 004 mm T. Nr. 20 056 MK3 1241
fur 005 mm T. Nr. 20 057 MK3 1241

tippen.
D Schleifscheibe, Aufnahme Antriebsscheiben, Schutzhauben
B Schieifscheiben-¢ mm

fur rechtwinklige Borde max. 400 mm

fur TOZ und Kegellagerborde max. nach Diagramm

Fur diase technische Unteriage bahaollen wir uns alle Rechte vor [DIN 34)

el Nach Auswahl der Schleifscheibenabmessungen sind Antriebs

Der gewahite Abrichtbetrag ist im Bedienteil/Kompensationsbetrag einzu-

scheiben,

Aufnahmen, Schutzhauben, nach folgenden Tabellen auszuwiahlen.
Die vorgegebenen Zuordnungen sind einzuhalten, da die Maschine ent-

sprechend verriegelt ist.

T Dotwn | ame [ Amoge
Beob | |pmde? | e 7-a
Geor | [

— [T-AR-A]| Einrichtblattes

| FAG KUGELFISCHER
- GEORG SCHAFER & CO.

SCHWEINFURTY
| werk: 0.06 12 M K
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Form Nr 70 013 123 ‘ k
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Fur diese lechnische Unteriage behallen wir uns aile Rechite vor DIN 3¢)

Tabelle fUr V = 45 m/s

Schl.-Sch.-9 -
min.

max.

400
346
300
265
235
208

346
300
265
235
208
185

Stufe

ONpWON--

Tabelle fur V = 60 m/s

400
346
300
265
235
208

346
300
265
235
208
185

ONPLrON =

Riemen-Sch.-9® Schutzhaube
Spindel

189
163
142
125

111
o8

Gehaduse -

29012
29012
29011
29011
29001
29001

29012
29012
29011
29011
29001
29001

Deckel

29006
29006
29010
29010
29009
29009

29006
29006
29010
29010
29009
29009

Schileif-Sch.

Aufnahmen

Siehe zur vorstehenden Tabelle auch die Drehzahltabelle 00 603 MK S 1411 fur
45 und 60 m/s.

Name Anlage

AFE 7-S

Anleitung zur Auslegung des Maschinen-
Einrichtblattes
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0 .; Einstellwerte:

6.1 Werkstuckdrehzahl N\

Nach nachfolgender Drehzahltabelle in Abhdngigkeit des Schieif-@ wéahlen
und die zugeordnete Potistellung vorgeben.

Schleif-@ Spindeldrehzahl min"1
100 m/min 120 m/min

110 290 347
120 265 318
130 245 295
140 227 273
150 212 255
160 200 240
170 187 225
180 177 210
200 160 190
220 145 170
240 130 160
250 125 152
270 118 141
280 114 136

4 M\

6.2 Schwenk des Schleifspindelstockes

Einstellwinkel bzw. B sind aus Lagerteilzeichnungen bzw. Konstruktions-
unterlagen zu entnehmen.

6.3 Grenzwerte fur Ds min. Scheibe verbraucht

Fur diese technische Unterliage behalten wir uns alle Rechlae vor DIN 34¢)

Einstellwert Eq Starke des Bordes '"t'" bei Kegellager-AbstandsmaB "K"

‘) bei TOZ Innenring-Stérke des Bordes "t" bei Zyl. -
Rollenlager.

Bei mehrrilligen Zyl.-Rollenlagern ist der Abstand

zwischen Treiber und dem jeweils zu schleifenden
Bord zu nehmen.

E2 = Dg min. kleinst zuldssigem Schl.-Scheiben-9
E:3 = Abrichtweg = Schleifscheibenbreite + 2 mm
E4 = Eilgangweg = Abrichtweg - Bordhdhe

Name Aniage

AFE 7 - S

vm | [ | Anleitung zur Auslegung des Maschinen-

At IT-AK-A | Einrichtblattes
FAG KUGELFISCHER

[ 7] sEoAc scharen a co.
I I R
Zusi|_ndering | Gt [iame

> |a
JH

SCHWEINFURT
Werk

Anderung | Datum Namel ursor
Form Nr 70 013 123 ‘ k

Safir-Normdruck™ 05 6382 77



Fur diese lechnische Unterlage bahallen wir uns alle Rechle vor DIN 34)

-

. 1

a = SG‘\ + SGZ + SF = Sa darin sind S

Einstelldaten fur Vorschubwege

Auftei lung der Wﬂgréﬁen

Ausgehend vom vorgegebenen bzw. errechneten SchleifaufmaRl a ist zur Be-

stimmung der Prozel3daten eine Aufteilung des aktiven Vorschubweges S,

vorzunehmen.

S@2="

SGS = Feingangweg

Wah! der Einzelwege:

Sc = 0,03 ( =30 Dek. Anz.) f. Werkst. ® D = 120 - 160 mm

G1 = Grobgangweg 1

2

0,04 (=40 " " ) R b = 160 - 200 mm
0,05 (=50" S B " =200 - 240 mm
0,06 ( =60" i yn o " =240 - 280 mm
P4
Sa1 =700 (a - SF) p, und p, = % Verteilung der Grob-

(p1 + Py = 100 %)

gangwege SG‘\ und SGZ

Vorschlag: Py = 40 % , P, = 60 %

Z o Bo a=0,45 mrm

S¢ =0,03mm ( =30 iImp.)

a1 = 700 (0,45 - 0,03) =0,17 mm ( = 170 Imp.)

Sao =755 (0545 - 0,03) = 0,25 mm ( = 250 imp.)

S, = 0,45 mm ( = 450 Imp.)

|| Oatum | Name | Aniage

Bearb| |  IAFE-VSL
Gepr | |

D = 120 mm p1=40% p2=60%

worm || |Anleitung zu Auslegung des Maschinen-

— ant |[1-AK-AlEinrichtblattes
| ] | | FABKUGELFISCHER

[T | |ceoncscuxrenaco
I I N I

/dentnummer (Zeichnungsnummer)

0 061 2M KBS 1 4 11

Form Nr 70 013 123 ‘ k

Safir-Normdruck”
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Der Weg SG1 sollte in etwa der Aufmaltoleranz entsprechen (Tolerans des
WeichbearbeitungsmaBes).
:

Die Impulszah! errechnet sich aus 0,00025 mm = 1 Impuls. ,
Ihre Feststellung ist notwendig fur die Wegvorwahl| an den Dekadenschaltern. t

Siehe Absatz 7.3 !
Zusatz: Die Dekadenanzeige = 1/4 der Impulszahl, somit
1/um Weg = 1 Dekadenzahl

Y % Leerwege
2 mm (= 8000 Imp., Dekadenanzeige 2000) [

Vorhubweg SV:
:6, 25 mm(=1000 Imp., Dekadenanzeige 250)

Eilgangweg SE

7.3 Einstellen der Wegdaten an Dekadenschaltern

Gesamtfahrweg Sges mm |
!

2
2 = mm |
: SgeS—SV+SE +SG1 +SG2*SF +SN t
$ |
€ Gesamtfahrweg in Impulsen | ‘\
I =/, + |~ + | + | PO —
| 2 P
Vv E G1 G N “

ges

Dekadeneinstellungen

Anfang des Vorschubweges
Ende Vorschubweg %
Ende Eilgangweg |
Ende Grobgangweg 1 'e.[
Ende Grobgangweg 2 “

Fur d
'‘ese lechnische Unteriage behalten wir yne ol
e

Ende Feingan
VgrsechStlae%deg , }
Zo: B ‘l
S ne = 24+0,25+ 0,15+ 0,30 + 0,05 +0,005 = 2,755 mm b{
ge |
l = 2000 + 250 + 150 + 300 + S0 + S = 2735 Imp. |
ges |
Dekadeneinstellung:
1. Einstellwert 2759 5. Einstellwert 55
2. Einstellwert F i~ 6. Einstellwert 5
3. Einstellwert oCS
S

4. Einstellwert

8¢a!!
5
& 5

| | | FAGKUGELFISCHER
GEORG SCHAFER & CO.
e a1 1
jame| Urspr | Ers ! Ers d
_Sohir-Normdruck”™ 05 6382 77

Anderung Name

1



Fur diese tachnische Unterlage behaiten wir uns alle Rechte vor [DIN 34}

7.4

19

Einstel!ung des Abrichtbetrages und der zuzuordnenden Komgensation

Der Abrichtbetrag a, kann in Stufen 0,01/0,02/0,03/0,04/0,05 mm gewahlt
werden.

a, = 0,01 mm = 10 Impulse

Dementsprébhend ist am Dekadenschalter zur Abrichtkompensation die Kom-
pensations-Impulszah! einzustellen.

B T

!
Abrichtgeschwindigkeit und Abrichtzeiten siehe nachfolgende Tabelle. |

Abrichtzeiten bei Weg s 3 10 mm

= — ——p— — -
-V~ v -

V = 45 m/s "

. Zeit t pei mm / Umdr. :
Schleifsch. -9 000210003 0 004 0 005 Potistellung|sec/10 mm
400 14

9 7 5,5 1 & _ 40 sec
346 12 8 6 4,5 A N '
300 10,5| 7 5 4 1,5 = 0
265 9 6 4,5 3,5 2 = 12,5 sec
235 8 9,5 4 3,2 qae 7,5 sec
208 7 5 3,5 | 2,9 = '
4 = 5,5 sec :
5 = 4.5 sec |
6 = 3,5 sec 4
V = 60 m/s 7 = 3 sec b
8 = 2,6 sec
400 10,5 7 < 4 -
346 9 6 4,5 3.5 9 = 2,4 sec
300 3 5,5 4 ) 10 2 2,2 sec
265 7 S I35 2,8
235 6 4 3 2,4
208 5,5 3,5 2,5 | 2

Einsteliung der Fehler- bzw. ScheibenverschleiBkompensation
—_—m—__—

Lauft die Leuchtanzeige beim MaBpunkt nicht auf 0O aus, so ist der Fehlbe-
trag Uber den zugeordneten Dekadenschalter einzugeben.

| oatum | Name T aniage
Bea] | | AFE 7-s
Gepr | | .
norm | [ Anleitung zur Auslegung des Masch. -
Abt m‘ Einrichtblattes
FAG KUGELFISCHER

Identnummer (Zeichnungsnummer) Blatt
GEORG SCHAFER & CO. 6

SCHWEINFURTY
wSafir-Normdruck”™ 05 6382 77

.__
o v ’

———— —, .



Einstelldaten fur Vorschubzetten und Vorschubgeschwindigkeiten

Zur Bestimmung und Vorgabe der Zeiten sind Zerspanungswerte auszuwahlen
und festzulegen. Vorschlag:

N q - on '
1. Grobgang 1: A bG1 = 9 - 12 |
. ' - -
2. Grobgang 2: A bG2 = < 8
3. Feingang : A 'bF =0,8-16 .
V (mm/sec) - Impulseingabe Zeit
b
Vet PR, e
d_w P 0,00025 V
Flr den Vorhubweg S _ = 2 mm wird die vom Antrieb her mogliche max. Fre-
quenz zugrunde ge!eg\(: |
f = 40 000 Impulse/sec.

max.

Schatzzeit hierfur: tv = 0,3 sec (Anlauf und Abfall berUcksichtigt)

Der mit 0,25 mm vorgegebene Eilgangweg SE wird mit der Frequenz

fE = 1000 Imp/sec durchfahren werden. Entsprechend Dekadenschalter

A

einstellen.

N

(Weg S = 1000 . 0,00025 = 0,25 mm)

Fur den Ruckhubweg SR =5 wird die vom Antrieb her mdgliche max.

ges
Frequenz zugrunde gelegt.

Fur diese lechnische Untarloge behalten wir uns olle Rechle vor fOIN 3¢)

= 40 000 Impulse/sec
max.

Schatzzeiten hierfur: tR = 0, 4 sec (Anlauf und Abfall berUcksichtigt)

—

Die Geschwindigkeit des bei MeBsteuerung ggf. anfallenden Nachsteuer-
ganges wird Uber einen zusatzlichen Frequenz-Dekadenschalter fN vorge-

. , - ®
wahlt fN = ,

,“” :___—'"

FAG KUGELFISCHER
GEORG SCHAFER & CO.

- Werk
Anderung Datum |Name| Urspr
Enrm Ne 7N N1 197
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