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Bedienungsanleitung

zZur

800 Mp Slhydraulischen Abkantpresse
Fabr.-Nr‘. "ID 11}3

Konstruktionsdaten:

Typ 800 - 7
GroRte Presskraft 800 000 kp
Hub max. 450 mm
Wangenverstellung 250 mm
Ezﬁ&iinEinbﬁkhﬁhe 1 599 mm
Ausladung : 500 mm
Lichte Stédnderweite 7 090 mm
Tischl&dnge 8 250 mm
StoBelldnge - 8 250 mm
Tischbreite ‘ : 450 mm
StéRelbreite 3 300 mm
" Horn, beiderseits je 420 mm

Ny

An den Betrieb weiterzuleiten!
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A 101

Auf den beiden Sténdern ist der Tisch gelenkig aufgelagert. Die

Oberwange, deren Filhrungen an den Stindern befestigt sind, wird

durch die im oberen Teil der Sténder eingehautan 8lhydraulischen

Druck-Zylinder baw. Kolben b bm;;{. Yon den Druckkolben wird die

Druekkzltﬁﬂ




Druckspindel eingestellt werden,

.dhea bel normalen Abkantarbeiten die einmal eingestellte Eintauch-
. tiefe bei jedem Arbeitsgang genau eingehalten wird,

ben ihre untere Endlage auf den Anschlégen in den Zylindern nicht.

'ntellung verlaufender Abkantungen kann die Oberwange nach Aus-

begrenzt,

.
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0lhydraulische Abkantpresse

Arbeits- und Einstellméglichkeiten der Presse

I, Hub und Hubverstellung

per maximale Hub der Presse betrédgt Lsomm. Da jedoch fir viele
Arbeiten ein kleinere? Hub ausreicht, ist eine Einrichtung vor-
handen, durch welche der Hub beliebig verkleinert werden kann.

Verstellt wird lediglich die obere Endlage des Hubes, Die untere
Endlage bleibt bei jeder Veratéllung die gleiche, weil in ihr

die Kolben auf Anschliige in den Zylindern auflaufen,

II. Wangenverstellung

Wie unter I. bemerkt, laufen die Kolben in der unteren Endlage
auf Anschlédge in den Zylindern auf., Die gewiinschte Eintauchtiefe
des Stempels in die latrize muss daher jeweils mit Hilfe der

Durch die erwEhnten Anschlédge in den Zylindern ist gewidhrleistet,

BEs ist aber auch ohne weiteres mdglich und ohne jede Gefahr fir
die Presse zuldssig, den Stempel in der Matrize bzw,. auf einem
Weriatuck auflaufen zu lassen., In diesem Falle erreichen die Kol-

Zur genauen Justierung des Werkzeuges und gegebenenfalls zur Her-

riicken einer Kupplung auch einseitig verstellt werden.

iie einseitige Verstellung ist durch fest eingestellte Endschalter
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111 Pressdruckeinatellqu

L

pie grdsste Presskraft der Abkantpresse ist gegeben durch den
maximal suléssigen Betriebsdruck, der durch ein fest eingestell-

~ tes Maximaldruckventil begrenzt wird,

Uber ein Regelventil am Schaltkasten kann der Pressdruck auf die

gewlinschte [Bhe reduziert werden.

Es empfiehlt sich, den Pressdruck auf d ie jeweils benttigte Hche

einzuregulieren,

-I¥; ?ifa11é1Bteuerung

- Bie Parallelsteuerung erfolgt durch zwel getrennte

-

Parallel-

: { de$ Proasgansaa laufen die Kolben auf die Anschlége
’ exp aufy vodurch am Ende des Pressganges auch ohne

'Crung eine abaolut naagrechte und parallele
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V. Verstellung der Arbeitsgeschwindigkeit

Die Abkantpressen der C-Typen haben eine serienmifig eingebaute,
einstellbare Geschwindigkeitsregulierung. Uber einen verstellbaren
Endschalter ist die Geschwindigkeitsverzdgerung wegabhingig
einstellbar. Am Schaltschrank kdnnen zwei StoBelgeschwindigkeiten

iiber Wahlschalter vorgewihlt werden.

Sie ist nur beim Abwdrtsgang wirksam und wird vorteilhaft so ein-
gestellt, daB sie kurz vor dem Auftreffen des Stempels auf den

Werkstoff in Tatigkeit tritt.

" Die Funktion der Geschwindigkeitsverstellung ist ergdnzend auf
Blatt C 601 beschrieben.

d

-zﬁi.oin Zﬁrﬁckachlagen langer Bleche beim Hochfahren der Oberwange

1ﬁu vcruoidan, ist im Schaltschrank ein Wahlschalter "verzogerter
""”q“"b“ eingebaut. Der verzdgerte Riickhub endet mit Verlassen des

l G!lehuindigkeitnvcrz&gerungsendschaltara.
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s

il
VI- Abkanten auf Anriss:

|

}7 peim Abkanten auf Anriss muss die Bewegung der Oberwange unter-

£

.ﬁ’ prochen werden kdnnen, damit man sie in jeder HBhe, also auch
" gurz iiber dem Blech, anhalten kann,

. ;'.':.wg'h._ o

Auch die Aufwirtsbewegungkann dann in gleicher Weise unterbrochen
werden, damit sie keinen unnstig grossen Hub zuriicklegen muss,

-~ Die Unterbrechung des Aufwirtsganges erfolgt dabei durch Aufhebung

der Hubbegrenzung der Presse.

" Die Bedienung beim Anriss-Verfahren erfolgt ebenso wie die nor-
male Bedienung von der Steuersdule aus, die zu diesem Zweck mit
@Mﬁr&n m'uckkndpfen versehen ist.
b A ,
wi:"i&n ,&'ﬁmnbe‘batigung auf "Zweihandbedienung" geschaltet, muss
b ‘mefahren abwiirts der Druckknopf "Anrissfahren Ab" und der
o Pilzknopf von Zweihand "Ab" gedrilickt werden.
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3. Beschreibung der hydraulischen Antriebe und der Steuerung

(siehe beiliegendes Steuerschema)

Die Presse wird von den Olhochdruckpumpen 5, 6, 7 mit gekuppeltem
tro
Elektromotor angetrieben. Diese Pumpen sind Innenzahnradstufenpumpen

bewahrter Bauart.

Im Abwdrtsgang kdnnen iiber magnetbetéitigte Druckabschaltventile
einzelne Stufen druck - bzw. wegabhidngig abgeschaltet werden. Uber
diese Abschaltventile werden bei Stillstand der Presse die Fdrder-
mengen der einzelnen Pumpen druckles in den Olbehilter geleitet.

Der Steuerschieber 1 steht bei Stillstand der Presse in Mittel-
stellung und leitet den Ulstrom der Pumpen drucklos in den Ulbe-
hélter. Bei eingeleiteter Prefstdfelbewegung wird durch Steuer-
druck der Kolben des Steuerschiebers in eine der beiden Endlagen
geschoben; gleichzeitig schalten die Parallelregelschieber 2 auf

Abwirtsgang oder Aufwdrtsgang. Der drucklose Umlauf der Pumpen-

fordermenge ist dann gesperrt.

Uber die Parallelregelschieber 2 gelangt der Pumpenfdrderstrom

auf die Prefkolben und bewirkt den Aufwdrts- oder Abwirtsgang
des PrefBstofels. Bei Aufwdrtsgang wird das 01 im PreBraum der

PreBzylinder iiber die Schieber 2 in den Ulbehilter geschoben. Bel
Abwirtsgang gelangt das %1 aus dem Riickzugraum der Presszylinder
iiber die Schieber 2 und entsprechende Riickschlagventile in den

nférderung. Somit wird ein schnellerer

Prefraum und ergiénzt die Pumpe
jedoch der Druck im Pressraum durch

Abwirtsgang erreicht. Sofern
d diese Uberschiebung gesperrt und das

-Prlaugdorat;nd ansteigt, wir
01 aus dem Riickzugraum geht bei weiterer Pressenbewegung iiber das

" Uberstrémventil 9 in den Ulbehidlter. Beide Parallelregelschieber sind |
2 e mechanisch miteinander verbunden. Sie \

iiber Zahnstange und Ritzelwell
'-iﬂg'iﬁjﬁiiﬁ ungleichen Lauf der Presskolben, womit ein Parallellauf der

» erreicht wird.
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Das Uberstromventil 8
begrenzt den 8ld
Presszylinder. ruck im Rilckzugraum der

Diet?:brnumhalteventile 2 &ind gespannte Doppelriickschlag-
ventile und haben die Funktion, die StoBelwange nicht unbeab
sichtigt absinken zu lassen. P

m P i3
A ressdruckmanometer 15 lisst sich der jeweils eingestellte

maximale Pressdruck kontrollieren

Am Fernthermometer 28 ist die Ultemperatur zu iiberwachen.

Das Druckregelventil 15 in der Schalttafel dient zum Einstellen

des maximalen Pressdruckes.

Magnetventile 10, 11, 12, 13 werden von den beiden Endschaltern
26 und 27 beeinfluBlt und schalten die einzelnen Pumpenfdrdermengen

drucklos zum UOlbehiZlter.

Das Uberstromventil 4 begrenzt den Pressdruck der Presse.

Die Steuerdruckpumpe 17 erzeugt den Steuerdruck fiir die Betdtigung

b |
vt der Presse und zur Steuerung der Hubraumhalteventile.
ud!%
Uber das Haggetvcntil 21 gelangt Steuerdruck auf den Hauptsteuer-

schieber 1 und auf die Parallelregelschieber 2.

zur Uberwachung des Steuerdruckes.

Pl xS

S

BT

PRI e

ey - OV

Manometer 19 dient

.'fﬂﬁbratrﬁlvontil 18 begrenzt den Steuerdruck.
Ventil 16 dient zur Entlastung der Druckréume.
o I 5

emente untereinander bei dem

beiliegenden Steuerungsablauf

4

ktion der einzelnen Steuerungsel

» Arbeitsprogramm kann in dem
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Nr. des Datentrigars DIN-Kurzbezelchnung

WEI‘HZBHUHIHSBI]IIIEIIHRI’IE |l|l' Abkantpresse

Benennung Typ

Olhydraulische Abkantpresse ¢ 800 - 7

Inv.-Nr,

Hersler Karl Mengele & Schne, Giinzburg Fabrik-Ne, 10 143 Beatell
Liefarer Halln B KOLb. Stuttsart Bgu]nhp‘}g'?'? Anachaffung 19?6 Liefer

-Tag[-N

Kennzeichen der Maschine Zubehdr 7 Sondereinrichtungen | Kostenstelle

Presskraft 800 000 kp Spannpratzen Standort

Arbeitshub max. 4SO mm Auflagestiitzen Maschinen-Gruppe
Verstellbarkeit der Oberwange 250 mm Satz Schraubenschl,] Kestenklasee

Schrégstell d b5 Fettpresse Gategrad
Zentralschmierung Besonders geeignet fiir
| Lichte Stdnderweite 090 mm Steuersdulen

| Einbauhohe max. 200 mm |1 hinterer Blechanschil.
| Stinderausladung 500 mm

leloktrisch yorsiellba
Winkelsucheinp4eHdyrs grundfiachenmabe
Tischlange 250 mm | Bombierung

Tischbreite 450 mm
Tischhohe iiber Flur 650 mm
StoRelbreite 300 mm

Hubgeschwindigkeit der Oberwange .
aufwirts 60 mm/s
abwirts Leergang 57 mm/s

abwdrts reduziert 14/8,5/4 mm/s
| pressen 22/14/8,5 mm/s

Badianan Sie sich der Arbeitsergebnisse des AWF (Schriftenverzelchnis kostenlos)

Betriebsdruck max. 225 bar

37-010 266
27-020 475
41 fillung ca. 3 000 Liter 3?-064800/(" Stromlaufplan-Nr, 3?-030 483

Fundamentplan-Nr.

Bestell-Nr. AWF 3002-W Nochdruck verboter: (10.76/50) © 1975 by Arbeisgemeinschaften fir Winschafliche Feriqung e. V. (AWF), Berlin 65 Beuth-Verlag GmuH, Berlin 30 und Kdin




;;Ti Flachenbsdarf O 35 me 3l m | Hehe 5,5 m | Gewlcht kg | Ausgestellt: Tag 104 34/ Name Krame{-‘/le
Antriabsart] Seennung 500 V| Stomert Drehstrom YA DU Hz | Shoe ol e 24 Stk
e [
Hauptpumpe AEG | "AJ 200 MZ %4 v1/1p23 37 ‘ 1445 | 279340~ '1;
s Hauptpumpe _AEG |2 AJ 200 MZ & ar‘l/IPz“E 37 £_14h5 | 2793L0-k
|5 Hauptpumpe |3 AEG |3AJ 160 L &4 83 p22 = WS i 1460 | 357508614
2|2 Steuerdruckpumpe §_AEG "“AM 100 LT &4 =§3§,{Iphh,§ 3 51400 | 40601737
§ Wangenverstellung *Bauer [PS5AL26AVZ/379 |5B6/IP6S 310412,5 ;1104220 2572603
§%| “Blechanschlag Bauer DPF4A1223/331 K <B5/1P65 0,5/3 _‘ ij_/fﬂ&‘ 1575040
%‘E Keil- piamen Antrieb Drehzahlen, Hubgeschwindigkelten bzw. Vorschiibe
'I_f ] il Scheibenbreite
B £ Scheiben-@
= tﬂ
= E Werkstoff
%5 Stufe, Schaltung |
gg Motordrehzahl e
2= Wechaelrider
L
wE 2 | PreBpumpen: Voith, Typ IPH 5/5/5-6%/64/40 Q=91+91+98 1/min.
s Fabrs-Nr. 117021-22-23|+ 117024-25-26
if Steuerdruckpumpei Bosch, Typ HY/ZFR 1/16 CR 101 Q=23 I/min.
<5
E'c
i Hilfspumpe: Voith, IPH 6/6-80/80 Fabr.-Nr. 117042-43 | Q=116+116 1/min.
g Héchstlelstung
der Maschine
bel Nennlel g
des Motors
Bemerkungen (3] auswahl nach MENGELE-Olempfehlung
Abkantleistungen siehe MENGELE-Leistungsdiagramm

Far Abschrelbungen dlenen die Maschinen-Kostenkarten AWF 3001, 3001b, 3001ci fir weltere Anderungen Ergdnzungskarts AWF 30

44 und Instandhaltungskarte 3094




—
[l
;z—"‘ 7 ¢
e
4
= : = =
T -
. ]
| £
e | !
it
= IF .
1 I
P s t
2 Ansicht 8" : -5 £
; —~ == e
— 1 - =
i W B e
) 11
1 T 5
' 1 et I
e (S
] ; |
FiE Schnitt A-A » =




A I W




— “M%w T g QI_QNI.‘ . ‘.I._m.l 3 MU_“‘“.DH k)

AT

ol 1'/-////'.-.- £

2957 —

S i

7w

|/. ,'- ___./ '/' '/'/ Vs

Gk

|
! I
-
S {
S
1 / ~
< <
¥ N N N INEBY : I//
. e /.///
| N RN R
SRR A O A
=~ g0z syoynoquig T gsg T /..,,./
i %
By G78E — — —N NN
——
0055 03 el L R B . L b




Zementunterguld

Eingufoffnung

Sechskt, Mu_M56 DIN 934
m— Scheive 258 ON225 | T~

Steinschraube M56 X 1000 ]

X l‘: 9_‘ 3 ‘
DIN 529 : .&
|
o z
S 9
* 3‘ A7
) /18
w (L)
. v 5
| ot [
_' [! ”fl
S ok s .
T i &
7
;_i*'l e |ij
Iy E"‘
; _ .
#oF ’ ¥ 3 - : . |
= .:‘ s % 4 o
S e e = &

ot

. N

o T e | ST Lt

B g

3 B % il B
< e o, -
.




3920

oS

P 4

3220

- 700

T 7‘0'—’1

208

Druckplotien 160k S04 #18 mm

- 795

oy RS
: 4
2
RS
e
F) 5
vl
LT
23




1
. =
C TR
reomm | KARL MENGELE &

— - PRy Bhicbary Do

37-064 391 /1

PR

Einzelheit:Y 3
Einbouma e




o%cg@ﬂ |
001 -

i
-




v
|

L P/




: | 170 ——-:l [-———- 170 -——_L e A

Einzelheit: X M 1:5




8410 - 3690

—_— =
i an =l -

T aE T T3 4 i 1A |+ c

. . ' 7

| | | #

o i

. + ' £ g

i




Einzelheit: 2

M 1:25

25 w4 =

720







P —Y

.




- | Ny h‘#ih ]

RohmaBa

O |

14.12.76

KARL MENGELE & SOHNE|
Maschinenfabrik und EisengieBerei |

Gdnzburg | Donau

st el T /

"Einbaumalfe

37-064 991 /1

Ersatz far:
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