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0 Vorwort

C€

0.1 Urheberschutz

0.2 Kundendienst

0.3 Mangelhaftung

0.4 Haftungsbegrenzung

Sie haben ein Produkt der Demag Cranes & Components erworben, das nach den
neuesten Erkenntnissen der Technik hergestellt worden ist.

Mit dieser Montageanleitung méchten wir dem Benutzer zweckdienliche Anweisun-
gen zum sicheren und sachgerechten Arbeiten geben sowie eine leichte Instand-
haltung ermdglichen.

Jede Person, die mit Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung
und Reparatur unserer Motoren KB., SB. und deren Zusatzeinrichtungen beauf-
tragt ist, muss

+ die Montageanleitung

+ die Sicherheitsvorschriften

+ die Sicherheitshinweise der einzelnen Kapitel und Abschnitte
gelesen und verstanden haben.

Um Bedienungsfehler zu vermeiden und einen stérungsfreien Betrieb unserer
Produkte zu gewahrleisten, muss die Montageanleitung dem Bedienungspersonal
stets zuganglich sein.

Diese Montageanleitung ist vertraulich zu behandeln. Sie soll nur von dem dafir
befugten Personenkreis verwandt werden. Die Uberlassung an Dritte darf nur mit
schriftlicher Zustimmung der Demag Cranes & Components erfolgen.

Alle Unterlagen sind im Sinne des Urheberrechtgesetzes geschiitzt.

Weitergabe sowie Vervielfaltigung von Unterlagen, auch auszugsweise, Verwer-
tung und Mitteilung ihres Inhaltes ist nicht gestattet, soweit nicht ausdricklich zu-
gestanden. Zuwiderhandlungen sind strafbar und verpflichten zu Schadensersatz.

Alle Rechte flr die Austibung von gewerblichen Schutzrechten behalten wir uns
vor.

Fir technische Auskinfte tiber Produkte der Demag Cranes & Components und
deren Anwendung steht lhnen unser Stammhaus in Wetter sowie die zustandige
Vertretung als auch unser Kundendienst zur Verfiigung.

Diese Montageanleitung enthalt alle erforderlichen Hinweise und ist vor Montage
und Inbetriebnahme des Produkts sorgfaltig durchzulesen.

Fir Schaden und Betriebsstérungen, die sich aus der Nichtbeachtung der Monta-
geanleitung ergeben, tbernehmen wir keine Haftung.

Anspriiche aus der Mangelhaftung sind sofort nach Feststellung des Mangels
unter Angabe der Auftragsnummer anzumelden.

Die Anspriiche auf Mangelhaftung erléschen z. B. bei:

+ sachwidriger Verwendung,

» fehlerhaften Anschluss- und Vorgewerken, die nicht zu unserem Liefer- und
Leistungsumfang gehoren,

» Nichtverwendung von Originalersatzteilen und Originalzubehdrteilen,

» Umrlstungen, wenn diese nicht mit der Demag Cranes & Components schrift-
lich abgestimmt wurden.

Verschleifteile fallen nicht unter die Mangelhaftung.

Alle in dieser Montageanleitung enthaltenen technischen Informationen, Daten
und Hinweise fiir den Betrieb entsprechen dem letzten Stand bei Drucklegung und
erfolgen unter Berlicksichtigung unserer bisherigen Erfahrungen und Erkenntnisse
nach bestem Wissen.

Technische Anderungen — im Rahmen der Weiterentwicklung der in dieser Monta-
geanleitung behandelten Bremsmotoren, — behalten wir uns vor.
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Die Angaben, Abbildungen und Beschreibungen dieser Montageanleitung dienen
deshalb lediglich der Information.

Auch entsprechen die Darstellungen in dieser Montageanleitung nicht unbedingt
dem Lieferumfang bzw. einer evtl. Ersatzteillieferung; die Zeichnung und Grafiken
sind unmalstablich.

Glltigkeit haben nur die zum jeweiligen Auftrag gehdérenden Unterlagen.

Fir Mangel, Schaden und Betriebsstérungen, die durch Bedienungsfehler, Nicht-
beachtung dieser Montageanleitung oder unterlassene bzw. unsachgemafe In-
standhaltung und Wartung entstehen, ibernehmen wir keine Haftung.

Wir weisen ausdriicklich darauf hin, dass nur von uns freigegebene Originalersatz-
teile und Originalzubehoérteile der Demag Cranes & Components eingesetzt wer-
den durfen. Dies gilt sinngemaf auch fur durch uns gelieferte Baugruppen anderer
Hersteller.

Der Einbau bzw. die Verwendung von nicht freigegebenen Ersatz- oder Zubehdr-
teilen und jegliche eigenméchtigen Umbauten und Veréanderungen sind aus Si-
cherheitsgriinden nicht gestattet; fir hieraus resultierende Mangel oder Schaden
Ubernehmen wir keine Haftung.

Fir etwaige Mangel der gelieferten Produkte bzw. Fehler der gelieferten Dokumen-
tation oder schuldhaftes Fehlverhalten unsererseits richtet sich unsere Mangelhaf-
tung sowie Haftung, unter Ausschluss weitergehender Anspriiche, ausschlieRlich
nach den Regelungen des Hauptvertrages. Dartber hinausgehende Anspruche,
insbesondere auf Schadenersatz jedweder Art, sind — mit Ausnahme der gesetzli-
chen Anspriiche nach dem Produkthaftungsgesetz — ausgeschlossen.



0.5 Begriffe

Hersteller

Hersteller ist derjenige:

e 1. der Gerate unter seinem Namen herstellt und erstmals in Verkehr bringt;

e 2. der Gerate anderer unter seinem Namen weiterverkauft, wobei der Weiter-
verkaufer nicht als Hersteller anzusehenist, sofern der Name des Herstellers
(unter 1.) auf dem Gerat erscheint;

« 3. der Gerate erstmals nach Deutschland einfihrt und in Verkehr bringt oder

* 4. der Gerate in einen anderen Mitgliedstaat der Européaischen Union ausfuhrt
und dort unmittelbar an einen Nutzer abgibt.

Betreiber

Als Betreiber (Unternehmer / Unternehmen) gilt, wer das Produkt betreibt und
bestimmungsgemal einsetzt oder durch geeignete Personen bedienen lasst.

Bedienungspersonal

Als Bedienungspersonal gilt, wer vom Betreiber des Produkts mit speziellen Aufga-
ben wie Installation, Betrieb, Risten, Instandhaltung, Wartung einschliellich Reini-
gung, Stérungsbeseitigung und Transport beauftragt ist.

Fachpersonal

Als Fachpersonal gilt, wer vom Betreiber zur Erflllung bestimmter Aufgaben einge-
setzt wird.

¢ Fachkraft

Als Fachkraft gilt, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung, Kenntnissen und
Erfahrungen sowie Kenntnis der einschlagigen Normen die ihm tbertragenen
Arbeiten beurteilen und mogliche Gefahren erkennen kann.

¢ Unterwiesene Person

Als unterwiesene Person gilt, wer Uber die ihr Ubertragenen Aufgaben und die
moglichen Gefahren bei unsachgeméafiem Verhalten unterrichtet und angelernt
sowie Uber die notwendigen Schutzeinrichtungen, SchutzmalRnahmen, ein-
schlagigen Bestimmungen, Unfallverhltungsvorschriften und Betriebsverhalt-
nisse belehrt wurde und ihre Befahigungen nachgewiesen hat.

e Sachkundiger

Als Sachkundiger gilt, wer aufgrund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung
ausreichende Kenntnisse auf dem Gebiet des Produkts hat und mit den ein-
schlagigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhiitungsvorschriften,
Richtlinien und allgemein anerkannten Regeln der Technik (z. B. Niederspan-
nungsrichtlinien, VDE-Bestimmungen, BGV) soweit vertraut ist, dass er den
arbeitssicheren Zustand der Motoren KB., SB. beurteilen kann.

21431744_de_091110
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1 Sicherheit

1.1 Symbolerklarung

1.2 Bestimmungsgemalile
Verwendung

1.3 Unzulassige Tatigkei-
ten, naheliegender
Fehlgebrauch

1.4 Sicherheitshinweise

Folgende Symbole und Hinweise warnen vor moglichen Personen- oder Sach-
schaden oder geben lhnen Arbeitshilfen.

A GEFAHR!

Dieses Symbol steht flir eine unmittelbar drohende Gefahr, die zu schweren
Verletzungen oder zum Tod fiihrt..

- Beachten sie diese Hinweise stets und verhalten sie sich besonders
aufmerksam und vorsichtig.

A WARNUNG!

Dieses Symbol steht fiir eine méglicherweise gefahrliche Situation, die zu
schweren Verletzungen oder zum Tod fihren kdénnte.

- Beachten sie diese Hinweise stets und verhalten sie sich besonders
aufmerksam und vorsichtig.

A VORSICHT!

Dieses Symbol steht fiir eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
mittleren oder leichten Verletzungen fuhren kénnte.

- Beachten sie diese Hinweise stets und verhalten sie sich besonders
aufmerksam und vorsichtig.

[ ]
1 HINWEIS

Betriebssicherheit der Maschine in Gefahr!
» Dieses Symbol gibt Hinweise flr den sachgerechten Umgang mit der Maschine.
» Das Nichtbeachten kann zu Stérungen oder Schaden flhren.

Die Motoren sind zugelassen fir alle Fahr-, Hub-, und Drehbewegungen im indus-
triellen Bereich. Bei Verwendung dieser Antriebe muss unbedingt auf die Einsatz-
bedingungen geachtet werden (z. B. Schutzart, Umgebungstemperatur, Aufstell-
héhe).

Unter bestimmten Bedingungen ist das Betreiben der Motoren in der Standard-
Ausfuhrung unzulassig, da es zu Fehlfunktionen, Geratestérungen oder Gefahr fir
Leib und Leben kommen kann, z. B.:

Saurehaltige, aggressive Luft als Kiihimittel.
Betrieb aulRerhalb des erlaubten Temperaturbereichs.

Betrieb aulRerhalb des normalen Luftdrucks. Anderenfalls sind Leistungsanpas-
sungen erforderlich.

Betrieb bei hoher Luftfeuchtigkeit oder bei Spritzwasser.
Manipulation elektrischer Baugruppen.

Sicherheitseinrichtungen durfen nicht auRer Kraft gesetzt oder verandert sowie
entgegen ihrer Bestimmung angewendet werden.

Die landesspezifischen Unfallverhltungsvorschriften und die allgemeinen Sicher-
heitsbedingungen miissen beim Betrieb unserer Produkte unbedingt eingehalten
werden, um Unfalle und Maschinenschaden zu vermeiden.

Jegliche Nichtbeachtung der in dieser Montageanleitung aufgefiihrten Sicherheits-
hinweise kann zu Verletzungen oder gar zum Tode von Personen fiihren.



2 Allgemeines

2.1 Lagerung

2.2 Transport

Die Motoren sind folgendermalfien zu lagern:

+ in trockenen Raumen mit geringen Temperaturschwankungen
* in Gebrauchslage

+ staub- und nassegeschiitzt

+ auf einem Holzunterbau

» schwingungsfrei (keine Erschitterungen)

Das Ubereinanderstapeln von Motoren ist nicht zuléssig.

[
1 HINWEIS

Die Motoren kdnnen sonst Schaden nehmen!

Wenn vertraglich nicht anders vereinbart, wird fir die Standardkonservierung eine
Mangelhaftungsfrist gemanl unseren Lieferbedingungen gewahrt. Die Frist beginnt
am Tage der Auslieferung.

Sollen die Motoren langer als 6 Monate gelagert werden, muss vor Inbetriebnahme
eine Ricksprache mit der Demag Cranes & Components in Wetter erfolgen.

Der Motor wird im zusammengebauten Zustand ausgeliefert. Zusatzausstattungen
werden eventuell getrennt verpackt ausgeliefert.

Abhangig von Transportweg und Grée wird der Motor unterschiedlich verpackt.
Die Verpackung entspricht, wenn nicht besonders vertraglich vereinbart, den Ver-
packungsrichtlinien der Demag Cranes & Components.

VORSICHT!
Gefahr durch unsachgemafen Transport

Es besteht Verletzungsgefahr sowie die Gefahr von Beschadigungen an
der Maschine.

Lasten nur an den gekennzeichneten Hebepunkten anheben. Verwenden Sie
nur geeignete Hebezeuge mit ausreichender Tragkraft.

Bedeutung der Bildzeichen auf der Verpackung

‘ 4” \\:’/
‘ f / \
T T ! ‘T‘ AN
Oben Zerbrechliches Gut Vor Nasse schitzen Vor Hitze schitzen
Kopflastig Handhaken verboten Anschlagen hier Schwerpunkt

41283944 - 41284644.eps

Beim Transport des Motors ist besonders vorsichtig zu verfahren, um Schaden
durch Gewalteinwirkung zum Beispiel durch unvorsichtiges Be- und Entladen zu
vermeiden.

21431744_de_091110
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3 Bremsmotoren
Baureihen KBA, KBF, KBS, SBA, SBS

3.1 Allgemeines Uber
Demag Bremsmotoren

Bild 1
i |
T
\
A =
2= AN : !
3
= )
41415444 eps
Bild 2
Ausfiihrung
mit Kegelbremsscheibe mit Flachbremsscheibe
1 9 1011 12 14 16 17

|
)

Demag Bremsmotor mit Kafiglaufer
Baureihe KBA, KBF

1  Welle 9 Lagerschild B-Seite

2 Lagerschild A-Seite 10 Bremsscheibe, zugleich Lifter

3 Sprengring (dargestellt: leichte Kegelbremsscheibe)
4 Druckring 11 Kegelbremsring

5 Bremsfeder 12 Bremshaube

6 Reduzierringe 13 Spannmutter

7  Stander 14 Spannschrauben

8 Laufer 15 Sicherungsring

41259744 eps

16 Flachbremsscheibe, (dargestellt: schwere

17

Flachbremsscheibe)
Flachbremsring

21431744_de_091110
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3.2 Uberprifung
3.2.1 Mechanische Prifung

3.2.2 Elektrische Prufung

1 Im Demag Bremsmotor sind Elektromotor und Federdruckbremse nach dem
Verschiebelaufer-Prinzip vereinigt. Der Motor ist als Kafig- und Schleifringlau-
fer ausflhrbar. Kennzeichnend fir diesen Bremsmotor ist die kegelférmige
Gestaltung des Laufers und dementsprechend auch die der Standerbohrung.
Innerhalb der Baureihe KB., SB. bestehen folgende Ausfliihrungen:

Typ: KBA  Allgemeiner Bremsmotor mit Kafiglaufer
KBF Bremsmotor mit Kafiglaufer als Fahrmotor
KBS  Stillstandmotor mit Kafiglaufer
SBA  Allgemeiner Bremsmotor mit Schleifringlaufer
SBS  Stillstandmotor mit Schleifringlaufer

2 Im spannungslosen Zustand ist der Motor gebremst.

3 Beim Einschalten des Motors wird durch das Magnetfeld im kegelférmigen
Luftspalt eine Axialkraft erzeugt, die den axial verschiebbaren Laufer gegen
die Kraft der Bremsfeder in den Sténder hineinzieht. Die Laufstellung des Lau-
fers wird durch das Axialrillenkugellager festgelegt. Die als Lifter ausgebildete
Bremsscheibe (10) mit dem Bremsring (11) wird dabei von der Bremsflache
der Bremshaube geldst. Der Motor kann jetzt anlaufen.

4 Nach dem Abschalten oder bei Spannungsausfall wird mechanisch gebremst.
Die Bremsfeder (5) druickt die auf der Lauferwelle (1) befestigte Bremsscheibe
(10) bzw. (16) mit Bremsring (11) bzw. (17) gegen die Bremsflache der Brems-
haube (12).

5 Die Kegel- und Flachbremsringe (11) bzw. (17) bestehen aus segmentierten
bzw. ringférmigen Bremsbelagen, die auf armierten Gummiringen vulkanisiert
sind. Die elastische Ausfiihrung dampft den Bremseinfall.

6 Die in den Datenlisten aufgeflihrten Bremsmomente setzen einen gleichma-
Rig eingeschliffenen Bremsbelag voraus. Da es vorkommen kann, dass der
Bremsbelag bei einem neuen Motor noch nicht gleichmaflig am Umfang tragt,
ist ein wiederholtes Ein- und Ausschalten des Motors vor der Inbetriebnahme
empfehlenswert.

Ein niedrigeres Bremsmoment kann — in Grenzen — durch Einbau einer
schwacheren Bremsfeder oder bis zur Baugrdf3e 100, durch den Einsatz einer
Flachbremse anstelle einer Kegelbremse erreicht werden.

7 Wahrend die leichte Bremsscheibe fir allgemeine Antriebe eine hohe Schalt-
haufigkeit ermdglicht, werden Anlauf- und Bremsvorgange bei Fahrantrieben
durch die schwere Bremsscheibe mit ihrem héheren Tragheitsmoment ge-
dampft. Beide Bremsscheiben kdnnen wahlweise mit Kegel- oder Flachbrems-
ring bestlckt werden.

Die Fahrmotoren KBF sind normal mit schwerer Kegelbremsscheibe ausgeru-
stet.

8 Einzelheiten der mechanischen Zusatzgerate Handbremsliiftgerat HBGL,
Lastabsenkgerat LAG, Bremsliifteinrichtung BLE, Elektrobremsliftgerat
EBLG und Bremsmomenteinstellgerat BEG sind den entsprechenden Monta-
geanleitungen zu enthnehmen.

Bei Transportschaden sollte die Verpackung im Beisein eines Beauftragten des
Transportunternehmens entfernt werden.

Die Welle Iasst sich nicht drehen, da der Laufer gebremst ist und die Bremse
elektronisch angesprochen wird.

Der Isolationswiderstand soll mindestens gleich oder gréRer als 1000 Q/V sein.

Wenn die Wicklung durch ungeeignete Lagerung oder andere Umstande Feuchtig-
keit aufgenommen und der Isolationswiderstand sich verringert hat, ist der Motor
im Trockenschrank oder durch Gleichstrombeheizung zu trocknen.

Maximale Temperatur: 160 °C.

[ J
1 HINWEIS

Bei Umrichterbetrieb miissen die Motoren mit Phasenisolation ausgerustet sein.
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3.3 Aufstellung
3.3.1 Zustandsprifung

3.3.2 Prifen des Einbauortes

3.3.3 Ausrichtung

3.3.4 Bauform

3.3.5 Oldichte Ausfiihrung

Vor der Montage ist zu priifen, ob keine Transport- oder Lagerschaden vorliegen,
wie z. B. Korrosion, Undichtigkeiten, Verformungen oder Briiche.

[ ]
1 HINWEIS

Motoren nicht mit Druckluft reinigen!

Der Standardmotor ist fir den Einsatz unter normalen Industriebedingungen geeig-
net.

Umgebungstemperatur: von -20°C bis +40°C
Aufstellh6éhe: bis 1000 m Gber NN

Weichen Umgebungstemperatur, Atmosphéare oder Luftfeuchtigkeit von diesen Be-
dingungen ab, ist der Motor nur durch Sonderausstattung dafir geeignet (siehe
Typenschild).

Der Einbauort des Motors soll so beschaffen sein, dass

* die Umluft zum Warmetausch vorbeistromen kann und die erwéarmte Luft
nicht unmittelbar wieder angesaugt wird.

» sich keine Produktionsreste auf dem Motor ansammeln, zwischen die Ab-
triebselemente fallen oder den Dichtring beschadigen.

+ das Typenschild zuganglich ist.

Der Motor mit FiiRen ist auf ebener Flache erschiitterungsfrei aufzustellen. Eine
Verspannung beim Festschrauben der MotorfliRe muss vermieden werden.

Die Welle muss bei Ritzel- und Kupplungsantrieben so sorgfaltig ausgerichtet
werden, dass die Axialbewegung des Laufers nicht behindert wird. In Betriebsstel-
lung hat die Motorwelle immer die gleiche Lage. Beim Abschalten schiebt sie sich,
je nach Abnutzung des Bremsbelages, um den Betrag der Verschiebung in den
Motor.

WARNUNG!
Quetschgefahr

Bei Arbeiten an Motoren, der Montage oder Demontage von Motoren be-
steht die Gefahr des Quetschens von Kdrperteilen.

Achten Sie bei Arbeiten an den Baugruppen darauf,

 dass sich keine Gliedmalie (Hand, Finger oder Fu®) zwischen den einzelnen
Baugruppen oder den Baugruppen und Umgebung befinden.

» dass sich keine Personen im unmittelbaren Gefahrenbereich aufhalten.

Bei der Aufstellung des Motors ist die auf dem Leistungsschild angegebene Bau-
form zu beachten. Die Bremsfeder ist entsprechend bemessen. Bei Einsatz des
Motors in einer anderen als der angegebenen Bauform ist eine dafiir entsprechen-
de Bremsfeder zu bestellen und einzubauen. Bei geneigter bzw. senkrechter Bau-
form muss unter Berlcksichtigung der Lage des Wellenendes (oben oder unten)
das Gewicht des Laufers und eines evtl. aufgezogenen Antriebselementes bei der
Wahl der Bremsfeder bertcksichtigt werden.

Die Motoren haben keine Kondenswasserablauflocher. Bei Bedarf kdnnen Motoren
mit verschraubbaren Kondenswasserdffnungen geliefert werden. Dann ist bei der
Aufstellung des Motors darauf zu achten, dass sich die Ablauflécher an der tiefsten
Stelle des Motors befinden. Andert sich die Aufstellung, so sind die nicht mehr
erforderlichen Offnungen zu verschlieRen, damit kein Wasser eindringen kann.

Bei Flanschmotoren in ,6ldichter Ausfuhrung® fir den kupplungslosen Anbau an
Getrieben sind die Lagerung (durch einen Radialwellendichtring) und der Flansch
abgedichtet.
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3.3.6 Aufstellung im Freien

3.3.7 Umbau der
Flanschausfuhrung in
FuRausfuhrung

3.4 Ubertragungselemente

3.4.1 Kupplung, Zahnrad,
Riementrieb, Verstellscheibe

3.4.2 Rostschutz

3.4.3 Wuchtung

3.4.4 Aufziehen

Bei Aufstellung im Freien und besonders bei der vertikalen Bauform IM V 1 wird
empfohlen, die Motoren mit einem Schutzdach auszuriisten. Bei Bedarf konnen
Schutzdacher fur IM V 1 geliefert werden.

Es muss darauf geachtet werden, dass die geforderte IP-Schutzart eingehalten
wird.

Aluminiumgehéduse KB 71-140: In die vorgegossenen Bohrungen sind Ensat-
Buchsen, mindestens 0,5 mm vertieft, einzu-
schrauben.

Graugussgehause KB 160-225 (bzw. Lagerschilde bei SB 100-225):

Gewinde vorhanden.
Nach dem Anschrauben der Motorfli3e sind die Auflageflachen entsprechend der
FuRhohe (Toleranz -0,5 mm) abzurichten.

Kupplung: Nur elastische Kupplungen verwenden, die eine leicht aus-
fuhrbare axiale Verschiebung zwischen den Kupplungsnaben
ermoglichen (Verschiebeweg siehe Tabelle 2).

Zahnrad: Die Zahnrader missen geradverzahnt sein.

Riementrieb: Die Vorspannung darf die Axialverschiebung des Laufers
nicht behindern.

Verstellscheiben,
Regelscheiben: Nur bei laufendem Motor verstellen.

Konservierte Wellenenden und Flanschflachen mit Losungsmittel reinigen.

Der Laufer des Motors ist mit eingesetzter halber Passfeder dynamisch ausge-
wuchtet.

Ubertragungselemente wie Kupplungen und Riemenscheiben miissen demzufolge
entsprechend ausgewuchtet sein.

Mit Hilfe des Zentriergewindes im Wellenende sind Ritzel, Kupplungen und Rie-
menscheiben mittels geeigneter Vorrichtung auf- bzw. abzuziehen. Wellenende
und Nabenbohrung sind leicht zu fetten. Das Auftreiben der Antriebselemente mit
Hammerschlagen auf das Motorwellenende ist unzulassig.
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3.5 Anschluss

3.5.1 Ausfihrung der
Anschlussarbeiten

3.5.2 Schaltgerat

3.5.3 SchutzmalRhnahmen

GEFAHR!
Durch spannungsfiihrende Bauteile

Es besteht Gefahr fir Leib und Leben.

Die elektrischen Energien kdnnen schwerste Verletzungen verursachen. Bei
Beschadigungen der Isolation oder einzelner Bauteile besteht Lebensgefahr
durch elektrischen Strom.

» Vor Wartungs-, Reinigungs- und Reparaturarbeiten Maschine ausschalten
und gegen Wiedereinschalten sichern.

» Bei allen Arbeiten an der elektrischen Anlage die Spannungsversorgung
abschalten. Strom- und Spannungsfreiheit der auszutauschenden Bauteile
prifen.

» Keine Sicherheitseinrichtungen entfernen oder durch Veranderungen auf3er
Kraft setzen.

Die Anschlussarbeiten sind gemaft VDE 0100 (Bestimmungen fiir das Errich-
ten von Starkstromanlagen mit Nennspannungen bis 1000 V) durch Fachleute
(VDE 0105) durchzufiihren.

Leistungsschildangaben beachten und Netzspannung vergleichen!

Der Motor muss entsprechend der Auslegung, die auf dem Leistungsschild doku-
mentiert ist, betrieben werden.

Tritt eine Anderung ein, z. B. durch die Erhéhung der Netzspannung von 460 V auf
480 V, so ist eventuell eine Korrektur der Bremsfeder erforderlich. Andernfalls ist
mit erhéhtem Verschleil? der Dampferteile und héheren Einschaltgerauschen zu
rechnen.

Gemaf dem im Klemmenkasten befindlichen Anschlussplan sind — in gleicher Rei-
henfolge — die Netzleiter L1, L2, L3 an die Klemmen U1, V1, W1 anzuschlielen.
Dabei ergibt sich ein Rechtslauf des Motors (bei Blick auf das Wellenende), wenn
die zeitliche Reihenfolge der Netzphasen gleichsinnig ist.

Ist der Motor mit Kaltleitern ausgertistet, so sind die dazugehorigen Anschluss-
enden auf die separaten Klemmen gelegt und mit 101, 102, 103, 104, 111 und 112
gekennzeichnet. Diese sollten erst nach einem kurzen Probelauf angeschlossen
werden.

Zur Anderung der Drehrichtung des Motors sind zwei der Netzleiter zu vertau-
schen.

Besondere Anschlusse fir die Bremsbetéatigung sind nicht erforderlich.
Gewinde der Anschlussbolzen im Klemmenkasten:

Motor-BaugrofRRe Bolzen
71, 80, 90 M4
100, 112, 125 M5
140, 160, M6
180, 200, 225 M8

Fir das Ein- und Ausschalten der Demag Motoren werden die bekannten norma-
len Gerate verwendet mit einer Einschrankung:

Der Anlauf von Kafigmotoren in Y/A-Schaltung ist nur bei geschwachter Brems-
feder zulassig, da sonst die in der Sternschaltung verringerte Verschiebekraft zur
Luftung der Bremse nicht ausreicht.

Vor Inbetriebnahme ist darauf zu achten, dass eine Schutzmaflinahme nach
VDE 0100 getroffen wird.

Im Klemmenkasten ist eine gemafl DIN 40 011 gekennzeichnete Schutzleiter-
klemme angebracht.

Eine auRere Erdungsklemme kann auf Wunsch (gegen Mehrpreis) angebracht
werden.

Bei Schutzerdung ist eine Erdung unbedingt vorher durchzufihren.

Werden verschiedene SchutzmalRnahmen angewendet, so dirfen diese sich nicht
gegenseitig unwirksam machen.
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3.5.4 Probelauf

Beim Probelauf ist zu kontrollieren, ob der Laufer durch ausreichende Verschie-
bung einwandfrei die Bremse liftet, da andernfalls die Wicklung verbrennen
konnte. Auf die unter Abschnitt 3.1, Punkt 6, empfohlene wiederholte Einschaltung
sei hingewiesen.

In den ersten Betriebsstunden tritt unter Umstanden eine héhere Erwarmung des
antriebsseitigen Lagerschildes und des Motorwellenendes durch das Einlaufen der
Speziallagerdichtungen auf.

15



16

3.6 Wartung
3.6.1 Lager

3.6.2 Schleifringe und Bursten

3.6.3 Bremse

Die Demag Bremsmotoren besitzen normalerweise 2 Zylinderrollenlager und 1
Axialrillenkugellager. Die Rollen laufen direkt auf der geharteten Welle. Die Fett-
fullung der Lager des Motors ist alle 10.000 Betriebsstunden zu erneuern. Das
Auswechseln des Schmierstoffes sollte jedoch spatestens alle 4 Jahre erfolgen.
Bei aul’ergewdhnlichen Einsatzbedingungen, wie z. B. erhdhte Umgebungstempe-
raturen, empfiehlt es sich, den Schmierstoffwechsel diesen Betriebsbedingungen
anzupassen. Zur Fetterneuerung sind die Lagerschilde abzubauen und die Lager
mit Waschlauge auszuwaschen. Die getrockneten Lager sind vorzugsweise mit
Kliiber Petamo GHY 133 N oder mit einem Walzlagerfett in Qualitat nach Tabelle 1
(siehe unten) zu flllen.

Die Lagerungen sind durch Spezial-Wellendichtringe gegen Verschmutzung
gedichtet. Fur die dldichte Ausfiihrung ist im Flanschlagerschild ein Radial-
wellendichtring ahnlich DIN 3760 eingesetzt. Seine Laufflache muss riefenfrei sein.
Bei Demontagen wird der Einsatz eines neuen Dichtringes empfohlen. Dabei sind
die bekannten Einbauanweisungen fir Radial-Wellendichtringe zu beachten. Die
Dichtlippe des Dichtringes darf nicht beschadigt werden.

Tabelle 1
Qualitat der Walzlagerfette
Umgebungstemperatur Walzlagerfett Gebrauchstemperatur
°C Art °C
-20 bis +40 Walzlagerfett K3N-20 DIN 51502 -20 bis +140
-20 bis +80 Walzlagerfett K3P-20 DIN 51502 -20 bis +160
-40 bis +80 Walzlagerfett K3P-40 DIN 51502 -40 bis +160

Nach EN 60034-1 betragt die maximale Umgebungstemperatur 40 °C fiir die Nennleistung des Motors

« Die Schleifringe von Schleifringmotoren missen eine glatte, riefenfrei und
schlagfrei laufende Oberflache haben, damit die Birsten gut aufliegen. Abgela-
gerter Staub ist zur Vermeidung von Uberschlagen zu entfernen. Rauh gewor-
dene Oberflachen der Schleifringe sind mit Karborundleinen auf angepasstem
Schleifklotz zu glatten. Unrunde Schleifringe sind mit feinem Span abzudrehen.

« Biurstenwechsel:  Schenkel der Blrstenhalter durch Einklinken in die Raster-
bigel arretieren.

¢ Anschlussenden von den Blrstenhaltern l6sen.

« Befestigungsmutter am Blrstenbolzentrager abschrauben und Biirsteneinrich-
tung herausnehmen. Biirstenhalter nicht vom Birstenbolzen I6sen, da sonst die
Einstellung zu den Schleifringen verandert wird.

* Nur Bursten in gleicher Qualitat einsetzen (siehe Ersatzteilliste).
» Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

» Die Arretierung der Burstenhalterschenkel Iasst sich durch Anheben der Raster-
biigel wieder I6sen. Hierbei Blrstenhalterschenkel nicht ungehindert zurtckfe-
dern lassen.

* Neu eingesetzte Bilrsten mit feinem Karborundleinen einschleifen.

WARNUNG!
Gefahr durch Bremsversagen

Ein zu groRBer Bremshub kann zu einem Bremsversagen fuhren.

Es ist dringend erforderlich, dass der Bremshub regelmaRig tberpruft und vor
erreichen des maximalen Verschiebeweges nachgestellt wird.

Diese Arbeiten durfen nur von Fachpersonal durchgefiihrt werden.
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Durch VerschleiRen des Bremsbelages vergroRert sich der Bremshub von Iy min bis

lvmax (siehe Tabelle 2).

Normalerweise genulgt die Nachstellung der Bremse bei der Ublichen Motor-

revision. Bei hoch beanspruchten Schaltantrieben empfiehlt sich eine regelmaRige

Nachstellung.

Der Verschiebeweg des Laufers zwischen Lauf- und Bremsstellung kann am An-
triebswellenende oder an der Bremsseite bei abgenommener Jalousie gemessen
werden. Diese Messung ist sowohl im Stillstand als auch bei laufendem Motor

(Vorsicht!) vorzunehmen!
Ab BaugroRe 140 kann der Verschiebeweg an einem Schauglas in der Bremshau-

be abgelesen werden.

Tabelle 2

Axialverschiebung der Welle

BaugroRe Baureihe
KBA, KBF, KBS, SBA, SBS
Verschiebeweg |y
Iy min [mm] |v max [mm]

71, 80, 90 1,5 3,0
100, 112 1,8 3,5
125, 140 2,0 4,0
160, 180, 200, 225 2,3 4,5

[ ]
1 HINWEIS

In Abhangigkeit von den Betriebsbedingungen (Temperatur, aggressive
Medien), sollte der Bremsring mit dem Bremsbelag unabhangig vom Verschleil3-
zustand alle 8-10 Jahre ausgetauscht werden. Damit kdnnen eventuelle, durch
Alterung auftetende Probleme, vermieden werden.
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3.7 Nachstellen der
Bremse

VORSICHT!
Lastmomente abfangen

Eine Nichtbeachtung kann zu leichten oder mittleren Verletzungen und

Sachschaden fuhren.

Bei Arbeiten an der Bremse sind alle auf die Motorwelle wirkenden Lastmo-

mente abzufangen.

Anmerkung:

Bei Verwendung des Motors als Hauptmotor bei Feingangantrieben ist die
Bremse gemaR der Druckschrift , Montageanleitung Feinganggetriebe Bau-
reihe FG 06, FG 08, FG 10* 206 217 44 nachzustellen.

Bild 2

[¢)]

Ausfihrung
mit Kegelbremsscheibe

8 9 1011 12 14

mit Flachbremsscheibe

16 17

Baureihe KBA, KBF

Welle

Lagerschild A-Seite
Sprengring
Druckring
Bremsfeder
Reduzierringe
Stander

Laufer

W~NO U~ WNRE

11

13
14
15

Demag Bremsmotor mit Kafiglaufer

Lagerschild B-Seite

Bremsscheibe, zugleich Lufter
(dargestellt: leichte Kegelbremsscheibe)
Kegelbremsring

Bremshaube

Spannmutter

Spannschrauben

Sicherungsring

16 Flachbremsscheibe, (dargestellt: schwere

17

41259744 .eps

Flachbremsscheibe)
Flachbremsring
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1

Grofe der erreichten axialen Verschiebung Iy messen.

2) Jalousie abnehmen.
3) Schrauben (14) der Spannmutter herausdrehen.
4) Eine Schraube (14) in das Gewindeloch der Spannmutter drehen und mit ihr
die Bremsscheibe von der Spannmutter abdriicken.
5) Spannmutter mit so viel Linksdrehungen zurlickschrauben, bis die Nachstel-
lung erreicht ist.
Iy — Iy mi
Anzahl der Linksdrehungen = VTme
Iy gemessene Lauferverschiebung nach Punkt 1)
I'v min Mindestverschiebung gem. Tabelle 2
h Gewindesteigung
h =1,5 mm fir BaugroRe 71, 80, 90,100,112
h =2,0 mm fir BaugréRe 125, 140, 160, 180, 200, 225
6) Schrauben (14) eindrehen und fest anziehen. Anziehdrehmoment siehe
Tabelle 4
7) Jalousie anschrauben.
8) Motor probeweise zur Kontrolle des Verschiebeweges einschalten. Dieser soll

nicht kleiner als der in der Tabelle 2 angegebene Wert |, min sein.

Die Nachstellung kann mehrmals bis zur Anlage der Spannmutter am Siche-
rungsring (15) erfolgen. Dann muss der abgenutzte Bremsring ausgewechselt
werden.

Es ist ratsam, mindestens einen Ersatzbremsring vorratig zu halten.
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3.8 Auswechseln des
Bremsringes

VORSICHT!
Lastmomente abfangen

Eine Nichtbeachtung kann zu leichten oder mittleren Verletzungen und
Sachschéaden fuhren.

Bei Arbeiten an der Bremse sind alle auf die Motorwelle wirkenden Lastmo-
mente abzufangen.

1) Jalousie und Bremshaube abnehmen.
2) Sicherungsring (15) entfernen.
3) Schrauben (14) der Spannmutter herausdrehen. Eine Schraube in das Gewin-

deloch der Spannmutter drehen und mit ihr die Bremsscheibe von der Spann-
mutter abdrticken.

4) Spannmutter abschrauben und Bremsscheibe (10) bzw. (16) abziehen.
5) Abgenutzten Bremsring (11) bzw. (17) von der Bremsscheibe abdriicken.
6) Neuen Bremsring nach vorherigem Anfeuchten des Gummiringes mit \Wasser

(keinesfalls Ol) auf die Bremsscheibe (10) bzw. (16) driicken und mit leichten
Schlagen eines Gummihammers auf den gesamten Umfang so weit einpres-
sen, bis der Bremsring (11) bzw. (17) bundig sitzt.

o
1 HINWEIS

7
8)

9)

Es darf dabei auf keinen Fall zu Verformungen des Bremsringes kommen.
Am besten ist das Aufziehen mit einer geeigneten Druckplatte. Die Zeichnung
dieser Druckplatte kann bei Bedarf angefordert werden.
Fir erhéhte Anforderungen wie,
* hohe Bremsenbeanspruchung,
* hohe Anforderung an die Bremsgenauigkeit
» geringe Einlaufzeit der Bremse,

empfiehlt es sich, die Bremsscheibe komplett auszutauschen bzw. den
Bremsringnach dem Aufziehen zu tberdrehen.

Der Kegelwinkel betragt fir

e Baugrofle 71-200 —» 21°

« Baugroflie 225 —» 20°.

Bremsscheibe (10) bzw. (16) wieder auf die Welle schieben.

Bremsscheibe und Spannmutter mit Schrauben (14) fest zusammenschrau-
ben. Anziehdrehmoment siehe Tabelle 4, Seite 25.

Sicherungsring (15) auf das Wellenende aufsetzen.

10) Bremshaube und Jalousie anbauen.

11) Motor probeweise zur Kontrolle der Verschiebung einschalten. Falls der Hub

kleiner als der in der Tabelle 2 angegebene Wert |, min ist, muss die Bremse
gemaf Abschnitt 3.7 nachgestellt werden.

12) Zur schnelleren Erreichung des vollen Bremsmomentes, Motor wiederholt

schalten und damit Bremsbelag einschleifen.

21431744_de_091110



3.9 Auswechseln
der Bremsfeder

Bild 2
Ausfuhrung
mit Kegelbremsscheibe
1 9 10 11

mit Flachbremsscheibe

Demag Bremsmotor mit Kafiglaufer
Baureihe KBA, KBF

1  Welle 9 Lagerschild B-Seite

2 Lagerschild A-Seite 10 Bremsscheibe, zugleich Lufter

3 Sprengring (dargestellt: leichte Kegelbremsscheibe)
4 Druckring 11 Kegelbremsring

5 Bremsfeder 12 Bremshaube

6 Reduzierringe 13 Spannmutter

7  Stander 14 Spannschrauben

8 Laufer 15 Sicherungsring

41259744 .eps

16 Flachbremsscheibe, (dargestellt: schwere
Flachbremsscheibe)
17 Flachbremsring

1) Antriebsseitiges (AS-) Lagerschild (2) abbauen.

(]
1 HINWEIS

Bei Schleifringmotoren SB 100-140 Abschnitt 4.2 beachten!

2) Bremsfeder (5) durch Druck auf den Druckring (4) zusammendriicken.
3) Den sichtbar werdenden Sprengring (3) von der Welle abnehmen und

Bremsfeder vorsichtig entspannen.

4) Druckring (4) und Tellerfederpaket abnehmen.
5) Bremsfeder, gegebenenfalls einschliellich Reduzierringen, auswechseln.
6) Feder mit Tellerfederpaket und Druckring zusammendriicken. Sprengring (3)

aufsetzen.

VORSICHT!
Montagefehler!

Gefahr durch l6sen von Maschinenteilen.

7) Lagerschild AS (2) anbauen.

21431744_de_091110
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3.10 Anderung der
Klemmenkastenlage

Bild 2
Ausfiihrung

mit Kegelbremsscheibe

1 9 10 11

mit Flachbremsscheibe

16 17

)
|

Demag Bremsmotor mit Kafiglaufer
Baureihe KBA, KBF

1  Welle 9 Lagerschild B-Seite

2 Lagerschild A-Seite 10 Bremsscheibe, zugleich Lufter

3 Sprengring (dargestellt: leichte Kegelbremsscheibe)
4 Druckring 11 Kegelbremsring

5 Bremsfeder 12 Bremshaube

6 Reduzierringe 13 Spannmutter

7  Stander 14 Spannschrauben

8 Laufer 15 Sicherungsring

41259744 eps

16 Flachbremsscheibe, (dargestellt: schwere

Flachbremsscheibe)
17 Flachbremsring
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3.10.1 Kafigmotoren KB 71-140

3.10.2 Schleifringmotoren
SB 100-140

3.10.3 Kafigmotoren KB 160-225
Schleifringmotoren SB 160-225

Der auf dem antriebsseitigen Lagerschild (2) befindliche Klemmenkasten kann,
sofern es die Bauform zulasst, sowohl rechts oder links als auch oben angeordnet
werden.

1) Klemmenkasten 6ffnen und Standeranschlisse von den Klemmen lésen.
2) Antriebsseitiges Lagerschild (2) abbauen.
3) Standeranschlussenden in die gewlinschte Klemmenkastenlage legen.

4) Lagerschild (2) mit den in den Klemmenkasten eingefihrten Anschlussenden
in der gewlnschten Klemmenkastenlage wieder anbauen.

5) Anschlussenden gemaf Anschlussplan an die Klemmen anschlieffen und
Klemmenkasten schlie3en.

Der auf dem antriebsseitigen Lagerschild befindliche Klemmenkasten kann
bei Fullbauform rechts oder links, bei Flanschbauform auch oben (ohne Ring-
schraube) oder unten angeordnet werden.

Die Bursteneinrichtung befindet sich auf der Klemmenkastenseite. Sie kann wahl-
weise auch auf der Gegenseite eingebaut werden.

1) Klemmenkasten 6ffnen, Anschlussenden von den Klemmen I6sen.

2) Lagerschild nur fir Klemmenkastenlage oben oder unten um 90° verdrehen.
3) Klemmenkasten umsetzen.

4) Bursteneinrichtung umsetzen, siehe Abschnitt 3.6.2

5) Anschlussenden in die neue Klemmenkastenlage verlegen und gemal An-
schlussplan an die Klemmen anschliel3en.

6) Klemmenkasten und Bedienungsoéffnungen schlieRen.

Anderung von Klemmenkastenlage rechts in links.

1) Klemmenkasten abbauen.

2) Anschlussenden der Wicklung aus Kabeldurchbruch zurlickziehen
— erforderlichenfalls verlangern — und auf die andere Seite legen.

3) Auf Stéandergegenseite Kabeldurchbruch und Gewindebohrungen fir Klem-
menkastenunterteil vorsehen. Kabeldurchfiihrung (Kunststoff) umsetzen.

4) Kabeldurchbruch und Gewindeldcher auf der rechten Seite in geeigneter Wei-
se dichten.

5) Klemmenkasten anbauen und Anschlussenden gemal Anschlussplan an die
Klemmen anschlieRen und Klemmenkasten schliel3en.

6) Gegebenenfalls Birsteneinrichtung umsetzen, siehe Abschnitt 3.10.2.
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3.11 Einstellung des
Luftspaltes

Nach dem Auswechseln des AS-Lagerschildes, des Standers, des Laufers oder
des Tellerfederpaketes, deren Toleranzen den Luftspalt beeinflussen, und ebenso
nach der regelmaRigen Uberholung des Motors muss eine Kontrolle und gegebe-
nenfalls Berichtigung des Luftspaltes vorgenommen werden.

Ein zu groRer Luftspalt vermindert die Leistung des Motors und bewirkt eine tber-
mafige Erwarmung. Ein zu kleiner Luftspalt fihrt zum Streifen des Laufers im
Stander und zur Zerstérung.

o
1 HINWEIS

Bei Schleifringmotoren Abschnitt 4.2 beachten!

1) AS-Lagerschild (2) einschlieRlich Lager und Dichtungen an Stander (7) an-
schrauben.

2) Stander mit der noch offenen Seite nach oben so auf eine geeignete Unterla-
ge stellen, dass das Wellenende frei hervorstehen kann.

3) Auf die Welle nacheinander Tellerfederpaket, Druckring (4) und Sprengring
(3) aufbringen. Der Druckring wird zum Ausgleich der fertigungsbedingten
Toleranzen mit unterschiedlichen Dicken geliefert. Zunachst den Druckring mit
einer mittleren Dicke auswahlen. Druckring so montieren, dass die 45-Grad-
Fase am Innendurchmesser zum Sprengring zeigt.

4) Den so montierten Laufer in den Stander einsetzen und vorsichtig senken, bis
Druckring auf dem Drucklager liegt.

5) Drei Fuhlerlehren, deren Dicke dem Soll-Luftspalt entsprechen, um 120 Grad
versetzt in den Luftspalt zwischen Stander- und Lauferpaket auf die ganze
Lange einschieben. Luftspalt ist richtig eingestellt, wenn alle drei Flhlerlehren
mit geringem Kraftaufwand auf- und abbewegt werden kénnen.

Bei zu groflem Luftspalt diinneren Druckring oder bei zu kleinem Luftspalt
dickeren Druckring anstelle des urspriinglich eingesetzten auf die Welle auf-
bringen und Luftspalt nochmals kontrollieren.

6) Laufer herausnehmen. Sprengring, Druckring und Tellerfederpaket abnehmen.

Dann Bremsfeder, gegebenenfalls Reduzierringe und die abgenommenen
Teile auf die Welle montieren.

VORSICHT!
Montagefehler!

Gefahr durch |6sen von Maschinenteilen.

Der Sprengring muss unbedingt in die vorgesehene Wellennut einspringen.
Nach Entlastung driickt die Bremsfeder den Druckring gegen den Sprengring.

7) Weitere Komplettierung des Motors ist dem Bild 2 (Kapitel 3) bzw. der Ersatz-
teilliste zu entnehmen.
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Tabelle 3

Luftspalt-Sollwerte und Zuordnung der Fuhlerlehre

Motor

Baureihe

BaugréiRe

Luftspalt &

71

80

90

100

112

125

140

160

180

200

225

KBA, KBSA
SBA, SBS

Smin D

émax

mm

mm

0,25
0,30

0,25
0,30

0,30
0,35

0,30
0,35

0,35
0,45

0,35
0,45

0,40
0,50

0,45
0,55

0,50
0,60

0,50
0,60

0,55
0,65

KBF

Smin Q)

5max

mm

mm

0,30
0,35

0,30
0,35

0,40
0,50

0,40
0,50

0,45
0,55

0,45
0,55

0,50
0,60

Fahlerlehre
Grole

0,25x3x250
0,30x3x250

0,35x3x300

0,40x3x300
0,45x3x300

0,50x3x300
0,55x3x300
0,35x5x300
0,40x5x300
0,45x5x300

0,50x5x300
0,55x5x350
0,60x5x350
0,65x5x350
0,70x5x350

xX X X X

X X X X

X X X X X X

X X X X X X

X X X X X

X X X X X X

X X X X X X

xX X X X

X X X X X

X X X X X

X X X X X

Flhlerlehren-Satz

100... 84

150

150

151

151

152

153

154

155

N
a1
(o2}

-
N
(e}

-
(o)
(o2}

1) Beim Einbau eines neuen Tellerfederpaketes ist der Luftspalt &min um 0,05 mm gréRer einzustellen, da sich das Paket nach einigen Schaltungen noch setzt.
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4 Montagehinweise

4.1 Sicherheitshinweis

4.2 Anziehdrenmomente

Tabelle 4

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch Montagefehler

Unsachgemale Installation kann zu schweren Personen- und/oder
Sachschéaden fuhren!

Diese Arbeiten durfen deshalb nur durch autorisiertes, unterwiesenes und mit
der Arbeitsweise der Maschine vertrautes Personal unter Beachtung samtlicher
Sicherheitsvorschriften ausgefihrt werden:

- Vor Beginn der Arbeiten fir ausreichende Montagefreiheit sorgen.

- Arbeits- und Gefahrenbereich absichern.

- Schutzkleidung tragen!

- Vorsicht an offenen scharfkantigen Bauteilen! Verletzungsgefahr!

- Auf Ordnung und Sauberkeit am Arbeitsplatz achten. Nichtbendétigte
Maschinen- oder Anbauteile und Werkzeuge so lagern, dass die Gefahr des
Herunterfallens ausgeschlossen ist.

- Bauteile fachgerecht montieren. Vorgeschriebene Schrauben-Anzugsdreh-
momente einhalten. UnsachgemaR befestigte Bauteile knnen zu erhebli-
chen Verletzungen fiihren.

Die Schrauben an Demag Bremsmotoren sind mit Anziehdrehmomenten nach
Tabelle 4 anzuziehen. Dies gilt auch dann, wenn Schrauben héherer Festigkeit
eingesetzt werden.

Anziehdrehmomente der Schrauben

Fur Zylinderkopfschrauben mit Innensechskant nach DIN 912 sowie nach DIN 6912 fir Flanschbefestigung IM B 14

Schraubengréfie M5

M6 M8 M 10 M 12 M 16

Anziehdrehmoment 6,0-7,5 Nm

10,5-14 Nm 25-30 Nm 50-60 Nm 86-100 Nm 215-255 Nm

Fiur Sperrzahnschrauben Verbus-Ripp bei FuBbefestigung sowie Flanschbefestigung IMB 5

Schraubengréfie M5 M6 M8 M 10 M 12 M 16
Anziehdrehmoment 7,5Nm 14 Nm 30 Nm 65 Nmn 100 Nm 270 Nm
bei Graugufy

Anziehdrehmoment 9 Nm 18 Nm 45 Nm 75 Nm _ _

bei Aluminiumguf®

4.3 Montage, Demontage
von Schleifring-
motoren SB.

4.4 Optionen

VORSICHT!
Gefahr durch lose Verbindungen

Lose Verbindungen bedeuten Gefahr fur Leib und Leben.
Verwenden Sie die nachfolgend aufgefuihrten Anziehdrehmomente.

Die Befestigungsschrauben des Klemmenkastendeckels sind mit einem
Anziehdrehmoment von:

- 3,5 Nm bei den BaugréRen KB 71-125 anzuziehen!
- 2,5-3 Nm bei den Baugréen KB 140-225 anzuziehen!

Bei der Montage oder Demontage von Schleifringmotoren SB. sind die Schenkel
der Burstenhalter durch Einklinken in die Rasterbugel zu arretieren. Die Arretie-
rung der Burstenhalterschenkel Iasst sich durch Anheben der Rasterbligel wieder
|6sen. Hierbei den Burstenhalterschenkel nicht ungehindert zurtickfedern lassen.

Werden bei der Montage oder Demontage von Motoren die ggf. vorhandenen
Optionen (z.B. IP55) bzw. Zusatzgerate ebenfalls demontiert, so ist bei Montage
fur die fachgerechte Wiederherstellung z.B. von flissigen Dichtungen und Schrau-
bensicherungen zu sorgen.
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5 Netzanschluss

5.1 Sicherheitshinweis

/N

GEFAHR!
Durch elektrischen Strom!

Elektrische Energie kann schwerste Verletzungen verursachen.

» Arbeiten an den elektrischen Einrichtungen diirfen nur von Fachleuten oder

unterwiesenem Personal vorgenommen werden.

+ Vor Wartungs-, Reinigungs- und Reparaturarbeiten Gerat ausschalten und

gegen Wiedereinschalten sichern.

+ Keine Sicherheitseinrichtungen entfernen oder durch Veranderungen auf3er
Kraft setzen.

* Netzspannung beachten und Klemmen entsprechend schalten!

1 HINWEIS

Die Motoren sind bei der Auslieferung ungeschaltet.

5.2 Beispiel Schaltungen

5.2.1 Schaltung fir 1 Drehzahl

41492844 .eps 41492944 .eps

A-Schaltung Y-Schaltung
Motor flr A-Schaltung Y-Schaltung
bei Netzspannung bei Netzspannung
132/230 V 132V 230V
230/400 V 230V 400V
500 V 500 V
600 V 600 V
690 V 690 V

5.2.2 Dahlander-Schaltung
fur 2 Drehzahlen im Verhaltnis 1: 2

41493044 .eps
41493244.eps

YY-Schaltung
Hohe Drehzahl

A-Schaltung
Niedrige Drehzahl

Motoren mit Dahlander-Schaltung sind nur fir
Anschluss an eine Netzspannung ausgelegt.

5.2.3 Schaltung mit 2 getrennten Wicklungen
fur 2 Drehzahlen und 1 Spannung

41493044.eps

41493144.eps

Y-Schaltung
Niedrige Drehzahl

Y-Schaltung
Hohe Drehzahl

5.2.4 Schaltung mit 1 Wicklung fur 1 Drehzahl
und 2 Spannungen in Verhaltnis 1: 2

L3

41493344.eps 41493444 .eps

YY-Schaltung
Niedrige Spannung

Y-Schaltung
Hohe Spannung

27
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6.1

Lauferanschluss bei Schleifringmotoren

Dreistrangiger Laufer
far 2- und 4-polige
Motoren

fir polumschaltbare
Motoren (nur hohe
Drehzahl)

far 6-polige Motoren
SB 160-225

6.2 Zweistrangiger Laufer

far 6-polige Motoren
SB 100-140

41493544 eps

L M

41493644 .eps

Zum Anlasser bzw. Steller

41493744.eps

Zum Anlasser bzw. Steller

41493844 .eps
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7 Inbetriebnahme der Motoren

7.1 Sicherheitshinweise

21431744_de_091110



21431744_de_091110

Fihren Sie diese nur durch,

» wenn Sie diese Montageanleitung gelesen haben und der Betreiber Sie einge-
hend unterwiesen hat.

= wenn die Montageanleitung am Einsatzort bereit liegt.
» wenn Sie qualifiziertes Fachpersonal und Fachkraft sind.

» wenn Sie nicht unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder von Medikamenten
stehen, die die Reaktionsfahigkeit beeintrachtigen.

» unter Berlcksichtigung der allgemeinglltigen Unfallverhiitungs-, Bedien- und
Installationsvorschriften (z. B. DIN-VDE 0100/0113).
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8 Wartungs- und Installationsarbeiten

8.1 Sicherheitshinweise

21431744_de_091110
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Fihren Sie Wartungs- und Installationsarbeiten nur durch,
wenn Sie eine Fachkraft sind.

wenn die Motoren spannungsfrei geschaltet sind.
wenn keine Gefahrdung besteht (z. B. Quetschgefahr, Rutschgefahr usw.).
wenn die Motoren gegen Wiedereinschalten gesichert sind.

wenn alle Kabel, Motorklemmen spannungsfrei sind (mit Spannungsmessgerat
feststellen).

wenn Sie mit isoliertem Werkzeug arbeiten.
bei Verwendung von Original-Ersatzteilen.
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DEMAG

F________________ F I NN NNNN]
Cranes & Components

EG-Konformitatserklarung fur einen drehenden Identnummer / Sprache

elektrischen Antrieb 19960044 / DE
im Sinne der EG-Richtlinie 2006/95/EG, Anhang llI Ausgabe Seite
1209 1/ 1

C€

Hiermit erklaren wir,

Demag Cranes & Components GmbH
Ruhrstraf3e 28, 58300 Wetter

dass die Produkte:

Demag-Drehstrommotor Typ:
Z-Motor
KB-Motor

in der serienmafigen Ausfiihrung mit oder ohne den zugehdrigen Getrieben
folgender einschlagigen Bestimmung entspricht:

EG-Niederspannungsrichtlinie  2006/95/EG
Das Erzeugnis entspricht zusatzlich folgenden einschlagigen Richtlinien/Bestimmungen:
EG-EMV-Richtlinie 2004/108/EG

Fur die Herstellung des Drehstrommotors wurden insbesondere folgende harmonisierte Normen
eingehalten:

EN ISO 12100 Sicherheit von Maschinen, Gestaltungsleitsatze
EN 61000-6-2 Elektromagnet, Vertréglichkeit, Storfestigkeit Industriebereich
EN 61000-6-4 Elektromagnet, Vertréglichkeit, Stéraussendung Industriebereich
EN 60034-1 Bemessung und Betriebsverhalten
EN 60034-5 Schutzarten durch Gehé&use fur umlaufende Maschinen
EN 60034-7 Bezeichnungen fur Bauformen und Aufstellung (IM-Code)
EN 60034-8 Anschlussbezeichnung und Drehsinn
EN 60034-9 Gerduschgrenzwerte
EN 60034-14 Mechanische Schwingungen;
Messung, Bewertung und Grenzwerte der Schwingstarke
EN 60034-18-1 Funktionelle Bewertung von Isoliersystemen
EN 60529 Schutzart durch Gehéause (IP-Code)

Wetter, den 10.11.2010

Pre—itas bl pPa- I Sk

ppa. Hirschel ppa. D. Schulte
Werksleiter Uslar Technik/Entwicklung

Segment Industriekrane

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung der Demag Cranes & Components GmbH, 58286 Wetter Druckfehler, Irrtimer und Anderungen vorbehalten




DEMAG

F________________ F I NN NNNN]
Cranes & Components

EG-Konformitatserklarung fur einen drehenden Identnummer / Sprache

elektrischen Antrieb 19960144 / DE
im Sinne der EG-Richtlinie 2006/95/EG, Anhang llI Ausgabe Seite
1209 1/ 1

C€

Hiermit erklaren wir,

Demag Cranes & Components GmbH
Ruhrstraf3e 28, 58300 Wetter

dass die Produkte:

Demag-Drehstrommotor Typ:
KD-Motor

KM-Motor

KLA-Motor 132 - 225

in der serienmafigen Ausfiihrung mit oder ohne den zugehdrigen Getrieben
folgender einschlagigen Bestimmung entspricht:

EG-Niederspannungsrichtlinie  2006/95/EG
Das Erzeugnis entspricht zusatzlich folgenden einschlagigen Richtlinien/Bestimmungen:
EG-EMV-Richtlinie 2004/108/EG

Fur die Herstellung des Drehstrommotors wurden insbesondere folgende harmonisierte Normen
eingehalten:

EN ISO 12100 Sicherheit von Maschinen, Gestaltungsleitsatze
EN 61000-6-2 Elektromagnet, Vertréglichkeit, Storfestigkeit Industriebereich
EN 61000-6-4 Elektromagnet, Vertréglichkeit, Stéraussendung Industriebereich
EN 60034-1 Bemessung und Betriebsverhalten
EN 60034-5 Schutzarten durch Gehé&use fur umlaufende Maschinen
EN 60034-7 Bezeichnungen fur Bauformen und Aufstellung (IM-Code)
EN 60034-8 Anschlussbezeichnung und Drehsinn
EN 60034-9 Gerduschgrenzwerte
EN 60034-14 Mechanische Schwingungen;
Messung, Bewertung und Grenzwerte der Schwingstarke
EN 60034-18-1 Funktionelle Bewertung von Isoliersystemen
EN 60529 Schutzart durch Gehéause (IP-Code)

Wetter, den 10.11.2010

Pre—itas bl pPa- I Sk

ppa. Hirschel ppa. D. Schulte
Werksleiter Uslar Technik/Entwicklung

Segment Industriekrane

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung der Demag Cranes & Components GmbH, 58286 Wetter Druckfehler, Irrtimer und Anderungen vorbehalten




Die aktuellen Anschriften der Vertriebsbiros in Deutschland, sowie der Gesellschaften
und Vertretungen weltweit finden Sie auf der Homepage

der Demag Cranes & Components GmbH unter

www.demagcranes.de/Kontakt

Demag Cranes & Components GmbH

Antriebstechnik

Postfach 67 - 58286 Wetter (Deutschland)

Telefon +49 (0)2335 92-5550 - Telefax +49 (0)2335 92-2406
E-Mail drives@demagcranes.com

www.demagcranes.de

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung der Demag Cranes & Components GmbH, 58286 Wetter (Deutschland) Druckfehler, Irrtiimer und Anderungen vorbehalten

Printed in Germany



