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Betriebsanleitung
(Benutzerinformation)

Kurbelwellen
Fest- und
Richtwalzmaschine
o
c
=
o
% Typ: 7895-01/09/PLC
% Herstellungs Nr.: 202 286
% Herstellungsjahr: 2013
o2
[
%) Kunde: Opel — Werk Kaiserslautern
S
C€

EG-Konformitatserkldrung Nr.:  CE-K-202 286 de

Inventar-Nr.: 700033843

i

OP-Nr.. OP 100

Hersteller: Hegenscheidt-MFD GmbH & Co. KG
Hegenscheidt Platz
D-41812 Erkelenz
Tel. .49 - 24 31 86-0
Fax .49 - 24 31 86 470
E-Mail hegenscheidt.mfd@nshgroup.com
Internet www.hegenscheidt-mfd.com

m 1 Aligemeine Information
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Maschinenausrustung 7895

13MA001
009-02_DE

Baugruppen der Maschine

(Ausﬁ“thngsbelspiel) jpg Basis_VR_120

Grundrahmen

Mechanische Module
Querbalken

Spindelkasten
Spindelkasten-Positiopierung*
Reitstock
Festwalzgerate
Seitenabstitzung der Festwalzgeréate
Kurbelwellen-Aufnahme
Schlagmesseinrichtung*
Identifiziereinrichtung (Radiallage-/Huberkennung)*
: Wetkstt']ck-Markiereinrichtuvr
Positionier- und Wegmesseinrichtung fir Festwalzgerate*
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Ausriistungsvariante (falls vorhanden)
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7895

Festwalzgerit

Aufbau

(Ausfiihrungsbeispiel)

Einstell- /Ausriistungs-
mdoglichkeiten

1.3-14

Maschinenausristung /d

13MA006
007-01_DE

.wmf Basis_VR_117

Die patentierte Konstruktion der Maschine kann bis zu 14
Festwalzgerate aufnehmen. Die Geréte sind fiir das Fest- und
Richtwalzen der Kurbelwellenlager ausgelegt.

Alle Geriéte fiir die Lagerbearbeitung sind durch
Hydraulikzylinder gewichtsentlastend aufgehéngt.

Gerite an offenen Hauptlagern (zapfen- oder flanschseitig)
sind axial durch Seitenabstiitzungen* abgestutzt.

Alle Fest- und Richtwalzfunktionen kénnen fiir jedes Gerat
einzeln, bezogen auf die technologischen Erfordemisse fiir die
Bearbeitung der jeweiligen Kurbelwelle, individuell gesteuert
werden.

Die Geréte sind je nach Bedarf in Arbeits-/Parkstellung zu
schwenken.

Die Anschlisse fir Hydraulik, Walzdl, Pneumatik, Sensoren
fiir Kraft- und Positionsgeber sowie Einwalztisfe sind in den
Geréten integriert,

Alle Zufﬁhrungergjl geschutzt durch Abdeckungen und

i

Kabelfilhrungen, &

e Axial ist jede‘iiﬂor&t einzeln einstellbar.

. Ausrﬁstungsva& (falls vorhanden)
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Technische Daten

3
i' I Aligemeine Daten
R Herstellerangaben

Maschine:

Fabrikat / Typ:
Baujahr / Version:
Maschinen-Nr.

Maschinen-Hersteller:
Anschrift:

Service/Bereich:
Service-Tel.:
Service-Fax:
Service-E-Mail:

Endabnehmer

Kunde:
Inventar-Nr.:
OP-Nr.:

Hegenscheidt~___IMFD

Technische Daten 7895

15TDO001
002-41_DE

Kurbelwellen Fest-
und Richtwalzmaschine

7895
2013/ 7895-01/09/PLC
202 286

Hegenscheidt-MFD GmbH & Co. KG, Erkelenz
Hegenscheidt Platz, 41812 Erkelenz

H. Kalb / PB2
..49-2431/86-284
..49-2431/86-576
h.kalb@de.heg.nshgroup.com

Opel — Werk Kaiserslautern
700033843
OP 100
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7895 Technische Daten

15TD002

002-39_DE B
Maschinendaten eal
Gewichte
Maschine incl. Schaltschrank,
Hydraulikaggregat und Walzoffiltersystem
Abmessungen / Platzbedarf

Siehe Aufstellungsplan
Ordner 4 — Plane Zeichnungen

Verankerung im FuRboden
Anzahl der Ankerbolzen
Anzahl der Stellelemente

Geradauschemission

Schallleistungspegel (Lwa)
Emissionsschalldruckpegel (Lga)
Spitzenwert des Schalldruckpegels (Lec peak)

Die 0.g. Werte wurden nach DIN 45635 bei der
Abnahme im Herstellerwerk gemessen.

Die Werte am Aufstellungsort kénnen hiervon
abweichen.
1.5-4 202286 de  04/2018

e ] e N



Technische Daten 7895

Bearbeitungsdaten

Kurbelwelle Siehe Werkzeugplan

Ordner 4 — Werkzeuge

Maschine Anzahl Festwalzgerite 9 St

Anzahl Uberwalzungen bei Festwalzkraft- 2 oder 3
Aufbau bzw. —Abbau (beliebig einstellbar)
Anzahl Uberwalzungen bei Arbeits- 4-34

Festwalzkraft (beliebig einstellbar)

0" Weitere Hinweise siehe Werkzeugplan
(Ordner 4 — Werkzeuge)

Festwalzkraft Die Festwalzkraft fur Festwalzgeréte betrégt 30 kN
Standard: 20 kN (160 bar) (160 bar)

Die Kraft von 30 kN kann nicht als
Basis-Eintrag auf der Kurbelwellen-Zeichnung
betrachtet werden.

Hiervon missen abgezogen werden,

— die Richtwalzkraft und

— der Sicherheitswert
Beispiel Maximale Festwalzkraft des Festwalzgerates 30 kN
minus der Richtwalzkraft entsprechend der -4 kN
Kurbelwelle (Material, Radien, @...)
minus dem Sicherheitswert =1 kN
entspricht maximale Festwalzkraft auf der 25 kN

Kurbelwellen-Zeichnung

0 Weitere Hinweise siehe Werkzeugplan
(Ordner 4 — Werkzeuge)

Hegenscheidt "I MFD 202288 de 04/2013 1.5-5




7895 Technische Daten

Fluid - Daten
Liter
Hydraulik Einfillmenge 153 .
ar
Betriebsdruck 16
Olsorte geméR Schmierstofftabelle
0 : 0 0,75 kW
Kuhlleistung — Ol/Wasserkiihler -
Bendtigtes Kithiwasser 1.2 m
(= Drehzehlen und ‘Lelstung der E-Motore siehe
.. Typenschild. \
Walzolfiltersystem
Umschalffilter Durchsatz-Filter 50 I/min
Einfillmenge-Walzdlbehalter ca. 250 Liter
Betriebsdruck 7 bar
Olsorte geméaR Schmierstofftabelle
Pumpleistung, Férderpumpe (bei 8 bav ca. 30 I/min
Pumpensumpf Fallmenge ' ca. 10 Liter
Rickférder-Pumpe Pumpleistung (bei 6 m Férderhéhe) ca. 35 |/min
1 Drahzahlem qmd Lelstus "ume siehe
_ Typenschild.
|
i
1.6-6 202 286 de  04/2013
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Anschlussdaten

Elektrischer Anschluss

>

Druckluftanschluss

Kiihilwasseranschluss

>

Hegenscheidt” ____iMFD

Technische Daten

Netzspannung / Anschlussspannung
Spannungstoleranz

Netzfrequenz

Nennstrom

Anschlussleistung

Steuerspannung

PLC Betriebsspannung

Spannung Magnetventile

Spannung Ein- / Ausgange
Hilfsspannung (Licht, Steckdosen)

Druckluftanschluss

Druckluft (Betriebsdruck)
Druckluft (Verbrauch)

Kihlwasseranschluss

Kihiwasser (Verbrauch) temperaturabhangig

202 286 de  04/2013

7895

3x400
t5
50

43

30
230
230
24

24
230

G1/2
3,5
ca.6
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1,2

%
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kVA
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VAC

Zoll
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IN THIS DESIGN

KL 000114 000100 55578174 700033843 00000
KL 000114 000100 555739417 700033843 00000 C
Loc DEPT opP PART NO. MACH NO. STATION
WERKSCODE ABTEILUNG OPERATION TEILNUMMER INV NR STATION
HegenscheidtCC_JIMFD OPEL /
Hegenscheidt-MFD GmbH, Erkelenz
Auto CAD 2005 =" VAUXHALL
CALE
@ GIVEN CONSIDg«\PQOrR\> O P EO NOT S —

DRAWING

DO NOT MAKE
MANUAL CHANGES

KEINE MANUELLEN

BREAK OR DEBURR EDGES
UNLESS OTHERWISE SPECIFIED ACCORDING TO KNOWLEDGE AND
EXPERIENCE OF MANUFACTURER

KANTEN ENTGRATET ODER GEBROCHEN

AENDERUNGEN WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN
NACH ERFAHRUNG DES HERSTELLERS
METRIC i — T T T T
METRISCH e (- -1 -1-T-T-T-T-T-T-T1-1
e KL FACL: 011, [0EPT.MNe:  0gqp0 [SCALE FULL
UNLESS OTHERWISE WE&:S'%JDE. WERK: &ET*NR MASSSTAB
MACH. NO.: ; : STATION:
SPECIFIED DIM'S. ARE IN INV. R, 100033843 0P NR: 000100 00000
MILLIMETERS MACH. NAME: DEEP ROLLING MACHINE
WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN MASCHNE: Festwalzmaschine
MASSE INMILLIMETER DESCRPTION: ADJUSTMENT PLAN
'DOCLMENT 15 M ACOORDANEE WIT BESCREBING  Finstollplan
ASME Y14.5M - 1994 AS AMENDED
i) el PART NAME: CRANKSHAFT
SOFERN NICHT ANDERS ANGEGEBEN TEIL BENENNUNG: Kurbelwelle
P - 1998 INDER P GLOBAL. it 55584456 M Gen 2
ERANCING IGNED 2 TE.
ADDEN%USE%T%GE:?:DI:EI}EN FASSUNG :g:m;% DIEK -m, 20130419
I - ANGLE G2 BCANET: DIEK AT oo 20130419
LEPIARCZYK 20130419
GEPRUEFT: v
INS PROJECTION I/, ﬁ\\ |"GM ENG. APPROVED: i nﬂﬁ
E \/ GENEHMIGT: YYYYMMDD -
SHEET SIZE: SHEET NO.: TOTAL NO. SHEETS: GM WORK ORDER NO.:
I\I _/ PAPIERFORMAT: BLATT NR: BLAETTER: AUFTRAGSNUMMER
M— OF
- ! I AQ 00072 9 - L50074L0L26
v Tor P—— ZEICHNUNGSNUMMER. SUFFIX: | ITEM TYPE:
ENGINELRING PRINTS USED 00W 1132907 Tl F ASM
3 ] e [ 1
Hegenscheidf-MFD | 3101121-01-010

00W1132907f0002--000asmkl
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