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Nr. des Datenträgers 

aWD Maschlnenkarte tür Harteprulgeraice 
Inv.-Nr. 

Benennung 
Brinell Rockwell /Vickers Typ 77 040 12 

T 41.76. 
Febrik-Nr. 272.1l.94 

HRC 
Härteprüfgerät nach: Bestefl 

Tag /- Nr._ 03.05.94 

Liefer 
Baujahr 1995 Anschafung 1994 

Kostenstelle 

Herateller EMCO Maier GmbH 

Lleferer 

OPEL Kaiserslauternn 

Hahn & Kolb Werkzeuge Standort Kaiserslautern 

Maschinen- Gruppe Kennzelchen der Maschine 

1,47 KN Kostenklasse 

Gotegrsd Prafkraft. 

Art der Kraftwirkung 
kN 

3esonders geeignet für 

Federbüchse 1,47 
kN: Vorkraft 0,098 

170 
halbautomatische 

Ausladun 
optlsche Elnrichtung: Mattscheibe / Mikroskop; VergrQßerungen 

mm; Prüfhöhe SonderC mn 

Härteprüfung von 
Kurbelwellen 

Skalenwerte Digitalanzeige in HRC Werte 
Lichtbild und Grundflachenmaße 

Zubehör- und Sondereinrichtungen 

Prufpl�ttchenvorrichtung 

Prüfplatte 

Fundamentplan-Ne. A 14470 

1942 by Ausschuß für wirtschaftliche Fertigung e.V. (AWF), Berlin 

Stromlaufplan-Nr 
Bestell-Nr. AWF 3151 Nachdruck verboten (1. 78/2) Beuth-Verlag GmbH, Berlin 30 und Köln 



262 2|2 2031 WD Maschlnenkarte für Ha DMasc hinenkarte für Harteprüfgerate 
Bonennung 

Brinell Rockwell/Vickere 
HRC Typ Härteprüfgerät nach: Inv.-N. T 41.76 

77 040 124 Febrik-N. 272.11.94 
Baulahr 1995 Anschaffung 1994 

Bestell --Tag/-Nr. 03.05.94 
Liefer 
Kostenstelle 

Hereteiler EMCO Maier GambH 

Hahn & Kolb Werkzeuge 
Lieferer 

OPEL Kaiserslautern 
Kennzeichen der Maschine 

Standort Kaiserslautern 
Maschinen- Grupp 

Profkraft 

1,47 KN Kostenkiasse 
GOtegrad 

Art der Kraftwirkung 
Federbkchse 1,47 

0,098 
kN: Vorkraft 

kN Besonders geeignet für 
Ausladung 

170 Sonder mm; Prüfhöhe 

halbautomatische_ 
Harteprufung von 
Kurbelwellen | 

mm 
optische Einrichtung: Mattscheibe / Mikroskop; VergröBerungen Skalenwerte Digitalanzeige in HRC - Werte 

Lichtbild und GrundfiachenmaßBe 
Zubehör- und Sondereinrichtungen 

Prüfpl�ttchenvortrichtunng 
Prüfplatte 

Stromlaufplan-Nr. Fundamentpian- Nr. A 14470 

Beuth-Verlag Gmb, Berlin 30 und Köln 1942 by Ausschuß für wirtschaftliche Fertigung e. V. (AWF), Berlin Nachdruck verboten (1. 78/2) Bestell- Nr. AWF 3151 



876 
867 



Inv.Nr. 75-040 124 

Datum 
DATE 

Name 
NAME 

Manstab 
SCALE 

ADAM OPEL AG 1988 
ALL RIGHTS RESERVED 

|MECH GM Werk Rü. 
Schulzvemerk nach DiN 3. 

22/9/94 luig et beochten 

PLANT 

1:1 TDC EUROPE Ersvertlmung 
MANUFACTURING ENGINEERING MICROFILM 

INITIAL COFY 

| Ersetzi/Ersatz 01 Zevchnungs N 

02 
022 
04 
05 

DRAWING NO 
ng SUPERSEDES 

W- 504 538 schineneinricht ungs plan 
100 mm 

Bla tter Biatt 
Aultrags-Nr 
WORK ORDER NO 

RP 14 

19 

BAld 1 Teil Nr 

APERTURE 
SEGMENTI NO 

NO OF SHEETSSHEETA Abteilung9 
DEPT NO 

T 

Proyekt/Konto 
PROJ EXP ACCT 

AA 

TTT TTT T 
2 2 T 

|50.51 52 55| 56. 60 61 62| 63 

345 89 
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....... 13| 14 15 16. ******* 


