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& SCHENCK

: Balancfp and
EG-Konformitatserklarung Diag;‘osjc Eatoms
EC Declaration of Conformity i

:SCHENCK RoTec GmbH
Lanqv;éhntrul}eSS

Der Hersteller SCHENCK RoTec GmbH
The manurfacturer LandwehrstraRe 55
_ D-64293 Darmstadt, Germany

erklart hiermit, dass das nachstehend beschriebene Produkt
herewith declares that the product specified below

Bezeichnung / description KurbelwelIen-Wuchtzentner-Messmaschme I
) Masscentering Machine 7

1 type 400MBRZ
\ _« " Fertigungsnr. / Serial no. RFJZ0019
b_ %" Baujahr/ Year of manufact. 2013

mit den Bestimmungen folgender Richtlinien uberemstlmmt
conforms to the regulations of the following directives:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Machlnery Dlrectlve 2006/42/EC

Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG Low Voltage Dtrectlve 2006/95/EC l _
EMV-Richtlinie 2004/108/EG EMC Directive 2004/108/EC A
Okodesign-Richtlinie 2009/125/EG Ecodes:gn Dlrectlve 2009/125/EG = P

Angewandte Nomen in der zum Zeitpunkt des’ Inverkehrbnngens geltenden Fassung
Applied standards in the version valid at the tlme the product rs put Into c:rculatlon.

DIN EN 349 Sicherheit von Maschmen Mlndestabstande zur Vermeldung des
’ Quetschens von Korpertellen

Safety of machmery Mlmmum gaps to avo:d crushlng of parts of t
body

EN 547,-1,-2,-3 Sicherheit von_ Maschlnen KorpermaBe des Mensc en; Tell 1: Grundlagen
zur Bestimmung von Abm%sungen far Ganzko -Zugange an
Maschinenarbeitsplatzen; - 7 rf. d

> human

Safety of machinery - Human body measurements Part 17 Pnnctples for”
determmmg the dlmenstons requ:red for ?énmgs for whole body access Into

. machmery &
DIN EN 614-1 Sicherheit von Maschmen Ergonomlsc Ge: ta|tung grundsatze Tell 1:
Begriffe und allgemeine Leitsatze; 2
Safety of machinery - Ergonom/c des:gn Part 1 Termmology and
general pnnctples i
DIN EN 953 . “Sicherheit von Maschinen; Trennende Sc utzemnchtungen Allgememe

' Anforderungen an Gestaltung und Bau:von fes‘lstehenden und bewegllchen

) trennenden Schutzelnnchtungen ig?’ % r
& Safety of machinery - Guards - Genéral requrrements forihe des:gn and

construction of fixed and movable guards
DIN EN 1037 Sicherheit von Maschinen; Vermeidung von unerwartetem Anlauf;

s : Safety of machinery - Prevention of} nexpected start-up e
~* Sicherheit von Maschinen - Verriegelunt yseinri hts ngen in Verblndung mit
T trennenden Schutzelnnchtungen ;’Le[t.gatze filr ung und Auswahl;” .-

*Safety of machinery - Interlocklng deﬁéiis assaoc guards Principles

. for desrgn and selection

v
e
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DIN EN 4414 Fluidtechnik - Allgemeine Regeln und slcherhertstechmsche Anfordeﬂmgen an -
Pneumaukanlagen und deren Bauteile; 4
aggc;grat;c fluid power - General rules and safety requirements for SyStems

. eir component 4

DIN EN ISO 12100-1 Sicherheit vormasctflnen - Grundbegriffe, Allgemeine GeStaltungswltsa‘Ze Il
Teil 1: Grundsatzliche Terminologie, Methodologie 1
Safety of machinery - Basic concepts, general principles for deSIgn Part
Basic terminology, methédology

DIN EN ISO 12100-2

Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, Allgemeine Gegtalfungsief

Teil 2: Technische Leitsatze und Spezifikationen & S ﬁ;

Safety of machinery - Basic concepts, general pnnclples for Sign J}D art 2
DINEN Technical principles N

131556 Krane - Sicherhelt - Lose Lastaufnahmemittel F 4 é 4t

Cranes - Safety - Non-fixed load Ifting attachment * & & # &
DIN EN ISO 137321 Ergonomie der thermischen Umgebung Bewertungsverfahr N fi : ?‘9

Reaktionen bei Kontakt mit Oberfléichen — Teil 1: Heike Obegfiac

Ergonomics of the thermal environment - Methods for the @ssessn toti?

human responses to contact with surfaces - Part 1: Hot s

DIN EN ISO 13849-1 - Sicherheit von Maschinen - Slcherheltsbezogene Teile von StE e

1: Allgemeine Gestaltungsleitsitze

Safety of machinery - Safety-related parts of control systegp
- Part 1: General principles for des:gn : 3

Sicherheit von Maschinen — Not-Halt — Gestaltungsleltsatze & &
Safety of machinery - Emergency stop - Principles for desigi g’

* Sicherheit von Maschinen; Anordnung von Schutzeinricht wgen im H|n
auf Annéherungsgeschwindigkeiten von Kbrperteilen; 4

Safety of machinery -Positioning of safeguards wrth resﬁect tosthe approach f
speeds of parts of the human body f

DIN EN ISO 13850

DIN EN ISO 13855

- DIN EN ISO 13857

Safety of machinery - Safety dlstances to prevent haza : zoh bemgﬁ’:eachad
by upper and lower limbs ,Z '

DIN EN 13861 Sicherheit von Maschmen Leﬂfaden zur Anwgﬂung von numle- ﬂéf
Normen bei der Gestaltung von Maschm? ﬁ a:if F tg
Safety of machinery - Gurdance for the applicatiofy of elgpnomaés standards in
the design of machmery

DIN ISO 21940-23

Mechamsche Schwnngungen Auswuchten Vo Rotofen Teﬂ 23
Verkleidungen und andere SchutzmaBna hme
Auswuchtmaschinen ¢ 4

Mechanlcal vibratlon Rotor balancmg - fff‘f

DIN EN 60204-1 Sicherheit von Maschinen — Elektris
Allgemeine Anforderungen 3
.Safety of machmery Electncal equ:pm ot
requlmments -4 & &
Grund- und Sncherheutsregeln firr die ‘ﬁﬁascmne-Sthttstene.
Kennzeichnung der Anschliisse e|ekkmh%Betﬂebsmmgf und
angeschlossener Leiterenden; :
Basic and safety principles for man-machine interface, markmg and

identification - Idenbﬁcat:on of equ:pmont tenninals and conductor
ferminations s : 3 ,

) ’- Part ! Genefal

DIN EN 60445

Stﬁrf%ttgkelt fur lndustrieberemhe

2 for!ndustnal anvironments
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® SCHENCK

DIN EN 61000-6-4 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) — Teil 6-4. Fachgrundnorme -
Stéraussendung fir Industriebereiche 2
Electromagnstic compatibility (EMC) - Part 6-4: Generic standards - vEmlss« )
standard for industrial environments & o
DIN EN 61310-1,-2,-3 Sicherheit von Maschinen; Anzeigen, Kennzeichen und Bedienen
Anforderungen an sichtbare, horbare und tastbare Signale Teil 2
Anforderungen an die Kennzeichnung; 4
Teil 3: Anforderungen an die Anordnung und den Betrieb
(Stellteilen) &
Safety.of machinery - Indication, marking and actuation 4
Part 1: Requirements for visual, acoustic and tactile signals
Part 2: Requirements for marking
Part 3: Requirements for the location and operation of actuators §
EN 62079 Erstellen von Anleitungen — Gliederung, Inhatt und@arstelung
Preparation of instructions - Structuring, content presentatlén

Darmstadt, 12.08.2013 / ,
Ort, Datum _ Unterschrift CE-Beauftragter (Name umsemg)
City, date

Signature CE offi icial (name see reverse)
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@ SCHENCK

Zusatzerklarung ‘ ~ ' &
Additional declaration

. .’J}t UQ
Diese Konfonnitétsendémng wurde in alleiniger Verantwortung des Herstellers zausg‘?.f-‘li’h Shi
unterzeichnet vom CE-Beauftragten der Sch

enck RoTec GmbH, Herrn Dr.-Ing. doac
dessen Stellvertrater Herm Dipl.-Ing. Michael Balmann. '

¥ F

nten Pro
dén Hersteller;

&f

Die Erklarung bezieht sich auf den Ausliefeﬁ;ngszﬁsta'hd und Lieferumfang des gena
Sie wird ungiiltig nach spateren Umbauten oder Veranderungen, die nicht gur'ch
“Sondemn durch Dritte (z.B. den Betreiber) durchgefiihrt wurden. >

As
Ay i

This declaration of conformity is issued on the manufacturer’s sole responSibllit)_g;and {Sj‘isjgne‘fxgg h:’;
CE official of Schenck RoTec GmbH, Mr. Dr.-Ing. Joachim Bahr or his deputg ‘Mr. Dipl. ’”Q;? w
BaBmann. A ¢ i ;

This declaration refers to the condition and extent of delivery of the “ibentipned product :as eﬂgbtivel{
delivered. o :

il

It will become invalid in case of any subsequent conversions. of, orihocﬁﬁ_cé:tiong o, S»_?W product,
should these have been caried out by anyone other than the manufacturer (e.g., by the user).

SCHENCK RoTec GmbH
Darmstadt, 12.08.2013
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4/4




SCHENCK

SCHENCK RoTec GmbH

Montage / Priiffeld

Werksbescheinigung
geman §5, Abs. 4 der Unfallverhiitungsvorschrift BGV A3 ,Elektrische Anlagen und Betriebsmittel*

Kurbelwellen Zentriermessmaschine
SCHENCK RoTec GmbH, Landwehrstr.
FJZ0019 Typbezs

55, D-64293 Darmstadt, Deutschland
rodhing |
{ GM-Opel Kaiserslautern .

ertrags-Nr.

tigen als Hersteller bzw. Emichter die Beachtung der elektrotechnischen Regeln, sodass die oben genannte
che Anlage / das elekirische Betriebsmittel / die elektrotechnische Ausriistung der Maschine bzw. Anlage

Folgenden ,Produkt genannt) den Bestimmungen der Unfallverhiitungsvorschrift BGV A3 "Elekfrische Anlagen
nd Betriebsmittel” entspricht.

Insbesondere wurden am Produkt MaRnahmen getroffen ...

— zum Schutz gegen direktes Beriihren der aktiven Teile.

— zum Schutz bei indirektem Beriihren.

— dass der spannungsfreie Zustand der aktiven Teile hergestellt und sichergestellt wird.

Diese Bescheinigung dient ausschlieBlich dem Zweck, den Betreiber bei der Priifung des Arbeitsmittels durch eine
Sicherheitsfachkraft vor der ersten Inbetriebnahme (gem. ASIG §6 Abs. 2 und BGV A3 §5 Abs. 4) zu unterstitzen.

Sie entbindet demnach nicht von erforderlichen Folgepriifungen. Zivilrechtliche Gewahrleistungs-und Haftungs-
anspriche werden durch diese Bestétigung ebenfalls nicht geregelt.

Die Bescheinigung gilt nur fir den Lieferumfang des obengenannten Auftrages. Fir Einrichtungen anderer Hersteller,
ell mit unserem Produkt verbunden sind, sowie fiir Maschinen und Baugruppen aus unserer Fertigung, die
uft wurden, machen wir keine Aussage.

escheinigung erlischt nach spateren Umbauten an unserem Produkt.

SCHENCK RoTec GmbH  Priifer

Name (Druckbuchsta

Funktion / Abisiung " 1| Uftarseh

(- 2043 1/( 6‘6‘“—”’0».0 SF

Original: von Hand oder am Computer ausflilen —» Gruppenlelter -» Ablage Maschinenakte
© SCHENCK RoTec GmbH

G\ ... \PForm\PF00020V03D.doc (Bakmann / Wydra, Rev. 03, 03.2009) PF 00029 D




Q Gerauschdatenblatt = RFJZ0019 SCHENCK
Sound emission data sheet Balancing and
Diagnostic Systems
Maschinendaten SCHENCK RoTec GmbH
machinery data
Kunde / customer Etxe-Tar Opel Kaiserslautern

Fertigungsnr. / manufact. no. |RFJZ0019

Bemerkung | remark

Maschine / machine Wuchtzentriermaschine

Hersteller / manufacturer Schenck RoTec GmbH, 64273 Darmstadt
Typ / type 400 MBRZ

Serien-Nr. / serial no. RFJZ0019

Baujahr / year of manufact. 2013

Weitere Maschinendaten /
Mmore machinery data

Aufstellungsort / location

Aufstellungsplan / install. plan | Zeichnungs-Nr. R196415.101

Datum / date 11.06.2013 | |Auswertung durch / evaluation by __|[H. Schrey

Messbedingung

measuring conditions

Betriebszustand 1/ operation mode 1

Machine in automode, alle Tiiren geschlossen, 400U/min
Halle 23

Betriebszustand 2 / operation mode 2

Gerauschangabe nach DIN EN ISO 4871

noise emission statement according to DIN EN ISO 4871

In Ubereinstimmung mit ISO11204 Betriebszustand 1 TBetriebszustand 2
in accordance with operation mode 1 operation mode 2
Emissionsschalldruckpegel Bediener A
1 Lound pressure level operator’s position Le 68’9 dB(A) n.a. d_B(A)
Emissionsschalldruckpegel
2 emission sound level Lpa 69’0 dB(A) dB(A)
. Genauigkeitsklasse
m accuracy class GK2
Unsicherheit ’
22 uncertainty 2,5 dB(A) dB(A)
\ Schallleistungspegel
/@ ' 3 |sound power level Lw n.a. |dB(A) n.a. dB(A)
e Genauigkeitsklasse na na
31 accuracy class . e
[ |Unsicherheit
32 | ncertainty na. (dB(A) n.a. dB(A)

Messumgebung / measuring environment
Fazit / conclusion
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{ "names": [ { "family": { "value": "Schenck", "coordinates": [ 2370, 431, 3097, 608 ] } }, { "family": { "value": "Kurbelwellen-Wuchtzentrier-Messmaschine", "coordinates": [ 474, 387, 1886, 546 ] } }, { "family": { "value": ".", "coordinates": [ 1879, 689, 1884, 694 ] }, "given": { "value": "Betriebsanleitung", "coordinates": [ 757, 722, 1615, 853 ] } } ], "phoneNumbers": [ { "value": "70600688", "coordinates": [ 1406, 625, 1727, 704 ] } ], "type": "BusinessCard", "isBackSide": false, "width": 3286, "height": 1002, "orientation": 0 }

