Baujahr 1957

Drehmaschine

o A SN fghAl TR
ATt L ageEaRie
LR PG ¥ MBI ¢
i 0 .WA - et .IJ Ly ) b NS e

.M.. LS ol e i RLATS Yo '
e e s M
- 5 SR belg e SRR Ra.\\ &
- )...h.}u? g v Ja
v . i » / ‘oA a -
PN Mg > fLR TR
A I Y Tt " Ak AL -

S O L - o 4

' \.«~X T .I ,ﬁ - -

ey . ’ “s
N : v L e

R I SR T e
LI 4 ~ | .- e

] . ' S e ,.tl.\dwr

Waldrich WSD 55 |

R M DR
v - » N /V
I 2 o F P A )
W A -t\- \.-L'\-‘v". \ 7
P P A

Ische Daten

Techn

62 kW

Leistung

ber Support: 845 mm

Umlaufdurchmesser (i

: 2,02 -134 U/min

Drehzahlbereich (in Stufen)

100 mm

1

Umlaufdurchmesser Uber Bett

: 0,62 - 260 mm/min

Vorschubbereich (stufenlos)

10.400 mm

Spitzenweite

2.000 mm/min

Eilgang

Spanndurchmesser Planscheibe

: nein

Kdhischmierstoffanlage

20 t

icht

uckgew

tzen

Maximales Werkst
zwischen Sp

konventionell

Steuerung

251

t

5

Vorhandene Krankapazi

konventioneller
Vierkanthalter

Werkzeugspannsystem

Spannbereich der Linetten

Vordrehen
L+K

tzt zum

ISe eingese

Vorgzugswe

250 - 500 mm

tte

1 Line

800 mm

460 -

1 Rollenbock

(Fertigdrehen)

e

Anzahl Support

keine

Besonderheiten

keine

Sonderwerkzeuge

13 008/0

Maschinen Fabrikationsnummer

Standort Halle A 20
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Type - oo HDKO300
Komm,-Nr. =~ 47835
Drehdurchmesser (mm) 600 E
- | Spitzenweite (mm) - 12,000
.| Kopiertiefe (mm) 150
| Anschlufiwert 115 kW
| Empfanger Stahl- und Réhrenwerke

R CE—— e e e e e

Reisholz GmbH, Diisseldorf-Reisholz
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HERKULES

FRANZ THOMA

SIEGEN 7

3. Technische Daten E 41.47 835 - 31

31, 1 Maschinentype HDK 300
31.2 Hauptabmessungen
Raumbedarf D 19 mx 3,5m
(GGrofte Drehlidnge | 12,000 mm
Groéfter Drehdurchmesser | 600 mm
Grofiter rundlaufender Durchmesser 600 mm
Max. Verschiebung des Supportes, plan 250 mm
Max. Kérnerverschiebung im Reitstock 6 mm
Spanndurchmesser der Spindelstock-~
planscheibe * 600 mm
Max. Kopiertiefe ' | 150 mm
31,3 Cesch\gipdigkeiten

Drehzahlen der Planscheibe (Upm)

3,6 4,6 6, 3 8 10 12,5 17, 5 22
28 36 o0 - 63 75 100 135 172
- Dréhsupport
Lingsvorschiibe (mm/min) Bereich I | | 0,8 - 32
Bereich 1l | 6 - 240
Planvorschiibe (mm/min) Bereich I 0,26 - 10,6
Bereich II 2 - 80
Eilgané Support langs 11500 mm /min
Filgang Support plan 1 500 mm/min
Schleichgang Support liangs 20 mm /min
Schleichgang Support plan 7 mm /min
Kopiersuppor | t
Lingsvorschiibe (mm/min) 10,8 - 240
Planvorschiibe (mm/min) 10,52 - 160
Eilgang Support langs 1700 mm /min
Eilgang Support plan 240 mm/min
Séhleichgang Support ldngs | 20 mm /min
gchleichgang Support plan 10 mm /min
Feinstzustellung 10,001 -0,12 mm
L 1l sec. € 0,1 mm




HERKULES

FRANZ THOMA

3. Technische Daten

| Gewindeschneidsupport

LI Zulassige Spindelstockdrehzahlen:
i Normalgewinde

Steilgewinde
Gewindesteigungen
(Gangzahl auf 1"
Filgang
MeifRelhdhe

Eilgang Reitstock

31. 4 Sonstiges

Grofter Betriebsdruck des Reitstock-
kbrners

Einstelldruck der hydraulischen
Reitstockklemmung

! . - Lo6sedruck der hydraulischen

' | | Reitstockklemmung

.’ (siehe Blatt EF 10 im Anhang)

3,6 - 100 Upm
3,6 - 22 Upm
|12 - 40 mm
10 -1/2
#1500 mm /min
'30 mm

1000 mm/min

10 to
245 ati

330 ati
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HERKULES ¢ |EGEN

FRANZ THOMA

Betriebsanleitung o. Inbetriebnahme E 41, 193 - 56

Gewindeschneidsupport: Wechselrédertabelle

ACHTUNG

Werkstiickdrehzahlen bei Normalgewinde max. 100 Upm

Werkstiickdrehzahlen bei Steilgewinde max. 22 Upm

Zadhnezahlen der
Wechselridder

Gewindesteigung
mm
Normal | Steil

79

C




HERKULES ¢ eGEN ;-
FRANZ THOMA - -

9. Skizze Spindelstock-Hauptachse E 41,132 - 91

:/’ | ' Betriebsanleitung
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HERKULES ¢ ecEN v | |

FRANZ THOMA

Betriebsanleitung 9. Reitstock - Kérnerachse E 41.132 -~ 92 | -
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