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Greimess Reisholz' den 1&.2-1974
Gr/wa

Herrn Teusgh

Betr,3 Aufbohren von Hohkirparn

Hohlkdrper bis 1250 mm

Grundsétzlich sind wir in der Lage,
Innendurehrmesser zu bohren.

1) Maschine Nr._1210_in MW I

D R T W e T M -

Auasen~-g 1300 mm max.
Innen ~¢ 1250 nm max.

Bohrlinge in
1 Zug fio00 mm max.
gewicht 25 t max.

=R o @ YD W WS W AP G R R W A po- S gt SRp-ApP=p G it

Aussen-¢g 1700 mm max.
Innen -7 1250 mm max.
Bohrlénge in

1 Zug locoo mE maxX.

Gr&éssere Lingen sind von Fall zu Fall miglich.
Rlieksprache mit Betrleb erforderlich,

Gewicht o t max.
3.) Komb,Beeh-_und_Bohrbank D 23/200 NC_in ifd_II

- ey -

Aussen~Z 300G mm MAX.
Spannzapfen in Planscheibe 2300 mm max,

Lagerzapfen fir Rollenbock 2300 mm max.

Bohrlinge in
1 Zug 12000 mn mex.

Gri:ssere Lingen sind von Pall zu Fall mg
Ricksprache mit Betrieb erforderlich, méglieh,

Gewlicht 160 t max.

Dd,: Herrn Bischoff
Herrn Nitey 7
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