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Tieflochbohrmaschine
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Technische Daten

Umlaufdurchmesser In Rollenbock: 900 mm ' Leistung: 129 KW
Umlaufdurchmesser iber Bett: 1.000 mm Drehzahlbereich (stufenlios): 1 - 300 U/min
Maximale Bohrtiefe: 8.850 mm | Vorschubbereich (stufenlos): 0.5 - 4.500 mm/min
Spanndurchmesser Planscheibe: 900 mm Kapazitat KSS-Anlage
( zusammen mit 1218) : 13.500 |

Maximales Werkstiickgewicht |
mit einem Rollenbock: 10 t Maximale Férdermenge. 800 I/min

133 : Siemens
\Vorhandene Krankapazitat: 251 Steuerung. Sinumerik 840 D

440 - 865 mm Zubehor:

Spannbereich desRollenbocks : -
Bohrrohr 326 mm

(Flanschanschluﬁ mit Adapter)

Besonderheiten: kein Spaneforderer

Sonderwerkzeuge: Ausstattung fur Riickzugswerkzeug

e ey Maschinen Fabrikationsnummer.
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2 Sicherheitshinweise

2.5 Bedienerpflichten

Jeder mit der Bedienung betrauten Person ist vor dem erstmaligen Bedienen der
Tieflochbohrmaschine 961 verpflichtet, diese Bedienungsanleitung zu lesen, ins-
besondere die Ausfiihrungen zu den Schutzeinrichtungen in Kapite/ 3.3.8 zu I’esen
und die dort angegebenen Sicherheitshinweise zu befolgen. Dariber hinaus sind

den Einweisungen einer fachkundigen, mit den besonderen Betriebsvorgangen
der Tieflochbohrmaschine 961 vertrauten Person Folge zu leisten.

2.6 Wartungsbuch

7ur effektiven Uberwachung der Wartungsarbeiten wird ein Wartungsbuch emp-
fohlen. In diesem Buch sind die Wartungstermine und die zugehdrigen Wartungs-
arbeiten zu dokumentieren sowie auch die tatsachliche Durchfiihrung der Wartung
durch eine autorisierte Person z. B. durch Handzeichen der Person zu bestatigen.

2.7 Vorgesehene Umgebung

2.7.1 Standort der Tieflochbohrmaschine 961

bei Firma: Vallourec & Mannesmann Tubes
Deutschliand GmbH
Werk Diisseldorf Reisholz
HenkelstraRe 209
40599 Dusseldorf

in Maschinenhalle: Halle A 14

2.7.2  Umgebungsbedingungen

erlaubte Umgebungstemperatur: durchschnittlich
min. 20 °C
max. 30 °C

erlaubte relative Luftfeuchtigkeit min. 10 %
max. 60 %

2.8 Betriebsmittel

2.8.1 Versorgung

Fir die Tieflochbohrmaschine 061 werden Betriebsmittel zur Kiihlung, Heizpng,
Schmierung, Spiilung, Messung eingesetzt: Die Versorgung mit Be’griebsmltteln
liegt im Verantwortungsbereich des Betreibers der Tieflochbohrmaschine 961.

Es dirfen nur die in Kapitel 4.3.13 angegebenen Betriebsmittel verwendet werden.

2.8.2 Aufbereitung und Entsorgung

Die Aufbereitung und Entsorgung der Betriebsmittel sowie die Abfallentsorgung,
hier die Entsorgung der Spane, liegen Im Verantwortungsbereich des Betreibers

der Tieflochbohrmaschine 961.
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3 Produktbeschreibung

331  Uberblick

Nebenbedienpult
(E6)
Energiezufuhr-
arme
: Spindel mit
Hauptbedienpult Planscheibe und
(E4) vier Backen
Nebenbedienpuit Bohrstangen-
(ES) fihrungssupport
mit Bettbahn-
Schaltschranke schmierung
mit Klimaanlage
Bohrstangen-
haltersupport
mit Bettbahn-
schmierung
Maschinenbett

Bild 3/1:  Tieflochbohrmaschine 961 (ohne Bohrstange, Rollensetzstock, Spanabfuhrrutschen)

Energiezufuhr-
arme

Hauptbedienpult
(E4)

Bohrstangen-
haltersupport
mit Bettbahn-
schimierung

Bohrstange
mit Bohrkopf

Bohrstangen-
fGhrungssupport
mit Bettbahn-
schmierung

Spanabfuhr-
rutsche

Rollensetzstock
ohne Abdeckung

Bild 3/2: Tieflochbohrmaschine 961 (am Einsatzort)
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\ 3 Produktbeschreibung
3.3.2  Spindel

Die Spindel ist mit einer Planscheibe verb - :

einzeln Pefestigten vier Backen nimmt elijr:1 dg:c’jes Iéig/iﬁot;::r%fe?tzr zlanscheibe

(Werkstlick) auf. Das andere Ende des Rohres zeigt zum Bohrstamn e?.:e —ry
) support und wird nach einer L&nge von zwei Drittel der Gesamtrohrlélg'sen 3 ungs-

nen Rollensetzstock gegeniiber dem Maschinenbett abgestiitzt. Uber (ﬁe urch ei-

ken und den Rollensetzstock wird das Rohr fiir den Bearbeituﬁgsprozei: 'sggﬂg'

niert. Das in den vier Backen eingespannte Rohr wird ‘ -
walzt auf den Rollen des Rollensetzstocks ab. Oariech angeirisben und

Die Spindel wird durch einen iber Frequenzumrichter
| chronmotor (Hauptantrieb) angetrieben, Bild 3/4. erpanion Debmmesyn-

- —

. Vo ™~
S s . » . -
o .t f, i 4K °
AN 4 -~ : ”
Sk A SR
MY y s D < -
= AT s - -

- ek . ¢ .

0 A ar N, p - -
- \.».;' 2 » 3 ; - -

. S v “ ..
vy }
r ' s ~
¢ § - .
g » -
» -
A
i R A e 1o
}‘ /' -J_.,--/g\‘e y .
~ - - —t——T s - m-

Bild 3/3:  Vorderseite Spindelkasten . Bild 3/4: Riickseite Spindelkasten

mit Schutzhaube, Spindel, mit Bremse (links),
Planscheibe mit vier Backen ‘ Hauptantrieb (rechts)

und Umlaufpumpe (unten)

Das sich im Spindelkasten befindliche 2-stufige ZF-Planetengetriebe wird durch ei-
nen Gleichstrommotor (Nebenantrieb) geschaltet. Die Getriebestufen werden auto-
matisch passend zur gewihlten Drehzahl oder nach Anwahl eingelegt. Zur Unter-
stitzung des Schaltvorgangs fiihrt der Hauptantrieb der Spindel eine Pendelbewe-
gung aus. Die Spindel verfiigt Gber ein direktes Messsystem, siehe Kapitel 3.3.9.

Eine pneumatisch betétigte Bremse wirkt auf die Welle der Spindel. Sie fallt ein bel
Ausfall des Hauptantriebs. AuBerdem hélt sie bei abgeschaltetem Hauptantrieb die
Spindel mit Planscheibe und vier Backen samt Werkstiick, um eine Bewegung des

Werkstiicks durch Unwucht zu verhindern.

Der Hauptantrieb, die Bremse und die Umlaufpu
kasten (Spindelgeh4use) angeflanscht, Bild 3/4, B
Spindel sowie das Getriebe gelagert. Zur Plansche
Schutzhaube angebracht, die im geschiossenen

mpe sind von aufien am Spindel-
ild 3/5. Im Spindelkasten sind die
ibenseite ist eine verschiebbare
Zustand wber die Planscheibe

Seit_e 15
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Bild 3/5:  Spindelkasten mit Hauptantrieb
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Bild 3/6:  Spindelkasten mit Schutzhaube (gedfinet) und Nebenbedienpult (E6)
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3.3.3 Bohrstangenhaltersupport (Z1-Achse)

Der Bohrstangenhaltersupport (auch Schlitten genannt) ist als 71 :
. b -Achs
Er wird durch stufenlos digital geregelte Drehstrom-Servomotoren ange?ﬁiif;?‘leﬂ.

Der Bohrstangenhaltersupport wird von 4 Motoren anagetri i

; . : , getneben, je 2and
und linken Seite. I?le Mo?oren treiben Zahnrader an und beweéen e eBror:gt,;er:
genhaltersupport Uber eine Zahnrader-Zahnstangen-Kombination je Seite ber

das Maschinenbett. Es wird ein abstandscodiertes Messsystem ve
renzieren erfolgt entlang des Verfahrweges. d rwendet, Refe-

Ein Mot.or wird .a!s ”Mastg#‘ u_nd drei werden als ,Slave“ betrieben. Die beiden Mo-
toren einer S§|te sw_\d m_lt einem eingestellten Drehmoment gegeneinander ver-
spannt, um eine spielfreie Kraftiibertragung zu erreichen. Im Stillstand wird der

Bohrstangenhaitersupport im Zustand [Lageregelung] durch die Motoren in Positi-
on gehaiten.

Der Bohrstangenhaltersupport ist auf der Bahnfiihrung gleitend gelagert. Eine

Schmiermittelpgmpe sorgt fur eine ausreichende Schmierung zwischen den Gleit-
flachen. Abstreiferlippen halten die Bahnfihrung sauber.

Bild 3/7:  Bohrstangenhaltersupport auf der Bahnfihrung
mit Nebenbedienpult (E5) (oben) und Schmiermittelpumpe (unten)

Tieflochbohrmaschine Froriep 961

Bedienungsanleitung

Dokumentationsstand: 2007-05-02
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3 Produktbeschreibung

3.34 Bohrstangenfiihrungssupport (Z3-Achse)

Der Bohrstangenfihrungssupport ist als Z3-Achse definiert. Er wird durch einen

stufenlos digital geregelten Drehstrom-Servomotor angetrieben. Er befindet sich
an der Seite des Hauptbedienpultes.

Der Bohrstangenfiihrungssupport ist eine Einstellachse und nicht spielfrei. Er ist
nur im Einrichtbetnieb verstellbar und kann im Programmbetrieb nicht verfahren
werden. Der Z3-Antriebsmotor verfiigt tiber eine elektrisch betéatigte Federdruck-
bremse. Diese Federdruckbremse hélt den Bohrstangenfiihrungssupport auf sei-
ner Position.

Der Motor treibt Zahnrader an und bewegt den Bohrstangenhaltersupport tiber
eine Zahnrad-Zahnstange-Kombination Giber das Maschinenbett. Es wird ein abso-

lutes Messsystem verwendet, Referenzieren ist nur nach Instandsetzungsarbeiten
an Motor oder Getriebe ndtig.

Der Bohrstangenflihrungssupport ist auf der Bahnfiihrung gleitend gelagert. Eine

Schmiermittelpumpe sorgt fur eine ausreichende Schmierung zwischen den Gleit-
flachen. Abstreiferlippen halten die Bahnfiihrung sauber.
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Bild 3/8:  Bohrstangenfiihrungssupport auf der Bahnfuhrung
mit Hauptbedienpult (E5) dber der Antriebseinheit

Dokumentationsstand: 2007-05-02
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Die Lagerung der Bohrstange wird durch eine zweiteilige Drei-Punkt-Aufla j
siert. Drei-Punkt-Auflage ist zwischen dem Ober- und dem Unterteil der Bg:r::;l::

genfihrung befestigt. Die Bohrstange ist in drei austauschbaren VerschleiR
der Drei-Punkt-Auflage gleitend gelagert, siehe Bild 3/ Packen

Oberteil der Bohrstangenflihrung

Drei-Punkt-Auflage (zweiteilig)

QObere VerschleiRbacke

Untere linke Verschleifibacke
(Untere rechte VerschleiRbacke
durch Bohrstange verdeckt)

Zufuhrleitungen
fir Schmiermittel

Nachstellschraube - , .
zur Hohenkorrektur bei Verschleily l ﬁ

Unterteil der Bohrstangenfiihrung

Bild 3/9:  Drei-Punkt-Auflage in der Bohrstangenfihrung

Durch Drehen der Nachstellschraube muss die Drei-Punkt-Auflage bei der Erstein-
richtung und bei Verschleifd der Auflagen tber das auf die unteren VerschieiRbacken
wirkende Keilsystem auf das vorgesehene radiale Lagerspiel von 0,1 mm zwischen
deroberen VerschleiRbacke und der Bohrstange eingestellt werden, siehe Bild 3/10.

Werden die VerschleiRbacken oder die Bohrstange gewechselt, so ist der Zufuhr-
schlauch der Schmierung zur oberen Verschleillbacke vom Oberteil der Bohrstan-
genfiihrung zu demontieren, siehe Bild 3/11.

3 Produktbeschreibung

Bild 3/10: Seitlich herausstehende Bild 3/11: Zuftihrschlauch der Schmierung
Nachstellschraube fiir Keilsystem zur oberen Verschlei3backe
zur Hbéhenverstellung

Tieflochbohrmaschine Froriep 961

Bedienungsanleitung

Dokumentationsstand: 2007-05-02
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3 Produktbeschreibung
3.3.5  Maschinenbett

Die Tieflochbohrmaschine besteht aus einem dreiteiligem Maschinenbett Durch
seine Kastenbauweise ist es aulRerordentlich verwindungs- und biegungssteif. Es
tragt den Bohrstangenhaltersupport, den Bohrstangenfiihrungssupport sowie. die
Bohrstange mit Werkzeugkopf, den Rollensetzstock mit Rollenabdeckungen und

das zu bearbeitende errkstﬁck, das auf dem Rollensetzstock, Bild 3/12 und Bild 3/
2, aufliegt und in den vier Backen eingespannt ist.

Die Gleitflichen der Bahnfiuhrung fiir den Bohrstangenhaltersupport und den Bohr-

stangenfiihrungssupport werden automatisch durch Schmierimpulse oder durch
manuell veranlasste Schmierimpulse geschmiert.

ACHTUNG Die Gleitflachen der Bahnfiihrung kénnen vorzeitig verschleilen!

Der Rollensetzstock darf nicht auf den Gleitflichen verschoben

werden, da sich in der Regel nicht geniigend Schmiermittel zwischen

Rollensetzstock und der Bahnfiihrung befindet und die Oberflache vor-
zeitig verschleillen wiirde.

Deshalb muss bei jeder Lageverédnderung des Rollensetzstock, der
Rollensetzstock angehoben und an der neuen Position wieder vorsich-
tig auf der sauberen Oberflache der Bahnfiihrung abgesetzt werden.
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Bild 3/12: Rollensetzstock auf der Bahnfihrung mit Rollenabdeckunggn (gelb-sch warz),
Abdeckungen sind hier in minimaler Offnungsstellung positioniert; o
neben Bohrstangenfiihrungssupport mit Bohrstange und Bohrkopf (oben im Bild)
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Bild 3/13: Verbindungsschlauch mit Flansch an der Bohrstange
am Bohrstangenhaltersupport
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Das Rohr-Leitungssystem der externen Aufbe-
reitungslaniage fir die Bohremulsion ist Gber
einen Schlauch und einen speziellen Flansch
mit der Bohrstange verbunden, Bild 3/13. Die
Durchflussmenge kann sowohl manuell Gber
ein Hand-Ventil als auch tber ein elektrisch ge-
steuertes Ventil festgelegt werden, siehe auch
Kapitel 7.2.3. Die Bohremulsion wird durch die
Bohrstange dem Werkzeug (Bohrkopf) zuge-
fuhrt und flief3t durch das Werkstiick (Rohr) ins
Maschinenbett. Durch die Abflusséffnungen in
Langsrichtung der Maschinenbettmitte flief3t
die Bohremulsion ab und wird wieder zur exter-
nen Aufbereitung geleitet.

Die Bohremulsion dient neben der Kiihlung der
Werkzeuge gleichzeitig auch flr die Spaneent-
sorgung im Bereich der Spindel durch eine
Spanespulung, Anschluss mit Hand-Ventil sie-
he Bild 3/14, siehe auch Kapitel 7.2.4. Die an-
fallenden Spane werden Uber Spanabfuhrrut-
schen zwischen dem Bohrstangenfuhrungs-
support und dem Rollensetzstock und neben
dem Spindelkasten in eine Spanemulde ent-
sorgt, Bild 3/15, Bild 3/16.

Bild 3/14: Anschlisse fir die Bohremulsion
zur Spanesplilung (rechts),
fur Druckluft (links mit Schlauch)
(e (neben dem Spindelkasten)

Bedienungsanleitung
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3 Produlktbeschreibung

Bild 3/15: Spanabfuhrrutsche zwischen Bild 3/16: Spanabfuhrrutsche
Bohrstangenfihrungssupport (oben) neben Spindelkasten
und Rollensetzstock (rechts)

ACHTUNG Die Gleitflachen der Bahnfithrung kénnen vorzeitig verschieilen!
Die Bohremulsion gelangt durch Sprithnebel auf die Gleitflachen der
Bahnfiihrung, so dass die Oberfldche korrodieren und vorzeitig ver-

schleil3en konnte.
Um die Oberfldche zu schiitzen, muss der Bohremulsion ein korrosi-

onshemmendes Mittel beigegeben werden.
AufRerdem missen die Gleitflichen der Bahnfiihrung regelméRig gerei-

nigt werden.

Bedienungsanleitung =2 22
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3 Produktbeschreibung

3.3.6 Schaltschrinke

Die Schaltschrénke befinden sich neben dem Maschinenbett zwischen Spindelka-

sten und Bohrstangenfuhrungssupport, Bild 3/1 . Es gibt einen Schaltschrank
(Steuerung) fiir die Steuerungselektronik und einen Schaltschrank (Antrieb) fiir die
Antriebselektronik des Hauptmotors am Spindelkasten.

Die Elektronik-Aggregate in den Schaltschranken sind Zulieferteile gemaR Stiickli-
ste. Fur weitere Dokumente, insbesondere zu den Zulieferteilen, siehe Kapitel
_Hinweis auf andere Dokumente oder Zeichnungen” auf Seite 4.

Die an den Seiten der Schaltschranke installierten Kiimaanlagen sorgen fiir die an-
gemessene Betriebstemperatur der Elektronik-Aggregate, Bild 3/17 und Bild 3/20.

- .
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Bild 3/17: Schaltschrank Bild 3/18: Schaltschrank (Steuerung), Bild 3/19: Schaltschranktir,
(Steuerung), Kliima- Front mit Tdren mit Voltmeter und

anlage an der Seite NOT-AUS

Auf den Schaltschranktiren des Schaltschrankes (Steuerung) sind Messinstru-

mente (Voltmeter) fiir die Steuerspannung (links) und die Lastspannung (rechts)
der CNC-Steuerung installiert, Bild 3/18 und Bild 3/19. Sie dienen der Kontrolle der

jeweiligen Betriebszustande.

Unterhalb der Voltmeter befinden sich zwei Leuchtmelder, Bild 3/19:

* [Erdschluss 24V] (links): Der Leuchtmelder leuchtet, wenn ein Erdschluss in der
24-VDC-Leistungsversorgung vorliegt. Zusétzlich erfolgt eine Klartextmeldung
am Hauptbedienpult (E4).

» [Steuerspannung ein] (rechts): Leuchtmelder leuchtet, wenn die Steuerspannung
(Uber das Hauptbedienpult (E4)) eingeschaltet ist

Ganz unten befindet sich der Taster <NOT-AUS>. Wenn er im Notfall betatigt wird,
werden alle Antriebe gestoppt.

- -
Tieflochbohrmaschine Froriep 961 | -0 cnungsanieitung
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3 Produktbeschreibung

3.3.7 Bedienpulte

und Leuchtmelderfeld, Bild 3/23.

HINWEIS - Die Bedientafelfront (OP 010C), die Standard-CNG-Funktionen der
Maschinensteuertafel (MCP 483C) und das elektronische Handrad

sin.d in <_1en jeweiligen Bedienungsanleitung beschrieben, siehe Kapitel
»Hinweis auf andere Dokumente oder Zeichnungen*“ auf Seite 4.

Hinter Abdeckungen sind auf der Bedientafelfront (OP 010C) ein 3,5 Zoll-Disket-

tenlaufwerk und eine serielle Schnittstelle (25pol DSub-Buchse) zur Datenein- und
ausgabe vorhanden.

Hinter der Bedientafelfront (CNC-Bedienfeld) ist die PCU 50 eingebaut.
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Bild 3/23: Hauptbedienpult (E4) am Bohrstangenfiihrungssupport

Tieflochbohrmaschine Froriep 961

Bedienungsanleitung
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3 Produktbeschreibung

3.3.9 Messsysteme

Die Spindel und der Bohrstangenhalters
direktes, inkrementales Messsystem. UPport (Z1-Achse) haben ein

Am Bohrstangenfihrungssupport (Z3-Achse i
Motormesssystem als indirektes, absolutes l\)ﬁe;?sggzm verwendet

Messsystem Spindel: RODgeber, direkt

Messsystem Z1-Achse: LinearmaRstab abstandscodiert, LB382C, direkt
Messsystem Z3-Achse: Motorgeber EnDat. Absolutwertgeber, indirekt

vorderen Bundflache der Bohrstangen-KIemmung am Bohrstangenhaltersupport

Der Positionswert der Z3-Achse ist der Abstand von Planschei
eibenob
vorderen Bundflache der Bohrstangen-Fﬁhrung am Bohrstangenfuhrureiic.;f'ls,as?.E)epcfrl:z.r

3.3.10 Steuerungssystem

HINWEIS  Systemaufbau des Steuerungssystems basiert auf Aggregaten der Fir-
ma Siemens. FUr weitere Dokumente, insbesondere zu Zulieferteilen,

séiege 2(apitel »Hinweis auf andere Dokumente oder Zeichnungen” auf
eite 4.

Die Steuerung der Maschine besteht aus

« der CNC SINUMERIK 840D,

» in Verbindung mit dem digitalem Antriebsregler SIMODRIVE 611D,
» dem Antriebsstromrichter SIMOVERT MASTERDRIVE und

» der Speicherprogrammierbaren Steuerung SIMATIK S7.

Die Antriebe der Achsen werden digital von der CNC geregelt, der Spindelantrieb
ist tiber eine analoge Schnittstelle angebunden.

Im Einrichtbetrieb ist die maximale Spindeldrehzahi begrenzt. Der Ist-Wert der Dreh-
zahl wird unabhangig von der CNC tberwacht, bei Uberschreiten des Maximalwer-
tes oder fehlendem Signal wird [NOT-AUS] ausgel6st und die Maschine stiligesetzt.

3.3.11 Diagnosesystem

Das durch die CNC gesteuerte Diagnosesystem dient der Fehlerdiagnose. Uber-
wacht werden Vorkommnisse wie:

* Bedienungsfehler

* Maschinenfunktionen

* Systemstdrungen

Auf dem Hauptbedienpult (E4) leuchtet bei einem Vorkommnis der Leuchttaster
<[Stérmeldung 16schen]> (siehe Kapitel 3.3.7.2) und auf dem Bildschirm der Be-
dientafelfront (OP 010C) erfolgt eine Klartextanzeige in der [Alarm und Meldezeile],

sie enthélt:

* Nummer der Meldung

* Beschreibung des Ereignisses
* Bei einer Stérung: Bezeichnung der ausldsenden Baugruppe

Grundlegende Hinweise zu Vorkommnissen sind in Kapitel 9 dokumentiert.

Bedienungsanleitung
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4 Technische Daten

Es sind die technischen Daten der T

. eflochbohrmaschine 961 i i
Baujahr 1937) auf dem Stand n L ne (Fabrikat Froriep,
tiert:j ach der Modernisierung (im Jahr 2006) dokumen-

4.1 Versorgung

4.1.1 Elektrische Versorgung

Fur detaillierte Informationen zur elektrischen Versor ' . s
un
auf andere Dokumente oder Zeichnungen* auf Seite 3 g siehe Kapitel ,Hinweis

4.1.2 Pneumatische Versorgung

Betriebsdruck: - 6 bar, getrocknet und gefiltert
Fir weitere Informationen siehe Kapitel 4.3.12.4.

4.2 Werkstiicke (Rohre)

Als Werkstoffe werden Rohre mit folgenden Spezifikationen verarbeitet:

Einsatzmaterial: Stahirohre, zunderbehaftet,
aus niedrig- und hochlegierten Stéhlen
AuRendurchmesser: max. 900 mm
min. 150 mm
Wandstarke: 8 bis 200 mm
Lange: 8000 mm
Gewicht: 10000 kg
Festigkeit: max. 1500 Nmm™
Spezifischer Schnittwiderstand (Ks): 2000 - 2100 Nmm™
Besonderheiten: nahtlose, rotationssymmetrische Rohre

4.3 Tieflochbohrmaschine 961

43.1  Allgemeine Daten

Spitzenhéhe tiber Flachbahn 500 mm
Umlaufdurchmesser (iber Bett 1000 mm
Nennspitzenweite 8000 mm

Gewicht ohne elektrische Ausriistung 45000 kg

- " 1t max. 10000 kg
Zuldssiges Werkstiickgewicht: (zwischen Planscheibe und Fihrungs-

support mit einem Rollensetzstock)

Tieflochbohr

4 Technische Daten

Bedienungsanleitung
maschine Froriep 961

Dokumentationsstand: 2007-05-02



- ‘ 4 Technische Daten
B 4.3.2  Spindel
sy | Hauptantrieb fir Spindel: Drehstr
My . ommot '

5 3 Motorleistung (bei S1): Or (mit Motor 1 PH 7)

o P P =128 kw
{32. : Drehmoment (bei S1): max. 40.000 Nm

) Motordrehzahlen: N = 11150 - 3500 min-1
gy | Schutzklasse IP 23

Wy | Getriebestufen: 2

N | Kenndrehzahl (bei i = 46,7):

! 1-25-75 min™ (Stufe 1)
Kenndrehzahl (bei i=9,2):

1-100 - 300 min™! (Stufe 2)

- ﬁ Dr ehzahlbc?relch: 1 - 300 min™! (stufenlos regelbar)
RE NC-Code fir Stufenwahi: M40 fiir automatisch
vy | M41 fiir Getriebestufe 1
' M42 fiir Getriebestufe 2
L1 Anzeige im Hauptbedienpult: Leistungsabgabe des Hauptantriebs als
Balkendiagramm in %
(100% entsprechen 128 kW)
3 Drehzahl im Einrichtbetrieb: max. 10 min-
Nebenantrieb fur Getriebeschaltung: Gleichstrommotor 24 V
Spindelstockgehduse: in Stahl-Schweif3konstruktion, gegliiht
und gesandstrahilt
Hauptspindellagerung: ~In Doppel-Kegelrollenlagern SKF oder
| FAG mit kontinuierlicher Olschmierung
Drehspindellage: parallel zu den Bettfihrungen in Senk-
el | recht- und Waagerechtebene einrichten
it | Hauptantrieb: tber frequenzgeregelten AC-Motor,
' ’ stufenlos regelbar
Zahnrader: aus legiertem Vergltungsstahl, gehartet,
geschliffen und schragverzahnt
- Getriebed| HLP 32
o Getriebeschmierung: als Ol-Umilaufschmierung mit elektrischer
‘ Uberwachung
Olheizung: 1kW
S Temperaturiiberwachung: flr Getriebedl
U Bedienzugriff-Sicherung durch verstellbare Haube,
elektrisch gesichert
et | Planscheibe: Stahlgussscheibe
; Durchmesser: 1200 mm

max. 900 mm

siehe Kapitel ,Hinweis auf andere Doku-
mente oder Zeichnungen® auf Seite 4

4 Stiick, einzeln beweglich;
gehdartet und umdrehbar

000 mm

| AuRenspanndurchmesser:
Sonstige Geometrische Daten:

i Backen:

AuBenspanndurchmesser:

. hine Froriep 961
TleﬂOCthhrmasc | Dokumentationsstand: 2007-05-02
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Werkstoff:
anzugsmoment fur Backen:

sonstige Geometrische Daten:

Stahlguss

max. 400 Nm mit Drehmomentschliissel

;s'l)ehe Kapitel ,Hinweis auf andere Doku-
ente oder Zeichnungen* auf Seite 4

43.3  Bohrstangenhaltersupport (Z1-Achse)

stangenhalter:
Klemmlager, Durchmesser:
Bohrstange, Durchmesser:

Antriebe

Vorschubgeschwindigkeit:
Eilganggeschwindigkeit:
Einrichtbetriebsgeschwindigkeit:

Regelbereich des Servoantriebs:

Vorschubkratt:
Bedientafel:

Kraftiibertragung:

Messsystem:

Verfahrweg beim Referenzieren:

fOr Bohrstange (mit Werkzeugkopf)
326 mm

326 h5 mm

4 stufenlos geregelte Drehstrom-Servo-
motoren 1 FT 6

0,5 - 4500 mm min! (stufenlos regelbar)
max. 4500 mm min-*

max. 2000 mm min-’
0,5 - 3000 min™
max. 100 kN

groRes Flachdisplay mit Farb-MP270,

ausgelegt fiir den Einsatz an einer Tief-
lochbohrmaschine

tiber zwei gegeneinander verspannte An-
triebszahnrader (Gantry); spielarmer An-
trieb auf Zahnstange an Maschinenbett,
Antrieb (iber Siemens-Motoren und -Um-
richter

abstandsorientiert
ca. 80 mm

434  Bohrstangenfiihrungssupport (Z3-Achse)

Stangenfiihrung:
Flhrungslager, Durchmesser.
Bohrstange, Durchmesser:
VerschleiRbacken:

Toleranz:

Antrieb:

Eilganggeschwindigkeit:

Einrichtbetriebsgeschwindigkeit:
Messsystem:
Referenzieren:

fiir Bohrstange (mit Werkzeugkopf)

326 mm

326 h5 mm
3, weitere geometrische Daten siehe

0.1 mm zwischen Bohrstange und oberer

VerschleiRbacke
1 stufenlos geregelter Drehstrom-Servo-

motor 1 FT 6

nicht vorgesehen |
(Betriebsart nur Einrichtbetrieb)

ax. 2000 mm min”

4 Technische Daten
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Nt ; " Maschinenbets 4 Technische Daten
e Bauweise: Kasten - .
| dentlic :3uwglse, dreigeteilt, auReror-
i | snge (gesamt): °fwindungs- und biegungssteif
F oy ; Bettlang 22280 mm
Yy k Teillangen. 10800 mm 9
g ‘ o » 9080 mm
Y Bettbreite: 850 mir und 2400
R | hremulsionsabfluf: |
'»z'“i*;‘.:zg " o Egg'gt f’UrCh die Abflussbffnungen in
Wiie, | gsrichtung der Maschinenbettmitte
- | 43.6  Schaltschrinke
" ' Fur detaillierte Informationen zu den Schajtschrs - . B
| :-:'Ql: ; ‘ andere Dokumente oder Zeichnungen* auf ng;azfen Siehe Kapitel ,Hinweis auf
S (1) f 4.3.7 Bedienplﬂte .
SO Fur detaillierte Informationen zu den Bedienpy :
Ny ‘ dere Dokumente oder Zeichnungen® auf Seh?e fn Siehe Kapitel ,Hinweis auf an-
Shea 4.3.8 Schutzeinrichtungen
' » NOT-AUS-Einrichtung Fir detaillierte Informationen zu
| . Spindelliberwachung den Schutzeinrichtungen:
B | « Sicherheitsschaltgerdt DINA siehe Kapitel ,Hinweis auf andere
| » Sicherheitsschaltger:t go{mmente oder Zeichnungen“ auf
MAYSER SG-EFS 1X4zK2/1  “elte 4.
» Achsendbegrenzungen
ok :i’-’,.}
‘ i‘ﬁ if)V f
' | 439  Messsysteme
R ' Fiir detaillierte Informationen zu den siehe Kapitel ,Hinweis auf andere Dokumen-
. ﬁ te oder Zeichnungen* auf Seite 4.
1 e 43.10 Steuerungssystem
oyl Fiir detaillierte Informationen zum Steuerungssystem siehe Kapitel ,Hinweis auf
” N andere Dokumente oder Zeichnungen* auf Seite 4.
gt

43.11 Diagnosesystem

] Fir detaillierte Informationen zum Diagnosesystem siehe Kapitel ,Hinweis auf an-
19" dere Dokumente oder Zeichnungen* auf Seite 4.

43.12  Aggregate

43.12.1 Gleitflichenschmierung
Supportgleitflachen uber den Bettbahnen

it | Schmierungsort:

3 | Schmiery . Gleitflachenschmierung
NN LA A ngsart Kompaktaggregat Fa. Vogel
ggregat: P / Medium O})

(verlorene Schmierung
HLP 68

Bedienungsanleitung Seite :Z
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Fullmenge:
Olstandskontrolle:

Abstreiferlippen:

4.3.12.2 Umlaufschmierung,

gchmierungsort:
gchmierungsart:
Aggregat
Oisorte:

Fillmenge:
Olstandskontrolle:

Wechselintervall:

« Heizung:

 Kithlung:

« Thermoschalter:

« Durchflusswachter:

* Elektrische Anschlisse:

Heizung, Kiihlung

Getriebe im Spindelkasten

Umlaufschmierung mit Olsumpf
Pumpe (Fa. Vogel)
HLP 32

etwa 200 Liter
Niveauwichter

alle 12 Monate bzw.
5000 Betriebsstunden,

(maRgeblich ist der Zeitraum,
der eher erreicht wird)

FUr detaillierte Informationen zu

Heizung, Kiihlung, Thermoschalter,
Durchflusswéchter,

Elektrische Anschliisse:

siehe Kapitel ,Hinweis auf andere Doku-
mente oder Zeichnungen* auf Seite 4

4.3.12.3 Externe Aufbereitungsanlage fiir Bohremulsion

Hausintern:
Betriebsdruck:

4.3.12.4 Druckluftanlage

Hausnetz:
Betriebsdruck:

(Verantwortungsbereich des Betreibers)
3 bar

(Verantwortungsbereich des Betreibers)
min. 6 bar, gefiltert und getrocknet

Druckluftwartungseinheit fir MaRstab: DA 300 (Fa. Haidenhain)

43.125  Klimaanlage
Hersteller:

' ' inwei dere
Fir detaillierte Informationen zur Klimaanlage siehe Kapitel ,Hinweis auf an

Fa. Rittal

Dokumente oder Zeichnungen* auf Seite 4.

43.13  Betriebsmittel
Schmierg):
Getriebed|:

Bohremulsion:
Druckiuft:

siehe Kapitel 4.3.12.1
siehe Kapitel 4.3.12.2

siche Kapitel 4.3.1 2.3
siehe Kapitel 4.3.1 2.4

4 Technische Daten
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A Konformitﬁtserk]ﬁrung 5 Konformitditserkldarung
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- | | : Maschinen-Nr. TLB 961
T , f Baujahr : 2006

Auf (}ie sich diese Erklédrung bezieht, ausschlieBlich fiir das Ausdrehen von
Rohrinnenwiinden verwendet wird und den Anforderungen der EG-
i Richtlinien

s
- Maschinenrichtlinie 98/37/EWG ,
- Niederspannungsrichtlinie 73/23/EWG |
. EMYV - Richtlinie 89/336/EWG mit Anderungen ‘
\

i

|

|

I

|

1

|

!

|

entspricht.

Folgende harmonische Normen wurden angewendet:

EN 294, EN 349, EN 418, EN 614-1, EN 811, EN 953, EN 954-1,

. | EN 982, EN 983, EN 1037, EN 1050, EN 1088, EN 1760-3,
g DIN EN ISO 12100-1, DIN EN ISO 12100-2, EN 12478, EN 12840,

EN 60204-1 EN 60529, EN 61000-6-2, EN 61000-6-4

Eine technische Dokumentation ist vollsténdig vorhanden.
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