Measchinenbezeichnung: Tiefbohrmaschine
Typ: BT 800
Raujahr: 1072
Kunde: Stahl- und Rohrenwerk Reisholz GmbH,
Dusseldort
Bestell-Nr.: 16-20-341  96/626/26
Hersteller und Lieferer: Schiess AG Werk 2 (Rheydt)
Auftrags-Nr.: - A0S '
Hendbucherstellung: August 1972 Berger
g™ Werkstiicksufnehme: Durchmesser: max. 1.600 mm (nicht 1in
Liinetten)
Lange: max. 10.000 mm
Gewicht: max. 80 t
1ol Dohrbereich:
Vollbohren nach BTA-Verfahren 50 - 370 mm @
Kern—- und Aufbohren nasch BTA-Verfahren 50 - %65 um @
Bohrtiefe in einem Zuge i) 10000 mnm
Béhren nach herkommlichem Verfahren bis 1000 mm
Bei geeigneten werxkzeugen Bohren in umgekehrter
Vorschubrichtung mdglich.
1.5 Jlauptaebmessungen .
Mittenhohe Uber bBett ..............1......... 800 mm
criRte Werksticklange und Bohrtiefe in elnemn
ZUEE ssossssssssssssssctassassrcsossccssecconica 10000 mm
Ganze Bettldnge einschlieBlich Spindelstock ca.
29999 mm
BettDTeite eceeesececccscscsscasscscsossssccnse 1200 mm
Durchmesser der Ilanschelbe ...ccecccceccccces 1200 mm
Spasnnberelch an der Plenscheibe ceeceececaseeeac200=-1150 mm
Jerkstiickegewicht bei Unterstutzung durch zwel
Tinetten und zwel Rollenbocke ..cciceecccecoces 80 Mp
1.2, apindelstock

Durchmesser der Hauptspindel im vorderen
Lager » © ¢ & & o & & & & o b ® & & & 06 @ % 0 0 v 9P P O O O B 6 3 6 0 e e e o @ o o L“(DO mm

purchmesser der Bohrung in der Hsuptspindel . 200 mm

hloereich der Hauntspine o, .
Drenhzenlb cer Hauptspindel ....ee... 2,5=-400 U/min



1.1 = 2

Leistung des HauptazntriebesS eceecececcceccess

Anzahl der Drehzzhlreihen bei Gleichstromentrieb

VOllI’lUtZdI‘ChZ&hl ® © © © 0 © © 8 0 8 0 60 00 08 0 ® 80 0o

Max. Drehmoment zn der P’lanschelbe eceeeeee

1.%2.2 Fuhrungslager

Max. AufneanmedurchmMeSSEeT eceeeoccvosccsceses 4900 mm
EilveI‘Stellung © 6 © » 6 06 06 9 00 5 0 0 0 s 0 s a0 e o0 b 2000 H.nn/‘[nj-r1
155  Bohreehlitten

Bereich der Rohrvorschiibe stufenlos einstellbar :
(GleiChStrom) © ®© 060 50606068 o5 6 6 O 0 a0 e &0 00 0 b 0’5"’500 m/mll'l

Eilverstellung (Drehstrom) seeceeeccesccecs 2600 mm/min

p—1

1.%.4 Anbohkhrsurrort

Rereich der Lizngs- und Flanvorschube ..... 1 - 250 mm/min
TilverstellUNf ececescesescscsscsscnsssccccnos 1800 mm/min

1.2.5 Werkzeugantried
Drehzahlbereich der Hohlspindel +..cecc.. 30 - 600 U/min
Teistung des Antr1obemotOrS sess ne v od ss s Z4qW ~o—T=
DI‘e}.'lZc?hlen .ooooooooooooooooo¢'0¢00000000o. 120—600—2400 U/min
Durchmesser der Hohlsplndel ...cceeocea... 46O i
Bol,lrung deI\ HOhlSpindel ® © o 0 0 0 ° 0 00 & 20 0 0000 330 mm
Max. Aufnahmedurchmesser fir nicht-rotie-
I\ende qBOhI‘St&ﬂE’;e ® © © ® ®» ® ® © @ © O © O O 0 ¢ & H T OV O O e 8O 3/](} mm
Max. Aufnenmedurchmesser fur rotierende |
BOhI‘StEng ® ® @ ®» @ & ® D 8 © » © & & &5 &6 5 6 o0 6 O s O > O 0 8P 226 mm
PIBXO D?ehmomeﬂt o-sooooocoooooooooooooooo\o 240 mkp

. 2 ¢ Werkstiicksufnshmen

i./‘. ——M
Aufnahmebereich der beilden Rollenlunetten 100 - 650 mm
Max. Aufnshmegewicht Jje lLunette .......... 20 Mp
aufnehmebereich der beiden Rollenbdocke ... 650 -1200 mm

Max. Aufnshmegewicht je Rollenbock ....... 25 Mp




" 0077 1.1 - 3

! Blektriasche Ausrustun

Motorleistung des Hauptantriebes am Spindelstock 100 Po
DI‘@hZ:‘-’lthn ® © » 2 © 6 8 © &8 0 © » 0 & & &0 O 0 o 00 00 s 0 60 o o 0 s 00 60-600-2400 U/min

Drehmoment des Vorschubmotors am Bohrschlitten
(GleiChStrom) .0....0..0.0..000..000000....0. /‘mkp

z000 U/min

)

Drehzgil‘;l .....l.....'............OO........... mox.

lotorleistung des LEilgangmotors am Bohr- ,
schlitten (DrehStrom) eceecececcscsccssscccscos 5 |
450 U/min

2 ]
A

Drehzahl ...O.............O..‘..O..OO.....‘.Q

Notorleistuﬁg des Drehstrommotors am Fuhrungs-

lager .0.....................‘...............

2 PS5

DIehNZEN] o eeeeeeoseoesscessassssssssssscsassocscss 1450 U/min

Drehmoment des Gleichstrommotors am Andreh-

Support ‘..Q..............Q..................

1T mkp

maxe. 2000 U/min

DI'el’).Z‘ahl .........Q..Q..........0.00...0.0"‘

Jie elektrische Ausriistung ist ausgelegt zum AnschluR en Dreh-

% 3 strom 500 V, 50 Hz, Yteuerspannung 220 V, 50 Hz, Uber besonceren

Transformetor.




v
" -

)
"s‘t‘n )

kMg h A

" B o, ' -y
4 > ‘y A .k A ’\; A ik, Mo
0.' ‘ f " a4l 1
¢ - h 3 4.} 1.9

-""M" "‘\ o b AL

ARvrey

t' S R FBL

@

Drehmoment an der Plcnscheibé in mkp
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Leistungs- und Drehmomentdiagramm
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\? vallourec| Schiess-Froriep BT 800x10 000

Werk Reisholz

Umlaufdurchmesser in Rollenbock:
Umlaufdurchmesser uber Bett:
Méximale Bohrtiefe:
Spanndurchmesser Planscheibe:

Maximales Werkstlckgewicht
mit einem Rollenbock:

/

Vorhandene Krankapazitat:

Spannbereich der zwel Lunetten:
Spannbereich des Rollenbocks:

Besonderheiten:
Sonderwerkzeuge:

Standort Halle A 16

Tieflochbohrmaschine

1.050 mm

1.600 mm

10.450 mm

200 -1.150 mm

251

15t

100 - 650 mm
650 - 1.200 mm
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Technische Daten
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Leistung:

Drehzahlbereich (stufenlos):
Vorschubbereich (stufenlos):
Kapazitat KSS-Anlage:
Maximale Férdermenée:

Steuerung:

Zubehor:

Bohrrohr 500 mm
(Flanschanschluf® mit Adapter)

Bohrrohr 300 mm

Ausstattung fur Ruckzugswerkzeug

Maschinen Fabrikationsnummer: 15 073

''''
B,

Baujahr 1972

74 KW

2,5 -400 U/min
0,5 - 500 mm/min
10.000 |

1.185 I/min

konventionell
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