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Umlaufdurchmesser in Liinette;
Umlaufdurchmesser GberBett; - -+ 1.250 mm
Spitzenweite: | " 7 11.000 mm
Spanndurchmesser Planscheibe: bis 1.100 mm

Maximales Werkst(ickgewicht
mit einem Setzstock:
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Baujahr 2004

1.100 mm Leistung: - . 129 kW

-

Drehzahlbereich (stufenlos): 2 -300 U/min |

Vorschubbereich (in Stufen): 3 - 4.500 mm/min b

Kapazitat Olanlage: 20.000 |

. Maximale Férdermenge:  ~  1.500 I/min 3

. 20t - ' | . B

| Steuerung: " Siemens g

Vorhandene Krankapazitat: 25 ¢ : NC-Steuerung

Spannbereich der zwei Lnetten: 150 - 1.100 mm T e ' | b

, Zubehor | ' R,

Bohrrohr1 | | 447 mm —
(kleiner Konusanschluf})

Spannbereich BOZA: 1 600 - 1.000 mm Aufsatzstiick fur groen Konus | e

2 400 - 800 mm

Besonderheiten: maximale Drehzahl BOZA 1 = 160 U/min -~

Sonderwerkzeuge: | keine *

b,‘ y ¥

Standort Halle A 20 Maschinen Fabrikationsnummer: nicht bekannt | i




lopin Doln UM

GEBR. IRLE GMBH Maschinenfabrik D - 57 076 Siegen

A

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

A2 TECHNISCHE DATEN “TLR OAY

Werkstlick - Materialdaten
Stahlrohre, zunderbehaftet, aus niedrig-, mittel- und hochlegierten Stahlen

Abmessungen

Min. Auldendurchmesser ‘ : 150 mm
Max. AuRendurchmesser | : 1100 mm
Wandstarke :10....150 mm
Max. Werkstlucklange : 11.000 mm
Max. Werkstluckgewicht : 20 to
(_f_) Max. Festigkeit : 800 N/mm?

Spezifischer Schnittwiderstand (Ks)  : 2.000 .... 2.100 N/mm?

Maschinendaten

Maschinenlange : 28.000 mm
Spitzenhohe . 560 mm

. __Umlauftdurchmesser tberBett ~ _ : 1250mm _
T Vollbohrdurchmesser 315 mm
Kernbohrdurchmesser . 350 mm
Aufbohrdurchmesser ohne Anbohren : 800 mm
Aufbohrdurchmesser mit Anbohren 350 mm

Spindelstock

Hauptantriebsmotor : SIEMENS
Typ 1 PH 7228
Leistungsdaten bei 1.000 min™ : 113 kW / 1.079 Nm
Leistungsdaten bei 1.150 min™ - 129kW /1.017 Nm
Hauptgetriebe . Z-F Schaltgetriebe
Typ - :2K2100
Schaltbare Ubersetzungen sf=14

1=1:4
Feste Getriebestufe Spindelstock :1=11,68
Max. Drehmoment Mmax : 90.000 Nm
Drehzahlbereich | : 2 ... 300 min™

Drehzahlbereich || +2 ... 75 min’

A1 A6 _TLB 1100 Seite 25 15.10.2004




GEBR. IRLE GMBH Maschinenfabrik D - 57 076 Siegen

A ALLGEMEINE INFORMATIONEN

A2 TECHNISCHE DATEN TLB 01 F

spindelstock

Hauptspindel Lagerdurchmesser : 300 mm
7ahnring — Pumpenaggregat : 370 W ,
7entralschmierung :
Zahnring-Pumpenaggregat . Fabrikat Vogel .
Antriebsleistung : 0,37 kW il
; Forderstrom : 5.25 I/min
; Max. Druck : 20 bar
” Planscheibe
Durchmesser der Planscheibe : 1.450 mm
Max. Spanndurchmesser 1 1.100 mm
Min. Spanndurchmesser | : 450 W
Aufsatzbacken fur den J-Bereich =~ : 150 .... 450 mm
Anzahl Backenfutter 4
Spannkraft : 80 kN
Maschinenbett
Bettlange -+ 26.700 mm
- Bettbreite ;890 mm
. D BetthGhe . 760 mm
' Anzahl der Bettsegmente 19
Bohrschlitten | Wl
Eilganggeschwindigkeit : 4.500 mm/min
Vorschubgeschwindigkeit . 4.500 mm/min (stufenlos)
Vorschubkraft - 100 kN |
l[\)/lax. Klemmlagerdurchmesser : 382 mm *
urghmef,ser BohroIrickfihrung : 150 mm |
Antnebsfuhrung : Gantry-Achse
Anzghl Getriebemotore - 4 Stk.
Antriebsmotore - SIEMENS
Typ -1 FT 6084
Getriebeart . Planetengetriebe (ASD)

A1_A6_TLB 1100 Seite 26 15.10.2004
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A ALLGEMEINE INFORMATIONEN

A2 TECHNISCHE DATEN 77 R 1L

ohrschlitten

Typ R— :gGO70-M4-256-10/4-stufig
Abtrie : 3.800 Nm
Ubersetzung 1=256
;,.
Bozaschlitten
Getriebe - :WATT DRIV
Ubersetzung i = 41,41
Drehmoment : 1.400 Nm
Antriebssystem : SIEMENS
Typ : 1 FT 6084

_ Leistung : 3,0 kW

'Hydraulikaggregat

Antriebsleistung : 4,0 kW
Max. Druck : 200 bar
Max. Férdermenge : 11 /min

BOZA Sonderausfiihrung

Bohrdurchmesser : 200 .... 400 mm
Bohrrohrdurchmesser © 190 .... 276 mm
Max. Drehzahl . 150 min-1
S.t'mabdiChtung zum Ausgleich - beweglich mit Federpaket vorgespannt
: Drahtlager
+ 400 .... 800 mm
- 276 .... 382 mm
: 100 min-1
- tung zum Ausgleich . beweglich mit Federpaket vorgespannt
°Ines Planschlages
Lagerung - Drahtlager

A1_A6_TLB 1100 Seite 27 15.10.2004




GEBR. IRLE GMBH Maschinenfabrik D — 57 076 Siegen

A ALLGEMEINE INFORMATIONEN

A2 ' TECHNISCHE DATEN T1R o7

Kiihimittelfilteranlage

Volumen Reinoltank ~120.000 Itr.

LxBxH ) : 10.124 x 1.800 x 1.700 mm
Transport und Austrag von Ol- . Integrierter Kratzerforderer
Schlamm und Spane

Fordergeschwindigkeit K.-Forderer : 1,5 m/min

Antriebsleistung K.-Forderer : 0,37 KW / 400 V / 50HzZ

Kttelﬁlteraage

Feinfilter

Anzahl Filtersysteme : 3 Stk.

Typ : HSP 600

Filterleistung : 500 I/min

Abmessung L x B x H : 2.000 x 1.200 x 570 mm
Pumpenanlage

Anzahl der Pumpen . 4 Stk. (Schraubenspindelpumpen)
Fabrikat : Brinkmann

Typ : TBS 5120/30

Leistung : 30 kW /400 V / 50Hz
Volumenstrom : 1.500 I/min bei 25 bar

Kratzerforderer fiir Schlammaustrag

%bﬁkat . AME (IFTEK)

Al - KB 300

Eo.r dersystem - Scharnierband
€istung des Antriebsmotors - 0,25 kKW
E:gimentations-Kratzerfé rderer

et . AME (IFTEK)
yp : i

L - Sedi-KB
Ordersystem - Scharnierband

Leistung des Antriebsmotors 10,25 kW
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A

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

A2 TECHNISCHE DATEN (R ¢ /7

Kratzerforderer (parallel zur Maschine

Fabrikat : AME (IFTEK)
Typ : KB 550
Fordersystem : Kratzband

| eistung des Antriebsmotors : 0,55 kW
Schmutzolpumpe

Fabrikat : Fa. Egger

Zentrifuge

Fabrikat . Gebr. Steimel

Typ : Permolex Polar K51
Max. Durchsatz-Spanevolumen : 0,5 .... 1,7 m?h
Antriebsmotor

Typ : Drehstrommotor
Drehzahl - 1.400 min™

Leistung : 4,0 kW /400 V /50 Hz

Liinettenantrieb (nachtragl. Auftraq)

Fabrikat - ASD Automation GmbH

Typ - Kegelradgetriebe PKG 055-M-10-10
Abtl’iebsmoment - 41.080 Nm

UnteFSetzung - i=10

Typ . Servomotor 1 FT 6086

Typ . Servomotor 1 FT 7083

o 1 10 200A




Zul. Abweichun
fur Maf3e ohne

Toleranzangabe
DIN 7168 mittel

g {Oberflache | MaBstab

Benennung

‘Tieflochbohrmaschine

GEBR. IRLE GMBH
MASCHINENFABRIK
D 57076 SIEGEN
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