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1 II A portlnonlo w )1111nl lv11 dl 111111n11 l1111~h111, , rkill '1Jiilq11, , . 
evlslo c r.i . , , 

pr . ßa"Sfl Tonslo110 21114/.1. )/UI , , 
DiroftlVA M:1~cl 1i110 2006/42/CI ; ' 
1)1refl!va s,:iia c ompatlbll lt,\ IJ0 Urorn11 q11n llcq ).IJ 'l 4/:l(J/IJI · 
Diret11va . c . , 

. 
1 1110 inoltro cho sul prodotlo •~ 11ppo11 l11 111 111 nn :nt11 ru CE: . 

picl11r1r a 

e, tlle signers of ll'lo_ pro~ont, d o <:luro 11111101 Ollf' r0Hpo11Hibllil,y 1.hAI lhlA prndur:t r;r1rnplies with the relevant Union 
W onisation leg1slatIon . 
11arm 

14135/EU Low Voltage Dlrodivo : 
2~06142;EC Machinery Diroclivo ; 
~014130/EU Electromannotic Co111p;1tll,lllty IJlroctivo ; 

we also declare thal the C € rnark is prosenl on tho product. 

Wir, die Unterschreiber vor~ ~ieser Erklärung , erkl~ren , unter unserer Verantwortlichkeit, dass dieses Produkt den 
massgeblichen EUHarmonis10rungsrechtsvorschnften entspricht : 

Niederspannungrichtlinie 2014/35/EU : 
Maschinenrichtlinie 2006/42~E~ ; 
Elektromagnetische Kompatibrhtät 2014/30/EU ; 

Wir erklären, dass der Produkt die C € Marke trägt . ---
Nous signataires de cette declaration , declarons sous notre responsabilite, que ce produit est conforme a l' ensemble de 
la legislation d'harmonisation de !'Union applicable : 

Directive sur la Basse tension 2014/35/UE ; 
Oirective sur les machines 2006/42/CE : 
Directive sur la compatibilite etectromagnetique 2014/30/UE ; 

Nous declarons que le produit a la marque ( € . 

Descrizione Prodotto / Oescription of Product /Produktbeschreibung/ Description du produit 

Prodotto tipo / Type of product / 
1 

Sistema Laser di Taglio e Marcatura / Laser Cutting-Marking System/ 
Produkt-typ / Produit / Schnitt-Beschriftung Laser System / Systeme de decoupe et marquage Laser 

Modello / Model / I NRG LASER 1612 150 
Modell / Modele / 

1 Numero di serie / Serial number / 
Serie-nummer / Numero de serie / 

NRGL614.01014 

·- -

RAPPRESENTANTE LEGALE E COSTITUTORE DEL FASCICOLO TECNICO 
LEGAL REPRESENTATIVE AND TECHNICAL FILE CONSTITUTER 
LEGALER VERTRETER UND ERSTELLER DER TECHNISCHEN DOKUMENTATION 
REPRESENTANT LEGAL ET /NSTUTEUR DU FASCICULE TECHNIQUE 

Curno, 04-05-2018 



3. Allgemeine Informationen 

3.1. Allgemeine Informationen 

Abbildung 3 NRGL 
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NRGL ist ein C02 Schneidsystem für Laserbearbeitungen auf allgemein ebenen Materialien (Platten, Blättern, 
Textilien). Hauptmerkmale sind Anwendungsflexibilität, die Möglichkeit der Bearbeitung mit bedeutenden 
Details und hohe Qualität. 

Das Laden des Materials erfolgt manuell oder mittels Conveyor (Optional) . Das Entfernen von Abfall und der 
bearbeiteten Teile erfolgt manuell. 

Das Gerät nutzt die Interaktion von Laser und Material, diese kann mechanisch, thermisch oder chemisch 
erfolgen. Es werden die wichtigsten möglichen Bearbeitungen aufgelistet: 

• Schnitt von Materialien. 

• Markierung (damit ist ein leichtes Ab~ragen des Materials gemeint) . 

• Gravur. 

• Entfernung der oberflächlichen Schichten (Lackierungen, anodische Oxidation) . 

• Brennen. 

• lokalisierte chemische Reaktionen verschiedener Art. 

Die durchführbare Bearbeitungsart hängt von Material, Lasermodell, optischer Konfiguration (angewählte 

Brennweite), den erforderten Produktionszeiten ab. 



3.3. Technische Daten 
3belle 3-1 Al/gemeine Daten 

.rbeitsbereich (mm2) \.!§00x1200 22oox1soo - 3200x1S00 - 3200x1soo 

erfahrweg Achse Z (mm) 0 -=- 70 ----
öchstgewicht des zu bearbeitenden Materials (kg) 40 -------
fax. Materialstärke (mm) 50 ------
aserstrahlübertragung Mobile Optik -
>ptische Leistung Laserquelle (W) 150 -=- 350 --
,teuersoftware lcaro auf Windows™-Plattform -
;chnittstelle Lan Netz 10/100 Mb/s 

-abelle 3-2 Fokussierkopf 

3rennweite 511 Standard (3 .75" - 7.5 11 optional) 

wswechselbare Düsen (Durchm. mm) 1.2 - 5 

>ervice-Gas für den Schnitt Druckluft 6 bar max. 

✓erwaltung von Service-Gas für den Schnitt Proportionalventil (über SW gesteuert) 

Tabelle 3-3 Achsenhandling 

Max. Vektorengeschwindigkeit der X-V-Achsen (mm/s) 2000 

Max. Geschwindigkeit Raster der X-V-Achsen (mm/s) 2000 

Max. Geschwindigkeit schnell der X-V-Achsen (mm/s) 2000 

Beschleunigung in vektoriellem Modus (g) 2 
1 

Beschleunigung in Raster Modus (g) 2 1 

Auflösung X-V-Achsen {mm) 0.001 

Auflösung (dpi/lpi) Bis 1200 programmierbar (unabhängig) 

Grautöne Bis 65536 

Präzision ±0.05 mm pro linear Meter der Verschiebung 

Kurzfristige Wiederholbarkeit (mm) ± 0.01 
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NRGL --------:-_===~-----------~ ~ . Eigenschaften der Laserquelle 
11e 3-4 

rabe 

150W 

ty1odell 
rtechnik Slab, angeregt mit Radiofrequenzen 

Lase ~ktl~lW1l-150-7-,~- -=-r--=-__;~=~~=~-~----J Nennleistung (W) 150 230 250 
optische -;-;wi---r----;~01-~~-+- _;~- ~___:3:o~o- J__~3~5:0 _ __J 

beleistung (W) > 160 > 250 A
11

sga > 300 

• 11gsstabilität ±5 % (nach Aufwärmphase) 
Le1stll ::oo~1 --r---~n1~~-----.---===--------~ 

lsfrequenz (KHz)) 0.1 - 100 
lf11P11 

230W 250W 300W 350W 

> 300 > 350 

0.1 - 50 

pulseweite (µs) ---,-----~------' < 1.2 

2 -:- 400 

10.6 (9.3 nach Anforderung) 

< 1.2 

Linear 

Tabelle 3-5 Liste der wichtigsten bearbeitbaren Materialien 

.-- Material Schnitt Gravur Markierung --Acryl • • • 
~tstoff • • • 
- • Polyester • 
Polycarbonate • • • 
Holz • • • 
Papier und Pappe • • 
lackierte Metalle • 
Eloxiertes Metall {AIMg3) • • 
MDF • • • 
Textilien • • 
Bearbeitetes Leder • • 
Leder • • • 
Gummi • • • -
Glas • -
Natursteine • -Perlmutt • • • 

Tabelle 3-9 Optionen 
r--..... 
V'd ~--------------~~-::----"".:-:--:-:-------:-:--:----, 1 eokamera CCD System zur Vision und Erstellen von Markierungsvorrichtungen 

zur geometrischen Korrektur der Position, Drehung, Größe. 
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3.4. Daten der Verriegelung 

Tabelle 3-7 Versorgung und Aufnahme 

l'lRGl'f~ 
3/N/PE 400 AC V 50-60 Hz 7.8 kW 19 A 

Laser refrigerator Refrind 2500 1/N/PE 230 AC V 50-60 Hz 1.8 kW 9.8 A 

3/N/PE 400 AC V 50-60 Hz 8.9 kW 18.5 A ---
NRGL250 W 
Laser refrigerator Refrind 4500 3/PE 400 AC V 50 Hz 4kW 7A -10.6 kW 18.SA 
NRGL300 W 3/N/PE 400 AC V 50 Hz 

Laser refrigerator Stulz WRA85 3/PE 400 AC V 50 Hz 4.3 kW 8 A 

-13 kW 22 A 
NRGL350 W 3/N/PE 400 AC V 50 Hz 

Laser refrigerator Stulz WRA85 3/PE 400 AC V 50 Hz 4.3 kW 8A 

Rauchabzugspumpe(*) 3/PE 400 V AC 50 Hz 5.5 kW 10.SA 

Portata L1P 4600 Pa 1800 m3/h 

(*) : die angegebenen Werte beziehen sich auf eine typische Anwendung. In Sonderfällen könnten Pumpen mit 

anderen Eigenschaften notwendig sein. 

Während der Laserbearbeitung müssen Service-Gase beim Schnitt benutzt werden. 

Tabelle 3-8 Druckluft zur Unterstützung der Bearbeitung 

Typische erforderte Leistung 100 NI/min 

Höchstdruck 7 bar 

Ölgehalt <0.005 mg/m 3 

Wasser (Dampf) <0.05 g/m3 

Teilchendurchmesser 0.05 mm 

3.5. In der Maschine vorhandene Spannung 
Tabelle 3-9 Speisung 

400 V AC, 3 Phasen + N 24VDC 48/50 V DC 

Stromkreis Laserspeisung und Logik- Lasernetzteil 
Netzgerät und Lasersteuerung Kreisläufe 
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Abbildung 4 Größe 

Tabelle 3-10 Größe und Gewicht 

LNRGL16l!'J NRGL 2215 NRGL 3215 NRGL 3220 
~ ne Größe (mm) w 3565 w 4205 W = 5010 W = 5010 L = 2150 L = 2470 L = 2470 H = 1395 (ll L = 3080 

H = 1395 l1l H = 1395 l1l H = 1395 l1l 

~ tsbereich Größe 1600xl200 2200xl500 3200x1500 3200x2000 
(mm) 

GfWicht (KG) 450 350 1000 1200 
-

11) = abhängig von der Position der Stützfüße 

Tabella 3-11 Abmessungen und Gewichte vom Kühler 

Modell Abmessungen (mm) Gewicht mit Wasser drin (Kg) 

-• 540 X 240 X 630 40 .... -. ·----·· ··-···· ./ ,- -
Refrind 4500 540 X 440 X 700 90 

Stulz WRA85 570 X 740 X 1220 190 

StulzWRAA6 735 X 926 X 1500 350 

StulzWRAA8 900 X 1200 X 1930 500 

Stulz WRAB8 900 X 1200 X 1930 570 

770 20G 

Abbildung 5 Externe Teile 

-------------------------:--'~ljse~· i ---- 1, t 
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SEI S.p.A. - Via R. Ruffilli n 1 - 24035 CU 
Tel. ++39 - 035 4376016 / 035 57 RNO (Bergamo) - ITALY 

88900 Fax ++39 - 035 463843 

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE / EU DECLARATION OF CONFORMITY / 
EU KONFORMITAETSERKLAERUNG / 01::CLARATION DE CONFORMITE UE 

. fi atari della presente, dic_hiari~mo sot~o la ~ostra responsabilita , ehe il prodotto in oggetto e conforme a quanto 
No,,. ,rm alla pertinente normat,va dr armonrzzazrone dell'Unione : 
prevrst~ d 

6 
ssa Tensione 2014/35/UE : 

Oirett!va ~cchine 2006/42/CE : 
Dirett!va M lla cornpatibilita Elettromagnetica 2014/30/UE ; 
Direttrva su 

. . ;noltre ehe sul prodotto e apposta la marcatura CE . 
oichranarno~ ~-- ------------ --------------------__J 

h Sl·gners of the_ present, declare under our responsibility that this product complies with the relevant Union 
we t e · 1 t on · 
har~onisation legrs a , . o· t· 

2014135/EU Low Voltage . rre_c rve ; 

06I42/EC Machinery Drrectrve : 
~~14I3o/EU Electromagnetic Compatibility Directive ; 

We also declare that the CE mark is present on the product. 

Wir, die Unterschreiber vo~ ~ieser Erklärung, erkl~ren , unter unserer Verantwortlichkeit, dass dieses Produkt den 
massgeblichen EUHarmornsrerungsrechtsvorschnften entspricht : 
Niederspannungrichtlinie 2014/35/EU ; 
Maschinenrichtlinie 2006/42~E~ _:_ 
Elektromagnetische Kompatrbrhtat 2014/30/EU ; 

Wir erklären, dass der Produkt die CE Marke trägt . 

Nous signataires de cette declaration, declarons sous notre responsabilite , que ce produit est conforme a l'ensemble de 
la legislation d'harmonisation de l'Union applicable : 
Directive sur la Basse tension 2014/35/UE ; 
Directive sur les machines 2006/42/CE ; 
Directive sur la compatibilite electromagnetique 2014/30/UE ; 

Nous declarons que le produit a la marque CE . 

Descrizione Prodotto / Description of Product / Produktbeschreibung / Description du produit 

Prodotto tipo / Type of product / Sistema Laser di T aglio e Marcatura / Laser Cutting-Marking System / 
Produkt-typ / Produit / Schnitt-Beschriftung Laser System / Systeme de decoupe et marquage Laser 

Modello / Model / H-TYPE 150 
Modell / Modele / 

Numero di serie / Serial number / HTY.01139 
Serie-nummer / Numero de serie / 

RAPPRESENTANTE LEGALE E COSTITUTORE DEL FASCICOLO TECNICO 
LEGAL REPRESENTATIVE AND TECHNICAL FILE CONSTITUTER 
LEGALER VERTRETER UND ERSTELLER DER TECHNISCHEN DOKUMENTATION 
REPRESENTANT LEGAL ET JNSTUTEUR DU FASCJCULE TECHNJQUE 

Curno, 08-05-2018 
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Bild. 2-1 H-Type 

· · · EN 60825 1 entspricht. Sie kann verschiedene Die H-Type 1st ein Laser !<lasse -1 System. das der .- . .. ... 
Materialien schneiden . genauso, wie versch iedene Materialien In hocha~flosender Fotoquahtat 
beschriftet werden können . Die nutzbare Arbeitsfläche beträgt 700 x 1000 mm 

Herausragende Eigenschaften dieses Systems sind eine hohe Arbeitsgeschwindigkeit, hohe 
Achsenbeschleunigung (bis zu 4 m/s oder 8 g) und eine exakte Achsenposition ierung. 

Der Laserstrah l hat über die gesamte Arbeitsfläche eine konstante Laserpower und eine konstante 
Laserqual ität. 

Die Maschine wird über die eigens von SEI entwickelte Software ICARO gesteuert. Mit dem 
Steuerprogramm lcaro können die Laserpower, die Arbeitsgeschwind igkeit und weitere Features 
kontroll iert werden , um verschiedene Effekte zu erzielen und versch iedene Materialien zu bearbeiten. 

Es können Tiefengravuren und Oberflächenbeschriftungen ausgeführt werden . Die Schneidleistung 
häng vom verwendetem Material und von der Leistung der eingebauten Laserquelle ab . 

Folgende Ve_~tordateien können _verwendet werden : DXF (AutoCADTM), PL T (hpg l Standard ). zum 
Beschriften konnen folgende Dateiformate verwendet werden : BMP, TIFF , JPG etc. Es kann • x 
Auflösung von 1200 DPI erreicht werden. eine ma · 

Es kann diverses Material bearbeitet werd en. Z.B. Kunststoffe , Holz, Papier Gu • A 
1 1 Polyester, Teflon ,Textilien , Kork , Leder, Moosgummi, Schaumstoffe, etc. ' mm, , cry 9 as, 

Generell kann jedl iches Material , welches auf Laserstrahlung mit einer Wellenläng 
10 · · h · b b · t d u·· b ·· t s· e von 600nm empfindl1c reagiert, ear eIte wer en . erpru en Ie zusammen mit dem Materialh t 

11 
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der Bearbeitung mittels Laser gefährliche Stoffe entstehen können . ers e er, ob bei 
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Tnbelle 2.9 t!!!9rqpetle, 1 S-W R~ 

Laser technology 

Nominal optic power 

slab , H.F. exci led , sealed off 

10 115W 

~ x_ !_YPi~al .!'o~_e_r ------------+--13_5_W _______________ _ 

290W Max peek power 
····--···------------+------------------

Power stability 
-- --

±7% 
-···········--·· -----------+------------------

Pulse frequency 0.1 50 KHz 

Pulse time 4 ~lS 7· 400 pS 

Pulse ascent/ descent time <45 ps 

Physical quality factoder M
2 :C1 .2 

Output radiation wavelength 10.4-11 .2pm 

Ellipticity <1.2 

Duty cycle 0 ~ 50% 
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. e Informationen 
~ 

2 Technische Daten 
2.3. 

Tabelle 2.12 Energieaufnahme 
= 

, H-Type 25 W Synrad _ _.. -
-

H-Type 30 W Synrad __ -- --
,-H-Type 40 W Synrad 

i· Laser Kühler oder SEI 03 
].,__ ------· ·----
.1 H-Type 60 W Synrad 
1 

Laser Kühler oder SEI 03 

r~;-;;e 100 W LP Rofin 

11 

Laser Kühler oder SEI 04 
1 

, ~ e1j SWHPRotfij 

1 Laser Kühler oder SEI 04 

H-Type 230 W HP Rofin 

Laser Kühler oder SEI 04 

1 H-Type 230 W LP Rofin 
) Laser Kühler oder SEI 04 
1 ............................................................ 

Tabelle 2.13 Absauggebläse 

/ Vakuumpumpe 2.2 kW 

1 /N/PE AC 230 V 50-60 Hz 

1 /N/PE AC 230 V 50-60 Hz 

1 /N/PE AC 230 V 50-60 Hz 

1 /N/PE AC 230 V 50 Hz oder 60 Hz 

1 /N/PE AC 230 V 50-60Hz 

1 /N/PE AC 230 V 50 Hz oder 60 Hz 

1 /N/PE AC 230 V 50-60 Hz 

1/N/PE AC 230 V 50 Hz oder 60 Hz 

1 /N/PE AC 230 V 50-60 Hz 

1 /N/PE AC 230 V 50 Hz oder 60 Hz 

1 /N/PE AC 230 V 50-60 Hz 

1 /N/PE AC 230 V 50 Hz oder 60 Hz 

1 /N/PE AC 230 V 50-60 Hz 

1 /N/PE AC 230 V 50 Hz oder 60 Hz 

3/PE AC 400 V 50 Hz 

/1 Vakuumpumpe 4.4 kW 3/PE AC 400 V 50 Hz 
tk ................................................................................................ = ..................... = ...................................... , ........................... , ... , ................................................................................................................................ ,=== 

Tabelle 2.14 Druckluft 

____ H-Type 

1.2 kW 7 A 

1.2 kW 7 A 

2 kW 10 A 

1 kW 4A 

2 kW 10 A 

1 kW 4 A 

2.4 kW 11 A 

1.2 kW 6 A 

2.4 k\/V 12 A 

1.2 kW 6 A 

4 .5 kW 14 A 

1.2 kW 6 A 

4.5kW14A 

1.2 kW 6 A 

2.2 kW 5 A 

4.4 kW 10A 

r-::.._~-==-"7':::::;;t--==--~--- ........ ___________________ ----- .... -............... ·--··-··-·--··-·····-.. --... . .. ........... ·-·--·~· ... = ................... , ..... ,, ................ =~,.-- ·.- · .......... ,. ·•="· ========="· ·= ........ = ........ =-·-· -

i Max. Verbrauch 
f ... .... ···-..... __ ......... .. 

20 NI/min 

1 Max Druck 7 bar - - . 
!1 " 

.·, Olgehalt <0.005 mg/m3 

.. ' 
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