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- — Fahrweg bedingt durch
F _120 3-5mm W armel dngendehnung. F
Travel way due fo fthermal expansion
_ Schienen je nach Auffrag - in longifudinal direction
— AﬂSEhLUSSh fZUP,\ﬁEPkZEIiIJQe Rails depending on order B —
nath Zeithnung-nr.: —~—— Ausrichtposition Produktfionsstellung
171-050.1.70.00-052 Horizontale Ausrichtung des Exfruder
;| Adapter for downsfream durch Spindelverstellung im nicht 6
equipment 3acc. o dwg. aufgeheiztem Zustand vornehmen. s
171-050.1.70.00-052 Extruder muf sich dabei in der Posifion B
|| befinden, in der die Produktion stafffindef. |
Fahrweqg dUPEh AHSEhLage begrenzen (Kundenbeishﬂ[ung) Schienenbefestigung siehe
Extruder in Produktfionsstellung gegen verschieben sichern. Zeichnung 170-110.1.70 .19
! Alignment posiftion for production | | | !
Extruder to be horizontally aligned while unheated by Fastening of rails according
adjusting fthe spindle. fo drawing 170-110.1.70.19 , .
i Make sure fhe exfruder is in Ifs production posifion. ) éEE%IejEIEF‘TVKQUhELOUOn[%H i
Travel way fo be limited by buffers (provided by customer) — | ) -
To avoid displacement lock the exfruder in production positfion. g | \ (1) Einzugsk uhlung
| Feed zone cooling
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~ (2) Motork Ghlung
® 9 o Engine cooling
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B ° i ol q |° ——f D elektr. Fnergie B
_ 4 .- C ! : (AnschluB fir Maschinen, Aggregate usw.)
|E|— i % || @ | electrical energy
f O [ © ( S U_P ? =] (connection for machines, units efc.) f

°1 ACHTUNG! .
b ] = = Extruder muld beim Transport unterbaut werden.
| @ 1 il g 5 Extruder darf nicht auf den Radern stehen.

i LI ATTENT ION!
I ] © ® For fransportaftion, the extruder must be propped up.|!
: — The wheels must not rest on fthe floor.
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Grundrahmen mit Fahrwerk
Base frame with undercarriage

(2) G 1/2 s dargestellt / shown:

Grundmaschine / Basic machine 17/0_030_1_80_24_801

b

Maschinengewicht ca. 860 kg ohne Schnecke
Machine weight approx. 8660 kg without screw

Transport ohne Trichfer, Dosierung usw.
Transport without hopper, dosing unit, etc
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